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69 Spritzgiessmaschine.

@ Bei einer Spritzgiessmaschine mit einer stationdren |—>11

und einer beweglichen Formaufspannplatte (4, 2), ist
die Schliesseinheit (1) mit einer evakuierbaren Kammer , 2B :/ 18
(15) versehen. Dazu besitzt mindestens eine der Formauf- l AT A %16
spannplatten (2 bzw. 4) einen topfformig ausgebildeten 18/ 20\ 4
Kammerteil (7), der mit seinem Bodenelement (6) dicht 12 i
anliegt, wihrend die andere Formaufspannplatte (4 bzw. Ly ! |
2) eine dicht anliegende Platte (16) aufweist. Der topffor- ¥ A |l N
mige Kammerteil (7) ist von einer teleskopartig verschieb- }@_ @z‘l““:j
baren Verschlusshiilse (13) dicht umgeben, wobei letztere 2~ < ] g
Schliessstellung mit dem Kammerteil (7) und der Platte i /
(16) einen dichten Hohlraum bildet. z_f_ 12
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1. Spritzgiessmaschine mit einer eine stationdre und eine
an Fithrungssiulen bewegliche Formaufspannplatte aufwei-
senden Schliesseinheit, welche Formaufspannplatten mit je-
weils mindestens einem den Formhohlraum bildenden
Formteil versehen sind, und mit einer die Form umschlies-
sende, evakuierbaren Kammer, dadurch gekennzeichnet,
dass die evakuierbare Kammer (15) aus mindestens einem an
einer der Formaufspannplatte (2 bzw. 4) mit dem Boden
dicht anliegenden, topfformigen Kammerteil (7) gebildet ist,
an dessen Aussenseite eine die Winde (8) des Kammerteils
(7) umgebende, teleskopartig antreibbare Verschlusshiilse
(13) dicht angeordnet ist, welche bei geschlossener Kammer
(15) mit der gegeniiberliegenden Formaufspannplatte (4
bzw. 2) einen dichten Hohlraum bildet.

2. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verschlusshiilse (13) an einer Fiih-
rungsbahn (29) am Maschinengestell (30) abgestiitzt ist.

3. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dem Kammerteil (7) gegeniiberliegen-
de Formaufspannplatte (4 bzw. 2) mit einer dicht anliegen-
den Platte (16) versehen ist.

4. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Platte (16) und das Bodenelement (6)
des Kammerteils (7) gegeniiber den sie durchsetzenden Or-
gane (3, 5, 20, 21) mit Dichtungen (10, 12, 19) versehen sind.

5. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Wandteil (8) des Kammerteils (7) am
Umfang mit mindestens einer eine Dichtung (10) aufweisen-
de Dichtungsnute (9) versehen ist.

6. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Platte (16) am Rand eine rahmenfor-
mig vorstehende Schulter (17) aufweist.

7. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schulter (17) bzw. die Platte (16) eine
Ringnut (18) fiir die mit der Verschlusshiilse (13) zusammen-
wirkende Dichtung (19) aufweist.

8. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verschlusshiilse (13) mittels pneuma-
tischem, hydraulischem, elektrischem oder mechanischem
Betdtigungsorgan antreibbar ist.

9. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 1 und 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das bzw. die Betétigungsorgane an
mindestens einer der Formaufspannplatten (2 und/oder 4)
angeordnet sind.

10. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betdtigungsorgane am Umfang der
Formaufspannplatten (2, 4) befestigt sind.

11. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kammerteile (7, 14) unabhéngig von
den Formaufspannplatten (2, 4) antreibbar sind.

12. Spritzgiessmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dichtungen im Funktionsbereich der
Verschlusshiilse (13) aufblasbar ausgebildet sind.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spritzgiessma-
schine mit einer eine stationére und eine an Fithrungssdulen
bewegliche Formaufspannplatte aufweisende Schliesseinheit,
welche Formaufspannplatten mit jeweils mindestens einem
den Formhohlraum bildenden Formteil versehen sind und
mit einer die Form umschliessende, evakuierbaren Kammer.

Es ist bei Spritzgiessmaschinen bekannt, zur Erh6hung
der Formlingsqualitét, die Form mit einer evakuierbaren
Kammer zu umschliessen.
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Eine bekannte Kammer wird von einem die Form umge-
benden Mantelelement gebildet, das beidseits offen ist und
um mindestens eine der Formaufspannplatten abdichtend
herum mit der anderen Formaufspannplatte in dichtende
Beziehung verschiebbar ist.

Das Dichthalten solcher Kammern auf diese Art funktio-
niert in vielen Fillen nicht einwandftrei, da die an den Form-
aufspannplatten durch das Plastifizieren auftretenden Er-
schiitterungen zu Leckverlusten fiihren konnen. Es ist auf
die ungeniigende Schulterbreite der Formaufspannplatten
zuriickzufithren, dass dieser Mangel immer wieder auftritt.

Zudem neigt ein einstiickiges, lingliches Mantelelement
nach einer gewissen Benutzungszeit zu Deformationen, was
sich zusitzlich negativ auf eine sichere Funktionsfahigkeit
auswirkt.

Aus den angefiihrten Griinden hat sich der Erfinder die
Aufgabe gestellt, diese Nachteile zu beheben und eine Spritz-
giessmaschine mit einer die Form beim Plastifizieren um-
schliessende, evakuierbaren Kammer zu schaffen, welche
eine verbesserte Entliiftung und/oder schnellere Fiillung des
Formhohlraumes, eine homogenere Verdichtung und kiirze-
re Aushirtezeit ermdglicht, sowie Verbrennungen an den
Formlingen durch den dieselmotorischen Effekt weitgehend
verhindert.

Erfindungsgemaiss wird diese Aufgabe dadurch geldst,
dass die evakuierbare Kammer aus mindestens einem an ei-
ner der Formaufspannplatte mit dem Boden dicht anliegen-
den, topfformigen Kammerteil gebildet ist, an dessen Aus-
senseite eine die Winde des Kammerteils umgebende, tele-
skopartig antreibbare Verschlusshiilse dicht angeordnet ist,
welche bei verschlossener Kammer mit der gegeniiberliegen-
den Formaufspannplatte einen dichten Hohlraum bildet.

Zur Verbesserung ihrer Fiihrungseigenschaften ist die
Verschlusshiilse auf einer Fiihrungsbahn am Stdnder der
Spritzgiessmaschine verschiebbar abgestiitzt.

Zur Abdichtung der Kammer ist die dem Kammerteil ge-
geniiberliegende Formaufspannplatte vorzugsweise mit einer
dicht anliegenden Platte versehen.

Diese Platte und das Bodenelement des Kammerteils sind
vorteilhaft gegeniiber den sie durchsetzenden Organen mit
Dichtungen versehen.

Im Bereich seines freien Endes ist der von der Verschluss-
hiilse umgebene Wandteil des Kammerteils am Umfang mit
mindestens einer Dichtungsnute versehen.

Zur Erhaltung des Kammervolumens einerseits und zur
Verkiirzung der Verschlusshiilse andererseits, wodurch eine
Erhéhung der Stabilitit und eine Verringerung des Schiebe-
weges erreicht werden soll, ist die an der einen Formauf-
spannplatte anliegende Platte mit einer rahmenférmig vor-
stehenden Schulter versehen.

An deren Stirnseite oder an der Auflagefléche der Platte
ist vorzugsweise eine Ringnute fiir eine Dichtung vorgese-
hen, an die die Verschlusshiilse bei geschlossener Vakuum-
kammer angedriickt wird.

Die Verschlusshiilse wird vorteilhafterweise durch ein
pneumatisches, hydraulisches, elektrisches oder mechani-
sches Betitigungsorgan, wie Hubzylinder, Motor oder
Zahnstangengetriebe in Offen- und Schliessstellung versetzt.

Dieses Betdtigungsorgan kann sowohl an der festen, wie
auch an der beweglichen Formaufspannplatte befestigt sein.

Vorzugsweise eignet sich der Umfang der Formauf-
spannplatten dafiir.

In einer besonderen Ausgestaltung konnen die die eva-
kuierbare Kammer bildenden Kammerteile separat angetrie-
ben werden.

Bei einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform kon-
nen die verwendeten Dichtungen aufblasbar ausgebildet
sein, wodurch die Betriebssicherheit verbessert wird.



Nachstehend wird anhand der Zeichnung ein Ausfiih-
rungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes néher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Léangsschnitt durch die Schliesseinheit einer
Spritzgiessmaschine, und

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Schliesseinheit der
Spritzgiessmaschine nach der Linie IT—-II in Fig. 1.

Eine mit 1 bezeichnete Schliesseinheit einer Spritzgiess-
maschine nach den Fig. 1 und 2 besitzt eine bewegliche
Formaufspannplatte 2, die an horizontalen Fithrungssiulen
3 verschiebbar angetrieben ist und eine gegeniiberliegende
stationdre Formaufspannplatte 4, welche von einem Ein-
spritzaggregat 5 horizontal durchsetzt ist. Die Fiihrungssdu-
len sind mittels einer Schraubenverbindung in der stationd-
ren Formaufspannplatte 4 verankert. An der beweglichen
Formaufspannplatte 2 ist das Bodenelement 6 des topffor-
mig ausgebildeten Kammerteils 7 befestigt, der mit einem
Wandteil 8 versehen ist. Dieser Wandteil 8 weist am Umfang
seines freien Endes zwei Dichtungsnuten 9 auf, die mit
Dichtungselementen 10 versehen sind. Die Durchtrittsoff-
nungen 11 am Bodenelement 6 fiir die Fithrungsséulen 3
sind ebenfalls mit Dichtungen 12 versehen.

Eine verschiebbare Verschlusshiilse 13, die den Wandteil
8 des beweglichen Kammerteils 7 umgibt, bildet mit diesem
und dem an der stationdren Formaufspannplatte 4 befestig-
ten Kammerteil 14 in Schliessstellung den Hohlraum der
evakuierbaren Kammer 15.

Der stationire Kammerteil 14 kann sowohl durch eine
einfache Platte 16 als auch mit einer an der Platte 16 vorste-
henden Schulter 17 gebildet sein. Platte 16 oder Schulter 17
weisen eine Ringnute 18 auf, in welche ein Dichtungsring 19
eingelegt ist.
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An den Stellen, wo die Platte 16 von den Fithrungssdulen
3, der Auswerfeinrichtung 20 und der Einspritzdiise 21 oder
anderen Organen durchsetzt wird, sind Dichtungen 12 vor-
gesehen.

5 Der Antrieb der Verschlusshiilse 13 erfolgt mittels Hub-
zylindern 22, die verteilt an der beweglichen Formaufspann-
platte 2 angeordnet und iiber den Kolben 23 mit der Ver-
schlusshiilse verbunden sind.

Es konnten anstelle dieser Hubzylinder auch mechani-
10 sche oder elektrische Antriebe, z. B. Zahnstangengetriebe
oder Motoren verwendet werden.

Alternativ kénnte der topfformige Kammerteil 7 auch an
der stationdren Formaufspannplatte 4 befestigt sein; ebenso
s die Antriebsvorrichtung 22.

Es wére auch moglich, die stationdre Formaufspannplat-
te 4 mit einem topfformigen Kammerteil 7 zu versehen, wel-
chem ebenfalls ein antreibbarer Verschlussschieber 13 zuge-
ordnet ist. Die Verschlussschieber 13 miissten somit gegen-

50 Seitig abgedichtet sein, wobei dazu Dichtungsmanschetten,
O-Ringe oder dgl. verwendbar sind.

Zur Optimierung der Laufeigenschaften der Verschluss-
hiilse 13, ist diese an der Unterseite mit Gleitern 28 ausge-
stattet, die in Fithrungsbahnen 29 am Maschinenstinder 30

25 verschiebbar abgestiitzt sind.

Die Steuerung der betatigbaren Vakuumkammer 15 ist in
den Arbeitsprozess integriert, kann jedoch auch manuell
durchgefiihrt werden.

Innerhalb der Vakuumkammer 15 sind die Formteile 24,
25 iiber das Bodenelement 6 bzw. die Platte 16 mit den
Formaufspannplatten verbunden.

In Fig, 1ist der bewegliche Formteil 24 mit dem Form-
hohlraum 26 dargestellt, der mit einem Kern 27 versehen ist.
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