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69 Selbsttragende Isolationsplatte.

@ Die Isolationsplatte hat neben ihrem zellulosehaitigen

Fasermaterial noch Bindemittel und ist so verdichtet,
dass sie selbsttragend ist. Sie wird im trockenen Verfahren
hergestelit in einer Dicke im Bereich von 4-20 cm, einer
Rohdichte im Bereich von 70-140 kg/m3 und einer War-
meleitzahl von kieiner als 0,045 (W/mk).
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine selbsttragende Isolati-
onsplatte. Soiche lIsolationsplatten werden z.B. in
der Bauindustrie sowohl fir die thermische als auch
fir die akustische Isolation verwendet. Die bekann-
ten selbsttragenden Isolationsplatten bestehen aus
mineralischem Fasermaterial (Glaswolle, Steinwol-
le), das sowohi in dkonomischer als auch Okologi-
scher Hinsicht problematisch ist.

Es wird die Schaffung einer selbsttragenden lso-
lationsplatte bezweckt, bei der die verschiedenen
Nachteile hinsichtlich 6konomischer und 6kologi-
scher Art nicht mehr vorhanden sind.

Die erfindungsgemésse selbsttragende Isolations-
platte ist dadurch gekennzeichnet, dass sie aus ei-
nem zellulosehaltigen Fasermaterial gebildet ist. Zu-
satzlich ist dieses Fasermaterial noch mit Bindemit-
tel versehen und es kénnen auch noch Zusatze
von Feuer-, Insekten- oder Pilzschutzmitteln vorhan-
den sein. Das erfindungsgemésse Verfahren zur
Herstellung der erfindungsgemassen selbsttragen-
den Isolationsplatte ist dadurch gekennzeichnet,
dass die mit Bindemitte! gemischten zellulosehalti-
gen Fasern mittels Luft als Transportmittel auf ein
umlaufendes unteres Transportsieb zu einem Fa-
servlies geschittet werden, weiches kontinuierlich
mittels einem auf die Oberseite auflaufenden obe-
ren Siebband und Durchlaufrollenpressen auf die
gewiinschte Dicke und Rohdichte verdichtet wird
und anschliessend durch einen heissen Luftstrom
getrocknet und abgebunden wird, und dass die so
erhaltene Endiosplatte auf das gewinschte Format
geschnitten wird. Aus diesem Verfahren ist ersicht-
lich, dass die selbsttragende Isolationsplatte aus ei-
nem zellulosehaltigen Fasermaterial im trockenen
Verfahren hergestellt wird.

Eine auf diese Weise hergestelite selbstiragende
Isolationsplatte aus einem zellulosehaltigen Faser-
material hat viele Vorteile in 6konomischer und &ko-
logischer Hinsicht. So ist das zellulosehaltige Faser-
material mit geringerer Energie herstellbar als mine-
ralisches Fasermaterial. Zellulosehaltiges Faserma-
terial ist ein nachwachsender Rohstoff; alte Isolati-
onsplatten sind biologisch abbaubar, aiso kompo-
stierbar. Die erfindungsgemasse selbsttragende
Isolationsplatte kann eine Dicke im Bereich von
4-20 cm aufweisen. lhre Rohdichte kann im Be-
reich von 80-140 kg/m3 betragen und sie kann
eine Warmeleitzahl von weniger als 0,045 (W/mk)
haben. Als Bindemittel kénnen Starke, Wasserglas,
Kunstharze wie z.B. Phenolharze, Polyurethane
oder synthetische Kautschuklatexe eingesetzt wer-
den, wobei die beiden zuletztgenannten Mittel be-
vorzugt werden. Wenn Brandschutzsalze verwendet
werden sollen, dann kénnen diese mit dem Binde-
mittel vermischt in das zellulosehaltige Fasermateri-
al eingebracht werden.

Zur Verstarkung der Festigkeiten kénnen gleich-
zeitig mit der Verdichtung sogenannte Fadengelege
in die beiden Piattengrundfiachen, und zwar bei ih-
rer Oberflache, eingebracht werden. Ein solches
Fadengelege kann z.B. aus Zellwolle bestehen. In
diesem Fall wird vor dem Schitten der z.B. Holzfa-
sern auf das untere Transportsieb auf dieses ein
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unteres Fadengelege aufgelegt, und vor dem Auf-
laufen des oberen Siebbandes auf das Faservlies
wird auf dieses ein oberes Fadengelege aufgelegt.
Wenn bei der Herstellung die mit Bindemittel ge-
mischten zellulosehaltigen Fasern auf das umlau-
fende untere Transporisieb geschittet werden, kén-
nen diese Fasern eine Feuchtigkeit im Bereich von
1-25 Gewichtsprozente haben.

Die fertige selbsttragende Isolationsplatte ist sehr
pords und hat eine sehr hohe spezifische Warme-
kapazitat von 0,75 Whikg K (2700 J/kg K); das ist
etwa dreimal hoher als bei Mineralfasern. Dank die-
sen Eigenschaften ist die erindungsgemasse
selbsttragende Isolationsplatte hervorragend fur die
thermische oder akustische Isolation von Gebauden
geeignet. Neben der erwahnten Kompostierung von
alten Isolationsplatten kann die ganze erfindungsge-
masse Isolationsplatte auch verbrannt werden und
gibt hierbei das dreifache derjenigen Energie ab,
die zur Herstellung des zellulosehaltigen Faserma-
terials bendtigt wurde.

Patentanspriiche

1. Selbsttragende Isolationsplatte, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie aus einem zellulosehaltigen
Fasermaterial und Bindemittel hierfir gebildet ist.

2. Selbstiragende Isolationsplatte nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Plat-
tengrundfiachen je mit einem Fadengelege zur Ar-
mierung der Oberflachen versehen sind.

3. Selbsttragende Isolationsplatte nach Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fadengelege
aus Zellwolle besteht.

4. Verfahren zur Herstellung der selbsttragenden
isolationsplatte nach einem der Anspriche 1-3, da-
durch gekennzeichnet, dass die mit Bindemittel ge-
mischten zellulosehaltigen Fasern mittels Luft als
Transportmittel auf ein umlaufendes unteres Trans-
portsieb zu einem Faserviies geschittet werden,
welches kontinuierlich mittels einem auf die Ober-
seite auflaufenden oberen Siebband und Durchlaut-
rollenpressen auf die gewinschte Dicke und Roh-
dichte verdichtet wird und anschliessend durch ei-
nen heissen Luftstrom getrocknet und abgebunden
wird, und dass die so erhaltene Endlosplatte auf
das gewilnschte Format geschnitten wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass vor dem Schiitten der zellulosehalti-
gen Fasern auf das untere Transportsieb auf dieses
ein unteres Fadengelege aufgelegt wird, und dass
vor dem Auflaufen des oberen Siebbandes auf das
Faservlies auf dieses ein oberes Fadengelege auf-
gelegt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die mit Bindemittel gemisch-
ten zellulosehaltigen Fasern 1-25% Feuchtigkeit
enthalten.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 4-6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Bindemittel synthe-
tischer Kautschuklatex ist.
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