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Falzmaschine mit einem Schwertfalzwerk.

@ Die Falzmaschine weist ein fahrbares Maschinenge-

stell (11) auf, in dessen vertikalem Gestellteil ein
Schwertfalzwerk (12) angeordnet ist. Dieses weist ein
vertikal auf und ab bewegbares Falzschwert (14) und ein
Falzwalzenpaar (20) auf. Ein Bandforderer (18) dient
zur Zufiihrung von z.B. bereits zweimal vorgefalzten
Bogen und ein weiterer Bandfdrderer (22) zur Abfuhr
der gefalzten Bogen. Das ganze Schwertfalzwerk (12) ist
an einer Kreisscheibe (24) befestigt und mit dieser um
180° drehbar und feststellbar. Die Kreisscheibe (24) ist
zudem in einem Rahmen (25) angeordnet, der im Ma-
schinengestell (11) hohenverstellbar ist. Durch diese Aus-
bildung kénnen mit der Falzmaschine an einem Bogen,
der mindestens zweimal vorgefalzt ist, je nach Einstel-
lung des Schwertfalzwerkes (12) wahlweise zwel ver-
schiedene Falzungen vorgenommen werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Falzmaschine mit einem Schwertfalzwerk, das ein
Falzschwert, das in einer im wesentlichen vertikalen Rich-
tung hin- und herbewegbar gelagert ist, eine Fordervorrich-
tung, die einen in die Falzmaschine eingefiihrten Bogen in
Zufiihrrichtung der im wesentlichen waagerechten Ausricht-
ebene des Schwertfalzwerkes zufiihrt, und ein Falzwalzen-
paar aufweist, dem der Bogen vom Falzschwert aus der Aus-
richtebene zugefiihrt wird, wobei ein Antrieb zum Antreiben
des Falzschwertes, der Férdervorrichtung und der Falzwal-
zen vorhanden ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Schwert-
falzwerk (12, 112) um eine in seiner Ausrichtebene (19, 119)
liegende, zur Zufiihrrichtung (17) parallele Achse drehbar im
Falzmaschinengestell (11, 111) gelagert ist und in zwei gegen-
einander geschwenkten Stellungen feststellbar ist, in denen
das Falzschwert (14, 114) in einander entgegengesetzten
Richtungen wirkt.

2. Falzmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Schwertfalzwerk (12, 112) an einer zu seiner
Drehachse (30, 130) senkrechten und koaxialen Kreisscheibe
(24, 124) befestigt ist, die um ihre Achse drehbar und in min-
destens zwei Stellungen feststellbar im Maschinengestell (11,
111) gelagert ist.

3. Falzmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kreisscheibe (24) in einem Rahmen (25) um ihre
Achse (30) drehbar gelagert ist, der hohenverstellbar im Ma-
schinengestell (11) gelagert ist und einen Antriebsmotor (37)
fiir das Schwertfalzwerk (12) trigt.

4. Falzmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass fiir den Antrieb des Falzschwertes (14, 114) eine
zur Drehachse (30, 130) des Schwertfalzwerkes (12, 112)
koaxial gelagerte Verbindungswelle (41, 141) vorbanden ist,
die mit einem Antrieb (37) verbindbar ist.

5. Falzmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass fiir den Antrieb des Falzschwertes (14) ein Kurbel-
trieb (16) vorgesehen ist, der mit der Verbindungswelle (41)
iiber eine Schaltkupplung verbunden ist, die von einem Fiihler
einschaltbar ist, der die Anwesenheit eines Bogens in der Aus-
richtebene (19) anzeigt.

6. Falzmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sie als verfahrbare Einheit (Fig. 1 bis 3) ausgebildet
ist und dass das Schwertfalzwerk (12) héhenverstellbar mit
dem Maschinengestell (11) verbunden ist.

7. Falzmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sie mehrere nacheinander angeordnete Falzwerke
(151, 158, 159, 112) aufweist und dass mindestens eines die-
ser Falzwerke als drehbares Schwertfalzwerk (112) ausgebildet
ist.

8. Falzmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das drehbare Schwertfalzwerk (112) senkrecht zu
seiner Bogenzufiihrrichtung verschiebbar und in zwei Stel-
lungen feststellbar gelagert ist, die im Bogentransportweg hin-
ter zwei anderen Falzwerken (158, 159) der Maschine liegen.

9. Falzmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das drehbare Schwertfalzwerk (112) das vierte und
fetzte Falzwerk einer kombinierten Vierbruchfalzmaschine
mit einem ersten Stauchfalzwerk (151), einem zweiten
Schwertfalzwerk (154) und zwei dritten Schwertfalzwerken
(158, 159) bildet.

10. Falzmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das drehbare Schwertfalzwerk (112) tiber
eine teleskopierende Kardanwelle (163) mit dem Antrieb der
iibrigen Falzwerke (151, 154, 158, 159) verbunden ist.

11. Falzmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zum Bewegen des Falzschwertes (114) ein
um eine waagerechte Achse (164) schwenkbarer Winkelhebel
(165) vorhanden ist, der mit einem ausserhalb des drehbaren
Schwertfalzwerkes (112) angeordneten Antrieb durch einen
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Bowdenzug (167) verbunden ist, der im Ubergang vom dreh-
baren Schwertfalzwerk (112) zum Antrieb im wesentlichen
koaxial zur Drehachse (130) des Schwertfalzwerkes gefiihrt -
ist.

12. Falzmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung (18) beid-
seitig am Bogen angreifende Forderbénder aufweist.

Die Erfindung betrifft eine Falzmaschine mit einem
Schwertfalzwerk, das ein Falzschwert, das in einer im we-
sentlichen vertikalen Richtung hin- und herbewegbar gelagert
ist, eine Fordervorrichtung, die einen in die Falzmaschine
eingefiihrten Bogen in Zufiihrrichtung der im wesentlichen
waagerechten Ausrichtebene des Schwertfalzwerkes zufiihrt,
und ein Falzwalzenpaar aufweist, dem der Bogen vom Falz-
schwert aus der Ausrichtebene zugefiihrt wird, wobei ein An-
trieb zum Antreiben des Falzschwertes, der Fordervorrich-
tung und der Falzwalzen vorhanden ist.

Wird ein mindestens zweimal vorgefalzter Bogen in ein
Schwertfalzwerk eingefiihrt, dann werden je nachdem, ob das
Falzschwert von oben nach unten oder von unten nach oben
wirkt, verschiedene Falzungen erreicht. Ein zweimal vorge-
falzter Bogen z.B. ergibt beim dritten Falzen einen Zeitungs-
oder einen Werkfalz. Beim Weiterfalzen eines dreifach gefalz-
ten Bogens ergibt sich aus dem Werkfalz je nach der Richtung
des Falzschwertes die internationale oder die englische Fal-
zung, aus dem Zeitungsfalz die deutsche oder eine vierte, we-
niger gebriuchliche Vierbruchfalzung.

Ein mindestens zwei Falzwerken nachgeschaltetes
Schwertfalzwerk kann daher nur eine von mehreren mdgli-
chen Falzungen durchfiihren. Durch die DT-OS 1 761 377
ist eine kombinierte Vierbruchfalzmaschine bekannt, bei der
das letzte, als Schwertfalzwerk ausgebildete Falzwerk als ge-
trennte, bewegliche Baueinheit ausgebildet ist, die an einer
kombinierten Dreibruchfalzmaschine wahlweise an vier ver-
schiedenen Stellen angeordnet werden kann, so dass man bei
dieser bekannten, kombinierten Vierbruchfalzmaschine mit
einem nachgeschalteten Schwertfalzwerk alle vier Arten von
Vierbruchfalzungen durchfiihren kann. Hier ben&tigt aber
bereits die kombinierte Dreibruchfalzmaschine zwei, als
Schwertfalzwerke ausgebildete dritte Falzwerke zum wahl-
weisen Herstellen einer Werkfalzung oder einer Zeitungs-
falzung. Der wesentliche Nachteil dieser bekannten kombi-
nierten Vierbruchfalzmaschine besteht jedoch darin, dass zum
Herstellen allein nur der drei iiblichen Falzungen, némlich der
internationalen, der deutschen und der englischen Falzung,
das vierte Falzwerk an drei verschiedenen Seiten der kombi-
nierten Dreibruchfalzmaschine angelegt werden muss, so
dass diese bekannte Maschine eine zweieinhalbmal so grosse
Grundfliche benétigt wie eine iibliche kombinierte Vier-
bruchfalzmaschine mit eingebauten vierten Falzwerken.

Mit der durch die DT-AS 2 408 351 bekannten, kombi-
nierten Vierbruchfalzmaschine kénnen nur zwei verschiedene
Vierbruchfalzungen durchgefiihrt werden, némlich die inter-
nationale und die deutsche Falzung. Ebenso wie bei der vor-
hergenannten, bekannten Vierbruchfalzmaschine zur Her-
stellung der Dreibruchfalzungen, némlich des Zeitungs- und
des Werkfalzes, werden dort zwei Schwertfalzwerke und zur
Herstellung der beiden Vierbruchfalzungen weitere zwei
Schwertfalzwerke benotigt. Hierbei weist das eine der zuletzt
genannten vierten Falzwerke ein von oben nach unten und
das andere ein von unten nach oben wirkendes Schwert auf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Falz-
maschine mit einem Schwertfalzwerk zu schaffen, bei der



mittels des Schwertfalzwerkes ein Bogen, der in diesem
Schwertfalzwerk vorgeschalteten Falzwerken mindestens
zweimal vorgefalzt ist, wahlweise mit einer von zwei ver-
schiedenen Falzungen versehen werden kann.

Diese Aufgabe ist bei einer Falzmaschine der eingangs
genannten Art geméss der Erfindung dadurch geldst, dass
das Schwertfalzwerk um eine in seiner Ausrichtebene liegen-
de, zur Zufiihrrichtung parallele Achse drehbar im Falzma-
schinengestell gelagert ist und in zwei gegeneinander ge-
schwenkten Stellungen feststelibar ist, in denen das Falz-
schwert in einander entgegengesetzten Richtungen wirkt.
Wird ein z.B. in zwei vorausgehenden Falzwerken zweimal
vorgefalzter Bogen im Schwertfalzwerk der erfindungsge-
maéssen Falzmaschine gefalzt, dann erhilt man je nach der
Lage des Schwertes {iber oder unter der Ausrichtebene eine
Werk- oder Zeitungsfalzung.

Im Falle eines dreifach vorgefalzten Bogens erhilt man im
Schwertfalzwerk der erfindungsgemissen Falzmaschine durch
Schwenken des Schwertfalzwerkes aus einem Werkfalzbogen
die internationale oder englische Falzung und aus einem Zei-
tungsfalzbogen die deutsche oder die vierte Vierbruchfalzung.
Die Erfindung erméglicht es also, mit einem einzigen
Schwertfalzwerk zwei verschiedene Falzungen von minde-
stens zweimal vorgefalzten Bogen herzustellen.

Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung
ist vorgesehen, dass das Schwertfalzwerk an einer zu seiner
Schwenkachse senkrechten und koaxialen Kreisscheibe be-
festigt ist, die um ihre Achse drehbar und in mindestens zwei
Stellungen feststellbar im Maschinengestell gelagert ist. Da-
durch ergibt sich ein besonders einfacher Aufbau der erfin-
dungsgemdssen Falzmaschine.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfithrungsform kann
die erfindungsgemisse Falzmaschine als verfahrbare Bauein-
heit ausgebildet sein. Hierbei ist es dann vorteilhaft, das
Schwertfalzwerk hohenverstellbar mit dem Maschinengestell
zu verbinden, so dass es an den Ausgang von beliebigen an-
deren Falzmaschinen zur Bildung eines weiteren Falzes ange-
stellt werden kann.

Fiir den Antrieb des Schwertfalzwerkes kann ein mit die-
sem mitschwenkbarer Antrieb vorhanden sein. Vorteilhafter-
weise kann. jedoch vorgesehen sein, dass eine zur Schwenk-
achse des Schwertfalzwerkes koaxial gelagerte Welle vorhan-
den ist, die mit einem Antrieb verbindbar ist, der z.B. bei der
als verfahrbare Baueinheit ausgebildeten Ausfiihrungsform
an einem Rahmen befestigt ist, der das drehbare Schwertfalz-
werk triigt und in der Maschine hShenverstellbar gelagert ist.
Dadurch ist es auch mdglich, in der erfindungsgeméssen Falz-
maschine mehrere Falzwerke vorzusehen und diese mit einem
gemeinsamen Antrieb zu versehen, der dann fest im Maschi-
nengestell gelagert ist und nur mit der koaxial zur Schwenk-
achse des Schwertfalzwerkes gelagerten Welle verbunden ist.

Hierbei kann beispielsweise das drehbare Schwertfalzwerk
das vierte und letzte Falzwerk einer kombinierten Vierbruch-
falzmaschine mit einem ersten Stauchfalzwerk, einem zweiten
Schwertfalzwerk und zwei dritten Schwertfalzwerken bilden.
Bei einer vorteilhaften Weiterbildung kann das letzte Falz-
werk senkrecht zu seiner Bogenzufiihrrichtung verschiebbar
in zwei Stellungen feststellbar gelagert sein, die im Bogen-
transportweg hinter den beiden dritten Falzwerken der kom-
binierten Vierbruchfalzmaschine liegen. Man erreicht dadurch
das tiberraschende Ergebnis, dass mit einem einzigen vierten
Schwertfalzwerk alle vier verschiedenen Vierbruchfalzarten
gebildet werden kénnen.

Die Erfindung erméglicht es auch, in einer kombinierten
Drei- oder Vierbruchfalzmaschine die beiden dritten Falz-
werke durch ein einziges Schwertfalzwerk zu ersetzen, so dass
grundsitzlich die Mdglichkeit besteht, z.B. eine Vierbruch-
falzmaschine zum Bilden aller vier méglichen Vierbruchfal-
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zungen aus einem Stauchfalzwerk und nur drei nacheinander
geschalteten Schwertfalzwerken aufzubauen, von denen die
beiden letzten drehbar gelagert sind.

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung von in
der Zeichnung schematisch vereinfacht dargestellten Aus-
fiihrungsbeispielen im einzelnen erfiutert,

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines ersten Ausfiihrungsbei-
spieles einer als verfahrbare Baueinheit ausgebildeten Falz-
maschine, die nur ein Schwertfalzwerk aufweist;

Fig. 2 und 3 Ansichten des ersten Ausfiihrungsbeispieles
in der Zufiihrrichtung der Bogen gesehen mit von oben nach
unten bzw. von unten nach oben wirkendem Falzschwert;

Fig. 4 eine skizzierte Draufsicht eines zweiten Ausfiih-
rungsbeispiels, das als kombinierte Vierbruchfalzmaschine
ausgebildet ist;

Fig. 5 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung des letz-
ten Falzwerkes des zweiten Ausfithrungsbeispieles;

Fig. 6 einen Vertikalschnitt, der die Verbindung des An-
triebes des Falzschwertes des letzten Falzwerkes mit den
Falzschwertern der vorhergehenden Falzwerke des zweiten
Ausfiithrungsbeispieles zeigt.

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Ausfithrungsform
einer erfindungsgemissen Falzmaschine weist ein als Ganzes
mit 11 bezeichnetes Maschinengestell auf, in dem ein als
Ganzes mit 12 bezeichnetes Schwertfalzwerk gelagert ist und
das auf Rédern 13 verfahrbar ist, so dass die ganze Falz-
maschine eine verfahrbare Baueinheit mit nur einem Schwert-
falzwerk 12 bildet.

Das Schwerfalzwerk 12 weist ein Falzschwert 14 auf, das
in bekannter Weise in vertikaler Richtung auf und ab be-
wegbar in einem Gestell 15 des Schwertfalzwerkes gelagert
ist. Fiir die Auf- und Abwirtsbewegung des Falzschwertes 14
ist ein in den Figuren angedeuteter Kurbeltrieb 16 vorgese-
hen. Im gleichen Gestell 15 ist ein Bandforderer 18 gelagert,
der zu beiden Seiten eines in das Schwertfalzwerk in der Zu-
fithrrichtung 17 zufiihrbaren, vorzugsweise mindestens zwei-
mal vorgefalzten Bogens angeordnete Férderbinder aufweist,
deren Abstand voneinander zum Anpassen an verschiedene
Dicken der einzufithrenden Bogen in an sich bekannter Weise
einstellbar ist. Der durch diesen Abstand zwischen den For-
derbindern des Bandfdrderers 18 gegebene Zwischenraum
definiert zusammen mit in der Zeichnung nicht dargestellten,
an sich bekannten Ausrichtleisten eine im wesentlichen
waagerechte Ausrichtebene 19 fiir den in der Zufiihrrichtung
zugefiihrten zu falzenden Bogen.

Dem Falzschwert 14 ist ein Falzwalzenpaar 20 zugeord-
net, das einen Falzspalt definiert, dem der auf der Ausricht-
ebene 19 ausgerichtete Bogen vom Schwert 14 zugefiihrt wird.
Nach dem Durchgang durch den Falzspalt des Falzwalzen-
paares 20 wird der gefalzte Bogen iiber eine gebogene Fiih-
rung 21 einem ebenfalls aus zu beiden Seiten am Bogen an-
greifenden Forderbandern bestehenden Bandforderer 22 zuge-
fiihrt, der den gefalzten Bogen zum Ausgang 23 der Falz-
maschine fordert.

Das ganze, die oben beschriebenen Teile des Schwertfalz-
werkes 12 tragende Gestell 15 ist an einer vertikalen Kreis-
scheibe 24 befestigt, die um ihre Achse 30 drehbar in einem
plattenférmigen Rahmen 25 gelagert ist. Fiir diese Lagerung
der Kreisscheibe 24 im Rahmen 25 sind beim dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel vier Haltepratzen 26 vorgesehen. Ausser-
dem ist am Rahmen 25 ein Riegelbolzen 27 axial verschieb-
bar gelagert, der fiir den Eingriff in zwei diametral einan-
der gegentiberliegende Nuten 28 vorgesehen ist, um die Kreis-
scheibe 24 in den beiden, in den Fig. 2 und 3 dargestellten
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Stellungen mit von oben nach unten bzw. von unten nach
oben wirkendem Falzschwert 14 zu verriegeln.

Der Rahmen 25 ist in einander zugekehrten U-formigen
Schienen 29 des Maschinengestells 11 auf und ab verschieb-
bar und feststellbar gelagert. Zum Verschieben und Feststel-
len des Rahmens 25 sind zwei Gewindestangen 31 und 32
vorgesehen, die in einer die oberen Enden der beiden Schie-
nen 29 verbindenden Traverse 33 drehbar gelagert sind. Die
Gewindestange 31 triigt ein Handrad 34 und ist {iber einen
Kettentrieb 35 mit der anderen Gewindestange 32 verbunden.
Beide Gewindestangen greifen an den den Schienen 29 be-
nachbarten Rindern des Rahmens 25 an, so dass dieser ohne
Verkanten durch Betitigung des Handgriffes 34 auf eine
gewiinschte Hohe eingestellt werden kann. Auf einer mit dem
Rahmen 25 verbundenen Konsole 36 ist ein Elektromotor 37
befestigt, dessen Antriebswelle 38 iiber ein Keilriemengetriebe
39 mit einer Welle 41 verbunden ist, die koaxial zur Dreh-
achse 30 der Kreisscheibe 24 im Rahmen 25 drehbar gelagert
ist und iiber entsprechende Getriebe mit dem Kurbeltrieb 16
und den Bandforderern 18 und 22 verbunden ist. Der Kur-
beltrieb 16 fiir das Falzschwert 14 ist mit der Welle 41 iiber
eine Schaltkupplung 40, z.B. eine Magnetkupplung mit
Bremse, verbunden, die immer dann eine Umdrehung fiir
einen Arbeitszyklus des Falzschwertes 14 ausfithrt, wenn ein
Fihler 42, z.B. eine Lichtschranke, anzeigt, dass ein Bogen
auf der Ausrichtebene 19 ausgerichtet ist.

Infolge der Hohenverschiebbarkeit des ganzen Schwert-
falzwerkes 12 mittels der Gewindestangen 31 und 32 kann
die oben genannte Falzmaschine mit dem Eingang des Band-
férderers 18 an den Ausgang beliebiger anderer Falzmaschi-
nen angestellt werden. Dadurch, dass das ganze Schwertfalz-
werk 12 durch die drehbare Lagerung der Kreisscheibe 24 in
zwei um 180° gegeneinander gedrehten Stellungen feststellbar
ist, kann das Schwertfalzwerk hierbei wahlweise mit von oben
nach unten oder von unten nach oben wirkendem Schwert
verwendet werden. Der Bandférderer 18 ist hierbei so mit der
Kreisscheibe 24 verbunden, dass die Mittelachse der Ausricht-
ebene 19 genau mit der Drehachse 30 iibereinstimmt, so dass
durch die Drehung des Schwertfalzwerkes 12 aus der einen
in die andere Stellung die Lage der Ausrichtebene 19 nicht
verdindert wird. Das beschriebene Ausfithrungsbeispiel der er-
findungsgemissen Falzmaschine kann z.B. zusammen mit
einer kombinierten Dreibruchfalzmaschine zum Herstellen
von viermal gefalzten Bogen verwendet werden. Da die kom-
binierten Dreibruchfalzmaschinen in der Regel zwei Ausginge
besitzen, néimlich einen Ausgang, aus dem ein Zejtungsfalzbo-
gen heraustritt, und einen Ausgang, aus dem ein Werkfalzbo-
gen heraustritt, ermdglicht es die erfindungsgemisse Falzma-
schine, durch Anstellen an den passenden Ausgang der kom-
binierten Dreibruchfalzmaschine und durch Wahl der ge-
eigneten Stellung des Schwertfalzwerkes 12 alle vier Vier-
bruchfalzungen zu bilden.

Bei dem in den Fig. 4 bis 6 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel sind diejenigen Teile, die mit den Teilen des ersten
Ausfiihrungsbeispiels gemdss den Fig. 1 bis 3 {ibereinstim-
men oder diesen entsprechen, mit um 100 vergrosserten Be-
zugszahlen bezeichnet, so dass durch diesen Hinweis auf die
vorhergehende Beschreibung Bezug genommen wird.

Das in den Fig. 4 bis 6 dargestellte zweite Ausfiihrungs-
beispiel einer erfindungsgeméssen Falzmaschine ist als kom-
binierte Vierbruchfalzmaschine ausgebildet, die ein Stauch-
falzwerk 151 aufweist, dem die zu falzenden Bogen in der
Richtung 152 zugefiihrt und durch einmaliges Zusammen-
falten mit einem senkrecht zur Richtung 152 verlaufenden
Falz versehen werden. So zusammengefaizt wird der Bogen
von einer nicht dargestellten Fordervorrichtung auf die Aus-
richtebene 153 eines als Schwertfalzwerk ausgebildeten zwei-

5

10

15

20

25

30

4

=)

4

n

5

=1

5

wn

60

65

ten Falzwerkes 154 gefordert. Die Ausrichtebene 153 ist zum
Ausrichten des Bogens an drei Seiten von drei Anschlag-
leisten 155, 156 und 157 begrenzt. Dieses zweite Falzwerk
154 ist in. Fig. 4 durch die Draufsicht seines Falzschwertes
angedeutet, dessen beim Falzen wirksame Kante durch eine
gestrichelte Linie dargestelit ist, um so zum Ausdruck zu brin-
gen, dass es sich hierbei um ein von oben nach unten wirken-
des Schwert handelt, dessen wirksame Kante sich unten be-
findet. Unterhalb der Ausrichtebene dieses zweiten Falzwer-
kes sind auf der rechten und linken Seite seines Schwertes

ein rechtes drittes Falzwerk 158 und ein linkes drittes Falz-
werk 159 angeordnet, die beide ebenfalls als Schwertfalz-
werke mit von oben nach unten wirkenden Schwertern aus-
gebildet sind.

Ein viertes, ebenfalls als Schwertfalzwerk ausgebildetes
Falzwerk 112 ist wahlweise in die in Fig. 4 dargestellte Stel-
lung hinter dem linken dritten Falzwerk 159 oder in die Stel-
lung hinter dem rechten dritten Falzwerk 158 einstellbar. Zu
diesem Zweck ist ein das vierte Falzwerk 112 tragendes Ge-
stell 111 an einer waagerechten Stange 161 waagerecht ver-
schiebbar gefiihrt, die an einem Gesteil 162 befestigt ist, das
das Stauchfalzwerk 151 und das zweite und die beiden dritten
Falzwerke 154, 158 und 159 triigt. Die der Stange 161 abge-
kehrte Seite des Gestells 111 ist auf einer Rolle 113 gelagert,
durch die das Verschieben des Gestells 111 des vierten Falz-
werkes 112 erleichtert wird.

Dieses vierte Falzwerk 112 ist im wesentlichen genau so
ausgebildet und im Gestell 111 gelagert wie das Falzwerk
12 des ersten Ausfiihrungsbeispiels gemss den Fig. 1 bis 3,
nur mit dem Unterschied, dass hier der die Kreisscheibe 124
drehbar tragende Rahmen 125 nicht hohenverstellbar ist und
die Welle 141 nur den Bandférderer und die Falzwalzen an-
treibt und nicht mit einem eigenen Motor, sondern iiber eine
teleskopierende Kardanwelle 163 mit dem Antrieb der iibri-
gen Falzwerke 151, 154, 158 und 159 verbunden ist. Ein
weiterer Unterschied besteht darin, dass hier fiir den Antrieb
des Falzschwertes 114 kein Kurbeltrieb, sondern ein im Rah-
men 125 um eine Achse 164 schwenkbar gelagerter Winkel-
hebel 165 vorgesehen ist, der durch eine Zugfeder 166 in einer
Stellung gehalten wird, in der das Schwert 114 sich in der in
den Fig. 5 und 6 dargestellten, von der Ausrichtebene 119 ab-
gehobenen Stellung befindet. Der eine Arm dieses Winkel-
hebels 165 ist iiber einen durch eine Axialbohrung der Welle
141 gefiihrten Bowdenzug 167 mit dem Antrieb der Falz-
schwerter der anderen drei Schwertfaizwerke 154, 158 und
159 verbunden.

Ein in Richtung 152 dem Stauchfalzwerk 151 zugefiihrter
Bogen wird durch das zweite Falzwerk 154 und das linke
dritte Falzwerk 159 zu einem Werkfalzbogen gefalzt, der vom
vierten Falzwerk 112 zum international gefalzten Bogen ge-
falzt wird, wenn das Schwertfalzwerk 112 so eingestellt ist,
dass das Falzschwert 114 von unten nach oben wirkt. Dreht
man das Schwertfalzwerk 112 um 180°, so dass das Falz-
schwert 114, wie in Fig. 5 dargestellt ist, von oben nach un-
ten wirkt, dann erhilt man einen englisch gefalzten Vier-
bruchfalzbogen.

Wird wiederum der vom zweiten Falzwerk 154 gefalzte
Bogen dem rechten dritten Falzwerk 158 zugefiihrt, dann
wird dort ein Zeitungsfalzbogen gebildet, der vom vierten
Falzwerk zu einem deutschen Vierbruchfalzbogen gefalzt
wird, wenn das Schwertfalzwerk 112 mit von oben nach un-
ten wirkenden Falzschwert 114 eingestellt ist. Durch Drehen
des Schwertfalzwerkes 112 um die Achse 130 kann dann
noch der vierte Vierbruchfalzbogen gebildet werden.

Mit dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel einer Falzmaschine
gemiss der Erfindung kénnen also alle vier mdglichen Vier-
bruchfalzungen durchgefiihrt werden, wobei nur ein einziges
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viertes Schwertfalzwerk erforderlich ist, das lediglich in zwei der beiden dritten Falzwerke 158 und 159 angeordnet sein,

verschiedene Stellungen hinter der kombinierten Dreibruch- so dass man eine Falzmaschine erhilt, die in ihren riumli-

falzmaschine verfahrbar sein muss. chen Abmessungen genau so gross ist wie die bekannten Vier-
Bei einer anderen, nicht dargestellten Ausfithrungsform bruchfalzmaschinen, bei denen fiir jede der vier Vierbruch-

kann das vierte Falzwerk 112 auch unter den Ausrichtebenen s falzarten ein eigenes viertes Schwertfalzwerk erforderlich ist.

v 2 Blitter Zeichnungen
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