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　 【 実 施 例 】
　 ７ ７ ｋ Ｖ ８ ０ Ｃ Ｖ ケ ー ブ ル の 遮 水 層 付 き ポ リ 塩 化 ビ ニ ル 製 シ ー ス を 用 い 、 遮 水 層
が 接 着 さ れ た シ ー ス を 半 円 縦 割 り に し て 長 さ １ ５ ｃ ｍ 、 幅 ３ ｃ ｍ と し た 試 験 片 を 用 い て 、
表 １ の 条 件 で 、 シ ー ス か ら 遮 水 層 を 分 離 す る と き の 作 業 性 、 剥 離 力 、 分 離 後 の シ ー ス の 状
態 に つ い て 評 価 し た 。 遮 水 層 は 厚 さ ０ ． ５ ｍ ｍ の 鉛 箔 の 片 面 に 補 強 層 と し て 厚 さ ０ ． ０ ５
ｍ ｍ の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を ラ ミ ネ ー ト し 、 他 の 片 面 に 厚 さ ０ ． １ ｍ ｍ の 半 導 電
樹 脂 を ラ ミ ネ ー ト し た テ ー プ を 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 ホ ッ ト メ ル ト 型 接 着 剤 で ポ リ エ チ レ ン
テ レ フ タ レ ー ト ラ ミ ネ ー ト 面 側 を シ ー ス に 熱 融 着 し た も の と 、 ポ リ エ ス テ ル 系 接 着 剤 で ポ
リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ラ ミ ネ ー ト 面 側 を シ ー ス に 熱 融 着 し た も の と を 用 い た 。 評 価 は
以 下 の 方 法 に よ っ て 行 っ た 。
「 作 業 性 」 ： 遮 水 層 を 適 当 長 剥 が す と き の 剥 が し や す さ を 評 価 し た 。
「 剥 離 力 」 ： 前 記 試 験 片 か ら 適 当 長 剥 が し た 遮 水 材 を 引 張 試 験 機 の 下 部 グ リ ッ プ 部 に 、 他
の 部 を 上 部 グ リ ッ プ に セ ッ ト し 、 角 度 １ ８ ０ ° 、 剥 離 速 度 １ ０ ０ ｍ ｍ ／ 分 で 剥 離 力 を 測 定
し た 。
「 分 離 後 の シ ー ス の 状 態 」 ： 遮 水 層 剥 離 後 の シ ー ス 表 面 の 接 着 剤 の 残 存 状 態 を 目 視 に よ り
評 価 し た 。
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