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9 METODA PENTRU DETERMINAREA GROSIMII
DEPUNERILOR GALVANICE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o metoda pentru determinarea
grosimii depunerilor galvanice, in timpul procesului de
electrodepunere, fara a scoate catodul din electrolit.
Metoda conform inventiei consta din exprimarea valorii
grosimii unui depozit galvanic (1) la un moment dat, ca
fiind diferenta dintre valoarea deplasarii unei sonde
optice (5), in prezenta depozitului galvanic, si valoarea
deplasarii sondei (5) in lipsa depozitului galvanic, masu-
rarea deplasarilor fiind realizatd cu ajutorul unui surub
micrometric (10), in scopul mentinerii permanente a
suprafetei depozitului galvanic (1) in punctul focal al
unei lentile optice (6). Toate citirile grosimii de strat sunt
efectuate in pozitia in care intensitatea radiatiei laser,
emisa de o sursa si reflectata de depozitul galvanic (1),
este maxima.

Revendicari: 1
Figuri: 1

Cu incepere de la data publicarii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferita potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsa, retrasa sau considerats ca fiind retrasa.
intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicarile continute in cererea publicata in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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METODA PENTRU DETERMINAREA GROSIMII DEPUNERILOR
GALVANICE

Inventia se refera la o metoda pentru determinarea grosimii straturilor
galvanice in timpul desfasurarii procesului de electrodepunere fara a scoate
catodul din electrolit.

in vederea determinarii grosimii straturilor galvanice sint cunoscute diferite
metode precum: masurarea grosimii catodului inainte si dupa depunere,
masurarea cu ultrasunete, masurarea cu curenti turbionari, masurarea cu
permascoape magnetice. Toate aceste metode sint performante si precise dar
se efectueaza dupa realizarea depunerii galvanice, scoaterea catodului din baie
si uscarea acestuia.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei
metode care permite masurarea grosimii depunerii galvanice 1n timpul
procesului de electrodepunere folosind in acest scop un sistem optoelectronic
de reflexie constituit din doua canale cu fibra optica prevazute cu o lentila de
focalizare si cu un sistem electronic de masurare a intensitatii radiatiei reflectate
de pe suprafata depozitului galvanic. Deplasarea manuala a celor doua canale
cu fibra optica prin intermediul unui surub micrometric, la anumite intervale de
timp, permite determinarea grosirnii stratului depus ca fiind valoarea masurata
a deplasarii catodului pentru pozitia la care intensitatea radiatiei reflectate,
redate printr-un fotocurent corespunzator, este maxima. Materializarea inventiei
se face printr-un dispozitiv ce contine cele doua canale din fibra optica montate
intr-o tija cilindrica prevazuta la capat cu o lentila de focalizare, un sistem de
deplasare cu surub micrometric a tijei cilindrice, un anod prevazut cu un orificiu
circular prin care trece tija cilindrica de masurare a reflexiei, un catod, o sursa de
radiatie monocromatica de tip laser, o unitate electronica pentru masurarea
fotometrica a radiatiei reflectate de pe proba precum si un sistem de fixare a
structurii pe peretii unei celule galvanice industriale sau un sistem de fixare pe
un batiu in cazul unor bai galvanice experimentale de laborator.

Modul de lucru la folosirea acestei metode si a sistemului optoelectronic
corespunzator este foarte simplu: dupa montarea catodului pe suportul izolat
electric  se scufunda ansamblul in baia galvanica dupa care se regleaza
distanta lentila - catod pina cind valoarea intensitatii fotocurentului, indicata de
afisajul sistemului electronic, ca o masura a intensitatii radiatiei reflectate din
intensitatea radiatiei incidente, este maxima. Valoarea deplasarii citita pe
vernierul surubului micrometric reprezinta indicatia de referinta pentru grosimea
zero a depozitului galvanic. Dupa aceasta, se porneste sursa de curent si are
loc depunerea galvanica la parametrii fixati in prealabil. Grosimea stratului
galvanic creste pe catod in directia anodului. La intervale de timp stabilite se
indeparteaza lent cu surubul micrometric sonda cu cele doua canale optice de
catod si se urmareste continuu indicatia valorii fotocurentului de catre unitatea
electronica. La valoarea maxima indicata a fotocurentului se citeste indicatia de
pe surubul micrometric si se calculeaza grosimea de strat prin scaderea valorii
corespunzatoare lipsei depozitului galvanic, din valoarea citita pentru acea
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deplasare. Operatia se repeta pe tot parcursul depunerii cu o frecventa stabilita

de operator.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se realizeaza masurarea grosimii de strat in timpul procesului de depunere
galvanica fara scoaterea catodului din electrolit.

- se poate realiza studiul in situ a influentei diferitilor parametrii tehnologici
asupra grosimii stratului

- urmarirea evolutiei in timp a grosimii stratului galvanic permite determinarea

productivitatii procesului galvanic, a randamentului de curent si a

randamentului energetic. De asemenea, aceasta evolutie permite stabilirea

bilanturilor de materiale si a bilanturilor energetice in functie de evolutia
diferitilor parametrii de proces
Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu :

- Figura 1 care reprezinta o celula galvanica speciala prin care se
materializeaza metoda pentru masurarea grosimii de strat la depuneri
galvanice

Celula galvanica speciala conform figurii 1 este formata dintr-un catod 1 pe

care se realizeaza depunerea galvanica 2, un anod 3 prevazut cu un orificiu
central o, o sursa cu radiatie monocromatica 4 de tip laser, o sonda optica 5 ce
contine in partea inferioara o lentila 6, un pachet de fibre optice 7 compus la
rindul lui din douasprezece fibre optice de iluminare 8, dispuse radial in jurul
unei fibre optice centrale 9 pentru preluarea si transmiterea radiatiei reflectate
de pe proba spre detectorul fotoelectric al unei unitati electronice de masurarea
intensitatii luminoase reflectate de pe depozit, un surub micrometric 10 pentru
deplasarea tijei cilindrice cu fibrele optice in punctul focal al lentilei, o tija
mobila 11 si un surub micrometric 12 pentru realizarea de diferite distante anod -
catod, un brat transversal 13 prevazut cu trei suruburi speciale de fixare si
centrare 14,15,16, o coloana 17 pentru sustinerea intregii structuri, fixata la
rindul ei pe un batiu 18, pe care se mai gaseste montata o baie galvanica 19
din care se realizeaza electrodepunerea.
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REVENDICARE

Inventia Metoda pentru determinarea grosimii depunerilor galvanice
caracterizata prin aceea ca in vederea masurarii grosimii straturilor depuse
galvanic (1) in timpul procesului de electrodepunere, fara scoaterea catodului
(2) din baia galvanica (19), se exprima grosimea depozitului galvanic prin
intermediul valorii deplasarii unei sonde optice (5), deplasare efectuata in
scopul mentinerii tot timpul a suprafetei depozitului galvanic in punctul focal al
unei lentile optice (6). Toate citirile de grosime de strat se efectueaza in pozitia
in care intensitatea radiatiei laser reflectata de depozitul galvanic, indicata de
unitatea electronica sub forma unui fotocurent, este maxima.
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