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Description

[0001] La présente invention concerne une téte d’ap-
plication d’un produit cosmétique sur une surface corpo-
relle d’un utilisateur.

[0002] Cette téte est destinée a la distribution et a I'ap-
plication d’un produit cosmétique fluide contenu dans un
conteneur.

[0003] Le produit cosmétique est par exemple un liqui-
de, notamment un liquide de faible viscosité.

[0004] La téte est destinée a étre montée sur un réci-
pient contenant le produit cosmétique et a délivrer le pro-
duit cosmétique contenu de maniére étanche dans le ré-
cipient sur une surface corporelle de I'utilisateur, avan-
tageusement sur une surface kératinique telle que les
cheveux.

[0005] Le produit cosmétique est par exemple un pro-
duit de soin des fibres kératiniques. Plus généralement,
le produit cosmétique peut étre un produit de coloration
des fibres kératiniques, un produit nettoyant, un produit
solaire ou encore un produit de maquillage.

[0006] Par « produit cosmétique », on entend avanta-
geusement au sens de la présente invention, un produit
tel que défini dans le Réglement (CE) N°1222/2009 du
Parlement Européen et du Conseil, daté du 30 novembre
20009, relatif aux produits cosmétiques.

[0007] Pourassurerune distribution efficace du produit
cosmeétique et éventuellement un massage simultané de
la surface corporelle recevant le produit cosmétique, la
téte comporte un organe rotatif d’application de produit
recu dans le manchon de support. L’'organe rotatif est
par exemple formé par une bille ou un rouleau.

[0008] Lorsde ladistribution de produit, le produit cos-
métique coule entre la paroi latérale et 'organe rotatif et
se dépose sur la surface corporelle.

[0009] Aurepos, il estnécessaire d’'assurer I'étanchéi-
té entre la paroi latérale et I'organe rotatif. US 3,166,779
et DE 41 09 107 décrivent des tétes de distribution as-
surant une telle étanchéite.

[0010] Pour améliorer I'efficacité de I'étanchéité, US
5,810,495 ou GB 1 515 078 décrivent des tétes du type
précité comportant un organe interne de support de I'or-
gane rotatif etune pluralité d’'organes de sollicitation élas-
tique en forme d’hélice, propres a solliciter I'organe rotatif
disposé en appui sur I'organe interne.

[0011] Cette sollicitation élastique maintient I'organe
rotatif au contact d’'une levre formée a I'extrémité libre
de la paroi latérale du manchon, ce qui obture I'ouverture
aval.

[0012] Les tétes décrites dans US 5,810,495 ou GB 1
515 078 ne donnent pas entiére satisfaction. En effet,
elles sont difficiles a fabriquer, notamment par moulage,
ce qui augmente leur co(t.

[0013] De plus, I'étanchéité au niveau de lalévre entre
la paroi latérale et I'organe rotatif n’est garantie que lors-
que les tolérances de fabrication sur la Iévre sont trés
faibles.

[0014] US6 179 505 B1 décrit un applicateur compre-
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nant une bille a I'intérieur d’une ouverture de distribution
et un moyen de support pour ladite bille.

[0015] Un butde l'invention estd’obtenir une téte d’ap-
plication de produit qui assure une étanchéité tres effi-
cace lorsqu’elle n’est pas utilisée, tout en étant réalisée
a faible codt.

[0016] A cet effet, I'invention a pour objet une téte du
type précité, selon la revendication 1.

[0017] La téte selon I'invention peut comprendre 'une
ou plusieurs des caractéristiques des revendications 2 a
10, prise(s) isolément ou suivant toute combinaison tech-
niquement possible.

[0018] L’invention a également pour objet un dispositif
de conditionnement et de distribution de produit cosmé-
tique, selon la revendication 11.

[0019] L’invention a aussi pour objet une méthode de
fabrication d’'une téte telle que décrite plus haut, selon la
revendication 12.

[0020] L’invention a également pour objet un procédé
d’application d’'un produit cosmétique sur une surface
corporelle un utilisateur, selon la revendication 13.
[0021] Le procédé selon l'invention peut comprendre
'une ou plusieurs des caractéristiques selon la revendi-
cation 14, prise(s) isolément ou suivant toute combinai-
son techniquement possible :

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la des-
cription qui va suivre, donnée uniquement a titre d’exem-
ple, et faite en se référant aux dessins annexés, sur
lesquels :

- lafigure 1 estune vue en perspective de trois-quarts
face d’'un premier dispositif de conditionnement et
de distribution comportant une téte d’application se-
lon l'invention ;

- la figure 2 est une vue, prise en coupe suivant un
plan axial médian, du dispositif de la figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue de dessus de la téte d’appli-
cation de la figure 1, sans organe rotatif
d’application ;

- la figure 4 est une vue d’un détail d'un organe de
sollicitation élastique de la téte de la figure 1 ;

- lafigure 5 est une vue d’'une section transversale de
I'organe de la figure 4 ;

- la figure 6 est une vue analogue a la figure 2 de
I'extrémité aval de la téte de la figure 2, dans une
configuration d’obturation de I'ouverture aval ;

- lafigure 7 est une vue analogue a la figure 6, dans
une configuration de distribution de produit
cosmétique ; et

- lafigure 8 est une vue schématique, prise en coupe
suivant un plan axial médian, d’'un moule de réalisa-
tion de la téte de la figure 1.

[0022] Dans tout ce qui suit, les termes « amont » et
« aval » s’entendent par rapport au sens normal de cir-
culation d’un produit cosmétique dans le dispositif selon
linvention. Les termes « extérieur » et « intérieur » s’en-
tendent par rapport a un récipient contenant le produit
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cosmétique.

[0023] Un premier dispositif 10 de conditionnement et
de distribution d’un produit cosmétique selon I'invention
est illustré par les figures 1 a 2.

[0024] Le produit cosmétique est par exemple un liqui-
de, notamment un liquide de faible viscosité tel que I'al-
cool par exemple. Néanmoins, le produit cosmétique uti-
lisé avec le dispositif de conditionnement selon l'inven-
tion peut étre de type shampoing ou gel de faible visco-
sité.

[0025] Le produit cosmétique est par exemple un pro-
duit de soin des fibres kératiniques, tel qu’un produit em-
péchant la chute des fibres kératiniques. Plus générale-
ment, le produit cosmétique peut étre un produit de co-
loration des fibres kératiniques, un produit nettoyant, un
produit solaire ou encore un produit de maquillage.
[0026] Le dispositif 10 comporte un récipient 12 con-
tenant le produit cosmétique, et une téte 14 d’application
de produit cosmétique, montée sur le récipient 12.
[0027] Danscetexemple, latéte 14 est montée de ma-
nieére amovible et réversible sur le récipient 12. Le réci-
pient 12 constitue alors une recharge de produit cosmé-
tique qui peut étre remplacée lorsque le produit cosmé-
tiqgue contenu dans le récipient 12 est épuisé.

[0028] Commeillustré parlesfigures 1et2, le récipient
12 comporte une paroi creuse 16 présentant un col 18
sur lequel est montée la téte 14.

[0029] La paroi creuse 16 définit un volume intérieur
20 contenant du produit cosmétique. Le volume intérieur
20 débouche par une ouverture aval 22 définie par le col
18.

[0030] La paroicreuse 16 est par exemple réalisée en
verre, en métal ou en plastique

[0031] Avant le montage de la téte 14 sur le récipient
12, 'ouverture aval 22 est avantageusement fermée par
un opercule (non représenté), qui peut étre 6té par I'uti-
lisateur du dispositif ou qui peut étre percé directement
par la téte 14.

[0032] En référence aux figures 1 a7, la téte 14 com-
prend un manchon de support 30 définissant un passage
intérieur 31 de circulation de produit s’étendant suivant
un axe A-A’ de distribution de produit. La téte 14 com-
prend un organe rotatif 32, monté mobile axialement
dans le manchon de support 30, entre une configuration
d’obturation du passage intérieur 31 et une configuration
de distribution de produit.

[0033] La téte 14 comporte en outre un ensemble 34
de sollicitation élastique de I'organe rotatif 32 vers la con-
figuration d’obturation, et un ensemble 36 de blocage
axial de I'organe rotatif 32 vers 'amont.

[0034] Latéte 14 comprend également une jupe exté-
rieure 38 de montage sur le récipient 12 et un ensemble
d’accrochage 40 sur le récipient 12. La téte 14 comporte
avantageusement une jupe intérieure 42 de guidage du
produit cosmétique hors du récipient 12, insérée au
moins partiellement dans le récipient 12.

[0035] Dans cet exemple, le manchon de support 30,
'ensemble de sollicitation 34, 'ensemble de blocage
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axial 36, la jupe extérieure 38, 'ensemble d’accrochage
40, et la jupe intérieure 42 sont tous réalisés d’un seul
tenant en étant venus de matiere, par exemple par mou-
lage, et en particulier, par moulage par injection.

[0036] Ces éléments sontpar exempleréalisés enune
matiére thermoplastique.

[0037] Comme illustré par la figure 2, le manchon 30
comporte une paroi latérale tubulaire 50 d’axe A-A’ dé-
limitant intérieurement le passage 31.

[0038] La paroi latérale 50 présente, a son extrémité
aval, une lévre 52 convergeant vers I'axe A-A’ jusqu’a
un bord libre 54 destiné ici a s’appliquer sur I'organe ro-
tatif 32.

[0039] Le bord libre 54 de lalevre 52 définit une ouver-
ture aval 56 a travers laquelle débouche le passage 31.
[0040] Le passage 31 présente ainsi une région amont
58 de section transversale sensiblement constante, et
une région aval 60, de section transversale décroissante
en se déplagant vers I'ouverture aval 56.

[0041] La section transversale minimale de la région
amont 58 est supérieure a la section transversale maxi-
male de I'organe rotatif 32. La section transversale maxi-
male de la région aval 60 est inférieure a la section trans-
versale maximale de I'organe rotatif 32.

[0042] Le manchon de support 30 présente extérieu-
rement, ou forme en combinaison avec la jupe extérieure
38, un renfoncement 61 de saisie de la téte 14 entre les
doigts d’un utilisateur. Le renfoncement 61 favorise la
préhension de la téte 14 en vue de son application sur
une surface corporelle d’un utilisateur.

[0043] Dans cet exemple, 'organe rotatif 32 est cons-
titué par une bille, monté rotative dans le manchon autour
d’'une pluralité d’axes de rotation. En variante (non re-
présentée), 'organe rotatif 32 est constitué par un rou-
leau monté rotatif autour d’'un axe de rotation unique, de
préférence perpendiculaire a 'axe A-A’.

[0044] L’organe rotatif 32 est formé avantageusement
de métal, d’'une matiére plastique, ou d’'une combinaison
de métal et de matiere plastique.

[0045] Comme précisé plus haut, I'organe rotatif 32 est
monté mobile en translation dans le manchon de support
30, le long de 'axe A-A’, entre la configuration d’obtura-
tion et la configuration de distribution.

[0046] Dans la configuration d’obturation, visible sur la
figure 6, 'organe rotatif 32 fait saillie en partie en dehors
du manchon de support 30 a travers I'ouverture aval 56.
Il est appliqué au contact de la levre 52 sur toute la pé-
riphérie de la lévre 52 et il obture vers l'aval le passage
intérieur 31 et 'ouverture aval 56. Le passage de produit
cosmétique depuis l'intérieur du passage 31 vers I'exté-
rieur est ainsi empéché.

[0047] Dans la configuration de distribution, visible sur
la figure 7, 'organe rotatif 32 a été partiellement rétracté
dans le manchon de support 30. Il dégage partiellement
I'ouverture aval 56. Le passage de produit cosmétique
depuis le passage intérieur 31 vers I'extérieur est alors
possible dans I'espace intermédiaire 62 délimité autour
de 'organe rotatif 32, entre I'organe rotatif 32 et la paroi
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latérale 50.

[0048] L’espace intermédiaire 62 présente en outre
une région aval de section croissante verre I'ouverture
aval 56, afin de permettre un écoulement sans obstruc-
tion du produit cosmétique.

[0049] Dans la configuration de distribution, I'organe
rotatif 32 est en outre mobile en rotation autour d’au
moins un axe perpendiculaire a 'axe A-A’, avantageu-
sement autour d’une pluralité d’axes perpendiculaires a
l'axe A-A’.

[0050] Selon l'invention, 'ensemble de sollicitation 34
comporte un organe interne 70 de support de I'organe
rotatif 32, disposé au centre du passage 31 suivant I'axe
A-A’, et au moins un organe 72 de sollicitation élastique
de l'organe interne 70, raccordant la paroi latérale 50 a
I'organe interne 70.

[0051] L’organe interne de support 70 s’étend le long
de I'axe A-A’, en amont de I'ouverture aval 56. Il est dis-
posé totalement a I'écart de la surface interne du man-
chon de support 30. Il présente une section transversale
maximale inférieure a 50 % de la section transversale
minimale du passage 31 en regard de I'organe 70.
[0052] Dans cet exemple, I'organe interne de support
70 est formé par un corps sensiblement cylindrique 74.
L’organe interne de support 70 délimite une cuvette aval
76, de courbure sensiblement complémentaire a la cour-
bure extérieure de I'organe rotatif 32. La cuvette aval 76
débouche en regard de I'ouverture aval 56.

[0053] L’organe rotatif 32 est posé en appui sur I'orga-
neinterne de support 70, en étantavantageusementregu
partiellement dans la cuvette aval 76. Il n’est pas fixé sur
I'organe interne 70.

[0054] L’organe interne de support 70 est mobile en
translation le long de I'axe A-A’ conjointement avec I'or-
gane rotatif 32 entre une position aval de maintien de
'organe rotatif 32 dans la configuration d’obturation et
une position amont de libération de I'organe rotatif 32
autorisant le passage de I'organe rotatif 32 dans la con-
figuration de distribution.

[0055] Dansl'exemple illustré par la figure 3, 'ensem-
ble de sollicitation élastique 34 comporte une pluralité
d’organes de sollicitation élastique 72 espacés angulai-
rement les uns des autres.

[0056] Le nombre d’organes de sollicitation élastique
72 est par exemple compris entre 1 et 5. De préférence,
ce nombre estcompris entre 2 et4, par exemple 3 comme
sur la figure 3.

[0057] De préférence, les organes de sollicitation élas-
tique 72 sont répartis angulairement autour de 'axe A-A’.
[0058] Chaque organe de sollicitation élastique 72
s’étend transversalement entre une surface périphérique
interne de la paroi latérale 50 du manchon 30, dirigée
vers I'axe A-A’ et une surface périphérique externe de
I'organe interne 70, dirigée a I'écart de I'axe A-A’.
[0059] Dans cet exemple, chaque organe de sollicita-
tion élastique 72 présente une forme incurvée, par exem-
ple une forme de trongon d’hélice.

[0060] En référence a la figure 4, chaque organe de
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sollicitation élastique 72 comporte un bras 80 présentant
une extrémité extérieure 82 solidaire du manchon de
support 30 et une extrémité intérieure 84 solidaire de
'organe interne 70.

[0061] Dans cet exemple, I'extrémité extérieure 82 est
située axialement en amont de I'extrémité intérieure 84.
Par ailleurs, I'extrémité extérieure 82 est décalée angu-
lairement de I'extrémité intérieure 84 autour de I'axe A-
A’, compte tenu de la forme incurvée du bras 80.
[0062] Dans I'exemple représenté sur la figure 3, le
décalage angulaire de chaque extrémité extérieure 82
par rapport a I'extrémité intérieure 84 est dans le méme
sens autour de I'axe A-A’ pour tous les bras 80.

[0063] Comme illustré par la figure 5, chaque bras 80
présente ici une section transversale non polygonale, pri-
se perpendiculairement un axe local du bras 80. La sec-
tion transversale du bras 80 s’évase au niveau de chaque
extrémité 82, 84.

[0064] Chaquebras80 présente unelargeur maximale
inférieure a sa longueur, de préférence inférieure a au
moins deux fois sa longueur.

[0065] Chaque organe de sollicitation élastique 72 est
au repos dans la position aval de I'organe interne 70. Il
est déformable élastiquement lors du passage de 'orga-
ne interne 70 de sa position aval a sa position amont,
pour exercer une force de sollicitation élastique sur I'or-
gane interne 70, tendant a ramener l'organe interne 70
vers sa position aval.

[0066] L’ensemble de blocage axial 36 comporte au
moins une butée axiale 90 de limitation de la course de
'organe rotatif 32 vers 'amont le long de I'axe A-A’.
[0067] Dans cet exemple, 'ensemble de blocage axial
36 comporte une pluralité de butées axiales 90. Chaque
butée axiale 90 est disposée angulairement autour de
'axe A-A’, entre une paire de bras adjacents 80.

[0068] Chaque butée axiale 90 fait saillie radialement
vers I'axe A-A’ a partir de la surface interne du manchon
de support 30. Avantageusement, chaque butée axiale
90 est située axialement en regard de l'organe interne
70, en étant située radialement a I'écart de I'organe in-
terne 70.

[0069] Dans I'exemple représenté sur les figures 2 et
3, chaque butée 90 est formée par une ailette axiale,
d’épaisseur inférieure a sa hauteur maximale, prise le
long de 'axe A-A’. Son étendue radiale est inférieure a
celle des organes 72 adjacents, avantageusement infé-
rieure a 50% de I'étendue radiale des bras adjacents.
[0070] Ainsi, en section dans un plan transversal pas-
sant par 'organe interne 70, la section maximale occu-
pée par chaque ailette estinférieure a 10 % de la section
maximale du passage 21.

[0071] Chaque butée axiale 90 présente ainsi un faible
encombrement, permettant la distribution efficace de
produit cosmétique a travers le passage 31.

[0072] Chaque butée axiale 90 est fixe axialement par
rapport au manchon 30. Elle présente une surface aval
92 fixe de blocage de I'organe rotatif 32, avantageuse-
ment inclinée vers 'amont en se déplagant vers I'axe A-
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A’ depuis la surface intérieure de la paroi latérale 50.
[0073] Dans la configuration de distribution, I'organe
rotatif 32 bute contre la surface aval 92 de chaque butée
axiale 90, ce qui empéche le déplacement vers 'amont
de l'organe rotatif 32 au-dela de cette configuration.
[0074] Laposition axiale dela surface aval 92 estavan-
tageusement choisie pour empécher la déformation de
chaque organe de sollicitation élastique 72 au-dela du
domaine élastique. Ceci préserve les propriétés élasti-
ques de chaque organe 72 et garantit que I'étanchéité
procurée par I'organe rotatif 32 en contact avec la paroi
latérale 50, perdure au cours du temps.

[0075] Lajupeexterne 38 prolonge le manchon de sup-
port 30 vers I'amont. Elle présente une région amont 94
de section transversale croissante et une région aval 96
sensiblement tubulaire de section transversale sensible-
ment constante. Elle délimite un espace intérieur 98 de
réception du col 18 du récipient 12, qui débouche par
une ouverture axiale amont 100.

[0076] L’ensemble d’accrochage 94 comporte au
moins une saillie de blocage axial 102 du récipient 12 et
unrelief 104 d’encliquetage, destiné a venir en prise avec
le récipient 12 sous le col 18.

[0077] Chaque saillie de blocage 102 s’étend dans
I'espace intermédiaire situé entre la jupe interne 42 et la
jupe externe 38.

[0078] Lajupeinterne42s’étend dansle prolongement
axial amont du manchon de support 30, dans la jupe
externe 38. Elle présente une longueur, prise le long de
'axe A-A’ inférieure a la longueur de la jupe externe 38.
[0079] Dans cet exemple, elle présente une forme tu-
bulaire de section sensiblement constante.

[0080] La jupe 42 délimite intérieurement un conduit
de guidage 110 débouchant en aval dans le passage
intérieur 31, et destiné a s’ouvrir en amont dans le volume
intérieur 20 du récipient 12 lorsque la téte 14 est montée
sur le récipient 12.

[0081] Comme précisé précédemment, au moins la
paroilatérale 50 du manchon de support 30 etI’ensemble
de sollicitation 34 sont réalisées d’'un seul tenant en étant
venus de matiére, par injection de matiere dans un moule
120 illustré schématiquement sur la figure 8.

[0082] Avantageusement, le manchon de support 30,
'ensemble de sollicitation 34, 'ensemble de blocage
axial 36, la jupe extérieure 38, 'ensemble d’accrochage
40, et la jupe intérieure 42 sont tous réalisés d'un seul
tenant en étant venus de matiére dans le méme moule
120.

[0083] A ceteffet,le moule 120 comporte une premiére
cavité 122 de formation de l'organe interne 70, une
deuxiéme cavité 124 de formation d’au moins la paroi
latérale 50, et, pour chaque organe de sollicitation élas-
tique 72, une cavité intermédiaire 126 raccordant la pre-
miére cavité 122 a la deuxieme cavité 124.

[0084] Le moule 120 définit un canal 128 central d’ali-
mentation, qui débouche dans la premiére cavité 122
pour alimenter en matiére fluide propre a se solidifier, la
premiére cavité 122, puis successivement, chaque cavi-
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té intermédiaire 126 et la deuxieme cavité 124.

[0085] Le moule 120 est ainsi dépourvu de canal d’ali-
mentation débouchant directement dans la deuxiéme ca-
vité 124 ou/et dans chaque cavité intermédiaire 126.
[0086] Pour former la téte 14, la matiere fluide propre
a se solidifier est introduite dans le moule 120 a travers
le canal 128. Elle pénétre dans la premiére cavité 122 et
remplit la cavité 122 pour former I'organe interne 70. Par
ailleurs, la matiére en excés introduite a travers le canal
128 passe atravers chaque cavité intermédiaire 126 pour
alimenter la deuxiéme cavité 124 et former ainsi chaque
organe de sollicitation élastique 72 et la paroi latérale 50.
[0087] La matiere injectée dans le moule 120 se ré-
partit donc de maniére homogeéne dans la deuxiéme ca-
vité 124, notamment lorsqu’une pluralité de cavités in-
termédiaires 126 réparties angulairement autour de la
premiére cavité 122 sont présentes. Ceci améliore la dis-
tribution de matiére dans la deuxieme cavité 124 et donc
la qualité de fabrication de la paroi latérale 50 en évitant
'ovalisation de la lévre 52.

[0088] Un point d’injection 130 est ainsi présent sur
'organe interne 70 dans la cuvette 76 apres solidification
de la matiére.

[0089] La téte 14 ainsi formée est ensuite extraite du
moule 120. L’organe rotatif 32 est alors introduit en force
dans le manchon de support 30 a travers I'ouverture aval
56.

[0090] Le fonctionnement du premier dispositif 10 va
maintenant étre décrit.

[0091] Initialement, la téte 14 et le réservoir 12 sont
fournis avantageusement de maniére séparée. L'ouver-
ture aval 22 du réservoir 12 est obturée, par exemple par
un opercule retirable ou frangible.

[0092] Lorsque l'utilisateur souhaite monter la téte 14
sur le réservoir 12, il dégage I'ouverture aval 22 du réci-
pient 12, notamment en libérant 'opercule.

[0093] Puis, l'utilisateur engage la téte 14 autour du
col 18 du réservoir 12. A cet effet, il introduit le col 18
dans la jupe extérieure 38 par I'ouverture amont 98. Il
déplace la téte 14 vers le réservoir 12 pour introduire la
jupe interne 42 dans le volume intérieur 20 du réservoir
a travers l'ouverture aval 22, jusqu’a ce que I'ensemble
d’accrochage 40 vienne en prise sur le col 18. La jupe
interne 42 est introduite en force dans I'ouverture aval
22 du réservoir 12, assurant ainsi I'étanchéité entre la
téte 14 et le réservoir 12 lors de I'utilisation du dispositif
10. En variante, la téte 14 peut étre vissée ou clippée sur
le réservoir 12.

[0094] Ceci étant fait, chaque organe de sollicitation
élastique 72 maintient 'organe interne 70 dans sa posi-
tion aval, pour pousser I'organe rotatif 32 dans sa confi-
guration d’obturation.

[0095] L’organe rotatif 32 s’appuie alors contre la levre
52 de la paroi latérale 50 suivant au moins une circonfé-
rence autour de I'axe A-A’, ce qui ferme en aval le pas-
sage intérieur 31, et notamment I'espace intermédiaire
62 situé entre la paroi latérale 50 et I'organe rotatif 32.
[0096] L’organe rotatif 32 est alors situé axialement a
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I'écart de chaque butée 90, en aval de celles-ci.

[0097] Leproduitcosmétique contenu danslerécipient
12 est inapte a s’écouler hors de la téte 14. Le dispositif
10 ainsi formé peut donc étre conservé et/ou transporté
avec un risque trés limité de fuite de produit.

[0098] Ce risque est d’autant plus faible que par fabri-
cation, la qualité de la levre d’étanchéité 52 et sa faible
ovalisation limitent grandement les défauts d’'étanchéité
éventuels.

[0099] Lorsque I'utilisateur souhaite appliquer du pro-
duit cosmétique sur une surface corporelle, il saisitla téte
14 entre ses doigts, par exemple au niveau du renfon-
cement 61.

[0100] Puis, l'utilisateur dirige I'organe rotatif 32 vers
la surface corporelle et applique cet organe 32 contre la
surface corporelle.

[0101] Lors de cette application, I'organe rotatif 32 se
déplace axialement vers 'amont par rapport a la paroi
latérale 50, a 'encontre de la force de sollicitation en-
gendrée par chaque organe de sollicitation élastique 72.
[0102] Le déplacement axial de I'organe rotatif 32 pro-
voque le mouvement conjoint de I'organe interne 70 et
la déformation élastique de chaque organe de sollicita-
tion 72.

[0103] Ce déplacement est possible, jusqu’a ce que
I'organe rotatif 32 entre en contact avec au moins une
butée 90. La course axiale de I'organe rotatif 32 étant
limitée, la déformation de chaque organe de sollicitation
élastique 72 est contrdlée, pour éviter de passer en de-
hors du domaine élastique.

[0104] Comme illustré par la figure 7, 'espace inter-
médiaire 62 entre I'organe rotatif 32 et la paroi latérale
50 est alors ouvert, et débouche en aval dans I'ouverture
aval 56 partiellement libérée.

[0105] Le produitcosmétique estalors apte a s’écouler
depuis le volume intérieur 20, a travers le conduit 110
prévu dans la jupe interne 42, puis successivement a
travers le passage intérieur 31, entre les butées 90 et
dans I'espace intermédiaire 62 jusqu’a I'ouverture aval
56.

[0106] L’écoulement du produit cosmétique s’effectue
avec un débit régulé proportionnel a la force appliqué par
I'utilisateur.

[0107] Ce produit se dépose alors sur la surface cor-
porelle. Simultanément, I'utilisateur peut entrainer en ro-
tation I'organe rotatif 32 pour produire un massage de la
surface corporelle, favorisantl’application du produit cos-
métique.

[0108] Lorsque l'utilisateur a terminé I'application de
produit, il écarte I'organe rotatif 32 de la surface corpo-
relle. Chaque organe de sollicitation élastique 72 pousse
alors I'organe interne 70 vers I'aval et raméne conjointe-
ment 'organe rotatif 32 dans sa configuration d’obtura-
tion, de maniere spontanée et sans intervention de I'uti-
lisateur.

[0109] La téte 14 selon I'invention est donc particulié-
rement simple d'utilisation et garantit une étanchéité ef-
ficace lorsqu’elle n’est pas utilisée.
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[0110] Avantageusement, si le produit cosmétique
contenu dans le volume intérieur 20 du réservoir 12 est
épuisé, ou si l'utilisateur souhaite utiliser un autre produit
cosmétique contenu dans un autre réservoir 12, I'utilisa-
teur peut désengager la téte 14 a I'écart du réservoir 12
et la remonter sur un autre réservoir 12.

Revendications

1. Téte (14) d’application d’'un produit cosmétique sur
une surface corporelle d’un utilisateur, comprenant :

- un manchon (30) de réception d’'un organe ro-
tatif (32) d’application de produit, le manchon
(30) comportant une paroi latérale (50) définis-
sant un passage interne (31) débouchant axia-
lement le long d’un axe (A-A’) de distribution de
produit par une ouverture aval (56) de distribu-
tion de produit ;

- un organe interne (70) de support de 'organe
rotatif (32), disposé dans le passage interne (31)
en amont de l'ouverture aval (56), 'organe in-
terne (70) étant mobile axialement entre une po-
sition aval de maintien de I'organe rotatif (32)
dans une configuration d’obturation de I'ouver-
ture aval et une position amont de libération de
I'organe rotatif (32) ;

- au moins un organe (72) de sollicitation élas-
tique de I'organe interne (70) de support vers sa
position aval ;

dans laquelle le ou chaque organe de sollicitation
élastique (72) raccorde transversalement I'organe
interne (70) a la paroi latérale (50) dans le passage
interne (31), et

dans laquelle le ou chaque organe de sollicitation
élastique (72) présente une forme incurvée entre la
paroi latérale (50) et I'organe interne (70).

2. Téte (14) selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’elle comporte une pluralité d’organes (72) de
sollicitation élastique espacés angulairement autour
de I'axe de distribution (A-A’), chaque organe de sol-
licitation élastique (72) raccordant transversalement
I'organe interne (70) de support a la paroi latérale
(50) du manchon dans le passage interne (31).

3. Téte(14)selonlarevendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que l'organe interne (70) s’étend au centre du
passage interne (31), a I'écart transversalement de
la paroi latérale (50).

4. Téte(14)selonl'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que l'organe in-
terne (70), le ou chaque organe de sollicitation élas-
tique (72) et la paroi latérale (50) sont venus de ma-
tiere, 'organe interne (70) définissant un point (130)
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d’injection de matiére.

Téte (14) selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que l'organe in-
terne (70) délimite une cuvette aval (76) disposée
en regard de 'ouverture aval (56).

Téte (14) selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle comporte
aumoins une butée (90) de blocage du déplacement
axial de I'organe rotatif (32) faisant saillie dans le
passage interne (31) a partir de la paroi latérale (50).

Téte (14) selon la revendication 6, caractérisée en
ce que la butée de blocage (90) est formée par une
ailette axiale.

Téte (14) selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle comporte
une jupe externe (38) destinée a s’engager autour
d’un récipient (12) de produit cosmétique, la jupe
externe (38) s’étendant vers 'amont dans le prolon-
gement du manchon de réception (30).

Téte (14) selon la revendication 8, caractérisée en
ce qu’elle comporte une jupe interne (42), destinée
a s’insérer dans un récipient (12) de produit cosmé-
tique, lajupeinterne (42) délimitantun conduitamont
(110) de circulation de produit débouchant en aval
dans le passage interne (31).

Téte (14) selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle comporte
un organe rotatif (32) d’application de produit, monté
dans le manchon de réception (30) en appui sur 'or-
gane interne (70),

'organe rotatif (32) étant monté mobile conjointe-
ment avec I'organe interne (70) entre une configu-
ration d’obturation du passage interne (31), dans la-
quelle 'organe rotatif (32) fait partiellement saillie
hors du manchon de support (30) pour fermer vers
'aval le passage interne (31), et une configuration
de distribution de produit, dans laquelle I'organe ro-
tatif (32) libére partiellement le passage interne (31)
vers l'aval pour permettre un écoulement de produit
a travers l'ouverture aval (56) entre I'organe rotatif
(32) et la paroi latérale (50).

Dispositif (10) de conditionnement et de distribution
de produit cosmétique, comportant :

- une téte (14) selon l'une quelconque des re-
vendications 1 a 9, la téte (14) comportant un
organe rotatif (32) d’application de produit, mon-
té dans le manchon de réception (30) en appui
sur l'organe interne (70),

I'organe rotatif (32) étant monté mobile conjoin-
tement avec I'organe interne (70) entre une con-
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figuration d’obturation du passage interne (31),
dans laquelle I'organe rotatif (32) fait partielle-
ment saillie hors du manchon de support (30)
pour fermer vers 'aval le passage interne (31),
et une configuration de distribution de produit,
dans laquelle I'organe rotatif (32) libere partiel-
lement le passage interne (31) vers I'aval pour
permettre un écoulement de produit a travers
I'ouverture aval (56) entre I'organe rotatif (32) et
la paroi latérale (50) ;

- un récipient (12) destiné a recevoir du produit
cosmeétique, la téte (14) étant montée sur le ré-
cipient (12).

12. Méthode de fabrication d’'une téte (14) selon l'une

quelconque des revendications 1 a 10, caractérisée
en ce qu’elle comporte les étapes suivantes :

- fourniture d’'un moule (120) définissant une
premiere cavité (122) de formation de I'organe
interne de support (70), une deuxiéme cavité
(124) de formation de la paroi latérale (50), et
au moins une cavité intermédiaire (126) de for-
mation d’un organe de sollicitation élastique (72)
présentant une forme incurvée entre la paroila-
térale (50) et 'organe interne (70), la ou chaque
cavité intermédiaire (124) raccordant transver-
salement la premiére cavité (32) et la deuxieme
cavité (124) ;

-injection dansla premiére cavité (122) d’'un ma-
tériau fluide destiné a former, aprés solidifica-
tion, 'organe interne (70), la paroi latérale (50),
et le ou chaque organe de sollicitation élastique
(72);

- remplissage successif de la ou de chaque ca-
vité intermédiaire (126), puis de la deuxieme ca-
vité (124) par le matériau injecté dans la premié-
re cavité (122) ;

- solidification au moins partielle du matériau flui-
de pour former la téte (14).

13. Procédé d’application d’'un produit cosmétique sur

une surface corporelle un utilisateur, comprenant les
étapes suivantes :

- fourniture d’un dispositif (10) selon la revendi-
cation 11 ;

- application de 'organe rotatif (32) sur une sur-
face corporelle d’un utilisateur ;

- déplacement conjoint de I'organe rotatif (32)
et de l'organe interne de support (70) vers la
configuration de distribution, a 'encontre de I'or-
gane de sollicitation élastique (72) ;

- distribution de produit cosmétique autour de
I'organe rotatif (32), par écoulement du produit
entre I'organe rotatif (32) etla paroilatérale (50).

14. Procédé selon la revendication 13, caractérisé en
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ce qu’il comporte, aprés I'étape de distribution, la
sollicitation élastique de I'organe interne de support
(70) vers sa position aval par le ou chaque organe
de sollicitation élastique (72), pour repousser I'orga-
ne rotatif (32) dans sa configuration d’obturation.

Patentanspriiche

Kopf (14) zur Applizierung eines kosmetischen Pro-
dukts auf eine Korper-Oberflache eines Verwen-
ders, aufweisend

- eine Muffe (30) zur Aufnahme eines Drehor-
gans (32) zur Produkt-Applizierung, wobei die
Muffe (30) eine Seitenwand (50) aufweist, die
eineinterne Passage (31) definiert, die axial ent-
lang einer Achse (A-A’) zur Produkt-Ausgabe
ausmiindet Uber eine Stromabwarts-Offnung
(56) zur Produkt-Ausgabe,

- ein internes Organ (70) zum Halten des Dreh-
organs (32), welches in der internen Passage
(31) stromaufwarts von der Stromabwarts-Off-
nung (56) angeordnet ist, wobei das interne Or-
gan (70) axial bewegbar ist zwischen einer
Stromabwarts-Position zum Halten des Drehor-
gans (32) in einer Konfiguration zur Absperrung
der Stromabwarts-Offnung und einer Stromauf-
warts-Position zur Freigabe des Drehorgans
(32),

- wenigstens ein Organ (72) zur elastischen Be-
anspruchung des internen Organs (70) zum Hal-
ten zu dessen Stromabwarts-Position hin,

wobei das oder jedes Organ zur elastischen Bean-
spruchung (72) das interne Organ (70) mit der Sei-
tenwand (50) in der internen Passage (31) transver-
salverbindet, und

wobei das oder jedes Organ zur elastischen Bean-
spruchung (72) zwischen der Seitenwand (50) und
dem internen Organ (70) eine gebogene Form hat.

Kopf (14) gemal Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass er aufweist eine Mehrzahl von Or-
ganen (72) zur elastischen Beanspruchung, die um
die Achse (A-A’) zur Ausgabe im Winkelabstand an-
geordnet sind, wobei jedes Organ zur elastischen
Beanspruchung (72) das interne Organ (70) zum
Halten mit der Seitenwand (50) der Muffe in der in-
ternen Passage (31) transversalverbindet.

Kopf (14) gemal Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das interne Organ (70) sich in
der Mitte der internen Passage (31) im Transversal-
abstand von der Seitenwand (50) erstreckt.

Kopf (14) gemal irgendeinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das in-
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10.

terne Organ (70), das oder jedes Organ zur elasti-
schen Beanspruchung (72) und die Seitenwand (50)
aus einem Materialstilick sind, wobei das interne Or-
gan (70) eine Stelle (130) zur Material-Einspritzung
definiert.

Kopf (14) gemaR irgendeinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass dasin-
terne Organ (70) eine Stromabwarts-Kuhle (76) be-
grenzt, die der Stromabwaérts-Offnung (56) zuge-
wandt angeordnet ist.

Kopf (14) gemal irgendeinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass er auf-
weist wenigstens einen Anschlag (90) zur Blockie-
rung der axialen Verlagerung des Drehorgans (32),
der in die interne Passage (31) vorsteht ausgehend
von der Seitenwand (50).

Kopf (14) gemal Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anschlag zur Blockierung (90)
von einer axialen Rippe gebildet ist.

Kopf (14) gemaR irgendeinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ereine
externe Schirze (38) aufweist, die dazu bestimmt
ist, eine Aufnahme (12) des kosmetischen Produkts
zu umgreifen, wobei die externe Schirze (38) sich
in der Verlangerung der Muffe zur Aufnahme (30)
zur Stromaufwartsseite hin erstreckt.

Kopf (14) gemal Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass er aufweist eine interne Schiirze
(42), die dazu bestimmt ist, in eine Aufnahme (12)
des kosmetischen Produkts eingesetzt zu sein, wo-
bei die interne Schiirze (42) eine Stromaufwarts-Lei-
tung (110) fur den Fluss des Produkts begrenzt, die
stromabwartsseitig in die interne Passage (31) aus-
mindet.

Kopf (14) gemaR irgendeinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass er auf-
weist ein Drehorgan (32) zur Produkt-Applizierung,
das in der Muffe zur Aufnahme (30) montiert ist in
Anlage gegen das interne Organ (70),

wobei das Drehorgan (32) montiert ist, um mit dem
internen Organ (70) mitbewegbar zu sein zwischen
einer Konfiguration zur Versperrung der internen
Passage (31), in welcher das Drehorgan (32) teil-
weise Uber die Muffe zum Halten (30) vorsteht zum
SchlieRen der internen Passage (31) zur Stromab-
wartsseite hin, und einer Konfiguration zur Produkt-
Ausgabe, in welcher das Drehorgan (32) die interne
Passage (31) zur Stromabwaértsseite hin teilweise
freigibt zum Ermdglichen eines Strémens des Pro-
dukts zwischen dem Drehorgan (32) und der Seiten-
wand (50) durch die Stromabwarts-Offnung (56) hin-
durch.
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11. Vorrichtung (10) zur Konditionierung und zur Aus-

gabe eines kosmetischen Produkts, aufweisend

- einen Kopf (14) gemal irgendeinem der An-
spriche 1 bis 9, wobei der Kopf (14) ein Dreh-
organ (32) zur Produkt-Applizierung aufweist,
das in der Muffe zur Aufnahme (30) in Anlage
gegen das interne Organ (70) montiert ist,
wobei das Drehorgan (32) montiert ist, um mit
dem internen Organ (70) mitbewegbar zu sein
zwischen einer Konfiguration zur Versperrung
der internen Passage (31), in welcher das Dreh-
organ (32) teilweise iber die Muffe zum Halten
(30) vorsteht zum SchlieRen der internen Pas-
sage (31) zur Stromabwartsseite hin, und einer
Konfiguration zur Produkt-Ausgabe, in welcher
das Drehorgan (32) die interne Passage (31)
zur Stromabwartsseite hin teilweise freigibt zum
Ermdglichen eines Strdmens des Produkts zwi-
schen dem Drehorgan (32) und der Seitenwand
(50) durch die Stromabwaérts-Offnung (56) hin-
durch,

- eine Aufnahme (12), die dazu bestimmt ist, das
kosmetische Produkt aufzunehmen, wobei der
Kopf (14) auf die Aufnahme (12) montiert ist.

12. Verfahren zur Herstellung eines Kopfs (14) gemaf

irgendeinem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es die folgenden Schritte auf-
weist:

- Bereitstellen einer Form (120), die definiert ei-
ne erste Kavitat (122) zur Bildung des internen
Organs zum Halten (70), eine zweite Kavitat
(124) zur Bildung der Seitenwand (50) und we-
nigstens eine Zwischenkavitat (126) zur Bildung
eines Organs zur elastischen Beanspruchung
(72), das eine gebogene Form hat, zwischen der
Seitenwand (50) und dem internen Organ (70),
wobei die oder jede Zwischenkavitat (124) die
erste Kavitat (32) und die zweite Kavitat (124)
transversalverbindet,

- Einspritzen in die erste Kavitat (122) eines Flu-
idmaterials, das dazu bestimmt, nach der Ver-
festigung, das interne Organ (70), die Seiten-
wand (50) und das oder jedes Organ zur elasti-
schen Beanspruchung (72) zu bilden,

- sukzessives Fllen der oder jeder Zwischen-
kavitat (126), danach der zweiten Kavitat (124)
mit dem Material, das in die erste Kavitat (122)
eingespritzt wird,

- wenigstens teilweise Verfestigen des Fluidma-
terials zum Bilden des Kopfs (14).

13. Verfahren zum Applizieren eines kosmetischen Pro-

dukts auf eine Koérper-Oberflache eines Verwen-
ders, aufweisend die folgenden Schritte:
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- Bereitstellen einer Vorrichtung (10) gemaf An-
spruch 11,

- Applizieren des Drehorgans (32) auf eine Kor-
per-Oberflache eines Verwenders,

- gemeinsames Verlagern des Drehorgans (32)
und des internen Organs zum Halten (70) zu der
Konfiguration zur Ausgabe hin entgegen dem
Organ zur elastischen Beanspruchung (72),

- Ausgeben des kosmetischen Produkts um das
Drehorgan (32) herum durch Strémen des Pro-
dukts zwischen dem Drehorgan (32) und der
Seitenwand (50).

14. Verfahren gemafl Anspruch 13, dadurch gekenn-

zeichnet, dass es aufweist, nach dem Schritt des
Ausgebens, das elastische Beanspruchen des inter-
nen Organs zum Halten (70) zu dessen Stromab-
warts-Position hin mittels des oder jedes Organs zur
elastischen Beanspruchung (72) zum Zurickfiihren
des Drehorgans (32) in dessen Konfiguration zum
SchlieRen.

Claims

Head (14) for applying a cosmetic product to a body
surface of a user, comprising:

- a sleeve (30) for receiving a rotary member
(32) for applying product, the sleeve (30) having
a lateral wall (50) which defines an internal pas-
sage (31) opening axially along a product dis-
pensing axis (A-A’) through a downstream open-
ing (56) for dispensing product;

- an internal member (70) for supporting the ro-
tary member (32), which internal member is ar-
ranged in the internal passage (31) upstream of
the downstream opening (56), the internal mem-
ber (70) being movable axially between a down-
stream position for holding the rotary member
(32) in a configuration for closing the down-
stream opening and an upstream position for
freeing the rotary member (32);

- at least one member (72) for resiliently biasing
the internal support member (70) towards its
downstream position;

wherein the or each resilient biasing member (72)
transversely connects the internal member (70) to
the lateral wall (50) in the internal passage (31), and
wherein the or each resilient biasing member (72)
has a curved shape between the lateral wall (50) and
the internal member (70).

Head (14) according to claim 1, characterised in
that it comprises a plurality of resilient biasing mem-
bers (72) spaced angularly around the dispensing
axis (A-A’), eachresilient biasing member (72) trans-
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versely connecting the internal support member (70)
to the lateral wall (50) of the sleeve in the internal
passage (31).

Head (14) according to claim 1 or 2, characterised
in that the internal member (70) extends to the cen-
tre of the internal passage (31), transversely apart
from the lateral wall (50).

Head (14) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the internal member
(70), the or each resilient biasing member (72) and
the lateral wall (50) are formed in one piece, the in-
ternal member (70) defining a material injection point
(130).

Head (14) according to any one of the preceding
claims, characterised in that the internal member
(70) delimits a downstream cup (76) arranged oppo-
site the downstream opening (56).

Head (14) according to any one of the preceding
claims, characterised in that it comprises at least
one stop (90) for blocking the axial movement of the
rotary member (32), which stop projects into the in-
ternal passage (31) starting from the lateral wall (50).

Head (14) according to claim 6, characterised in
that the blocking stop (90) is formed by an axial fin.

Head (14) according to any one of the preceding
claims, characterised in that it comprises an exter-
nal skirt (38) which is to engage around a container
(12) for cosmetic product, the external skirt (38) ex-
tending downstream as a continuation of the receiv-
ing sleeve (30).

Head (14) according to claim 8, characterised in
that it comprises an internal skirt (42) which is to be
inserted into a container (12) for cosmetic product,
the internal skirt (42) delimiting an upstream conduit
(110) for circulation of product which opens down-
stream into the internal passage (31).

Head (14) according to any one of the preceding
claims, characterised in that it comprises a rotary
member (32) for applying product which is mounted
in the receiving sleeve (30) resting on the internal
member (70),

the rotary member (32) being mounted to be mova-
ble conjointly with the internal member (70) between
a configuration for closing the internal passage (31),
in which the rotary member (32) projects partially out
of the support sleeve (30) in order to close the inter-
nal passage (31) downstream, and a product dis-
pensing configuration, in which the rotary member
(32) partially frees the internal passage (31) down-
stream in order to allow product to flow through the
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downstream opening (56) between the rotary mem-
ber (32) and the lateral wall (50).

11. Device (10) for the packaging and dispensing of cos-

metic product, comprising:

- a head (14) according to any one of claims 1
to 9, the head (14) comprising a rotary member
(32) for applying product which is mounted in
the receiving sleeve (30) resting on the internal
member (70),

the rotary member (32) being mounted to be
movable conjointly with the internal member
(70) between a configuration for closing the in-
ternal passage (31), in which the rotary member
(32) projects partially out of the support sleeve
(30) in order to close the internal passage (31)
downstream, and a product dispensing config-
uration, in which the rotary member (32) partially
frees the internal passage (31) downstream in
order to allow product to flow through the down-
stream opening (56) between the rotary member
(32) and the lateral wall (50);

- a container (12) which is to receive cosmetic
product, the head (14) being mounted on the
container (12).

12. Method for producing a head (14) according to any

one of claims 1 to 10, characterised in that it com-
prises the following steps:

- providing a mould (120) which defines a first
cavity (122) for forming the internal support
member (70), a second cavity (124) for forming
the lateral wall (50), and at least one intermedi-
ate cavity (126) for forming a resilient biasing
member (72) having a curved shape between
the lateral wall (50) and the internal member
(70), the or each intermediate cavity (124) trans-
versely connecting the first cavity (32) and the
second cavity (124);

- injecting into the first cavity (122) a fluid mate-
rial which, after solidifying, is to form the internal
member (70), the lateral wall (50) and the or
each resilient biasing member (72);

- successively filling the or each intermediate
cavity (126) and then the second cavity (124)
with the material injected into the first cavity
(122);

- at least partially solidifying the fluid material to
form the head (14).

13. Method for applying a cosmetic product to a body

surface of a user, comprising the following steps:

- providing a device (10) according to claim 11;
- applying the rotary member (32) to a body sur-
face of a user;
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- conjointly moving the rotary member (32) and
the internal support member (70) towards the
dispensing configuration, against the resilient bi-
asing member (72);

- dispensing cosmetic product around the rotary
member (32) by the flow of product between the
rotary member (32) and the lateral wall (50).

14. Method according to claim 13, characterised in that
it comprises, after the dispensing step, resiliently bi-
asing the internal support member (70) towards its
downstream position by the or each resilient biasing
member (72), in order to push the rotary member
(32) back into its closing configuration.
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