» RO = 98036

ROMANIA

OFICIUL DE STAT
PENTRU
INVENTII §I
MARCI

BREVET DE INVENTIE < RO « 98036

- DESCRIEREA INVENTIEI

(21) Cerere de brevet nr: 132186

(22) Data inregistrarii: 13.02.1988

{(61) Complementara la inventia
brevet nr:

(45) Data publicarii; 28.06.2002

51)Int.CL”:  C 08 J 5/22;
C 08 L 95/00; E 04 B 1/64

(30) Prioritate:
(32) Data:

(86) Cerere internationala(PCT)

nr.. data:
(87) Publicarea cererii internationale
nr.: data:

(89)

(33) Tara:
(31) Certificat nr.

(73) Titular:

JUDETUL VASLUI, RO

(71) Solicitant: INTREPRINDEREA DE MATERIALE IZOLATOARE, VASLUI, JUDETUL VASLUI, RO
INTREPRINDEREA DE MATERIALE IZOLATOARE , VASLUI, JUDETUL VASLUI, RO
(72) Inventator:PASCU NICOLAE, VASLUI, JUDETUL VASLUI, RO; CIOCAN GEORGIANA, VASLUI,

9 MEMBRANA BITUMINOASA S| PROCEDEU DE REALIZARE A
ACESTEIA

(579 Rezumat: Inventia se referd la o membrana
bituminoasi, care, in scopul elimindrii purtétorilor
si folosirii lor in domenii deficitare, a reducerii con-
sumului de bitum pentru lipire si a elimindrii proce-
deului multistrat la punerea in operd, este consti-
tuita dintr-un amestec bituminos, aditivat, cu carac-
teristicile: densitate 1,08 g/cm3, punct de inmuiere
IB min. 120°C, penetratie 18...24 zecimi de mm,

punct de rupere Frass max. -30°C, punct de infla-
mabilitate min. 240°C, o folie de aderenti, care
poate fi: folie de polietliena, 0,02...0,03 mm, folie
poliesterica de 25, 30, 40, 50, 100 miu, hértie, alte
folii si o folie de protectie, care poate fi: folie poli-
esterica de 25, 30, 40, 50, 100 miu, folie estericd
metalizatd de 25, 30, 40 miu, folie de aluminiu,
tesatura din fire de sticla, folii PVC si alte foi.
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Inventia se referd la 0 membrana
bituminoasa, sub forma de foi de diferite
grosimi, destinata lucrarilor de izolatii hi-
drofuge, in constructii, pentru insonoriza-
rea autoturismelor si la un procedeu de
realizare a acestor membrane.

Se cunosc izolatii hidrofuge, reali-
zate prin hidrofobizarea porilor deschisi si
a canalelor capilare, prin impregnarea cu
materiale hidrofobe, acoperite cu pelicule
de vopsele hidrofobe, izolarea cu mate-
riale sub forma de foi flexibile si hidrofobe,
crearea unui strat superficial de granule
mici $i hidrofobe. |zolatiile hidrofuge cu-
noscute sunt sub forma de foi flexibile, pe
baza de bitum, cartoane bitumate, panze
bitumate, impaslitura din fibre de sticla bi-
tumate, pachete de foi bitumate cu folie
de aluminiu si pe baza de polimeri ( panza
de poliizobutena, bitum si rasina fenol-
formaldehidica cu umpluturi fibroase, folii
de polietilena, foi de policlorura de vinil).
Obtinerea hidrolatiilor hidrofuge sub forma
de foi flexibile se realizeaza prin impreg-
narea $i acoperirea cu un mastic bitumi-
nos sau numai prin acoperirea cu mastic
bituminos a suportutilor prezentate. Pentru
insonorizarea autoturismelor se cunosc
produse pe baza de bitum cauciuc, dar
care au aspectul unui mastic fluid ce se
aplica prin pulverizare sau cu pensula.

Dezavantajele produselor hidroizo-
latoare, sub forma de foi flexibile, prezen-
tate, sunt determinate de faptul ca implica
folosirea purtatorilor, unii din ei fiind chiar
putrescibili in timp, care ar putea fi utilizati
n alte domenii, deficitare si duc la creste-
rea manoperei si a costurilor de montaj,
prin necesitatea aplicarii mai multor stra-
turi succesive. Produsele cu proprietati in-
sonorizante, cunoscute, prezintd dezavan-
tajul unei aplicari neuniforme, cu disconti-
nuitati si al unui interval scurt de tempera-
turi utilizate.

Scopul inventiei este eliminarea
purtatorilor si folosirea lor in domenii defi-
citare, reducerea consumului de bitum,
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pentrulipire si eliminarea procedeului mul-
tistrat la punerea in opera.

Problema pe care o rezolva inven-
tia este stabilirea componentilor si a pro-
portiilor in care acestia participa la reali-
zarea produsului si stabilirea conditiilor de
tucru.

Membrana bituminoasa, conform
inventiei, inlaturd dezavantajele mentio-
nate mai sus, prin aceea ca sunt sub
forma de foi cu grosimi de 2-7 mm cu pro-
prietati hidrofuge si insonorizante, consti-
tuite dintr-un mastic bituminos aditivat, o
folie de aderenta care poate fi folie de po-
lietilena de 0,02-0,03 mm., folie polieste-
rica de 25,30,40,50,100 p, hartie, alte folii
si o folie de protectie, care poate fi: folie
poliesterica de 25, 30, 40, 50, 100 y, folie
poliestericd metalizata de 25, 30, 40 y, fo-
lie de aluminiu, tesatura din fire de sticla,
folii PVC, alte folii, masticul bituminos adi-
tivat fiind un amestec omogen, constituit
din 66,7% bitum usor oxidat, 20% filer de
calcar cu granulatia de max. 0,6 mm.,
continut de CaCO, min. 90%, umiditatea
de max. 2% si 13,3% pudreta de cauciuc
rezultatd in urma macinarii deseurilor de
cauciuc de microporos sau talpd sau
amestec dintre ele indiferent de proportie,
cu granulatia max.1 mm., lipsita de umidi-
tate si impuritati mecanice.

Procedeul de realizare a acestor
membrane bituminoase consta in dozarea
materiilor prime in proportie de 66,7% bi-
tum usor oxidat, 20% filer de calcar si
13,3% pudretd de cauciuc, malaxarea
componentelor la temperatura de 150-
160°C malaxandu-se timp de 45-60 min.
bitumul usor oxidat cu pudreta de cauciuc,
introduse in proportia indicata gi inca 15-
20 min, dupa introducerea filerului de cal-
carin proportia indicata, stocarea materia-
Jului malaxat la temperatura de 150-
160°C, in doua faze, o stocare interme-
diara, unde materialul se recirculad 3-5 h,
pentru marirea gradului de omogenizare si
o0 stocare in vederea alimentarii extrude-
rului, extruderea la grosimi cuprinse intre
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2-7 mm. Laminarea prin asezarea masti-
cului bituminos aditivat intre cele doua folii
de protectie si aderenta, finisarea prin ta-
ierea marginilor, rolarea in suluri de 3-
20 m si ambalarea in foi de polietilena sau
hértie.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei.

Procedeul de realizare a membra-
nelor bituminoase, conform unui exemplu
de realizare, consta in folosirea unui bitum
usor oxidat cu caracteristicile: punct de
inmuiere la | B 58°-62°C, penetratia la
25°C 45-65 zecimi de milimetru, filer de
calcar, obtinut prin macinarea fina a rocilor
calcaroase si separare in cicloane, avand
granulatia de max. 0,6 mm., continut de
CaCQO,4 min. 90%, umiditate de max. 2% si
pudreta de cauciuc rezultatd in urma
macindrii deseurilor de cauciuc, de mi-
croporos sau amestec dintre ele indiferent
de proportie, cu granulatia max. 1 mm.,
lipsitd de umiditate si impuritati mecanice.
inainte de a fi introdus3 n procesul de
fabricatie, pudreta de cauciuc se pas-
treaza la temperaturi cuprinse intre 5° si
20°C . Dozarea componentelor se face cu
dozatoare pentru materialele sub forma de
pulberi, filerul de calcar si pudreta de cau-
ciuc, prevazute cu doze tensiometrice si
cu un debitmetru pentru bitumul aflat intr-
unrezervor incalzit, respectandu-se reteta
: 66,7% bitum usor oxidat, 20% filer de
calcar si 13,3% pudreta de cauciuc.

Malaxarea amestecului se reali-
zeaza intr-un malaxor pentru prepararea
amestecurilor vascoase, prevazut cu un
sistem de mentinere a temperaturii la 150-
160°C, malaxarea efectuandu-se timp de
45-50 min, pentru prima faza cand se in-
troduce bitumul ugor oxidat in proportie de
66,7% si pudreta de cauciuc in proportie
de 13,3% si inca 15-20 minute dupa intro-
ducerea filerului de calcar in proportie de
20%.

Stocarea amestecului malaxat se
realizeaza in doua rezervoare incalzite,
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pentru mentinerea temperaturii la valori
cuprinse intre 150 si 160°C, in primul re-
zervor realizandu-se o stocare interme-
diara, materialul fiind recirculat timp de 3-
5 h, in vederea cresterii gradului de omo-
genizare, iar in al doilea rezervor, reali-
zandu-se stocarea materialului, in vederea
alimentéarii extruderului.

Extrudarea amestecului malaxat se
realizeaza prin extragerea materialului din
rezervorul de alimentare a extruderului si
introducerea in extruder prin intermediul
unei pompe pentru masticuri grele de
constructie speciala. Extruderul este pre-
vazut cu o fanta reglabila, gama de re-
glare a grosimii fiind cuprinsa intre 2 si
7 mm si este prevazuta cu rezistente de
incalzire pentru a evita infundarea cu ma-
terial racit. Materialul bituminos extrudat
are caracteristicile : densitate 1,08 g/cmc,
punct de inmuiere | B min. 120°C, pene-
tratia 18-24 zecimi de milimetru, punct de
rupere Fraass max. -30°C, punct de infla-
mabilitate min.240°C.

Laminarea se realizeaza prin tre-
cerea materialului extrudat si asezat intre
doud folii, de protectie si de aderentad
printr-un ansamblu de valturi de presare.
Foliile de protectie si aderentd se deru-
leaza de pe niste derulatoare pe care sunt
montate sulurile, aflate ca pozitie dea-
supra si dedesubtul materialului extrudat.
Tensionarea foliilor in limitele prestabilite
se realizeaza cu ajutorul unor dispozitive
de franarea. Ca folie de protectie, se
poate folosi : folia poliesterica de 25, 30,
40, 50, 100 y, folia poliesterica metalizata
de 25, 30, 40 p, folia de aluminiu, tesatura
din fire de sticla, folii PVC , alte folii, iar ca
folie de aderenta : folia de polietilena 0,02-
0,03 mm , folia poliesterica de 25, 30, 40,
50,100 p, héartie , alte folii.

Membrana bituminoasa astfel for-
mata este trecuta printr-un grup de valuri
racite prin racordarea lor la o instalatie de
racire cu apa in circuit inchis.
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Finisarea membranei bituminoase
se executa pe o masina de rolat care rea-
lizeaza debitarea la lungimi cuprinse intre
3 si 20 si rolarea produsului . Produsul ro-
lat se ambaleaza cu o masina utilizata si
la alte produse hidroizolatoare, in folii de
polietilend sau hértie. Materialul se poate
livra gi sub forma de foi.

Membranele bituminoase obtinute
au urmétoarele caracteristici:

- grosime 2, 3, 4, 5, 6, 7 mm
+ 0,3 mm;

- comportare la cald, la 100°C,
timp de 2 h - nu prezinta scurgeri;

- flexibilitate pe dorn de:

20 mm la 20°C

& 50 mm la 0°C - nu
prezinta fisuri

J50mm la-5°C

- flexibilitate la 10 indoiri duble la
180° - nu prezinta fisuri;

- impermeabilitate la 100 mm H,0
timp de 72 h - nu lasa sa treaca apa;

- imbatranire accelerata la aparatul
Wather - 0 - Matik N/cmp.min

- rezistenta la tractiune dupa 100
cicluri - 182,1

- alungire la rupere dupa 100
cicluri - 70

-imbatranire accelerata la aparatul
Xenotest N/cmp., min.

- rezistentd la tractiune dupa
100ore - 178,6

- alungire la rupere dupa 100 h -60

- fluaj la 100°C timp de 45 min, pe
tabla perforatd, cu @ 40 mm sageata
max. 14;

- comportare la cald la 100°C pe
plan inclinat la 45°C - nu prezinta fluaj.

Prin aplicareainventiei, se obtin ur-
matoarele avantaje:

- elimina folosirea purtatorilor pen-
tru realizarea materialelor hidroizolatoare
$i creaza posibilitatea folosirii lor in alte
domenii;

- reducerea manoperei si a costu-
rilor pe santier;
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- Inlocuirea a 3-4 straturi succesive
din cartoane si panze asfaltate cu care se
realizeaza hidroizolatia clasica si elimina-
rea bitumului de lipire, realizandu-se redu-
ceri de 9 Kg/bitum/mp. izolatie;

- inlocuirea importurilor prin reali-
zarea In tara a unui material cu proprietati
insonarizante, pentru tratamente vibroizo-
lante la autoturisme;

- valorificarea deseurilor de ames-
tec de cauciuc rezultate in intreprinderile
de prelucrare a cauciucului,

Revendicari

1. Membrana bituminoasa, sub
forma de foi cu grosimi de 2-7 mm, carac-
terizata prin aceea ca, in scopul elimi-
narii purtatorilor si folosirea lor in domenii
deficitare, a reducerii consumului de bi-
tum, pentru lipire si al eliminarii procedeu-
lui multistrat la punerea in practica, este
constituitd dintr-un amestec bituminos
aditivat cu caracteristicile: densitate
1,08 g/cmc., punct de inmuiere | B min.
120°C, penetratie 18-24 zecimi de milime-
tru, punct de rupere Fraass max. - 30°C,
punct de inflamabilitate min.240°C, o folie
de aderenta care poate fi: folie de polieti-
lena 0,02 - 0,03 mm., folie poliesterica de
25, 30, 40, 50,100 p, hartie , alte folii si o
folie de protectie, care poate fi : folie poli-
esterica metalizata de 25, 30, 40 y, folie
de aluminiu, tesatura din fire de sticla, folii
PVC si alte folii.

2. Membrana bituminoasa, aditi-
vata, conform revendicarii 1, caracteri-
zata prin aceea ca amestecul bituminos
aditivat este un amestec omogen, consti-
tuit din: 66,7% bitum usor oxidat cu carac-
teristicile: punct de inmuiere la | B 58° -
62°C, penetratia la 25°C - 45 - 65 zecimi
de milimetru, 20% filer de calcar cu granu-
lozitate de max. 0,6 mm. continut de
CaCOy,, min. 890%, umiditatea de max. 2%
si 13,3% pudreta de cauciuc rezultata in
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urma macinarii deseurilor de cauciuc, de
microporos sau amestec dintre ele indife-
rent de proportie, cu granulozitatea max.
1 mm, lipsita de umiditate si impuritati me-
canice.

3. Procedeu de realizare a mem-
branelor bituminoase, conform revendi-
carilor 1, 2 ce cuprinde: dozarea materiei
prime, malaxarea, stocare, extrudere,
mastic, laminare membrane, racire, fini-
sare, rolare siambalare, caracterizat prin
aceea ca dozarea se face in proportie de
66,7% bitum usor oxidat, 20% filer de cal-
car si 13,3% pudreta de cauciuc, malaxa-
rea se realizeaza la temperatura de 150-
160°C, malaxandu-se timp de 45-50 min,
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bitum usor oxidat cu pudreta de cauciuc
introduse in proportia indicata gi inca 15 -
20 min dupa introducerea filerului de cal-
car in proportia indicata, stocarea se reali-
zeaza la temperatura de 150 - 160°C in
doua faze, o stocare intermediara unde
materialul se recircula 3-5 ore pentru ma-
rirea gradului de omogenizare si o stocare
n vederea alimentarii extruderului, extru-
derea se realizeaza la grosimi cuprinse
intre 2-7 mm, laminarea se realizeaza prin
asezarea masticului bituminos aditivat in-
tre cele doua folii, de protectie si aderenta,
finisarea constd in taierea marginilor,
rolarea se realizeaza in suluri de 3-20
mm, iar ambalarea se face in foi de poli-
etilena sau hartie.
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