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(57)【要約】
【課題】ウェハに対する処理の面内均一性を向上するこ 
とができる半導体製造装置及び半導体装置の製造方法を 
提供すること。
【解決手段】実施形態に係る半導体製造装置は、ウェハ 
を処理するための処理液を貯留し、貯留した前記処理液 
を循環させる処理槽と、前記処理槽内に上下方向に延在 
するように配置された第１ベルトコンベアと、前記処理 
槽内に上下方向に延在するように配置された第２ベルト 
コンベアと、前記ウェハの端部を挟さんで支持するよう 
に前記第１ベルトコンベアおよび前記第２ベルトコンベ 
アを開閉動作させるとともに、前記第１ベルトコンベア 
および前記第２ベルトコンベアを回転駆動するように制 
御する駆動制御部とを備える。
【選択図】図１

審査請求　未請求　請求項の数　6　　ＯＬ　（全14頁）
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ウ ェ ハ を 処 理 す る た め の 処 理 液 を 貯 留 し 、 貯 留 し た 前 記 処 理 液 を 循 環 さ せ る 処 理 槽 と 、
　 前 記 処 理 槽 内 に 上 下 方 向 に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア と 、
　 前 記 処 理 槽 内 に 上 下 方 向 に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア と 、
　 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 挟 さ ん で 支 持 す る よ う に 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ  
ル ト コ ン ベ ア を 開 閉 動 作 さ せ る と と も に 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト  
コ ン ベ ア を 回 転 駆 動 す る よ う に 制 御 す る 駆 動 制 御 部 と 、 を 備 え 、
　 前 記 駆 動 制 御 部 は 、
　 前 記 処 理 槽 に 貯 留 さ れ た 前 記 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 前 記 第 １ ベ ル ト コ  
ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ  
ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 回 転 駆 動 さ せ る こ と で 、 前 記 ウ ェ ハ を 前 記 ウ ェ ハ  
の 面 に 垂 直 な 方 向 を 中 心 に 回 転 さ せ る と と も に 、 前 記 ウ ェ ハ を 上 下 方 向 に 移 動 さ せ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 駆 動 制 御 部 は 、 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト  
コ ン ベ ア に よ っ て 挟 さ ん で 支 持 す る た め の 圧 力 を 調 整 す る よ う に 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ  
ア の 上 部 お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア の 上 部 を 移 動 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 駆 動 制 御 部 は 、
　 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア の 上 部 と 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア の 上 部 と が 離 れ る よ う に 駆 動  
さ せ る こ と で 、 閉 状 態 か ら 開 状 態 に 制 御 し 、
　 一 方 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア の 上 部 と 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア の 上 部 と が 近 づ く よ う  
に 駆 動 さ せ る こ と で 、 開 状 態 か ら 閉 状 態 に 制 御 す る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ウ ェ ハ を 処 理 す る た め に 、 前 記 ウ ェ ハ を 上 方 か ら 前 記 処 理 槽 内 に 移 動 さ せ て 前 記 処  
理 液 に 浸 漬 さ せ 、 処 理 が 完 了 し た 前 記 ウ ェ ハ を 前 記 処 理 槽 内 か ら 上 方 に 引 き 上 げ る リ フ タ  
ー を さ ら に 備 え 、
　 前 記 駆 動 制 御 部 は 、 前 記 リ フ タ ー に よ っ て 前 記 ウ ェ ハ を 上 方 か ら 前 記 処 理 槽 内 に 移 動 さ  
せ た 状 態 で 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 前 記 ウ ェ ハ の 端 部  
を 挟 さ ん で 支 持 す る よ う に 開 状 態 か ら 閉 状 態 に 動 作 さ せ 、
　 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア に よ っ て 挟  
さ ん で 支 持 し た 閉 状 態 か ら 開 状 態 に 動 作 さ せ て 、 処 理 が 完 了 し た 前 記 ウ ェ ハ を リ フ タ ー に  
よ っ て 前 記 処 理 槽 内 か ら 上 方 に 引 き 上 げ さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 処 理 槽 は 、 前 記 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お  
よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、 前 記 処 理 液 が 前 記 処 理 槽 内  
を 前 記 ウ ェ ハ の 表 面 を 通 過 し て 循 環 す る よ う に 、 前 記 処 理 槽 か ら 溢 れ た 処 理 液 を 前 記 ウ ェ  
ハ に 向 け て 吐 出 す る 吐 出 部 を 備 え る
　 こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ウ ェ ハ を 処 理 す る た め の 処 理 液 を 貯 留 し 、 貯 留 し た 前 記 処 理 液 を 循 環 さ せ る 処 理 槽 と 、  
前 記 処 理 槽 内 に 上 下 方 向 に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア と 、 前 記 処 理 槽  
内 に 上 下 方 向 に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア と 、 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 挟  
さ ん で 支 持 す る よ う に 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 開 閉 動 作  
さ せ る と と も に 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 回 転 駆 動 す る  
よ う に 制 御 す る 駆 動 制 御 部 と 、 を 備 え た 半 導 体 製 造 装 置 を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で  
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あ っ て 、
　 前 記 駆 動 制 御 部 に よ っ て 、 前 記 処 理 槽 に 貯 留 さ れ た 前 記 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た 前 記 ウ ェ ハ  
の 端 部 を 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア と 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態  
で 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 回 転 駆 動 さ せ る こ と で 、 前  
記 ウ ェ ハ を 前 記 ウ ェ ハ の 面 に 垂 直 な 方 向 を 中 心 に 回 転 さ せ る と と も に 、 前 記 ウ ェ ハ を 上 下  
方 向 に 移 動 さ せ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 の 実 施 形 態 は 、 半 導 体 製 造 装 置 及 び 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 ウ ェ ハ を 処 理 液 に 浸 漬 さ せ て 洗 浄 や エ ッ チ ン グ の 処 理 を 行 う 半 導 体 製 造 装 置 が あ  
る 。 こ の よ う な 半 導 体 製 造 装 置 で は 、 噴 流 管 か ら 処 理 液 を 吐 出 し て 処 理 槽 内 の 処 理 液 を 循  
環 さ せ る 。 例 え ば 、 噴 流 管 の 吐 出 口 付 近 で は 処 理 液 の 温 度 、 エ ッ チ ャ ン ト の 濃 度 や 流 速 が  
高 い た め 、 エ ッ チ ン グ レ ー ト が 増 加 す る こ と と な る 。 こ の た め 、 ウ ェ ハ の 上 下 で 処 理 量 （  
例 え ば エ ッ チ ン グ 量 ） に 差 が 生 じ る こ と で 、 ウ ェ ハ に 対 す る 処 理 の 面 内 均 一 性 が 低 下 す る  
こ と と な る 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ６ － ０ ３ ２ ６ ４ ０ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 一 つ の 実 施 形 態 は 、 ウ ェ ハ に 対 す る 処 理 の 面 内 均 一 性 を 向 上 す る こ と が で き る 半 導 体 製  
造 装 置 及 び 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 一 つ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 は 、
　 ウ ェ ハ を 処 理 す る た め の 処 理 液 を 貯 留 し 、 貯 留 し た 前 記 処 理 液 を 循 環 さ せ る 処 理 槽 と 、
　 前 記 処 理 槽 内 に 上 下 方 向 に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア と 、
　 前 記 処 理 槽 内 に 上 下 方 向 に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア と 、
　 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 挟 さ ん で 支 持 す る よ う に 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ  
ル ト コ ン ベ ア を 開 閉 動 作 さ せ る と と も に 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト  
コ ン ベ ア を 回 転 駆 動 す る よ う に 制 御 す る 駆 動 制 御 部 と 、 を 備 え 、
　 前 記 駆 動 制 御 部 は 、
　 前 記 処 理 槽 に 貯 留 さ れ た 前 記 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た 前 記 ウ ェ ハ の 端 部 を 前 記 第 １ ベ ル ト コ  
ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、 前 記 第 １ ベ ル ト コ  
ン ベ ア お よ び 前 記 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 回 転 駆 動 さ せ る こ と で 、 前 記 ウ ェ ハ を 前 記 ウ ェ ハ  
の 面 に 垂 直 な 方 向 を 中 心 に 回 転 さ せ る と と も に 、 前 記 ウ ェ ハ を 上 下 方 向 に 移 動 さ せ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 ウ ェ ハ を 処 理 す る 状 態 の 一 例 を 模 式 的 に 示 す 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導  
体 製 造 装 置 の 構 成 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 の 第 １ 領 域 に 注 目 し た 構 成 の 一 例 を 模 式 的 に  
示 す 上 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 の 第 ２ 領 域 に 注 目 し た 構 成 の 一 例 を 模 式 的 に  
示 す 断 面 図 で あ る 。
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【 図 ４ Ａ 】 図 ４ Ａ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 の 第 ３ 領 域 に 注 目 し た 構 成 の 一 例 を 模 式  
的 に 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ Ｂ 】 図 ４ Ｂ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 の 第 ３ 領 域 に 注 目 し た 構 成 の 他 の 例 を 模  
式 的 に 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ５ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 に お い て ウ ェ ハ を 処 理 槽 の 処 理 液 で 洗 浄 処 理  
す る 状 態 の 一 例 を 模 式 的 に 示 す 図 で あ る 。
【 図 ６ Ａ 】 図 ６ Ａ は 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 に よ る 半 導 体 装 置 の 製 造 工 程  
の 一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ Ｂ 】 図 ６ Ｂ は 、 図 ６ Ａ に 続 く 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 に よ る 半 導 体  
装 置 の 製 造 工 程 の 一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ７ Ａ 】 図 ７ Ａ は 、 図 ６ Ｂ に 続 く 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 に よ る 半 導 体  
装 置 の 製 造 工 程 の 一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ７ Ｂ 】 図 ７ Ｂ は 、 図 ７ Ａ に 続 く 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 に よ る 半 導 体  
装 置 の 製 造 工 程 の 一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ８ Ａ 】 図 ８ Ａ は 、 図 ７ Ｂ に 続 く 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 に よ る 半 導 体  
装 置 の 製 造 工 程 の 一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ８ Ｂ 】 図 ８ Ｂ は 、 図 ７ Ａ に 続 く 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 に よ る 半 導 体  
装 置 の 製 造 工 程 の 一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 図 ９ は 、 図 ８ Ｂ に 続 く 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 に よ る 半 導 体 装 置  
の 製 造 工 程 の 一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 以 下 に 添 付 図 面 を 参 照 し て 、 実 施 形 態 に か か る 半 導 体 製 造 装 置 及 び 半 導 体 装 置 の 製 造 方  
法 を 詳 細 に 説 明 す る 。 な お 、 こ れ ら の 実 施 形 態 に よ り 本 発 明 が 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 （ 第 １ の 実 施 形 態 ）
　 こ こ で 、 図 １ は 、 ウ ェ ハ を 処 理 す る 状 態 の 一 例 を 模 式 的 に 示 す 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半  
導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ の 構 成 図 で あ る 。 ま た 、 図 ２ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ の  
第 １ 領 域 Ｑ １ に 注 目 し た 構 成 の 一 例 を 模 式 的 に 示 す 上 面 図 で あ る 。 ま た 、 図 ３ は 、 図 １ に  
示 す 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ の 第 ２ 領 域 Ｑ ２ に 注 目 し た 構 成 の 一 例 を 模 式 的 に 示 す 断 面 図 で  
あ る 。 ま た 、 図 ４ Ａ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ の 第 ３ 領 域 Ｑ ３ に 注 目 し た 構 成  
の 一 例 を 模 式 的 に 示 す 断 面 図 で あ る 。 ま た 、 図 ４ Ｂ は 、 図 １ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０  
の 第 ３ 領 域 Ｑ ３ に 注 目 し た 構 成 の 他 の 例 を 模 式 的 に 示 す 断 面 図 で あ る 。 ま た 、 図 ５ は 、 図  
１ に 示 す 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ に お い て ウ ェ ハ を 処 理 槽 の 処 理 液 で 洗 浄 処 理 す る 状 態 の 一  
例 を 模 式 的 に 示 す 図 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 な お 、 簡 単 の た め 、 図 １ な い し 図 ４ に お い て は 、 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ の 処 理 槽 Ｓ 内 に  
貯 留 さ れ た 処 理 液 を 図 示 し て い な い 。 さ ら に 、 簡 単 の た め 、 図 １ に お い て は 、 図 ５ に 示 す  
処 理 槽 Ｓ の 補 助 槽 Ｓ ａ 、 噴 流 管 Ｈ 、 お よ び 吐 出 部 Ｓ ａ を 省 略 し て い る 。 ま た 、 簡 単 の た め  
、 図 ５ に お い て は 、 図 １ に 示 す 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ 、 駆 動  
制 御 部 Ｄ Ｘ 、 及 び リ フ タ ー Ｌ を 省 略 し て い る 。 そ の 他 、 便 宜 上 、 各 図 面 に お い て 構 成 が 省  
略 さ れ て い る 場 合 が あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 こ の 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ の 構 成 は 、 複 数 の ウ ェ ハ を 処 理  
す る バ ッ チ 式 の 装 置 の 構 成 の 一 例 で あ る が 、 こ の 構 成 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 例 え ば  
、 枚 様 式 の 装 置 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ １ １ 】
［ 半 導 体 製 造 装 置 ］
　 例 え ば 、 図 １ な い し 図 ５ に 示 す よ う に 、 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ は 、 処 理 槽 Ｓ と 、 第 １ ベ  
ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ と 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ と 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ と 、 リ フ タ ー Ｌ と 、 を  
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備 え る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ の 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ は 、 洗 浄 液 や エ ッ チ ン グ 液 等 の 薬 液 で あ る 処 理 液 を 用 い て 、  
例 え ば 、 ウ ェ ハ Ｗ の エ ッ チ ン グ 処 理 又 は 洗 浄 処 理 等 の 処 理 を 実 行 す る 。 こ の 場 合 、 処 理 液  
は 、 例 え ば 、 フ ッ 酸 、 リ ン 酸 、 メ タ ル 混 酸 等 の 薬 液 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 [ 処 理 槽 Ｓ ]
　 処 理 槽 Ｓ は 、 ウ ェ ハ Ｗ を 処 理 す る た め の 処 理 液 を 貯 留 し 、 貯 留 し た 処 理 液 を 循 環 さ せ る  
よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の 処 理 槽 Ｓ は 、 例 え ば 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 補 助 槽 Ｓ ａ と 、 噴 流 管 Ｈ と 、 吐 出 部 Ｋ と  
、 を 備 え る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 吐 出 部 Ｋ は 、 例 え ば 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 処 理 槽 Ｓ か ら 補 助 槽 Ｓ ａ に 溢 れ た 処 理 液 を 、  
噴 流 管 Ｈ を 介 し て 、 ウ ェ ハ Ｗ に 向 け て 吐 出 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 特 に 、 吐 出 部 Ｋ は 、 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ と 第  
２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、 処 理 液 が 処 理 槽 Ｓ 内 を ウ ェ ハ Ｗ の  
表 面 を 通 過 し て 循 環 す る よ う に 、 ウ ェ ハ Ｗ に 向 け て 処 理 液 を 吐 出 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 [ 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア ]
　 ま た 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ は 、 例 え ば 、 図 １ に 示 す よ う に 、 処 理 槽 Ｓ 内 に 上 下 方 向  
（ Ｚ 方 向 ） に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 上 部 は 、 処 理 槽 Ｓ の 上 部 よ り の 上 方 に 位 置 し て い る 。 そ  
し て 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 上 部 は 、 処 理 槽 Ｓ に 対 し て 相 対 的 に 横 方 向 （ 例 え ば Ｚ 方  
向 に 直 交 す る Ｘ 方 向 ） に 移 動 可 能 で あ る 。 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 下 部 は 、 処 理 槽 Ｓ の  
筐 体 に 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 こ の 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ は 、 例 え ば 、 図 ２ に 示 す 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の  
例 と 同 様 に 、 ウ ェ ハ Ｗ の 横 方 向 （ Ｚ 方 向 に 直 交 す る Ｘ 方 向 ） の 端 部 を 支 持 す る 溝 Ｂ ｍ が 表  
面 Ｂ ａ に 形 成 さ れ た 第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ を 含 ん で い る 。 こ の 第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ １ は 、 用 途 に 応 じ  
て 、 例 え ば ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル （ Ｐ Ｖ Ａ ） 等 の 柔 軟 性 、 耐 薬 品 、 耐 熱 性 を 有 す る 材 質 で  
構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 さ ら に 、 こ の 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ は 、 例 え ば 、 図 １ に 示 す よ う に 、 第 １ 上 側 回 転 軸  
Ｇ １ １ と 、 第 １ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ １ と 、 を 含 ん で い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ し て 、 第 １ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ １ は 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 上 部 に 位 置 し て 、 横 方 向  
（ Ｘ 方 向 及 び Ｚ 方 向 に 直 交 す る Ｙ 方 向 ） に 延 在 し て い る 。 さ ら に 、 こ の 第 １ 上 側 回 転 軸 Ｇ  
１ １ は 、 第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ １ の 内 側 で 第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ １ に 接 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 な お 、 図 ３ に 示 す 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ ２ の 例 と 同 様 に 、 こ の 第 １ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ １ の 表  
面 に は 、 凹 凸 が 形 成 さ れ て お り 、 こ の 凹 凸 と 第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ １ の 内 面 に 形 成 さ れ た 凹 凸 と  
が 噛 み 合 う よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ の 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 第 １ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ １ が 回 転 す る こ と で 、 第 １ ベ ル ト Ｂ  
Ｘ １ が 回 転 し て 、 当 該 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ が 回 転 駆 動 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 第 １ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ １ は 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 下 部 に 位 置 し て 、 横 方 向 （  
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Ｙ 方 向 ） に 延 在 し て い る 。 さ ら に 、 第 １ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ １ は 、 第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ １ の 内 側 で  
第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ １ に 接 す る と と も に 、 処 理 槽 Ｓ の 筐 体 に 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 [ 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア ]
　 ま た 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ は 、 例 え ば 、 図 １ に 示 す よ う に 、 処 理 槽 Ｓ 内 に 上 下 方 向  
（ 図 １ の Ｚ 方 向 ） に 延 在 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ の 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 上 部 は 、 例 え ば 、 図 １ に 示 す よ う に 、 処 理 槽 Ｓ の 上 部 よ  
り の 上 方 に 位 置 し て い る 。 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 上 部 は 、 処 理 槽 Ｓ に 対 し て 相 対 的 に  
横 方 向 （ 例 え ば 図 １ の Ｘ 方 向 ） に 移 動 可 能 で あ る 。 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 下 部 は 、 処  
理 槽 Ｓ の 筐 体 に 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 例 え ば 、 こ の 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 ウ ェ ハ Ｗ の 横 方 向 （ 図 ２  
の Ｘ 方 向 ） の 端 部 を 支 持 す る 溝 Ｂ ｍ が 表 面 Ｂ Ａ に 形 成 さ れ た 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ を 含 ん で い  
る 。 こ の 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ は 、 用 途 に 応 じ て 、 例 え ば ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル （ Ｐ Ｖ Ａ ） 等  
の 柔 軟 性 、 耐 薬 品 、 耐 熱 性 を 有 す る 材 質 で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 そ し て 、 ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 挟 さ ん で 支 持 す る よ う に 既 述 の 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ  
び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を 閉 状 態 と す る 。 既 述 の 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 第 １ ベ ル ト  
Ｂ Ｘ １ の 溝 Ｂ ｍ と 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ の 溝 Ｂ ｍ と に よ り 、 ウ ェ  
ハ Ｗ が 支 持 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ま た 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ は 、 例 え ば 、 図 １ に 示 す よ う に 、 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ ２  
と 、 第 ２ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ ２ と 、 を 含 ん で い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 そ し て 、 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ ２ は 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 上 部 に 位 置 し て 、 Ｙ 方 向  
に 延 在 し て い る 。 さ ら に 、 こ の 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ ２ は 、 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ の 内 側 で 第 ２  
ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ に 接 す る よ う に な っ て い る 。 な お 、 図 ３ に 示 す 例 で は 、 こ の 第 ２ 上 側 回 転 軸  
Ｇ １ ２ の 表 面 に は 、 凹 凸 Ｇ １ ２ ａ が 形 成 さ れ て お り 、 こ の 凹 凸 Ｇ １ ２ ａ と 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ  
２ の 内 面 に 形 成 さ れ た 凹 凸 Ｂ Ｘ ２ ａ と が 噛 み 合 う よ う に な っ て い る 。 な お 、 こ の 図 ３ に 示  
す 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ の 内 側 の 凹 凸 は 別 の 形 状 で あ っ て も よ く 、 形 成 さ れ て い な く て も よ い  
。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ の 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ ２ が 回 転 す る こ と で 、 第 ２ ベ ル ト Ｂ  
Ｘ ２ が 回 転 し て 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ が 回 転 駆 動 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 例 え ば 、 図 １ に 示 す よ う に 、 第 ２ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ ２ は 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２  
の 下 部 に 位 置 し て 、 横 方 向 （ Ｙ 方 向 ） に 延 在 し て い る 。 さ ら に 、 第 ２ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ ２ は  
、 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ の 内 側 で 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ に 接 す る と と も に 、 処 理 槽 Ｓ の 筐 体 に 固 定  
さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ こ で 、 図 ４ Ａ に 示 す 例 で は 、 こ の 第 ２ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ ２ の 表 面 に は 、 凹 凸 Ｇ ２ ２ ａ が  
形 成 さ れ て お り 、 こ の 凹 凸 Ｇ ２ ２ ａ と 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ の 内 面 に 形 成 さ れ た 凹 凸 Ｂ Ｘ ２ ａ  
と が 噛 み 合 う よ う に な っ て い る 。 こ の 場 合 、 第 ２ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ ２ は 、 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２  
が 回 転 す る こ と で 、 処 理 槽 Ｓ の 筐 体 に 位 置 が 固 定 さ れ た 状 態 で 、 Ｙ 方 向 を 中 心 と し て 回 転  
す る こ と と な る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 一 方 、 図 ４ Ｂ に 示 す 例 で は 、 こ の 第 ２ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ ２ の 表 面 に は 、 凹 凸 が 形 成 さ れ て  
い な い 。 こ の 場 合 、 第 ２ 下 側 回 転 軸 Ｇ ２ ２ は 、 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ が 回 転 し て も 、 処 理 槽 Ｓ  
の 筐 体 に 位 置 が 固 定 さ れ た 状 態 で 、 回 転 し な い 、 若 し く は 、 Ｙ 方 向 を 中 心 と し て 回 転 す る  
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よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 な お 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ は 、 内 部 に そ の 剛 性 を 確  
保 す る た め の 固 定 板 （ 図 示 せ ず ） を 備 え て も よ い 。 例 え ば 、 こ の 固 定 版 は 、 フ ッ 素 樹 脂 、  
石 英 等 の 材 質 で 構 成 さ れ て い て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 [ リ フ タ ー ]
　 ま た 、 リ フ タ ー Ｌ は 、 ウ ェ ハ Ｗ を 処 理 す る た め に 、 ウ ェ ハ Ｗ を 上 方 か ら 処 理 槽 Ｓ 内 に 移  
動 さ せ て 処 理 液 に 浸 漬 さ せ 、 一 方 、 処 理 が 完 了 し た ウ ェ ハ Ｗ を 処 理 槽 Ｓ 内 か ら 上 方 に 引 き  
上 げ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 こ の リ フ タ ー Ｌ は 、 例 え ば 、 ウ ェ ハ Ｗ を 上 下 方 向 （ Ｚ 方 向 ） に 移 動 さ せ る 場 合 に 、 下 方  
か ら 支 持 す る 支 持 部 Ｌ Ｓ を 備 え る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 [ 駆 動 制 御 部 ]
　 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 例 え ば 、 図 １ に 示 す よ う に 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ  
ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 挟 さ ん で 支 持 す る よ う に 開 閉 動 作 さ せ る よ う に な っ  
て い る 。 ま た 、 こ の 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 必 要 に 応 じ て 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第  
２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 動 作 の 制 御 と と も に 、 リ フ タ ー Ｌ の 動 作 を 制 御 す る よ う に し て も  
よ い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 第 １ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ １ お よ び 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ  
１ ２ を 横 方 向 に 移 動 さ せ る こ と で 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ  
２ の 開 閉 動 作 を 制 御 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 例 え ば 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 上 部 と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２  
の 上 部 と が 離 れ る よ う に 駆 動 さ せ る こ と で 、 閉 状 態 か ら 開 状 態 に 制 御 す る よ う に な っ て い  
る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 一 方 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 上 部 と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の  
上 部 と が 近 づ く よ う に 駆 動 さ せ る こ と で 、 開 状 態 か ら 閉 状 態 に 制 御 す る よ う に な っ て い る  
。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 特 に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 リ フ タ ー Ｌ に よ っ て ウ ェ ハ Ｗ を 上 方 か ら 処 理 槽 Ｓ 内 に 移 動 さ  
せ た 状 態 で 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を  
挟 さ ん で 支 持 す る よ う に 開 状 態 か ら 閉 状 態 に 動 作 さ せ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 こ の よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ は 、 こ の 開 閉 動 作 に よ っ て 、 処 理 槽 Ｓ に 貯 留 さ れ た 処 理 液 に  
浸 漬 さ れ た ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て  
挟 ん で 支 持 し た 状 態 に 制 御 す る よ う に な っ て い る 。 特 に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 第 １ ベ ル ト  
コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 挟 さ ん で 支 持 す る た め の  
圧 力 を 調 整 す る よ う に 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ の 上 部 お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の  
上 部 を 移 動 さ せ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 さ ら に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を  
回 転 駆 動 す る よ う に 制 御 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 図 １ に 示 す 第 １ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ １ お よ び 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ ２ を 回  
転 さ せ る こ と に よ っ て 第 １ ベ ル ト Ｂ Ｘ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト Ｂ Ｘ ２ を 回 転 さ せ る こ と で 、 第  
１ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ の 回 転 駆 動 を 制 御 す る よ う に な っ て  
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い る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 な お 、 こ の 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 第 １ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ １ お よ び 第 ２ 上 側 回 転 軸 Ｇ １ ２ を 回  
転 さ せ る こ と で 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を 回 転 駆 動 さ せ  
る モ ー タ ー （ 図 示 せ ず ） を 含 む よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 な お 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ  
１ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、 ウ ェ ハ Ｗ の 回 転 方 向 を 反 転  
す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 こ の よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ は 、 処 理 槽 Ｓ に 貯 留 さ れ た 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た ウ ェ ハ Ｗ の 端  
部 を 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、  
第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を 回 転 駆 動 さ せ る 。 こ う し て 、 駆  
動 制 御 部 Ｄ は 、 ウ ェ ハ Ｗ を ウ ェ ハ Ｗ の 面 に 垂 直 な 方 向 （ Ｙ 方 向 ） を 中 心 に 回 転 さ せ る と と  
も に 、 ウ ェ ハ Ｗ を 上 下 方 向 （ Ｚ 方 向 ） に 移 動 さ せ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 こ こ で 、 既 述 の よ う に 、 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ で は 、 噴 流 管 か ら 処  
理 液 を 吐 出 し て 処 理 槽 内 の 処 理 液 を 循 環 さ せ る 。 例 え ば 、 噴 流 管 Ｈ の 吐 出 部 Ｋ 付 近 で は 処  
理 液 の 温 度 、 エ ッ チ ャ ン ト の 濃 度 や 流 速 が 高 い た め 、 エ ッ チ ン グ レ ー ト が 増 加 す る こ と と  
な る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 し か し な が ら 、 こ の 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ は 、 こ の 処 理 槽 Ｓ に 貯 留 さ れ た 処 理 液 に 浸 漬  
さ れ た ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て 挟 ん  
で 支 持 し た 状 態 で 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を 回 転 駆 動 さ  
せ る こ と で 、 ウ ェ ハ Ｗ を ウ ェ ハ Ｗ の 面 に 垂 直 な 方 向 （ Ｙ 方 向 ） を 中 心 に 回 転 さ せ る と と も  
に 、 ウ ェ ハ Ｗ を 上 下 方 向 （ Ｚ 方 向 ） に 移 動 さ せ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 こ れ に よ り 、 ウ ェ ハ Ｗ の 回 転 方 向 を 処 理 中 に 制 御 す る こ と が で き る た め 、 ウ ェ ハ Ｗ の 処  
理 中 に ウ ェ ハ Ｗ の 下 降 、 上 昇 、 回 転 が 可 能 に な る 。 し た が っ て 、 ウ ェ ハ Ｗ に 対 し て 処 理 液  
が 当 た る 位 置 が 分 散 さ れ る た め 、 ウ ェ ハ Ｗ の 上 下 方 向 お よ び 横 方 向 に お い て 処 理 量 （ 例 え  
ば エ ッ チ ン グ 量 ） の 面 内 に お け る 差 が 小 さ く な る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 す な わ ち 、 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ は 、 ウ ェ ハ Ｗ に 対 す る 処 理 の 面 内  
均 一 性 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
［ 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 ］
　 次 に 、 既 述 の よ う に 、 図 ６ Ａ な い し 図 ９ を 参 照 し て 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造  
装 置 １ ０ ０ を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 の 例 に つ い て 説 明 す る 。 図 ６ Ａ な い し 図 ９ は 、  
図 １ に 示 す 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ に よ る 半 導 体 装 置 の 製 造 工 程 の 一  
例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 な お 、 図 ６ Ａ な い し 図 ９ で は 、 簡 単 の た め 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ が 省 略 さ れ 、 第 １ 、 第 ２ ベ  
ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ 、 Ｂ ２ の 構 成 が 簡 略 化 さ れ て 表 記 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 ま ず 、 図 ６ Ａ に 示 す よ う に 、 例 え ば 、 前 の 工 程 で 処 理 さ れ た ウ ェ ハ Ｗ が リ フ タ ー Ｌ の 支  
持 部 Ｌ Ｓ に 支 持 さ れ た 状 態 に な る よ う に 、 ウ ェ ハ Ｗ が リ フ タ ー Ｌ に 受 け 渡 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 次 に 、 図 ６ Ｂ に 示 す よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 リ フ タ ー Ｌ を 下 降 さ せ る と と も に 、 こ  
の リ フ タ ー Ｌ の 動 作 に 合 わ せ て 第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 回 転 駆 動 さ せ る 。 必 要 に 応 じ  
て 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 ウ ェ ハ Ｗ を リ フ タ ー Ｌ か ら 処 理 槽 Ｓ 内 の 第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ  
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ア Ｂ １ 、 Ｂ ２ 間 へ 移 動 で き る よ う に 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア  
Ｂ ２ を ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 に お い て 開 状 態 に 動 作 さ せ る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 そ の 後 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 リ フ タ ー Ｌ に よ っ て ウ ェ ハ Ｗ を 上 方 か ら 処 理 槽 Ｓ 内 に 移 動  
さ せ た 状 態 で 、 ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 挟 さ ん で 支 持 す る よ う に 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び  
第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を 開 状 態 か ら 閉 状 態 に 動 作 さ せ る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 次 に 、 図 ７ Ａ に 示 す よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 リ フ タ ー Ｌ か ら ウ ェ ハ Ｗ を 少 し 浮 か す  
よ う に 、 第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ 、 Ｂ ２ を 回 転 駆 動 さ せ る 。 若 し く は 、 ウ ェ ハ Ｗ が  
第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ 、 Ｂ ２ に よ っ て 支 持 さ れ た 状 態 で 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 リ  
フ タ ー Ｌ か ら ウ ェ ハ Ｗ を 少 し 浮 か す よ う に 、 リ フ タ ー Ｌ を さ ら に 降 下 さ せ る よ う に し て も  
よ い 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 こ れ に よ り 、 ウ ェ ハ Ｗ が リ フ タ ー Ｌ か ら 離 れ て 第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ 、 Ｂ ２ で  
支 持 さ れ た 状 態 に な る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 次 に 、 図 ７ Ｂ に 示 す よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ は 、 処 理 槽 Ｓ に 貯 留 さ れ た 処 理 液 に 浸 漬 さ れ  
た ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て 挟 ん で 支  
持 し た 状 態 で 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を 回 転 駆 動 さ せ る  
こ と で 、 ウ ェ ハ Ｗ を ウ ェ ハ Ｗ の 面 に 垂 直 な 方 向 （ Ｙ 方 向 ） を 中 心 に 回 転 さ せ る と と も に 、  
ウ ェ ハ Ｗ を 上 下 方 向 （ Ｚ 方 向 ） に 移 動 （ 上 下 に 揺 動 ） さ せ る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 な お 、 既 述 の よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 第 １ ベ  
ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、 ウ ェ ハ Ｗ の  
回 転 方 向 を 反 転 す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 こ れ に よ り 、 ウ ェ ハ Ｗ に 対 し て 処 理 液 が 当 た る 位 置 が 分 散 さ れ る た め 、 ウ ェ ハ Ｗ の 上 下  
方 向 お よ び 横 方 向 に お い て 処 理 量 （ 例 え ば エ ッ チ ン グ 量 ） の 面 内 に お け る 差 が 小 さ く な る  
。
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 次 に 、 図 ８ Ａ に 示 す よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 リ フ タ ー Ｌ へ ウ ェ ハ Ｗ を 積 載 す る よ う  
に 、 第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ 、 Ｂ ２ を 回 転 駆 動 さ せ る 。 若 し く は 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ  
は 、 リ フ タ ー Ｌ へ ウ ェ ハ Ｗ を 積 載 す る よ う に 、 ウ ェ ハ Ｗ が 第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １  
、 Ｂ ２ に よ っ て 支 持 さ れ た 状 態 で 、 リ フ タ ー Ｌ を さ ら に 上 昇 さ せ る よ う に し て も よ い 。 こ  
れ に よ り 、 ウ ェ ハ Ｗ が リ フ タ ー Ｌ に 積 載 さ れ た 状 態 に な る 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 次 に 、 図 ８ Ｂ に 示 す よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 リ フ タ ー Ｌ を 上 昇 さ せ る と と も に 、 こ  
の リ フ タ ー Ｌ の 上 昇 に よ る ウ ェ ハ Ｗ の 上 昇 に 合 わ せ て 第 １ 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア を 回 転 駆  
動 さ せ る 。 必 要 に 応 じ て 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 処 理 が 完 了 し た ウ ェ ハ Ｗ を リ フ タ ー Ｌ に よ  
っ て 処 理 槽 Ｓ 内 か ら 上 方 に 引 き 上 げ ら れ る よ う に 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ  
ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 挟 さ ん で 支 持 し た 閉 状 態 か ら 開 状 態 に 動 作 さ せ る 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 次 に 、 図 ９ に 示 す よ う に 、 駆 動 制 御 部 Ｄ Ｘ は 、 ウ ェ ハ Ｗ が リ フ タ ー Ｌ の 支 持 部 Ｌ Ｓ に 支  
持 さ れ た 状 態 で リ フ タ ー Ｌ を さ ら に 上 昇 さ せ る 。 そ し て 、 こ の 処 理 が 完 了 し た ウ ェ ハ Ｗ が  
リ フ タ ー Ｌ か ら 次 の 工 程 に 受 け 渡 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 こ の よ う に 、 第 １ の 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 １ ０ ０ を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方  
法 で は 、 こ の 処 理 槽 Ｓ に 貯 留 さ れ た 処 理 液 に 浸 漬 さ れ た ウ ェ ハ Ｗ の 端 部 を 第 １ ベ ル ト コ ン  
ベ ア Ｂ １ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ に よ っ て 挟 ん で 支 持 し た 状 態 で 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア  
Ｂ １ お よ び 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア Ｂ ２ を 回 転 駆 動 さ せ る 。 こ う し て 、 ウ ェ ハ Ｗ を ウ ェ ハ Ｗ の  
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面 に 垂 直 な 方 向 （ Ｙ 方 向 ） を 中 心 に 回 転 さ せ る と と も に 、 ウ ェ ハ Ｗ を 上 下 方 向 （ Ｚ 方 向 ）  
に 移 動 さ せ る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 こ れ に よ り 、 ウ ェ ハ Ｗ に 対 し て 処 理 液 が 当 た る 位 置 が 分 散 さ れ る た め 、 ウ ェ ハ Ｗ の 上 下  
方 向 お よ び 横 方 向 に お い て 処 理 量 （ 例 え ば エ ッ チ ン グ 量 ） の 面 内 に お け る 差 が 小 さ く な る  
。
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 実 施 形 態 に 係 る 半 導 体 製 造 装 置 を 用 い た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に よ れ  
ば 、 ウ ェ ハ Ｗ に 対 す る 処 理 の 面 内 均 一 性 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 本 発 明 の い く つ か の 実 施 形 態 を 説 明 し た が 、 こ れ ら の 実 施 形 態 は 、 例 と し て 提 示 し た も  
の で あ り 、 発 明 の 範 囲 を 限 定 す る こ と は 意 図 し て い な い 。 こ れ ら 新 規 な 実 施 形 態 は 、 そ の  
他 の 様 々 な 形 態 で 実 施 さ れ る こ と が 可 能 で あ り 、 発 明 の 要 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 で 、 種 々 の  
省 略 、 置 き 換 え 、 変 更 を 行 う こ と が で き る 。 こ れ ら 実 施 形 態 や そ の 変 形 は 、 発 明 の 範 囲 や  
要 旨 に 含 ま れ る と と も に 、 特 許 請 求 の 範 囲 に 記 載 さ れ た 発 明 と そ の 均 等 の 範 囲 に 含 ま れ る  
。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ７ ０ 】
１ ０ ０   半 導 体 製 造 装 置
Ｓ   処 理 槽
Ｂ １   第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア
Ｂ ２   第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア
Ｄ Ｘ   駆 動 制 御 部
Ｌ   リ フ タ ー
【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ Ａ 】

【 図 ４ Ｂ 】 【 図 ５ 】
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【 図 ６ Ａ 】 【 図 ６ Ｂ 】

【 図 ７ Ａ 】 【 図 ７ Ｂ 】
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【 図 ８ Ａ 】 【 図 ８ Ｂ 】

【 図 ９ 】
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