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Sposdb okredlania przyczepnosci masy ogniotrwatej,
zwlaszcza do prowadzenia napraw obmurzy piecoOw martenowskich
przez torkretowanie na goragco metoda mokrg

Przedmiotem wynalazku jest sposéb okreslania przyczepnos$ci masy ogniotrwatej, zwlaszcza
do prowadzenia napraw obmurzy piecOw martenowskich przez torkretowanie na gorgco metoda
mokra.

Ocena przydatnosci mas do torkretowania w warunkach laboratoryjnych nalezy do najmnie;j
rozpoznanych w technologii ceramiki ogniotrwalej. Ostatecznym testem jako$ci materiatu jest
wykonanie torkretowania w warunkach przemystowych, jednak taka metoda oceny jest klopotliwa
zaréwno dla producenta jak i uzytkownika.

Dotychczas nie jest znana zadna zunifikowana metoda oznaczania przyczepno$ci mas w
warunkach laboratoryjnych. W przypadku mas do torkretowania metoda mokra, préba przemy-
stowa nie poprzedzona wystarczajacymi badaniami jako$ciowymi moze nawet doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen urzadzen do torkretowania, na przyklad zniszczenia mieszadta czy zabloko-
wania zbiornika ci$nieniowego torkretnicy.

Znane dotychczas kryteria jako§ciowego odbioru mas, polegaja na okreélaniu nast¢pujacych
cech materiatu: uziarnienia, ci¢zaru nasypowego, sktadu chemicznego lub jedynie zawarto$ci
gléwnych sktadnik6w, spiekalno$ci wyrazonej poprzez gesto$¢ pozorna i wytrzymatoéci na §ciska-
nie w okreslonej temperaturze oraz maksymalnej temperatury stosowania.

Wobec obserwowanej w praktyce zmiennoS$ci sktadu chemicznego rud chromowych, stano-
wiacych podstawowy surowiec do produkcji mas do torkretowania metoda mokra, analiza chemi-
czna oraz pozostale wymienione wskazniki nie pozwalaja dokonaé jednoznacznej oceny
przydatnos$ci mas. '

W wyniku wiasnych prac ustalono, ze kryteria oceny mas musza by¢ Scisle zwigzane ze
specyfika ich przygotowania i stosowania. Za wazny wskaznik charakteryzujacy materiat uznano:
przyczepno$¢, stabilnos$¢ gestwy oraz jej lepko$¢ wyznaczona z nachylenia krzywej  (Dr) uzyska-
nej w wyniku pomiaréw wykonanych przy pomocy wiskozymetru rotacyjnego. Ustalono, ze
lepkos§¢ pozorna gestwy przy szybkosci obrotowej Dr=72,9 sekund™' powinna miescié si¢ w
przedziale 0,25-2,0 Pa -s. Wykazano, iz spetnienie warunku dotyczacego lepkosci ggstwy réwniez
nie gwarantuje warto$ci uzytkowej masy.
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Celem wynalazku jest opracowanie sposobu oceny przyczepnosci masy jako wlasnosci decy-
dujacej o mozliwosciach stosowania masy przy ustalonym skiadzie chemicznym, uziarnieniu,
lepkosci, stabilnosci i spiekalnoéci.

Cel ten osiagnigto w sposobie wedlug wynalazku.

Sposob okreflania przyczepnosci masy ogniotrwalej, zwlaszcza do prowadzenia napraw
obmurzy piecOw martenowskich przez torkretowanie metoda mokra, wedlug wynalazku, polega
na tym, Ze z mieszaniny 15-40% wagowych, korzystnie 25% wagowych rudy chromowe;j i 60-85%
wagowych, korzystnie 75% wagowych klinkieru magnezytowego formuje si¢ probki w ksztalcie
walcow, ktdre nast¢pnie wypala si¢ w zasypce z Zuzla martenowskiego w temperaturze maksymal-
nej 1500-1700°C, korzystnie 1600°C w czasie 1,5-6 godzin, korzystnie w czasie 4 godzin, przy czym
warstwa zuzla sigga potowy wysokoS$ci walca. Nastgpnie probki szlifuje si¢, wykonuje nacigcie od -
strony ozuzlowanej, w celu ustalenia powtarzalnej gigbokoSci zanurzenia, przy czym nacigcie
wykonane jest na obwodzie w plaszczyZnie prostopadlej do wysokosci bryly w odlegtosci 15-40 mm
od podstawy ozuzlowanej, po czym ozuzlowane walce ogrzewa si¢ w temperaturze 1400-1700°C,
korzystnie w 1600°C w czasie 15 minut, a nastgpnie zanurza si¢ w gestwie zawierajacej 16-28%
wagowych, korzystnie 23% wagowych wody reszt¢ stanowi masa ogniotrwata, do wysokosci
nacigcia, na 5-15 sekund, korzystnic na 10 sekund, przy czym temperatura ge¢stwy powinna
wynosi¢ 56-60°C. Nast¢pnie po ostudzeniu walce wraz z masa przylegajaca do pobocznicy i
podstawy wazy si¢, a miarg przyczepno$ci jest ilo§¢ masy pozostalej na probce, wyrazona w
gramach.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest mozliwo§é dokonania oceny masy do torkretowania w
warunkach laboratoryjnych w oparciu o niewielka prébk¢ materiatu.

Przyktad.

— Z mieszaniny 25% wagowych rudy chromowej i 75% wagowych klinkieru magnezytowego
formuje si¢ probki w ksztalcie walcow o wymiarach @ 50 mm i wysokosci 50 mm, kt6re nastgpnie
wypala si¢ w zasypce z zuzla martenowskiego, przy czym warstwa zuzla si¢gga potowy wysokosci -
walca.

— Po wypaleniu probki, szlifuje si¢ ja przy pomocy tarczy $ciernej i papieru Sciernego, a
nastgpnie nacina od strony ozuzlowanej na glebokos$¢ okoto 0,5mm na wysokosdci 15 mm.

— Przygotowuje si¢ ggstwg przez zmieszanie 23% wagowych wody z masa ogniotrwalg, ktora
nastg¢pnie ogrzewa si¢ przez 60 minut, by zachowaé temperatur¢ w granicach 56-60°C.

— Ozuzlowane, zwazone walce ogrzewa si¢ w piecu kryptolowym przez 15 minut w temperatu-
rze 1600°C, po czym zanurza si¢ je w gestwie, do wysokosci nacigcia.

Po uptywie 10 sekund prébki wyjmuje si¢ z ggstwy, a po ostudzeniu — wazy.

Wielko$¢é przyczepno$ci wynosi minimum 25 gram6éw stanowigc w sposobie wedlug wyna-
lazku miar¢ przyczepnosci.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb okreslania przyczepno$ci masy ogniotrwalej, zwlaszcza do prowadzenia napraw
obmurzy piecéw martenowskich przez torkretowanie na goragco metoda mokra, znamienny tym, ze
z mieszaniny 15-40% wagowych, korzystnie 25% wagowych rudy chromowej i 60-85% wagowych,
korzystnie 75% wagowych klinkieru magnezytowego formuje si¢ probki w ksztalcie walcow, ktore
wypala si¢ w zasypce z zuzla martenowskiego w temperaturze 1500-1700°C, korzystnie 1600°C w
czasie 1,5-6 godzin, korzystnie w czasie 4 godzin, przy czym warstwa ZuZla si¢ga potowy wysokosci
walca, nast¢pnie po oszlifowaniu, na obwodzie probki w odlegtosci 15-40 mm od podstawy
ozuzlowanej, jednolicie dla danej serii wykonuje si¢ naci¢cie w plaszczyznie prostopadlej do
wysokosci probki, po czym ozuzlowane walce ogrzewa si¢ w temperaturze 1400-1700°C, korzystnie
1600°C w czasie 15 minut, a nast¢pnie do wysokosci nacigcia zanurza si¢ w gegstwie o temperaturze
56-60°C, w skiad ktdrej wchodzi 16-28% wagowych, korzystnie 23% wagowe wody, reszt¢ stanowi
masa ogniotrwala, po czym po uptywie 5-15 sekund, korzystnie 10 sekund walce wyjmuje si¢ z
gestwy i po ostudzeniu wagowo okre$la si¢ w gramach ilo§¢ masy pozostatej na prébce, ktdra to

ilo§¢ stanowi miarg przyczepno$ci masy.
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