
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202222057275.1

(22)申请日 2022.08.05

(73)专利权人 东莞博润环保科技有限公司

地址 523000 广东省东莞市松山湖园区学

府路1号1栋417室

(72)发明人 杨秋萍　梁国韬　叶金涛　翁佳鹏　

蔡明耿　

(74)专利代理机构 深圳市千纳专利代理有限公

司 44218

专利代理师 陈培琼

(51)Int.Cl.

C02F 7/00(2006.01)

C02F 1/24(2006.01)

C02F 1/40(2006.01)

 

(54)实用新型名称

高压溶气式充氧系统

(57)摘要

本实用新型涉及高压溶气式充氧系统，属于

污水处理技术领域。提出如下技术方案，包括高

压溶气罐，高压溶气罐的左端设置有进水管，高

压溶气罐的右端设置有出水管，高压溶气罐左右

两端的顶部均设置有气体收集机构，高压溶气罐

设置有内腔，高压溶气罐的内腔中设置有混合机

构，高压溶气罐内腔的上部设置有用于清理悬浮

物的清理组件。本实用新型通过电动伸缩杆、搅

拌轴、打捞件、齿轮、弧形齿条、盒体、T形拉杆、中

空套筒和短杆的配合，实现搅拌轴将污水中的氧

气搅乱，使氧气与污水大面积接触，效率增高，对

水面漂浮的杂质进行收集，便于气体收集，适用

性更高，具有较高的推广使用价值。
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1.高压溶气式充氧系统，包括高压溶气罐(1)，所述高压溶气罐(1)的左端设置有进水

管(101)，所述高压溶气罐(1)的右端设置有出水管(102)，其特征在于：所述高压溶气罐(1)

左右两端的顶部均设置有气体收集机构(3)，所述高压溶气罐(1)设置有内腔，所述高压溶

气罐(1)的内腔中设置有混合机构，混合机构包括有电机(5)和搅拌轴(6)，所述搅拌轴(6)

设置于所述高压溶气罐(1)内腔的中部，所述搅拌轴(6)的下端部贯穿所述高压溶气罐(1)

的内腔，并和所述电机(5)的输出端连接，所述搅拌轴(6)的上端部套设中空套筒(13)，所述

高压溶气罐(1)内腔的上部设置有用于清理悬浮物的清理组件，所述高压溶气罐(1)内腔的

右端腔壁设置有喷氧头(7)，所述高压溶气罐(1)的右端设置有空压机构(2)，所述喷氧头

(7)和所述空压机构(2)通过通管连通。

2.根据权利要求1所述的高压溶气式充氧系统，其特征在于：清理组件包括有电动伸缩

杆(4)、打捞件(8)和盒体(11)，所述高压溶气罐(1)的左端腔壁设置有盒体(11)，所述电动

伸缩杆(4)设置于所述高压溶气罐(1)的顶部，而所述电动伸缩杆(4)的输出端嵌入所述高

压溶气罐(1)的内腔中，并和所述中空套筒(13)的顶部连接。

3.根据权利要求2所述的高压溶气式充氧系统，其特征在于：所述中空套筒(13)的一端

转动设置有短杆(131)，所述短杆(131)的外端和所述打捞件(8)连接，所述打捞件(8)远离

所述短杆(131)的一端设置有齿轮(9)。

4.根据权利要求3所述的高压溶气式充氧系统，其特征在于：所述打捞件(8)优先设置

为网格材质，且所述打捞件(8)的前壁设置有开口。

5.根据权利要求4所述的高压溶气式充氧系统，其特征在于：所述高压溶气罐(1)内腔

的腔壁均匀设置有两组弧形齿条(10)，且两组所述弧形齿条(10)呈对称上下交错设置。

6.根据权利要求5所述的高压溶气式充氧系统，其特征在于：所述高压溶气罐(1)内腔

的左端设置有开口，且开口处设置有取料盖(103)，所述盒体(11)的一端内设置有出料口，

且出料口和所述取料盖(103)对应。

7.根据权利要求6所述的高压溶气式充氧系统，其特征在于：所述盒体(11)滑动设置有

T形拉杆(12)。
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高压溶气式充氧系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及污水处理技术领域，尤其涉及高压溶气式充氧系统。

背景技术

[0002] 随着环保事业的发展，污水生化处理日益受到重视，而处理方法也不断增多，除活

性污泥法、生物膜法外，近年来生物接触氧化法，也被广泛地用于城市污水和工业废水的处

理之中，尤其是对一些工业废水，为了避免活性污泥的膨胀，便于处理厂站运行管理，采用

生物接触氧化法。但是，不论是活性污泥法，还是接触氧化法，曝气充氧都是不可缺少的重

要组成部分。现有的充氧装置所充入的氧气无法与污水大量接触，没有发挥出有效的作用。

[0003] 例如，中国专利申请号为(CN201921886783.2)的文件公开了一种工业污水处理用

曝气充氧装置，包括箱体，箱体上侧固定连接有固定架，固定架上固定安装有电机，且电机

的输出轴穿过箱体上侧固定连接有转杆，转杆上连接有若干搅拌杆，若干搅拌杆上下两侧

固定连接有搅拌叶，电机两侧设有气体收集箱，且气体收集箱固定安装在箱体上侧，箱体上

侧内壁开设有若干通孔，箱体一侧固定安装有污水进口管道，箱体远离污水进口管道的一

侧固定安装有氧气泵，本实用新型一种工业污水处理用曝气充氧装置，输氧方便，搅拌叶将

污水中的氧气搅乱，使氧气与污水大面积接触，效率增高，气体浮出污水表面后，从若干通

孔进入到气体收集箱中，便于气体收集，适用性更高，具有较高的推广使用价值。

[0004] 由于污水中存在大量的杂质，而上述文件不具有对杂质进行处理的功能，因此在

充氧过程中，大量的杂质漂浮在水面，影响气体收集效率，故需要对其做出改进。

[0005] 因此，如何对高压溶气罐进行处理是本领域技术人员目前需要解决的技术问题。

实用新型内容

[0006] 本实用新型的目的是针对背景技术中存在的问题，提出一种具有清理机构的高压

溶气式充氧系统。

[0007] 本实用新型的技术方案：高压溶气式充氧系统，包括高压溶气罐，所述高压溶气罐

的左端设置有进水管，所述高压溶气罐的右端设置有出水管，所述高压溶气罐左右两端的

顶部均设置有气体收集机构，所述高压溶气罐设置有内腔，所述高压溶气罐的内腔中设置

有混合机构，混合机构包括有电机和搅拌轴，所述搅拌轴设置于所述高压溶气罐内腔的中

部，所述搅拌轴的下端部贯穿所述高压溶气罐的内腔，并和所述电机的输出端连接，所述搅

拌轴的上端部套设中空套筒，所述高压溶气罐内腔的上部设置有用于清理悬浮物的清理组

件，所述高压溶气罐内腔的右端腔壁设置有喷氧头，所述高压溶气罐的右端设置有空压机

构，所述喷氧头和所述空压机构通过通管连通。

[0008] 优选的，清理组件包括有电动伸缩杆、打捞件和盒体，所述高压溶气罐的左端腔壁

设置有盒体，所述电动伸缩杆设置于所述高压溶气罐的顶部，而所述电动伸缩杆的输出端

嵌入所述高压溶气罐的内腔中，并和所述中空套筒的顶部连接。

[0009] 优选的，所述中空套筒的一端转动设置有短杆，所述短杆的外端和所述打捞件连
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接，所述打捞件远离所述短杆的一端设置有齿轮。

[0010] 优选的，所述打捞件优先设置为网格材质，且所述打捞件的前壁设置有开口。

[0011] 优选的，所述高压溶气罐内腔的腔壁均匀设置有两组弧形齿条，且两组所述弧形

齿条呈对称上下交错设置。

[0012] 优选的，所述高压溶气罐内腔的左端设置有开口，且开口处设置有取料盖，所述盒

体的一端内设置有出料口，且出料口和所述取料盖对应。

[0013] 优选的，所述盒体滑动设置有T形拉杆。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益的技术效果：

[0015] 通过电动伸缩杆、搅拌轴、打捞件、齿轮、弧形齿条、盒体、T形拉杆、中空套筒和短

杆的配合，实现搅拌轴将污水中的氧气搅乱，使氧气与污水大面积接触，效率增高，对水面

漂浮的杂质进行收集，便于气体收集，适用性更高，具有较高的推广使用价值。

附图说明

[0016] 图1给出本实用新型一种实施例的正视内部结构示意图；

[0017] 图2为图1的A处放大结构示意图；

[0018] 图3为图1的俯视内部结构示意图；

[0019] 图4为图1中弧形齿条局部侧视结构示意图。

[0020] 附图标记：1‑高压溶气罐，101‑进水管，102‑出水管，103‑取料盖，2‑空压机构，3‑

气体收集机构，4‑电动伸缩杆，5‑电机，6‑搅拌轴，7‑喷氧头，8‑打捞件，9‑齿轮，10‑弧形齿

条，11‑盒体，12‑T形拉杆，13‑中空套筒，131‑短杆。

具体实施方式

[0021] 下文结合附图和具体实施例对本实用新型的技术方案做进一步说明。

[0022] 实施例一

[0023] 如图1所示，本实用新型提出的高压溶气式充氧系统，包括高压溶气罐1，高压溶气

罐1的左端设置有进水管101，高压溶气罐1的右端设置有出水管102，高压溶气罐1左右两端

的顶部均设置有气体收集机构3，高压溶气罐1设置有内腔，高压溶气罐1的内腔中设置有混

合机构，混合机构包括有电机5和搅拌轴6，搅拌轴6设置于高压溶气罐1内腔的中部，搅拌轴

6的下端部贯穿高压溶气罐1的内腔，并和电机5的输出端连接，搅拌轴6的上端部套设中空

套筒13，高压溶气罐1内腔的上部设置有用于清理悬浮物的清理组件，高压溶气罐1内腔的

右端腔壁设置有喷氧头7，高压溶气罐1的右端设置有空压机构2，喷氧头7和空压机构2通过

通管连通。

[0024] 基于实施例一的高压溶气式充氧系统工作原理是:在作业时，黑臭河水通过外置

自吸泵经由进水管101注入高压溶气罐1的内腔中，空压机构2通过喷氧头7在0.2‑0.4Mpa压

力下充氧，启动电机5，电机5带动搅拌轴6旋转，使得河水和氧气充分混合。充氧产生的气体

通过气体收集机构3进行集中收集处理。充氧后的河水通过出水管102排出，达到水体充氧

效果。

[0025] 实施例二

[0026] 如图1‑4所示，本实用新型提出的高压溶气式充氧系统，相较于实施例一，本实施
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例还包括：清理组件设置有电动伸缩杆4、打捞件8和盒体11，高压溶气罐1的左端腔壁设置

有盒体11，电动伸缩杆4设置于高压溶气罐1的顶部，而电动伸缩杆4的输出端嵌入高压溶气

罐1的内腔中，并和中空套筒13的顶部连接，中空套筒13的一端转动设置有短杆131，短杆

131的外端和打捞件8连接，打捞件8远离短杆131的一端设置有齿轮9，打捞件8优先设置为

网格材质，且打捞件8的前壁设置有开口，高压溶气罐1内腔的腔壁均匀设置有两组弧形齿

条10，且两组弧形齿条10呈对称上下交错设置，高压溶气罐1内腔的左端设置有开口，且开

口处设置有取料盖103，盒体11的一端内设置有出料口，且出料口和取料盖103对应，盒体11

滑动设置有T形拉杆12。

[0027] 本实施例中，在充氧过程中，河水中的细小杂质会漂浮在水面，影响气体收集机构

3气体的收集，而搅拌轴6在旋转的同时，搅拌轴6和中空套筒13键连接，因此带动中空套筒

13旋转，中空套筒13带动打捞件8围绕气体收集机构3为圆心转动，打捞件8的开口对水面的

漂浮杂质进行打捞。在需要对打捞件8所收集的杂质进行处理时，通过启动电动伸缩杆4带

动中空套筒13在搅拌轴6的杆体上升，电动伸缩杆4的输出端和中空套筒13转动连接，因此

中空套筒13带动打捞件8上升后，启动电机5，搅拌轴6带动打捞件8旋转，使得打捞件8一端

的齿轮9和靠近盒体11一端的弧形齿条10啮合，带动打捞件8翻转朝下，将内部收集的杂质

倾倒入盒体11中，打捞件8继续旋转，在另一组弧形齿条10处通过和齿轮9啮合传动，带动打

捞件8复位。工作人员可以打开取料盖103，通过拉动T形拉杆12，对盒体11顶部的杂质进行

清理。

[0028] 上述具体实施例仅仅是本实用新型的几种优选的实施例，基于本实用新型的技术

方案和上述实施例的相关启示，本领域技术人员可以对上述具体实施例做出多种替代性的

改进和组合。
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图1
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图2
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图3

图4
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