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(54 Forma pro tvarovéni keramickych vyrobkl, zejména vyrobkd z porceldnu

Vynélez se tfké forem, urdenfch zejména pro tvarovdni keramickjch predmdtd ze;]ména
porcelénu.-

Dosud se pro tverovén{ predmétd p¥i vjrob& keramiky, pfed jejim vypélenim, bjako
napiiklad ﬁi vyrobd porcelénu pouZivajf formy sddrové. Podle druhu sddry se pFipravuje
hmota ® riznym mno¥stvim vody. Po vytverovénf se formy sudf pri teplotd 100 °cC, Nevghodou
t&chto znémych séddrovfch forem jsou citlivost na otdér, porcelénovéd hmota sédrové formy
lep't;é a formy Jsou velice kiehké., Polet vyrobkﬁ z Jjedné sédrové formy se pohybuje od 5
‘do 50 kusti. Proto se zalinajl poufivat vedle séddrovych forem i formy 2z polyvinylchloridu
s obsahem epoxibutylesteru a kalecinované sody. Tyto formy se vyrébéji tak, %e se surovi-
ny promfchajf, a protofe je moZnost vzniku aglomerdtll pii mf{seni ve ﬂuidn:’.m misi&i, Je
treba presi{t hotovou smés pies sfto 0,6 az 1l mm a znovu promichat. Nevyhodou Je, e se
sm¥s musi skladovat v suchu a uzavfenych nédobéch. Skladovac:( doba nam{chané smési je
maximélns jeden tyden. Vlestnt vyroba forem se provédi v matedni form&, respektive ‘
matrici z hlinfkového brdnzu nebo oceli. Vzhledem k tomu, %e na kvalit® povrchu matrice

. zévisf kvalita vyrobku, musf{ byt pracovni povrch formy dokonale vylestén, beze stop po
Fezném néetroji a musi byt prost oteviengch pord nebo jingch vad povrchu. Gisté kovovéd

199 135



matrice se aloii»a'usadi, Potom se za pdmalého otddenf nasypdvd sm¥s a mirng se duséd
drevénym kolikem., Po napln¥ni se matrice uzavie a v1§2£ se do susdrny vyh¥4té na teplotun
sintrovdnf, tj. od 180 do 185 %C. Dobe sintrovanf zévief na velikosti a>tvarn formy a
trvéd 2 a% 5 h. Polet vyrobkld z formy vyrobgné na bézi polyvinylchloridu se pdhybuje od
50 do 1000 ks. Nevyhodou téchto forem je pom&rnd velky odpad p#i Jejich vyrobd, mald
pevnost forem a citlivost na otér,

Uvedené nedostatky odstranuje forma pro tvarovéni keramiékych vyrobkl, zejména pro
vyrobu porceldnu podle vynélezu. Podstata vyndlezu spodivéd v tom, ¥e forma je vytvolena
ze slinované skelné drti. Je vyhodné, jestliﬁe'forma podle vyndlezu Je vytvoiena ze
- -gkelné drtd o ;rnitosti od 5 do 1000(um, slinovaci teplot& od 350° dd 900 °%C a tepelné
ilfoztazﬁosti od 29 x 1Of7 do 98 x 107, Pro formy, které se zhotovujl ze skelné drti

8 maximélnim»oﬁeahem kysligniku silicia Je vyhodné, Jjestli%e je vytvofena ze skelné
drts tepelns roztafnosti 29 x 1077 do 36 x 10™7, slinovect teplotd od 720 a% 880 °C a
zrnitosti 60 a% 92 am. Fro formy, které se zhotovujl ze skelné drtl s obsahem vyznad-
nych prvk& silicla a aluminia Je vyhodné, JestliZe jsou vytvoreny ze skelné drtd o te-
pelné roztaZnosti od 40 do 50 x 10'7, zrnitosti 20 a¥ 80 um a slinovaci teplot& od 720
do 750 °C. ‘

Formy podle vyndlezu jeou funk¥n& kvalitn&jsf, majf v&tad{ mechanickou pevnost,
Jesou tvrddf, maji vysokou chemickou a tepelnou odolnost a.atejnomérnou nasékavosfa Pomo~
¢t forem podle vynédlezu je mo¥no vyrobit Fédové desftky tisfc kusd vyrobkd, coZ Jsou
mnohondsobnd v&tEL polty ne¥ u dosud uZivanych forem. Tepelné odolnost forem Je déna
pouZitou skelnou drt{ a pcohybuje se od 350 do 800 °C. Vzhledem ke aklovité strugtufe a
a tim k tvrdosti materidlu a vyhodné porovitosti je moZno po pouZitt formu vyéistit a
uvést znovu do vyrobnftho cyklu. o '

Vhodnou kombinaci ndkolika zrnitosti skelné drtd lze s vyhodou vytvorit formu i
o fézové propustnosti.

Vynélez Je bliZe vyévétlen na ndsledujicich p¥ikladech.

Priklad 1

Skelnd drf o zrnitosti 5 a% 20 um a tepelné roztainosti 47 x 1077 byla sintrovéna
v elektrické peci pifi teplotd 730 ¢ po dobu 6 h, Forma byla charakteristickd velmi
Jemnym povrchem, tak¥e byla vhodné pro vyrobu porcelénu. ’

Pr{iklad 2
Skeélné art o zrnitosti 20 af 60 um a tepelné roztainosti 47 x 107 byla sintrovéna
v elektrické peei pri teplotd 740 °C po dobu 7 h., Forma m&la rovné% velmi jemny povrch.



Pr{klad 3 )

Skelné art o zrnitosti 60 a¥ 92 um a tepelné roztaZnosti 32 x 10”7 byla sintrovéna
v elektrické peci p¥i teplotd 765 °C po dobu 8 h; Ziskand forma m¥la opét velmi jJemny
povrch a oproti formém podle predchéze jicfch p¥fkladl méla vé&isi propustnost.

Pr{kled 4

Skelnd drf o zrnitosti 92 a¥ 200<§m a tepelné roztaZnosti 32 x 10'7 bjla sintrovéna
v elektrické peci p¥i teplotd 790 %C po dobu 9 h. P¥i relativné jemném povrchu se ddle
. zvfsila propustnost formy.
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Pr{klad 5
Skelnd drY o zrnitosti 200 a% 250 um a tepelné roztaZfnosti 32 x 10°7 byla sintrovéna

v elektrické peci pri teplotd 800 °C po dobu 9,5 h. Celkovy obrys formy byl velmi dobry,
pondkud se zvy¥ila zrnitost povrchu a podstatng se zvdt3ila propustnost formy.

P¥fkled 6

Skelné dart o zrnitosti 500 a% 1000 um a tepelné roztaZnosti 32 x 1077 byla sintrové-
na v elektrické peci p¥i teploté& 830 °¢c po dobu 12 h. Povrch formy byl zrnity, ale pod-
statn¥ se zvy¥ils propustnost formy, kterd je pro n¥které aplikace forem podle vynéleﬁu
rozhodujici.
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PREDMET? vYINLLEZU

Forma zo,jméne pro tverovéni keramickjch vyrobkd, zejména vyrobkd z porcelénu, vyzna-
Sujicl se tim, ¥e Jje vytvo¥ena ze slinované skelné drts,

!‘ornaA podle bodu 1, vyzna¥ujici se tim, %e Je vytvorena ze skelné drtd o zrnitosti od
5 do 1000 2amy glinovaci teplotd& od 350 do 900 % a tepelné roztaZnosti od 29 x 10"7
do 98 x 1077,

Forme podle bodd 1 a 2, vysnafujief se tim, e je vytvoens ze skelné drts o tepelns,
roztaZnosti 29 x 10"7 a0 36 x 10'7, ‘slinovact teplotd od 720 af 880 °C.,

Forma podle bodd 1 a 2, vyznadujfct se tim, %Ze je zhotovena ze skelné drté o tepelné
rozta!noeti od 40 do 50 x 10 7, zrnitosti 20 a% 80 um a slinovac{ teplotd od 720 do

‘780 °c,
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