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【 手 続 補 正 １ 】
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 以 下 の 工 程 ：
ａ ） 半 導 体 材 料 の 表 面 に 予 め 決 め ら れ た 形 状 の 周 期 的 に 繰 り 返 さ れ る 空 所 を 有 す る パ タ ー
ン を 製 造 す る 工 程
ｂ ） 前 記 材 料 の 表 面 の 閉 鎖 さ れ た 層 の 下 に 周 期 的 に 繰 り 返 さ れ る 空 所 を 有 す る 層 が 形 成 さ
れ る ま で 表 面 に パ タ ー ン 化 さ れ た 材 料 を 熱 処 理 す る 工 程
ｃ ） 空 所 層 に 沿 っ て 半 導 体 材 料 の 残 り か ら 表 面 の 閉 鎖 さ れ た 層 を 分 離 す る 工 程
か ら な る 半 導 体 材 料 の 皮 膜 ま た は 層 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 半 導 体 材 料 が シ リ コ ン 、 シ リ コ ン － ゲ ル マ ニ ウ ム 、 ヒ 化 ガ リ ウ ム 、 炭 化 珪 素 お よ び イ ン
ジ ウ ム リ ン 化 物 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 空 所 が ホ ー ル ま た は ト レ ン チ で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 空 所 が 実 質 的 に 円 形 ま た は 正 方 形 の 横 断 面 の ホ ー ル で あ り 、 す べ て の ホ ー ル が 同 じ 形 状
を 有 し 、 ホ ー ル か ら ホ ー ル ま で の 距 離 が 一 定 の 規 則 的 な パ タ ー ン に 配 置 さ れ て い る 請 求 項
３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 空 所 の 幾 何 学 的 寸 法 が 製 造 す べ き 皮 膜 ま た は 層 の 所 望 の 厚 さ の 関 数 と し て 選 択 さ れ る 請
求 項 １ か ら ４ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 工 程 ｂ ） の 熱 処 置 中 に 、 個 々 の 空 洞 が 一 緒 に 融 合 し 、 よ り 大 き い 空 洞 を 形 成 せ ず に 、 空
所 か ら 形 成 さ れ る 個 々 の 空 洞 の 層 の 上 に 閉 鎖 さ れ た 表 面 を 形 成 す る こ と が で き る よ う に 、
空 所 の 幾 何 学 的 寸 法 お よ び 空 所 間 の 距 離 を 選 択 す る 請 求 項 １ か ら ５ ま で の い ず れ か １ 項 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 工 程 ｂ ） の 熱 処 理 を 、 半 導 体 材 料 で の 酸 化 物 層 の 形 成 を 阻 止 す る 雰 囲 気 で 実 施 す る 請 求



項 １ か ら ６ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 雰 囲 気 が 水 素 お よ び ／ ま た は ア ル ゴ ン を 有 す る 請 求 項 ７ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 工 程 ｂ ） の 熱 処 理 を 、 ２ ０ ０ ～ １ ５ ０ ０ ℃ の 温 度 で ３ 秒 ～ ６ 時 間 の 時 間 行 う 請 求 項 １ か
ら ８ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 工 程 ａ ） お よ び ｂ ） に よ り 空 所 層 が 製 造 さ れ た 近 く の 表 面 を 、 工 程 ｃ ） に よ り 半 導 体 材
料 の 残 り か ら 空 所 層 を 分 離 す る 前 に 、 担 体 材 料 の 表 面 と 結 合 す る 請 求 項 １ か ら ９ ま で の い
ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 担 体 材 料 が 、 シ リ コ ン 、 シ リ コ ン － ゲ ル マ ニ ウ ム 、 炭 化 珪 素 、 ヒ 化 ガ リ ウ ム 、 石 英 、 プ
ラ ス チ ッ ク 、 ガ ラ ス お よ び セ ラ ミ ッ ク か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 担 体 材 料 が 表 面 に 絶 縁 層 を 有 す る 請 求 項 １ １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 工 程 ｃ ） の 分 離 を 、 機 械 的 処 理 、 化 学 的 処 理 ま た は 熱 処 理 ま た は こ れ ら の 組 み 合 わ せ に
よ り 実 施 す る 請 求 項 １ か ら １ ２ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 工 程 ｃ ） の 熱 処 理 が 工 程 ｂ ） で 製 造 し た 空 洞 の 融 合 、 従 っ て 分 離 を 生 じ る 請 求 項 １ ３ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 工 程 ｃ ） の 熱 処 理 を 、 ８ ０ ０ ～ １ ３ ７ ０ ℃ の 温 度 で 、 大 気 圧 ま た は 減 圧 で 、 ３ 秒 ～ ４ 時
間 行 う 請 求 項 １ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 薄 い 層 の 欠 陥 密 度 が Ｈ Ｆ 欠 陥 の 場 合 に ０ .１ ／ ｃ ｍ ２ 未 満 で あ り 、 Ｓ ｅ ｃ ｃ ｏ エ ッ チ 欠
陥 の 場 合 に １ ０ ／ ｃ ｍ ２ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 材 料 の 皮 膜 ま た は 層 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 分 離 後 に シ リ コ ン 層 が ０ .２ ｎ ｍ 　 ｒ ｍ ｓ 未 満 の 表 面 粗 さ を 有 し 、 Ｈ Ｆ 欠 陥 の 場 合 に ０ .
１ ／ ｃ ｍ ２ 未 満 の 欠 陥 密 度 お よ び Ｓ ｅ ｃ ｃ ｏ エ ッ チ 欠 陥 の 場 合 に １ ０ ／ ｃ ｍ ２ 未 満 の 欠 陥
密 度 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 担 体 ウ ェ ー ハ お よ び シ リ コ ン の 薄 い 層 を 有 す る Ｓ Ｏ Ｉ ウ
ェ ー ハ 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 シ リ コ ン の 薄 い 層 が ２ ０ ｎ ｍ 以 下 の 厚 さ を 有 し 、 ５ ％ 以 下 の 厚 さ の 変 動 を 有 す る こ と を
特 徴 と す る 、 担 体 ウ ェ ー ハ お よ び シ リ コ ン の 薄 い 層 を 有 す る Ｓ Ｏ Ｉ ウ ェ ー ハ 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 シ リ コ ン の 薄 い 層 が 放 射 線 に 誘 発 さ れ る 欠 陥 を 含 ま ず 、 薄 い 層 の Ｈ Ｆ 欠 陥 の 密 度 が ０ .
１ ／ ｃ ｍ ２ 未 満 で あ る 請 求 項 １ ８ 記 載 の Ｓ Ｏ Ｉ ウ ェ ー ハ 。
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