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(54) Zpisob vytvareni ochranného povrchu

Vynadlez se tykd zpisobu vytvafeni ochranného
povrchu na vyrobcich z oceli. '

Ocelové vyrobky se chrani proti korozi vétSinou
natiranim pfipadné stfikdnim riznych lak nebo
nanadenim vhodnych smaltt a podobné. Takovéto
povlaky v mnohych pfipadech maji- poZadované
vlastnosti a dostate¥n& chrani ocel proti vnéjSim
vlivim okolniho prostiedi. Jejich pfednosti spodi-
vaji pfedevdim ve snadné pfipravé za béZnych
podminek, dobré pfilnavosti a Casto i trvanlivosti.
Maji oviem téZ jisté nedostatky, jako je nanisSeni
dvou vrstev, to je zdkladniho a vrchniho laku,
odlupuji se pfi mechanickém namahéni, ohybani
a ndrazu a kromé smaltd nesnaSeji pfili§ vysoké
teploty. Mimoto se tyto povlaky nanaseji aZ pozdé-
ji po vyrob& ocelovych plechdi, které jsou tak
dlouhou dobu vystaveny plisobeni vihkosti a jinym
vliviim, které urychluji korozi na jejich povrchu.

Uvedené nedostatky odstrafiuje podle vynalezu
zplisob vytvafeni ochranného povrchu na vyrob-
cich z oceli. Jeho podstata spoéiva v tom, Ze se
mleté barnato-borité sklo o sloZeni 10 az 80 %
kyslidniku barnatého, 10 aZ 70 % kysliéniku bori-
tého, 0,1 aZ 10 % kysli¢niku kfemiéitého a 0,1 az
40 % fluoridu hlinitého nanese ve stejnomérné
vrstvé na vyrobek z oceli, nadeZ se pii teploté pod
300 °C vysu$i a poté vypdli pii teploté¢ 600 aZ
1100 °C. Podle dal§iho vyznaku vyndlezu se mieté
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barnato-borité sklo smisi s odpafitelnou kapalinou,
nanasi stfikanim nebo natfenim na vyrobek z oceli
a vysusuje pfi teploté do 200 °C. Podle posledniho
vyznaku vynilezu je moZno k mletému barnato-
boritému sklu pfiddvat stopové mnozstvi az 60 %
praskového kysliéniku zinenatého anebo prasko-
vého Kkysli¢niku hlinitého.

Z4sadni vyhoda zplisobu podle vynilezu spociva
v tom, Ze umoZiuje vytvifeni ochrannych povlaki
na vyrobcich z oceli, které by jiZ od vlastni vyroby
ocelovych plechii pfipadn€ i jinych ocelovych
vyrobkii poskytovaly ochranu proti korozi, dosta-
te&né dobfe na nich lpély i pfi jejich mechanickém
namihani, ohybdni a podobné a slouzily jako
ochrana proti korozi i po vytvofeni né€kterych
vyrobki z oceli, pfipadné vytvafely zdkladni vrstva
pro nanéaseni vrchnich lakl a odoldvaly téz vySSim
az vysokym teplotdm. Pfi stavovidni skelného
prasku dochézi k reakci se Zelezem obsaZenym
v oceli, vytvofi se povlak, jehoZ vzhled a sloZeni
zévisi na pouzité vypalovaci teploté, ktery dobie Ipi
na vlastni oceli a to nejméné do teploty 1100 °C.

Zplisob podle vynilezu je déle bliZze popsdn na
nékolika piikladech provedeni.

Priklad 1:
Sklenéna frita o sloZeni 40 % kysli¢niku barna-
tého, 50 % Kysliéniku boritého, 5 % Kkysliéniku
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kiemigitého a 5 % fluoridu hlinitého se rozdrti
a rozemele na &istice o rozméru pod 10 um.
Ocelovy plech se pokryje velmi tenkou vrstvou
oleje naptiklad silikonového nebo mediem, které
obsahuje 10 procent ethylcelulozy a 90 procent
terpineolu. Tenka vrstva se pFipravi tim zplisobem,
7¢ se na ocelovy plech nastfikd nebo nanese
§tétcem pfislusny olej nebo medium, ktery se
potom setfe. Zbytek oleje, ktery na plechu zistane,
vytvaii dostateéné silnou vrstvu pro nanéSeni
skelného prasku, ktery se na svisle nebo Sikmo
umistény plech naprasi nabo piimo nasype. VEtsi
shluky skelného prasku, které se na povichu
vytvofi, se odstrani mechanickym poklepem na
ocelovy plech.

Nanesend vrstva se po vysuseni na teploté 200 °C
po-dobu 5 aZ 10 minut vypéli na teplot& 835 °C po
dobu 8 minut. Vytvofeny povlak o tloustce kolem
10 ym je matny, $edé zbarveny a dobfe lpi na
ocelovém plechu i pfi vysokych teplotich, nap#i-
klad 1000 °C, i pfi jeho ohnuti nebo mechanickém
dideru a dob¥e odolavd korozi téZ pfi plsobeni
chloridu sodného.

Piiklad 2:

Sklenény praiek o stejném sloZeni a pfipravé
jako v pfikladé 1 se dob¥e smisi s mediem, které
obsahuje 10 % ethylcelulozy a 90 % terpineolu, na
. smés obsahujici 50 % skelného prasku a 50 %
" media. Tato smés se rovnomé&rné nanese na ocelo-

vy plech $tétcem. Vytvofend vrstva se po vysuseni
na teploté& 150:°C po dobu 5 aZ 10-minut vypédli na

teploté 835 °C po dobu 8 minut. Vytvofeny poviak

md stejné vlastnosti jako povlak pfipraveny podle
piikladu 1. Tlou$tku vrstvy lze ménit volbou
poméru skelného prasku a media. Misto uvedené-
ho media lze pouZit téZ vodu nebo jinou vhodnou
kapalinu, kterd se snadno odpafi pti teplotich do
200 °C.

Prikiad 3:

Sklenény praSek o stejném sloZeni a pfipravé
jako v pfikladé 1 se nanese zplisobem uvedenym
rovnéZ v pfikladé 1 na ocelovy plech. Vysusend
vrstva se vypdli na teploté 720 °C po dobu 5 minut.
Vytvofeny poviak je leskly Cerné zbarveny a pfi
ohnutf plechu &isteéné popraska a odlupuje se.
Ocelové plechy pokryté timto povlakem jsou
pouZitemé v pfipadé, Ze se dile mechanicky
nezpracovavaji a mohou v nékterych pFipadech
nahradit keramické podloZky vzhledem k vysoké-
mu elektrickému odporu vytvofeného povlaku.

Piiklad 4:

Sklenéni frita o stejném: sloZeni a pfipravé jako
v p¥ikladé 1 se dob¥e smisi s praskovym kysli¥ni-
kem zine¢natym o rozmérech &astic pod 10 pm.

 Hmotovy pomér obou sloZek je 75 % mletéhoskla

a 25 % kyshé¢niku zinetnatého. Tate smés se
namese na povrch ocelového plechu zpisobem
uvedenym v pfikladé T a po vysuleni vypdli na
teploté 820: °C po dobu 8 minut. Vytvofeny povlak
je tmavé Sedy, ponékud matny. Ostatni viastnosti
jsou stejné jako u poviaks, pfipravenych zpliso-
bem uvedenym v piikladé 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vytvdfeni ochranného povrchu na
vyrobcich z oceli vyznademy tim, Ze se mleté
barnato-borité sklo o sloZeni 10-az 80 % kysli¢niku
barnatého, 10-aZ 70 % kysli¢niku boritého, 0,1 az
10 % kysli¢niku k¥emicitého a 0,1 aZ 40 % fluori-
du hlinitého nanese ve stejnomérné vrstvé na
vyrobek z oceli, naceZ se pfi teploté pod 300 °C
vysusi a poté vypéli pii teploté 600 az 1100 °C.

2. Zptisob vytvafeni ochranného povrchu podle

bodu 1 vyznaleny tim, Ze se mleté barnato-borité
sklo smisi s odpatitelnou kapalinou, nanadi stitka-
nim nebo natfenfm na vijrobek z oceli a vysuluje
pfi teploté do 200:°C.

3. Zpisob vytvafeni ochranného povrchu podle
bodli 1 a 2 vyznadeny tim, Ze k mletému barnato-
boritému sklu se pfidiva stopové mnoZstviaz 60 %
pragkového kyskéniku zineénatého anebo prasko-
vého kysli¢éniku hlinitého.
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