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Wynalazek dotyczy samozarzacej sie
elektrody do lukowych lamp wyladow-
czych, napelionych gazem lub para me-
talu.

Pod nazwa samozarzaca sie elektroda
nalezy rozumniie¢ elektrode, ktéra bez jakie-
gokolwiek specjalnego Zarzenia lub tez z
niedostatecznym specjalnym zarzeniem,
dzieki cieptu powstajacemu podczas wyla-
dowania rozgrzewa sie tak, iz emisja elek-
tronéw wywolywana dzigki tej temperatu-
rze moze podtrzymywaé wyladowanie tu-
kowe.

Elektroda wedlug wynalazku stuzy
czeSciowo za zZrédlo elektronéw, pracujace
w niskiej temperaturze, a czeSciowo za
Zrédio Swiatla, ktére miesza sie ze §wia-
tlem, wysylanym przez luk wyladowania.

Swiatlo wysylane w czasie pracy lampy
przez elektrode powstaje dzieki cieptu wy-
wolywanemu przez wyladowania elektrody
w jej najblizszym otoczeniu.

Elektroda wedlug wynalazku sklada sie
z dwbéch czeSci, polaczonych ze soba elek-
trycznie i termicznie. Jedna cze§é elektro-
dy, ktéra podczas pracy przyjmuje tempe-
rature nizszg od 1200°C, jest wykonana, z
preta metalowego, najlepiej niklowego lub
wolframowego, pokrytego warstwa sub-
stancji o malej pracy wyjSciowej elektro-
néw lub tez zawierajacego taka substan-
cje. Ta cze$é elektrody stuzy za Zrédlo ele-
ktronéw. Druga czeS¢ elektrody wedlug
wynalazku, polaczona elektrycznie z pier-
wsza czeScia, a stuzaca do wysylania §wia-
tta w temperaturze przekraczajgcej



2000°C, jest wykonana.z trudnotopliwego
metalu, najlepiej z wolframu, i posiada ta-
kie rozmiary, aby ciepto wytwarzane przez
wyladowanie w tej czeSci powodowalo
wzrost temperatury powyzej 2000°C.

W przypadku pradu zmiennego, elek-
troda wedlug wynalazku dziala oczywiscie
na przemian jako katoda i anoda. W polo-
wie okresu, w czasie ktoérego elektroda
dziala jako katoda, elektrony wystepuja z
tej czeSci elektrody, ktéra pracuje przy
nizszej temperaturze i jest powleczona
substancja aktywna, np. tlenkiem baru.
Cze$é elektrody, ogrzana podczas wylado-
wania do temperatury powyzej 2000°C,
nie posiada warstwy emitujacej i w prak-
tyce nie stuzy za Zrédio elektronéw. Elek-
trada jest wykonana w ten sposéb, ze w
polowie okresu, w czasie ktérego dziala ja-
ko anoda, gléwna cze§é pradu przeplywa
przez te cze$é elektrody, ktéra ogrzewa sie
do temperatury wynoszacej co najmnie]j
2000 °C i ktéra wysyla Swiatlo. Im wyz-
sza jest temperatura czeSci promieniuja-
cej Swiatlo, tym wigksza cze$é wytwarza-
nego w niej cieplta przetwarza sie¢ w §wia-
tlo. Jak wiadomo podwyzszanie tempera-
tury powoduje parowanie omawianej dru-
giej czedci elektrody, tak iz trwalo§é lam-
py zaopatrzonej w taka elektrode zalezy
przewaznie od temperatury czeci drugiej,
czyli od ksztalttu tej czesei.

W elektrodzie wedlug wynalazku, cze§é
stanowigca Zrédlo elektronéw jest wyko-
nana z drutu wolframowego, ktoérego $re-
dnice dobiera si¢ tak, aby temperatura je-
go podeczas pracy lampy nie przekraczala
1200°C. Drut wolframowy powleka sie
warstwg weglanu barowego. Powlekanie
odbywa sie najlepiej za pomoca kataforezy
zawiesiny weglanu barowego w alkoholu.
Po wykoficzeniu lampy i usunieciu z niej
powietrza, elektrode wyzarza sig, wytwa-
rzajac przez to powloke z tlenku baru. Z
opisang czeScig elektrody polaczony jest
drucik wolframowy o przekroju dobranym

tak, aby podczas pracy rozgrzewal sie¢ do
pozadanej wysokiej temperatury. Czesc ta
nie musi byé zaopatrzona w powloke z
substancji emitujgcej, nie mniej jednak
powloka taka nie przeszkadzalaby dziala-
niu elektrody, poniewaz wyparowalaby o-
na bardzo szybko.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania elektrody wedlug wy-
nalazku. Fig. 1, 2.1 3 przedstawiajag rézne
odmiany wykonania elektrody, fig. 4 za$
przedstawia lampe wyladowcza, zawiera-
iaca dwie elektrody wedlug wynalazku.

Na fig. 1 elektrode stanowi drut niklo-
wy 1 o $rednicy 0,5 mm, do konica ktérego
przypojony jest .drucik wolframowy 2 o
$rednicy 0,05 mm. Drut niklowy 1 otrzy-
muje powloke z tlenku baru i stuzy pod-
czas pracy za zrédilo elektronéw; drucik
wolframowy 2 natomiast wysyla $wiatlo.

Na fig. 2 przedstawiono elektrode, zlo-
zong z drutu wolframowego 1 i z nasunie-
tej nan skretki 2, zwinietej z cienkiego
drucika wolframowego. Srednica drutu I
wynosi 0,4 mm, a $rednica drucika, z kté-
rego jest zwinieta skretka 2, — 0,035 mm.
Skretka 2 jest na koficu przypojona do
drutu 1; nasuwanie skretki 2 na drut I
uskutecznia sie tak, aby skretka i drut sty-
kaly sie ze soba tylko na czeSci swej diu-
go$ci, to znaczy, aby kilka zwojéw skret-
ki 2 wystawalo poza drut 1. Cala elektro-
de powleka sie weglanem baru. Podczas
pracy elektrody wydziela si¢ dwutlenek
wegla, tak iz na drucie I i na nasuniete;j
czeSci skretki 2 pozostaje tlenek baru. Tle-
nek baru wyparowuje szybko z czeéci
skretki wystajacej poza drut 1 dzieki wy-
sokiej temperaturze, wynoszacej okolo
2400°C, tak iz powierzchnia wystajace]j
poza drut czeSci skretki 2 pozostaje czy-
sta.

Inng odmiane wykonania elektrody
przedstawiono na fig. 3. Cyfra 1 oznacza
czesé elektrody stanowiaca zrédlo elektro-
néw, powleczona substancjg emitujaca e-



lektrony, np. mieszaning tlenku barowego
i tlenku strontowego. Czes§é ta jest wyko-
nana z drutu molibdenowego o Srednicy
0,5 mm. Skretka 2, wykonana z drutu wol-
framowego o Srednicy 0,04 mm, dotyka
drutu 1 tylko w miejscu przypojenia; po-
za tym odstaje ona od drutu I o okoto 0,2
mm. Kilka zwojow skretki 2 moze wysta-
waé poza drut 1. Powierzchnia tej wysta-
jacej czeSci skretki nie jest pokryta war-
stwa, emitujaca elektrony. Opisana odmia-
na elektrody jest bardzo trwala.

Fig. 4 przedstawia lukowa lampe wy-
ladoweza, zawierajaca rteé; w lampie tej
umieszczono dwie elektrody wedlug wyna-
lazku. Cyfra 1 i 2 oznaczajg poszczegdlne
czeSci kazdej z tych elektrod, cyfra 3 za$
oznacza banke lampy, wykonang z trudno-
topliwego szkla. Lampa jest napelniona ar-
gonem o ci$nieniu wynoszacym 20 mm stu-
pa rteci; w lampie znajduje sie jedna kro-
pla rteci. '

Jak wiadomo wielko§¢ banki zalezy od
ciSnienia pary rteci, ktére pragnie sie u-
zyskaé podczas pracy lampy. Dobierajac
odpowiednio wielko§é bariki, ciSnienie mo-
ze przekroczyé¢ 1 atm. Po uruchomieniu
lampy powstaje wysokopreine wyladowa-
nie lukowe, skretka 2 za§ przy zasilaniu
lampy pradem zmiennym zarzy sie na obu
elektrodach. Wyladowanie w parze rteci
posiada widmo S$wiatta w postaci kresek,
w ktéorym ujawniaja sie tylko rézne dtu-

goSci fal $§wietlnych. Ciggle widmo nato-

miast wystepuje w zarzacych sie cze$ciach
elektrody wedlug wynalazku, tak iz dzie-
ki opisanej budowie elektrody osiaga sie
w lampie wyladowczej §wiatlo bardzo zbli-
zone do §wiatla dziennego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna lukowa lampa wyla-
doweza, napeliona gazem lub para meta-

lu, zawierajaca co najmniej jedng samo-
zarzacg sie elektrode, zlozona z dwéch e-
lektrycznie polaczonych ze sobg czesci, zna-
mienna tym, ze jedna cze§é elektrody, zao-
patrzona w powloke z substancji o malej
pracy wyjsciowej elektronéw lub tez za-
wierajaca taka substancje, jest wykonana
nailepiej z niklu lub z wolframu i posia-
da takie rozmiary, iz w czasie pracy lampy
przyjmuje temperature nizsza od 1200°C,
podczas gdy druga cze$¢ elektrody jest
wykonana z trudnotopliwego metalu, np.
z wolframu, i posiada takie rozmiary,
iz w czasie pracy lampy przyjmuje
temperature wynoszaca co najmniej
2000°C.

2. Elektryczna lukowa lampa wylado-
weza, napelniona gazem lub parg metalu,
wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze czesé
elektrody powleczona substancjg aktywng
jest wykonana z drutu metalowego o wigk-
szym przekroju poprzecznym niz czesé
druga. :

8. Elektryczna lukowa lampa wylado-
weza, napelniona gazem lub parg metalu,
wedtug zastrz. 1, 2, znamienna tym, Zze
przynajmniej cze$é¢ elektrody, osiagajaca
temperature wyzsza, jest wykonana z dru-
tu wolframowego.

4. Elektrycezna lukowa lampa wylado-
weza, napelniona gazem lub para metalu,
wedlug zastrz. 2, znamienna tym, Ze na
drut metalowy o poprzecznym przekroju
wigkszym nawiniety jest drut metalowy o
poprzecznym przekroju mniejszym, przy
czym cze$é skretki wystaje poza drut o
poprzecznym przekroju wiekszym.

Vereinigte Glihlampen
und Elektrizitats
Aktiengesellschaft.

Zastepca: inz. W. Romer,
rzecznik patentowy.
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