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Sposéb wytwarzania spiekcny'éh stopéw mugnelycznth

Udzielono patentu z moca

Znane jest wytwarzanie réznych stopéw przez
spiekanie proszkéw. Stosuje si¢ w tym przypad-
ku mieszanie sproszkowanych skladnikéw sto-
powych lub stopéw wstepnych poddawanych do-
ktadnemu mieszaniu, prasowaniu i nastepnemu
spiekaniu w odpowiedniej temperaturze. Sposo-
by te. stosuje sie do wytwarzania stopéw magne-
tycznych, skladajcych sie przede wszystkim z
zelaza, aluminium, niklu, niekiedy kobaltu i nie-
znacznych ilo§ci dodatkowych skladnikéw sto-
powych, jak tytanu, miedzi i metali podobnych.

Stopy takie sg znane pod nazwg stopéw Mis-
hima, Honda, Alni lub Alnico uzywane do wy-
robu magneséw. Przy spiekaniu takich stopéw
daje sie zauwazyé szkodliwe dzialanie alumi-
nium jako jednego ze skladnikéw stopowych
wskutek utleniania sie go. W kazdym badZ ra-
zie jest rzecza konieczng przy wytwarzaniu ta-
kich stopéw stosowaé nieczyste aluminium, lecz
w postaci jego stopu wstepnego zawierajgcego
np. polowg aluminjum. Jednak aluminium i w

‘na utlenianie.

od dnia 9 pazdziermdka 1953 r. -

postaci stopu wstepnego jest bardzo wrazliwy,
Spiekanie nalezy dlatego prowa-
dzi¢ nie tylko w ochronnej atmosferze obojgtnej
Iub redukujacej, lecz niezbedne sg réwniez dal-
sze zabiegi w celu oczyszczenia i - wysuszenia
uzywanego gazu ochronnego. Wodér stosowany,
jako gaz ochronny nalezy bardzo dokladnie oczy-
§cié w sposéb znany nawet od §ladéw tlenu, azo-
tu i wody. Zwigzane to jest ze znacznym skom-
plikowaniem procesu i statymi jego zaklécenia-
mi. Poniewaz nie zawsze udaje sie unikngé,
aby gaz przy zaladunku i opré6znianiu pieca do
spiekania nie pobral ponownie nieznacznych ilo-
Sci gazé6w niepozadanych, przedsiewzigto jeszcze
dalsze $§rodki zapobiegawcze. Na przyklad pro-
ponowano ladowaé spiekany material wewnatrz
atmosfery ochronnej pieca, w szczelnie zam-

" knietych skrzyniach zelaznych, albo tez pokryé

material spiekany gruba warstwa chemicznie
czynnej substancji, ktéra by wigzala ewentual-
nie przenikajace resztki gazéw szkodliwych.
Dalsza niedogodno$cia przy spiekaniu wspém-
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nianych stopéw jest potrzebna do spiekania
temperatura w przyblizeniu 1300°C. Do wytwo-
rzenia tak wysokiej temperatury wchodza, pra-
ktycznie biorac w gre dwa rodzaje przewodni-
kéw ciepla, mianowicie molibden i wegiel (we-
giel elektrodowy lub grafit). Techniczny su-
rowy wegiel wskutek wrazliwosci- chemijcznej
materialu spiekanego jest w tym 'przypadku, wy-
taczony, gdyz przez atmosfere gazowa jest po-
bierany wegiel -z przewodnika ciepla i przeno-
szony na material spiekany; dziata to szkodli-
wie na stop wrazliwy na wegiel. Pozostaje wiec

jako przenodnik ciepla tylko wrazliwy i drogi

molibden. :

Te trudnosci techniczne. usuwa sie. wediug

wynalazku w ten sposéb, ze spiekanie uskutecz-
nia sie w prézni o duzym stopniu rozrzedzenia.
Proces spiekania prézni jest juz na ogél znany,
na przyklad, pewne stopy metali twardych naj-
korzystniej wytwarza sie w prézni.

Stosowanie prézni do spiekania stopéw Mishi-
ma i Honda wykazuje jednak pewne znaczne
korzy$ci, ktére dotychczas nie byly znane. Prze-
de wszystkim odpadaja w tym przypadku wszel-

kie trudnosei wykanczania stopéw zwigzane z

wysokimi wymaganiami wzgledem gazu ochron-
nego. Ponadto obecnie mozna stosowaé jako
przenoénik ciepla réwniez wegiel (w postaci
grafitu lub wegla elektrodowego). Poniewaz nie
ma atmosfery przenoszacej wegiel, mozna wige
wegiel umieScié w piecu bez pogorszenia wla-
$ciwodci stopu. Nalezy tylko unikaé bezposred-
niego zetkniecia si¢ materialu  spiekanego
weglem. .

Wzgledem materialéw wyjSciowych, stosowa-
nych przy wytwarzaniu stopéw spiekanych w
atmosferze ochronnej, stawiane s3 szczeg6lne
wymagania co do ich chemicznej czysto§ci. Na
przyklad, stwierdzono réinice w wiasnosciach
" magnetycznych przewyzszajace 20%, jeSli za-
miast czystego weglika Zelaza stosowaé¢ mecha-
nicznie rozdrobnione czyste zelazo. Tego rodza-
ju duze réznice w zaleznosci od chemicznej czy-
stosci materialu wyjéciowego przy spiekaniu w
prézni nie wystepuja. Przy spiekaniu w atmo-
sferze gazowej wstepnego stopu aluminium i ze-
laza wymagana jest zawarto§é krzemu mniejsza,
niz 0,20%. Przy spiekaniu w prézni wediug wy-
nalazku mozna stosowaé takie stopy zawiera-

jace 2% krzemu bez widocznego pogorszenia -
wladciwodci gotowego stopu. Uzyskuje sie to
w takim zakresie dzialania dzieki zmniejszeniu
chemicznej wymiany miedzy metalem i atmo-
sferg. i

Badania wykazaly, ze w celu osiggniecia du-
zych korzySci zastosowano wedlug wynalazku
préznie ré6wna w przyblizeniu 0,1 mm stupa rte-
ci. Gdy préznia wzrosnie ponad 0,6 mm stupa
rteci wéwcezas nastepuje czeSciowy rozpad sto-
pow spiekanych, wieksza pr6znia nie jest szko-
dliwa. Ogrzewanie materialu spiekanego mozna
przeprowadzi¢ w sposéb znany np. przez ogrze-
wanieé oporowe.”  Korzystnym okazalo sie stoso-

‘wac -ogrzewanie pragdem wielkiej czestotliwosci

lub w bezrdzeniowym piecu indukcyjnym.
Szczegélne korzysSci tego sposobu spiekania
w prézni sa nastepujgce: niezbedng wydajnosé
cieplng mozna osiggnaé przy zastosowaniu pradu
elektrycznego o stosunkowo malej mocy dopro-
wadzanego do pieca, niezbedne w piecach do

. spiekania chlodzenie woda przeprowadza sie w

ten sposdb, ze stosuje sie przewody elektryczne
w postaci rurek chlodzonych. Do chlodzenia
wiec nie trzeba szczegélnych urzadzen i izolacji.
Do wytwarzania ciepla stosuje sie najkorzystniej
tygiel grafitowy, otoczony cewks indukcyjna.
Wewnatrz tygla umieszcza sie materialy spieka-
ne na talerzach zelaznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania spiekanych stopéw. ma-
gnetycznych zawierajacych jako gléwne skla-
dniki Zelazo, nikiel i aluminium albo zelazo,
nikiel, aluminium i kobalt, znamiehny tym,
ze spiekanie przeprowadza sie w prézni pod
ci$nieniem mniejszym niz 0,5 mm stupa rteci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
mieszanine spieka sie w tyglu weglowym lub
grafitowym. )

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
spiekanie przeprowadza sie w bezrdzeniowym
piecu indukcyjnym.
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