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Sposé;b prowadzenia wielkiego pieca

Udzielono z mocg od dnia 8 sierpnia 1949 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposebu prowa-
dzenia wielkiego pieca, polegajgcego na zasilaniu
go materialami wéadowymi w postaci surowych
brykietéow. Skladajg sie one z sproszkowanej
mieszaniny rudy, wegla i topnikéw, a brykie-
tuje sie je za pomoca znanej prasy, np. walco-
wej. Jako lepiszcze stosuje sig¢ roztwér wapna
gaszonego, smole lub inne $rodki. Najekono-
miczniejsze dla przebiegu procesu wielkopieco-
wego jest lepiszcze wapienne, ktére zastepuje
czeSciowo lub zupelnie dodatek wapienia do na-
miaru. Przy uzyciu wegla stabo koksujgcego
moze okazaé sie konieczne dodatkowe zasto-
sowanie smoly jako lepiszcza, aby zapewni¢
spiekanie brykietéw w piecu. Praca przy uzy-
ciu lepiszcza ze smoly jest bardziej uciazliwa,
a koszty takiej produkcji brykietéw sg wieksze.

Otrzymane brykiety surowe laduje sie¢ wprost
do wielkiego pieca, a proces w piecu przebiega
w ten sposéb, ze brykiety w gérnej czesci szy-
bu ulegaja spiekaniu; wydzielaja si¢ przy tym

lotne cze$ci wegla, zwiekszajace warto$é kalo-
ryczng gazu wielkopiecowego w stopniu zalez-
nym od zawartcSci czeSci lotnych w uzytym
weglu. Ciepta potrzebnego do procesu koksowa-
nia lub spiekania dostarczaja gazy wielkopie-
cowe, ktore zwykle unosza ze sobg do§é duzg
ilo§é ciepta jawnego, ktére, w razie potrzeby,
mozna sztucznie zwiekszyé.

Zalety sposobu wedlug wynalazku sg naste-
pujgce. Mozna stosowaé do redukcji zamiast
koksu wielkopiecowego wegiel mn.iej' Iub wie-
cej koksujacy sig, co pozwala na pominigcie od-
rebnego procesu koksowania i wyzyskanie gor-
szych gatunkéw wegla. Uzyskuje sie znaczne
przy$pieszenie procesu wielkopiecowego dzieki
dokladnemu wymieszaniu poszczegdlnych mate-
riatéw wsadowych polgczonych w brykietach
oraz dzieki duzej i réwnomiernej przepuszczal-
no$ci dla gazéw stosowanego wsadu, skladajg-
cego sie z brykietéw. Wstepne badania wyka-
zaly, ze czas trwania procesu skraca sig o okoto
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.40°%, co przyczynia sie do zwickszenia produkcji
. 0 okolo 669%. Mozna znacznie réwniez uproéqié
"konstrukcje urzadzenia zasypowego wielkiego

pieca, staje si¢ bowiem zheédne przestrzeganie
prawidlowego rozdzialu w szybie pieca sklad-
nikéw wsadu, co jest bardzo wazne. Wedtug
wynalazku cala skomplikowana aparatura roz-
dzielcza urzadzen zasypowych jest zbyteczna
przy stosowaniu brykietéw, zawierajacych wszy-
stkie skladniki materiatéw wsadowych. Prawi-
dlowe opuszczanie sie brykietéw na calym prze-
kroju wielkiego pieca mozna uzyskaé calkiem
prymitywnymi §rodkami, np. przez nadanie gar-
dzieli pieca ksztaltu stozkowego, co pozwoli réw-
niez na zmniejszenie wymiaréw urzadzenia za-
sypowego. Samo urzadzenie zasypowe jest pro-
ste, a do wuszczelnienia zamknigcia gardzieli
przyczynia sie réwniez sam stlup ‘materiatow
wsadowych w stozkowej gardzieli pieca. Po-
nadto sposéb wedlug wynalazku przyczynia sie
do znacznego zmniejszenia potrzebnej preznoSci
wdmuchiwanego powietrza dzieki duzej przepu-
szczalno$ci wsadu. -
Korzysci wynikajace z zastosowania wyna-
lazku niniejszego sa nastepujgce. Odpada po-

§redni proces koksowania brykiet6w, a tworze-
nie sie¢ zuzli wystepuje szybciej, przy czym ich
oczyszczajace dzialanie jest utatwione (np. w sto-

‘sunku do siarki) dzieki zastosowaniu - brykie~

tow, zawierajgcych wszystkie skladniki namia-
ru dokladnie wymieszane.

- Proces wedlug wynalazku wyrdznia sie tym,
ze brykiety surowe wsadza sie wprost do wiel-
kiego pieca bez uprzedniego koksowania w osob-
nym piecu. Koksowanie i spiekanie brykietéw
odbywa sie w gbérnej czeSci szybu wielkiego-
bieca w jednym procesie z wytapianiem. Daje
to znaczne uproszczenie procesu i obniza jego
koszty. '
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Zastrzezenie patentowe

_ Sposéb prowadzenia wielkiego pieca, zna-
mienny tym, Ze piec zasila sie¢ materialami wsa-
dowymi w postaci surowych brykietéw, sklada-
jacych sie ze sproszkowanej mieszaniny rudy,
wegla i topnika, przy czym brykiety te laduje
sie do wielkiego pieca bez uprzedniego kokso-
wania. )

N Inz. Aleksander Stojek
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