
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201810939768.3

(22)申请日 2018.08.17

(71)申请人 中冶宝钢技术服务有限公司

地址 200941 上海市宝山区宝泉路1号

(72)发明人 高勇超　刘杰　刘兵　崔永发　

夏洪飞　

(74)专利代理机构 上海光华专利事务所(普通

合伙) 31219

代理人 叶绮玲

(51)Int.Cl.

C21B 7/12(2006.01)

 

(54)发明名称

高炉泥炮在线整体更换方法

(57)摘要

本发明属于高炉设备检修技术领域，具体涉

及一种大型高炉泥炮在线整体更换方法，包括如

下步骤，沿出铁场的铁沟边缘铺设垫板，垫板一

端延伸至泥炮底座附近，另一端延伸出出铁场平

台和风口平台之间的夹层；垫板上焊接轨道，并

将平板车吊装至轨道上；平板车底部设置车轮，

车轮配合在轨道上，平板车表面固定有支撑架，

平板车前后两端分别设置牵引点；拉动牵引点将

平板车沿轨道移动至夹层内的旧泥炮附近，吊起

旧泥炮并放置在支撑架上；拉动平板车另一端牵

引点，将平板车沿轨道移出夹层。本发明提供的

大型高炉泥炮在线整体更换方法，利用一次铁口

休止时间成功实现了在线更换，解决了大型高炉

泥炮在线更换难题。
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1.一种高炉泥炮在线整体更换方法，其特征在于：包括如下步骤，

S1、沿出铁场的铁沟边缘铺设垫板(4)，垫板(4)一端延伸至旧泥炮底座(5a)附近，另一

端延伸出出铁场平台(B)和风口平台(A)之间的夹层；

S2、垫板(4)上焊接轨道(3)，并将平板车(1)吊装至轨道(3)上；

S3、平板车(1)底部设置车轮(1e)，车轮(1e)配合在轨道(3)上，平板车(1)表面固定有

支撑架(2)，平板车(1)前后两端分别设置牵引点；

S4、拉动牵引点将平板车(1)沿轨道(3)移动至夹层内的旧泥炮附近，吊起旧泥炮并放

置在支撑架(2)上；

S5、拉动平板车(1)另一端牵引点，将平板车(1)沿轨道(3)移出夹层；

S6、旧泥炮移出夹层后从平板车(1)上卸下，并将新泥炮吊装至平板车(1)上，然后将平

板车(1)再次移动至夹层内，重新将新泥炮安装至出铁口(C)附近。

2.根据权利要求1所述的高炉泥炮在线整体更换方法，其特征在于：所述平板车(1)前

后端分别设置吊耳(1b)，吊耳(1b)上设置牵引孔。

3.根据权利要求2所述的高炉泥炮在线整体更换方法，其特征在于：所述垫板(4)之间

间隔设置，相邻垫板(4)高差在2mm之内。

4.根据权利要求1所述的高炉泥炮在线整体更换方法，其特征在于：所述垫板(4)中心

正对泥炮底座(5a)中心位置。

5.根据权利要求1所述的高炉泥炮在线整体更换方法，其特征在于：所述旧泥炮和新泥

炮在夹层内的吊装采用手动葫芦，所述旧泥炮和新泥炮在夹层外的吊装采用行车。

6.根据权利要求1所述的高炉泥炮在线整体更换方法，其特征在于：所述平板车(1)在

吊装至轨道(3)之前，先进行载重试车，检测承重强度。
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高炉泥炮在线整体更换方法

技术领域

[0001] 本发明属于高炉设备检修技术领域，具体涉及一种高炉泥炮在线整体更换方法。

背景技术

[0002] 泥炮位于各个出铁口旁、风口与出铁厂平台的夹层内(参见图5)，主要由回转装

置、打泥装置、连杆、支架及各类油管、水管组成，大型泥炮重量约30吨。在高炉炉前设备中，

泥炮装置的设计寿命为一代炉龄，通常只在高炉大修时进行整体更换。但随着高炉长寿化

效果的显现，出现了泥炮设备整体需要在高炉正常生产的状态下在线更换的情况。泥炮更

换需利用有限的铁口休止时间实施，作业时间紧张；在风口平台与出铁场平台夹层内施工，

倒进倒出困难；临时休止的铁口，温度非常高，对作业人员影响较大。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种高炉泥炮在线整体更换方法，利用一次铁口休止时间成

功实现了在线更换，解决了高炉泥炮在线更换难题。

[0004] 本发明的目的是这样实现的：一种高炉泥炮在线整体更换方法，包括如下步骤，

[0005] S1、沿出铁场的铁沟边缘铺设垫板，垫板一端延伸至泥炮底座附近，另一端延伸出

出铁场平台和风口平台之间的夹层；

[0006] S2、垫板上焊接轨道，并将平板车吊装至轨道上；

[0007] S3、平板车底部设置车轮，车轮配合在轨道上，平板车表面固定有支撑架，平板车

前后两端分别设置牵引点；

[0008] S4、拉动牵引点将平板车沿轨道移动至夹层内的旧泥炮附近，吊起旧泥炮并放置

在支撑架上；

[0009] S5、拉动平板车另一端牵引点，将平板车沿轨道移出夹层；

[0010] S6、旧泥炮移出夹层后从平板车上卸下，并将新泥炮吊装至平板车上，然后将平板

车再次移动至夹层内，重新将新泥炮安装至出铁口附近。

[0011] 进一步的，所述平板车前后端分别设置吊耳，吊耳上设置牵引孔。

[0012] 进一步的，所述垫板之间间隔设置，相邻垫板高差在2mm之内。

[0013] 进一步的，所述垫板中心正对泥炮底座中心位置。

[0014] 进一步的，所述旧泥炮和新泥炮在夹层内的吊装采用手动葫芦，所述旧泥炮和新

泥炮在夹层外的吊装采用行车。

[0015] 进一步的，所述平板车在吊装至轨道之前，先进行载重试车，检测承重强度。

[0016] 本发明相比现有技术突出且有益的技术效果是：

[0017] 本发明利用临时铺设的轨道配合平板车，实现了泥炮便捷的倒进和倒出作业，方

便了旧泥炮的拆除和新泥炮的回装。上述作业方式操作方便，作业时间较短，可以充分利用

铁口的一次休止时间在线更换，解决了高炉泥炮在线更换难题。
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附图说明

[0018] 图1是本发明实施例中平板车的俯视图；

[0019] 图2是本发明实施例中平板车的正视图；

[0020] 图3是本发明实施例中平板车的侧视图；

[0021] 图4是本发明实施例中平板车与轨道的配合示意图；

[0022] 图5是本发明实施例中泥炮配合在平板车上的示意图；

[0023] 图6是本发明实施例中泥炮在夹层内的布局图。

[0024] 附图标记：1、平板车；1a、平板块；1b、吊耳；1c、连接螺栓；1d、加强凸台；1e、车轮；

2、支撑架；3、轨道；4、垫板；5、泥炮；5a、底座；5b、回转臂；A、风口平台；B、出铁场平台；C、出

铁口；D、高炉。

具体实施方式

[0025] 下面结合附图对本发明的具体实施方式作进一步详细说明。

[0026] 一种高炉泥炮在线整体更换方法，作业前先将承载泥炮专用的平板车1制作完成。

如图1-3所示，平板车1包括平板块1a、车轮1e，平板块1a根据尺寸大小可以设置成一整块或

者两块以上，本实施例中平板块1a为两块，平板块1a之间通过连接螺栓1c或者销轴等连接

件相连，车轮1e则安装在平板块1a底部，且分成两列，用于配合轨道3；为了分散受力，车轮

1e在每块平板块1a上可以分布有多个，如图2所示，本实施例中每块平板块1a上分布有六

个，每列为三个。为了保证平板块1a的结构强度，避免受力后变形，在平板块1a上表面设置

有加强凸台1d，加强凸台1d从平板块1a一端延伸至另一端，且横截面为梯形。平板车1的前

后两端分别设有一对吊耳1b，吊耳1b内的牵引孔用于挂设钢丝绳，从而拉动平板车1。

[0027] 平板车1制作完成后，进行载重试车，将新泥炮吊装至平板车1上进行试验，检测平

板车1的受力情况。

[0028] 为了更稳定的将泥炮放置在平板车1上，平板车1表面需安装支撑架2，支撑架2的

制作根据泥炮的结构设置实际尺寸；结合图4和图5，支撑架2主要支撑在泥炮的底座5a两侧

和回转臂5b的自由端，底座5a两侧的支撑架2高度较短，回转臂5b自由端的支撑架2高度较

长；支撑架2一般通过焊接固定在平板块1a上，且优选采用H型钢。

[0029] 上述准备工作完成后，进行车间的泥炮更换作业。

[0030] 首先沿出铁场上流铁水的铁沟边缘铺设垫板4，垫板4优选采用方形，厚度在20mm

左右，垫片之间间隔0.7mm铺设，垫片之间的高差控制在2mm以内，避免平板车1移动过程中

的颠动；垫板4铺设的线路一端延伸至旧泥炮底座5a附近且垫板4中心最好与泥炮底座5a的

中心正对，方便泥炮装卸；垫板4铺设的线路另一端延伸出出铁场平台B和风口平台A之间的

夹层；

[0031] 然后在垫板4上焊接轨道3，由于垫板4铺设的线路较长，轨道3可以分段安装，即一

条轨道3负责三四片的垫板4长度，再与其他轨道3拼接；轨道3线设置成两条，与平板车1底

部的车轮1e配合，避免平板车1在牵引过程中跑偏。

[0032] 接着将平板车1用行车吊装至轨道3上，牵引机或者其他牵引结构通过钢丝绳拉平

板车1内侧的吊耳1b，将平板车1沿着轨道3拉向风口平台A和出铁长平台的夹层内，直至旧
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泥炮附近；

[0033] 由于夹层内操作空间小，旧泥炮的吊装采用手动葫芦结构，手动葫芦挂在旧泥炮

上方的横梁上，慢慢将旧泥炮抬离地面，并移向平板车1上方，最后支撑在平板车1的支撑架

2上；

[0034] 然后拉动平板车1外侧的吊耳1b，将平板车1沿轨道3拉出夹层外，并利用夹层外的

行车将旧泥炮吊离；

[0035] 最后用行车将夹层外的新泥炮吊装至平板车1上，平板车1再次沿着轨道3进入夹

层内，并利用夹层内的手动葫芦将新泥炮安装至出铁口C附近，完成整个旧泥炮拆卸和新泥

炮回装的过程。

[0036] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明技术原理的前提下，还可以做出若干改进和替换，这些改进和替换

也应视为本发明的保护范围。
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图5
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图6
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