
(57)【要約】

【課題】　メラミン樹脂製食器を、グレーズやコーイン

グによる表層をもって、本体表面を金粉や銀粉の分散に

よる蒔絵風の地模様により装飾することで、漆器のよう

に美しいものとなす。

【解決手段】　圧縮成形によるメラミン樹脂の食器本体

と、本体表面に二次成形されたコーテング又はグレーズ

の表層と、その表層に含まれて二次成形時の加熱圧縮に

よる表層材の溶融流動により本体表面に分散し、蒔絵風

の地模様を形成した多数の金粉又は銀粉とからなる。上

記表層はアルミ箔による大きさが０．１～０．５ｍｍの

金粉又は銀粉を１～３質量％の割合で含み、かつ厚さが

０．０３～０．１８ｍｍからなる。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 圧 縮 成 形 に よ る メ ラ ミ ン 樹 脂 の 食 器 本 体 と 、 本 体 表 面 に 二 次 成 形 さ れ た コ ー テ ン グ 又 は
グ レ ー ズ の 表 層 と 、 そ の 表 層 に 含 ま れ て 二 次 成 形 時 の 加 熱 圧 縮 に よ る 表 層 材 の 溶 融 流 動 に
よ り 本 体 表 面 に 分 散 し 、 蒔 絵 の よ う な 地 模 様 を 形 成 し た 多 数 の 金 粉 又 は 銀 粉 と か ら な る こ
と を 特 徴 と す る メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 表 層 は ア ル ミ 箔 に よ る 大 き さ が ０ ． １ ～ ０ ． ５ ｍ ｍ の 金 粉 又 は 銀 粉 を １ ～ ３ 質 量 ％
の 割 合 で 含 み 、 か つ 厚 さ が ０ ． ０ ３ ～ ０ ． １ ８ ｍ ｍ か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記
載 の メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 。
【 請 求 項 ３ 】
　 食 器 本 体 の 内 側 を 成 形 す る 上 金 型 と 外 側 を 成 形 す る 下 金 型 と に よ り メ ラ ミ ン 樹 脂 を 加 熱
圧 縮 し て 、 内 表 面 を 上 向 き に 食 器 本 体 を 一 次 成 形 す る 工 程 と 、
　 上 金 型 の 型 開 に よ り 露 出 し た 食 器 本 体 の 内 表 面 に 、 ア ル ミ 箔 に よ る 大 き さ が ０ ． １ ～ ０
． ５ ｍ ｍ の 金 粉 又 は 銀 粉 を １ ～ ３ 質 量 ％ 混 入 し た コ ー テ ン グ 又 は グ レ ー ズ の 表 層 材 を 載 せ
入 れ る 工 程 と 、
　 上 金 型 の 型 閉 に よ り 表 層 材 を 加 熱 圧 縮 し て 溶 融 流 動 し 、 食 器 本 体 の 内 表 面 に 表 層 を 形 成
す る と と も に 、 そ の 溶 融 流 動 に よ り 金 粉 又 は 銀 粉 を 内 表 面 に 分 散 さ せ て 蒔 絵 の よ う な 地 模
様 を 形 成 す る 工 程 と か ら な る こ と を 特 徴 と す る メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 の 圧 縮 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 食 器 本 体 の 外 側 を 成 形 す る 上 金 型 と 内 側 を 成 形 す る 下 金 型 と に よ り メ ラ ミ ン 樹 脂 を 加 熱
圧 縮 し て 、 糸 底 を 有 す る 外 表 面 を 上 向 き に 食 器 本 体 を 一 次 成 形 す る 工 程 と 、
　 上 金 型 の 型 開 に よ り 露 出 し た 食 器 本 体 の 糸 底 近 傍 の 外 表 面 の 複 数 個 所 に 、 ア ル ミ 箔 に よ
る 大 き さ が ０ ． １ ～ ０ ． ５ ｍ ｍ の 金 粉 又 は 銀 粉 を １ ～ ３ 質 量 ％ 混 入 し た コ ー テ ン グ 又 は グ
レ ー ズ の 表 層 材 を 載 せ 入 れ る 工 程 と 、
　 上 金 型 の 型 閉 に よ り 表 層 材 を 加 熱 圧 縮 し て 溶 融 流 動 し 、 食 器 本 体 の 外 表 面 に 表 層 を 形 成
す る と と も に 、 そ の 溶 融 流 動 に よ り 金 粉 又 は 銀 粉 を 外 表 面 に 分 散 さ せ て 蒔 絵 の よ う な 地 模
様 を 形 成 す る 工 程 と か ら な る こ と を 特 徴 と す る メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 の 圧 縮 成 形 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 、 多 数 の 金 粉 又 は 銀 粉 に よ る 蒔 絵 風 の 地 模 様 の 装 飾 に よ り 、 漆 器 と 同 様 な 印
象 を 与 え る メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 と 、 そ の 圧 縮 成 形 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 こ の 発 明 が 対 象 と す る メ ラ ミ ン 樹 脂 製 の 食 器 （ 例 え ば 皿 、 椀 、 鉢 ） は 、 上 金 型 と 下 金 型
と の 間 に メ ラ ミ ン 樹 脂 を 填 入 し 、 加 熱 さ れ た 金 型 に よ り 圧 縮 し て 成 形 し て い る 。 ま た 表 面
に グ レ ー ズ や コ ー テ ィ ン グ を 二 次 成 形 に よ り 施 し て 、 表 面 に 光 沢 を 持 た せ た り 、 表 面 の 着
色 又 は 汚 染 防 止 な ど を し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ま た 絵 付 け を 行 う 場 合 に は 、 一 般 に フ ォ イ ル と 称 さ れ て い る 樹 脂 を 含 浸 さ せ た 絵 付 け 用
紙 を 使 用 し て お り 、 そ の フ ォ イ ル に 絵 柄 や 模 様 な ど を 印 刷 し て 、 フ ォ イ ル を グ レ ー ズ 又 は
コ ー テ ィ ン グ 処 理 を 行 う 前 に 、 型 開 し た 下 金 型 の 内 側 面 や 圧 縮 成 形 し た 食 器 本 体 の 表 面 に
置 き 、 二 次 成 形 に よ り フ ォ イ ル の 印 刷 を 本 体 表 面 に 転 写 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の 転 写 に よ る 絵 付 は 、 本 体 表 面 の 所 要 個 所 に 絵 付 け を 部 分 的 に 行 う と き に は 技 術 的 な
困 難 さ は な い が 、 表 面 全 体 に 及 ぶ よ う な 絵 付 け で は 、 フ ォ イ ル の 配 置 や 印 刷 の 転 写 な ど に
特 別 な 技 術 を 要 す る の で あ ま り 行 わ れ て い な い 。 ま た 転 写 に よ る 絵 付 け で は 、 本 体 表 面 に
金 砂 や 銀 砂 が 分 散 し た 蒔 絵 風 の 地 模 様 を 施 す こ と が で き ず 、 そ の よ う な 地 模 様 を 有 す る 成
形 品 は 、 ア ル ミ 粉 等 の 金 属 粉 を 混 練 し た 樹 脂 を 、 金 型 に 射 出 充 填 し て 成 形 品 と な す こ と が
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で き る 射 出 成 形 で あ れ ば 可 能 と さ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ７ － ３ ２ ９ ０ ８ ８ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 昭 ６ ３ － ２ ８ ６ １ ７ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し 、 射 出 成 形 で も 樹 脂 に 混 入 し た 金 属 粉 の 分 散 に 偏 り が 生 じ 易 い こ と と 、 樹 脂 内 に
取 り 込 ま れ て 表 面 に 出 な い 金 属 粉 の 量 が 多 い こ と な ど か ら 、 不 透 明 な 食 器 本 体 の 表 面 に デ
ザ イ ン 通 り の 地 模 様 を 表 出 さ せ る こ と は 難 し い 。 ま た 食 器 本 体 の 表 面 に 金 属 粉 を 混 入 し た
樹 脂 を 射 出 成 形 し て 表 層 を 形 成 し 、 そ れ に よ り 本 体 表 面 の 模 様 付 け を す る こ と も 考 え ら れ
る が 、 通 常 の 射 出 成 形 が 可 能 と す る 成 形 品 の 最 低 肉 厚 は ０ ． ２ ｍ ｍ が 限 度 で あ る の で 、 そ
れ よ り も 薄 肉 の グ レ ー ズ や コ ー イ ン グ に よ る 表 層 を 射 出 成 形 に よ り メ ラ ミ ン 樹 脂 の 食 器 本
体 に 形 成 す る こ と は 極 め て 困 難 な こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 発 明 は 、 上 記 メ ラ ミ ン 樹 脂 製 の 食 器 に お け る 模 様 付 け の 課 題 を 解 決 す る た め に 考 え
ら れ た も の で あ っ て 、 そ の 目 的 は 、 グ レ ー ズ や コ ー イ ン グ に よ る 表 層 を も っ て 、 本 体 表 面
を 金 粉 や 銀 粉 の 分 散 に よ る 蒔 絵 風 の 地 模 様 に よ り 装 飾 し た メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 と 、 そ の 食
器 の 圧 縮 成 形 方 法 と を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 記 目 的 に よ る こ の 発 明 の メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 は 、 圧 縮 成 形 に よ る メ ラ ミ ン 樹 脂 の 食 器
本 体 と 、 本 体 表 面 に 二 次 成 形 さ れ た コ ー テ ン グ 又 は グ レ ー ズ の 表 層 と 、 そ の 表 層 に 含 ま れ
て 二 次 成 形 時 の 加 熱 圧 縮 に よ る 表 層 材 の 溶 融 流 動 に よ り 本 体 表 面 に 分 散 し 、 蒔 絵 の よ う な
地 模 様 を 形 成 し た 多 数 の 金 粉 又 は 銀 粉 と か ら な る と い う も の で あ り 、 上 記 表 層 は ア ル ミ 箔
に よ る 大 き さ が ０ ． １ ～ ０ ． ５ ｍ ｍ の 金 粉 又 は 銀 粉 を １ ～ ３ 質 量 ％ の 割 合 で 含 み 、 か つ 厚
さ が ０ ． ０ ３ ～ ０ ． １ ８ ｍ ｍ か ら な る 、 と い う も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の 発 明 の 圧 縮 成 形 方 法 は 、 食 器 本 体 の 内 側 を 成 形 す る 上 金 型 と 外 側 を 成 形 す る 下 金 型
と に よ り メ ラ ミ ン 樹 脂 を 加 熱 圧 縮 し て 、 内 表 面 を 上 向 き に 食 器 本 体 を 一 次 成 形 す る 工 程 と
、 上 金 型 の 型 開 に よ り 露 出 し た 食 器 本 体 の 内 表 面 に 、 ア ル ミ 箔 に よ る 大 き さ が ０ ． １ ～ ０
． ５ ｍ ｍ の 金 粉 又 は 銀 粉 を １ ～ ３ 質 量 ％ 混 入 し た コ ー テ ン グ 又 は グ レ ー ズ の 表 層 材 を 載 せ
入 れ る 工 程 と 、 上 金 型 の 型 閉 に よ り 表 層 材 を 加 熱 圧 縮 し て 溶 融 流 動 し 、 食 器 本 体 の 内 表 面
に 表 層 を 形 成 す る と と も に 、 そ の 溶 融 流 動 に よ り 金 粉 又 は 銀 粉 を 内 表 面 に 分 散 さ せ て 蒔 絵
の よ う な 地 模 様 を 形 成 す る 工 程 と か ら な る 、 と い う も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た こ の 発 明 の 圧 縮 成 形 方 法 は 、 食 器 本 体 の 外 側 を 成 形 す る 上 金 型 と 内 側 を 成 形 す る 下
金 型 と に よ り メ ラ ミ ン 樹 脂 を 加 熱 圧 縮 し て 、 糸 底 を 有 す る 外 表 面 を 上 向 き に 食 器 本 体 を 一
次 成 形 す る 工 程 と 、 上 金 型 の 型 開 に よ り 露 出 し た 食 器 本 体 の 糸 底 近 傍 の 外 表 面 の 複 数 個 所
に 、 ア ル ミ 箔 に よ る 大 き さ が ０ ． １ ～ ０ ． ５ ｍ ｍ の 金 粉 又 は 銀 粉 を １ ～ ３ 質 量 ％ 混 入 し た
コ ー テ ン グ 又 は グ レ ー ズ の 表 層 材 を 載 せ 入 れ る 工 程 と 、 上 金 型 の 型 閉 に よ り 表 層 材 を 加 熱
圧 縮 し て 溶 融 流 動 し 、 食 器 本 体 の 外 表 面 に 表 層 を 形 成 す る と と も に 、 そ の 溶 融 流 動 に よ り
金 粉 又 は 銀 粉 を 外 表 面 に 分 散 さ せ て 蒔 絵 の よ う な 地 模 様 を 形 成 す る 工 程 と か ら な る 、 と い
う も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 構 成 の メ ラ ミ ン 樹 脂 製 食 器 で は 、 内 表 面 又 は 外 表 面 が 表 層 に 含 ま れ て 分 散 し た 金 粉
又 は 銀 粉 に よ る 地 模 様 に よ り 装 飾 さ れ て い る の で 、 そ の 地 模 様 に よ っ て 蒔 絵 を 施 し た 漆 器
と 同 様 な 印 象 を 与 え る よ う に な る 。 ま た コ ー テ ン グ 材 又 は グ レ ー ズ 材 に 金 粉 又 は 銀 粉 を 混
入 し 、 そ れ を 表 層 の 圧 縮 成 形 時 に 食 器 本 体 の 表 面 に 分 散 さ せ て 地 模 様 に す る だ け で よ い の
で 、 こ れ ま で の よ う に 圧 縮 成 形 に よ り 食 器 の 製 造 が 行 え る の で 、 製 造 コ ス ト が ア ッ プ す る
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よ う な こ と も な い 。 ま た 黒 色 の 食 器 本 体 の 表 層 を 透 明 な グ レ ー ズ に よ り 形 成 し た 場 合 に は
、 光 沢 の あ る 漆 黒 調 の 本 体 表 面 と 、 そ の 面 内 に 生 じ た 細 か な 金 色 の 輝 き と に よ り 一 段 と 美
し い 装 飾 が 施 さ れ た 食 器 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 １ は 、 メ ラ ミ ン 樹 脂 を 圧 縮 成 形 し て 製 造 し た 深 皿 １ を 示 す も の で 、 １ １ は 一 次 成 形 し
た メ ラ ミ ン 樹 の 皿 本 体 、 １ ２ は 二 次 成 形 に よ り 皿 本 体 １ の 内 表 面 １ ３ に 施 し た グ レ ー ズ 又
は コ ー テ ィ ン グ の 表 層 、 １ ４ は 多 数 の 金 粉 又 は 銀 粉 （ 以 下 金 粉 と い う ） で 表 層 １ ２ に 含 ま
れ て お り 、 二 次 成 形 時 の 加 熱 圧 縮 に よ る 表 層 材 の 溶 融 流 動 に よ り 、 内 表 面 １ ３ の 外 縁 ま で
全 体 に 分 散 し て 蒔 絵 風 の 地 模 様 を 形 成 し て い る 。 な お 、 図 示 の 深 皿 １ は 外 縁 ま で 地 模 様 を
施 し て い る が 、 地 模 様 は 平 ら な 内 底 表 面 に の み 施 さ れ る 場 合 も あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 ２ は 、 メ ラ ミ ン 樹 脂 を 圧 縮 成 形 し て 製 造 し た 汁 椀 ２ で あ る 。 こ の 汁 椀 ２ で は メ ラ ミ ン
樹 脂 を 圧 縮 成 形 し て 一 次 成 形 し た 椀 本 体 ２ １ の 外 表 面 ２ ３ に 、 グ レ ー ズ 又 は コ ー テ ィ ン グ
の 表 層 ２ ２ が 施 さ れ て お り 、 上 記 深 皿 １ と 同 様 に 表 層 ２ ２ に 含 ま れ た 多 数 の 金 粉 ２ ４ が 、
二 次 成 形 時 の 加 熱 圧 縮 に よ る 表 層 材 の 溶 融 流 動 に よ り 、 外 表 面 ２ ３ の 全 体 に 分 散 し て 蒔 絵
風 の 地 模 様 を 形 成 し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 金 粉 １ ４ ， ２ ４ は 、 金 色 に 着 色 さ れ た ア ル ミ 箔 （ 場 合 に よ っ て は 金 箔 ） を 正 方 形 に
裁 断 し た １ 辺 が ０ ． ５ ～ ０ ． １ ｃ ｍ の 微 細 な 箔 片 か ら な り 、 メ ラ ミ ン 樹 脂 に よ る グ レ ー ズ
又 は コ ー テ ィ ン グ の 表 層 材 に １ ～ ３ 質 量 ％ の 割 合 で 混 入 さ れ て い る 。 ま た 表 層 １ ３ は 厚 さ
が ０ ． ０ ３ ～ ０ ． １ ８ ｍ ｍ か ら な る 。 こ の 厚 さ で あ れ ば 金 粉 １ ４ ， ２ ４ の 分 散 に 偏 り が な
く 、 そ の 殆 ど が 表 出 す る の で 地 模 様 の 仕 上 が り 状 態 が 良 好 と な る 。 厚 さ が ０ ． ２ ｍ ｍ を 超
え る と 食 器 の 形 状 に よ っ て は 、 表 層 に ひ び 割 れ が 発 生 す る こ と が あ る 。 成 形 後 の ひ び 割 れ
を 考 慮 し な い で よ け れ ば ０ ． ２ ｍ ｍ を 超 え る 厚 さ で も よ い 。 ま た 金 粉 １ ４ ， ２ ４ は 大 き さ
が 異 な る も の を 混 ぜ て 使 用 す る こ と が で き 、 こ の 場 合 に は 、 図 は 省 略 す る が 、 大 小 様 々 な
金 粉 の 分 散 に よ る 地 模 様 を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 上 記 深 皿 １ 及 び 汁 椀 ２ の 何 れ も 、 そ の 内 表 面 １ ３ 又 は 外 表 面 ２ ３ が 、 表 層 １ ２ ， ２ ２ に
分 散 し た 金 粉 １ ４ ， ２ ４ に よ る 蒔 絵 風 の 地 模 様 に よ り 装 飾 さ れ 、 そ れ に よ り メ ラ ミ ン 樹 脂
製 の 食 器 で あ る の に も か か わ ら ず 、 漆 器 と 同 様 な 印 象 を 与 え る よ う に な る 。 特 に 本 体 基 色
を 黒 色 と し て 透 明 な グ レ ー ズ に よ る 表 層 を 施 し た 場 合 に は 、 光 沢 の あ る 漆 黒 調 の 本 体 表 面
と 、 そ の 面 内 に 生 じ た 細 か な 金 色 の 輝 き と に よ り 美 し く 気 品 の あ る 食 器 と な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 次 に 、 上 記 深 皿 １ の 圧 縮 成 形 法 に つ い て 、 図 ３ に よ り 工 程 順 に 説 明 す る 。
　 図 ３ （ Ａ ） 　 ［ 皿 本 体 の 材 料 填 入 ］
　 秤 量 後 に 予 備 乾 燥 し た メ ラ ミ ン 樹 脂 の 成 形 材 料 １ １ ａ を 、 深 皿 １ の 内 側 を 成 形 す る 上 金
型 ３ と 、 外 側 を 成 形 す る 下 金 型 ４ と の 間 に 填 入 す る 。 上 金 型 ３ と 下 金 型 ４ は １ ６ ０ ° ～ １
８ ０ ℃ に 加 熱 し て あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 ３ （ Ｂ ） 　 ［ 皿 本 体 の 一 次 成 形 ］
　 成 形 材 料 １ １ ａ を 填 入 し た の ち 、 上 金 型 ３ を 降 下 し て 型 閉 し 、 成 形 材 料 １ １ ａ を １ ０ ０
～ １ ２ ０ Ｋ ｇ ｆ ／ ｃ ｍ 2  の 圧 力 に よ り 加 熱 圧 縮 し て 皿 本 体 １ １ を 成 形 す る 。 加 熱 圧 縮 を ２
５ 秒 維 持 し て 皿 本 体 １ １ の 加 熱 硬 化 を 行 う 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 ３ （ Ｃ ） ［ 表 層 材 の 載 せ 入 れ ］
　 成 形 後 に 上 金 型 ３ を 上 昇 し て 型 開 す る 。 こ の 型 開 に よ り 皿 本 体 １ １ は 内 表 面 １ ３ を 上 向
き に し て 露 出 す る の で 、 そ の 内 表 面 １ ３ の 中 央 に 内 層 材 １ ２ ａ を 粉 状 で 盛 り 入 れ る 。 内 層
材 １ ３ は 透 明 な グ レ ー ズ に 金 粉 （ ０ ． ５ ～ ０ ． １ ｍ ｍ ） を １ ～ ３ 質 量 ％ 混 入 し た も の か ら
な り 、 こ れ を 通 常 の タ ン ブ ラ ー 機 （ 例 え ば Ｒ Ｐ Ｍ ／ ２ ８ ） に よ り １ ０ ～ １ ５ 分 間 回 転 し て
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均 等 に 混 ぜ た た も の か ら な る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ３ （ Ｄ ） ［ 表 層 の 二 次 成 形 ］
　 表 層 材 １ ２ ａ を 盛 り 入 れ た の ち 、 上 金 型 ３ を 降 下 し て 型 閉 し て 、 表 層 材 １ ２ ａ を １ ５ ０
～ １ ８ ０ Ｋ ｇ ｆ ／ ｃ ｍ 2  の 圧 力 に よ り 加 熱 圧 縮 す る 。 表 層 材 １ ２ ａ は 加 熱 溶 融 し て 皿 本 体
１ １ の 内 表 面 １ ３ に 沿 っ て 流 動 し 、 最 終 時 に は 周 縁 ま で 達 し て 金 粉 を 含 む 表 層 １ ２ と な る
。 こ の 表 層 １ ２ の 厚 さ は 表 層 材 １ ２ ａ の 盛 り 入 れ 量 に よ り 異 な る が 、 厚 さ と し て は ０ ． ０
３ ～ ０ ． １ ８ ｍ ｍ の 範 囲 が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ の 厚 さ 範 囲 で 金 粉 の 混 入 量 が １ ～ ３ 質 量 ％ で あ れ ば 、 表 層 材 １ ２ ａ の 溶 融 流 動 に よ り
図 示 し な い 金 粉 が 、 全 体 的 に 見 て 溶 融 状 態 の 表 層 材 と 共 に 加 熱 状 態 の 内 表 面 １ ３ を 偏 り な
く 分 散 し て 、 金 粉 が 内 表 面 全 体 に 及 ぶ 絵 蒔 の よ う な 地 模 様 を 形 成 し 、 図 １ に 示 す よ う に 、
皿 本 体 １ １ の 内 表 面 １ ３ を 装 飾 す る 。 こ の 二 次 成 形 は 表 層 １ ２ が 加 熱 硬 化 す る ま で ５ ０ 秒
維 持 し て 終 了 し 、 そ の 後 に 上 金 型 ３ の 型 開 を 行 っ て 、 下 金 型 ４ か ら 成 形 さ れ た 深 皿 １ の 取
出 し と な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ４ は 、 汁 椀 ２ の 外 表 面 ２ ３ に 表 層 ２ ２ に よ る 金 粉 の 地 模 様 を 形 成 す る 場 合 の 工 程 示 す
も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ４ （ Ａ ） ［ 表 層 材 の 盛 り 入 れ ］
　 椀 本 体 ２ １ の 外 側 を 成 形 す る 上 金 型 ３ ′ と 内 側 を 成 形 す る 下 金 型 ４ ′ と に よ り メ ラ ミ ン
樹 脂 を 加 熱 圧 縮 し て 、 糸 底 を 有 す る 外 表 面 ２ ３ を 上 向 き に 椀 本 体 ２ １ を 成 形 し た の ち 、 上
金 型 ３ ′ を 上 昇 し て 型 開 す る 。 こ の 型 開 に よ り 椀 本 体 ２ １ は 外 表 面 ２ ３ を 上 向 き に し て 露
出 す る の で 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 上 記 金 粉 を １ ～ ３ 質 量 ％ 混 入 し た コ ー テ ン グ の 表 層 材 ２
２ ａ を 、 糸 底 内 の 中 央 と 、 外 表 面 ２ ３ の 糸 底 近 傍 の 三 個 所 に 等 間 隔 に 粉 状 で 盛 り 入 れ る 。
な お 、 糸 底 内 の 盛 り 入 れ は 省 略 す る 場 合 も あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ４ （ Ｂ ） ［ 表 層 の 二 次 成 形 ］
　 表 層 材 ２ ２ ａ を 盛 り 入 れ た の ち 、 上 金 型 ３ を 降 下 し て 型 閉 し て 、 表 層 材 ２ ２ ａ を １ ５ ０
～ １ ８ ０ Ｋ ｇ ｆ ／ ｃ ｍ 2  の 圧 力 に よ り 加 熱 圧 縮 す る 。 表 層 材 ２ ２ ａ は 加 熱 溶 融 し て 糸 底 内
の 底 面 と 、 椀 本 体 ２ １ の 外 表 面 ２ ３ に 沿 っ て 流 動 し 、 最 終 時 に は 椀 本 体 ２ １ の 縁 辺 に 達 し
て 金 粉 を 含 む 表 層 ２ ２ と な る 。 こ の 表 層 ２ ２ の 厚 さ は 表 層 材 ２ ２ ａ の 盛 り 入 れ 量 に よ り 異
な る が 、 厚 さ と し て は 上 記 深 皿 の 場 合 と 同 様 に ０ ． ０ ３ ～ ０ ． １ ８ ｍ ｍ の 範 囲 が 好 ま し い
。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ の 厚 さ 範 囲 で 金 粉 の 混 入 量 が １ ～ ３ 質 量 ％ で あ れ ば 、 弯 曲 し た 外 表 面 ２ ３ で も 表 層 材
２ ２ ａ の 溶 融 流 動 に よ り 図 示 し な い 金 粉 が 、 全 体 的 に 見 て 溶 融 状 態 の 表 層 材 と 共 に 加 熱 状
態 の 外 表 面 ２ ３ を 偏 り な く 分 散 し て 、 金 粉 が 外 表 面 全 体 に 及 ぶ 絵 蒔 の よ う な 地 模 様 を 形 成
し 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 椀 本 体 ２ １ の 外 表 面 ２ ３ を 装 飾 す る 。 こ の 二 次 成 形 は 表 層 ２ ２ が
加 熱 硬 化 す る ま で ５ ０ 秒 維 持 し て 終 了 し 、 そ の 後 に 上 金 型 ３ ′ の 型 開 を 行 っ て 、 下 金 型 ４
′ か ら 成 形 さ れ た 汁 椀 ２ の 取 出 し と な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 上 記 実 施 形 態 に お け る 表 層 １ ３ ， ２ ３ は 、 何 れ も 透 明 な グ レ ー ズ に よ る も の で あ る が 、
メ ラ ミ ン 樹 脂 の 着 色 （ 例 え ば 朱 ） コ ー テ ィ ン グ に よ る 表 層 で も よ く 、 こ の 場 合 も 成 形 手 段
は 上 記 グ レ ー ズ に よ る 場 合 と 同 様 で 、 圧 縮 成 形 に よ り 金 粉 又 は 銀 粉 の 分 散 に よ る 地 模 様 を
形 成 す る こ と が で き る 。 ま た 表 層 材 １ ２ ａ ， ２ ２ ａ の 盛 り 入 れ も 、 環 状 、 十 字 状 、 放 射 状
な ど 任 意 に 選 択 し て 行 う こ と が で き 、 そ の 盛 り 入 れ 方 に 応 じ て 形 成 さ れ る 地 模 様 も 異 な っ
た も の と な る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
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　 食 器 の 種 類 　 　 　 　 　 　 　 深 皿 （ 内 表 面 積 　 ３ １ ４ ｃ ｍ 2  ）
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 汁 椀 （ 外 表 面 積 　 １ ６ １ ｃ ｍ 2  ）
　 材 料 樹 脂 　 　 　 　 　 　 　 　 メ ラ ミ ン 樹 脂 （ 黒 色 ）
　 使 用 量 （ ｇ ） 　 　 　 　 　 　 深 皿 ： １ ６ ０ 、 　 汁 椀 ： １ ０ ５
　 表 層 材 料
　 （ １ ） グ レ ー ズ 材 　 　 　 　 Ｍ Ｍ － １ ０ ２ Ｃ ５ ０ Ｋ （ 松 下 電 工 株 式 会 社 製 ）
　 　 　 （ メ ラ ミ ン 樹 脂 ） 　 　 粉 状 　 透 明
　 （ ２ ） コ ー テ ィ ン グ 材 　 　 Ｍ Ｍ － ９ ７ ９ Ｃ ４ ０ Ｋ （ 松 下 電 工 株 式 会 社 製 ）
　 　 　 （ メ ラ ミ ン 樹 脂 ） 　 　 粒 状 　 朱 色
　 金 粉 又 は 銀 粉
　 　 材 料 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ア ル ミ 箔
　 　 寸 法 （ ｍ ｍ ） 　 　 　 　 　 ０ ． ２ （ 縦 ） × ０ ． ２ （ 横 ） × ０ ． ０ １ ２ （ 厚 さ ）
　 配 合 割 合 （ 質 量 ％ ） 　 　 　 １ 、 　 　 ２ 、 　 　 ３
　 使 用 量 （ ｇ ） 　 　 　 　 　 　 深 皿 ： ５ 、 　 　 汁 椀 ： １ ０
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 食 器 の 成 形 方 法 　 　 　 　 　 圧 縮 成 形 （ 成 形 機 　 丸 七 （ 株 ） 製 ２ ０ ０ ｔ ｏ ｎ ）
　 食 器 の 装 飾 面 　 　 　 　 　 　 深 皿 ： 内 表 面 、 　 　 汁 椀 ： 外 表 面
　 成 形 条 件
　 　 金 型 温 度 （ ℃ ） 　 　 　 　 上 型 １ ７ ０ ～ １ ８ ０ 　 　 下 型 １ ６ ０ ～ １ ６ ５
　 　 金 型 加 圧 力 （ Ｋ ｇ ｆ ／ ｃ ｍ 2  ） 及 び 時 間
　 　 　 一 次 成 形 　 　 　 　 　 　 １ ０ ０ ～ １ ２ ０ （ ２ ５ 秒 ）
　 　 　 二 次 成 形 　 　 　 　 　 　 １ ５ ０ ～ １ ８ ０ （ ５ ０ 秒 ）
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 食 器 の 成 形 状 態
　 　 表 層 の 厚 さ （ ｍ ｍ ） 　 　 深 皿 ： 約 ０ ． １ ３ 、 　 　 汁 椀 ： 約 ０ ． １ ８
　 　 金 粉 ・ 銀 粉 の 分 散 数 （ ｃ ｍ 2  ）
　 　 　 　 　 　 １ 質 量 ％ 　 　 　 　 ９ ０ ～ １ １ ０ 粒
　 　 　 　 　 　 ２ 質 量 ％ 　 　 　 １ ４ ０ ～ １ ６ ０ 粒
　 　 　 　 　 　 ３ 質 量 ％ 　 　 　 ２ ８ ０ ～ ３ ０ ０ 粒
　 分 散 状 態 　 　 　 全 体 的 に 偏 り な く 分 散 し て い る 。
　 食 器 の 効 果 　 　 黒 色 又 は 朱 色 の 本 体 表 面 に 分 散 し た 多 数 の 金 粉 又 は 銀 粉 に よ
　 　 　 　 　 　 　 　 る 蒔 絵 の よ う な 地 模 様 に よ り 、 漆 器 と 同 様 な 格 調 の 高 い 美 し
　 　 　 　 　 　 　 　 食 器 と な っ た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 図 １ 】 こ の 発 明 に よ る メ ラ ミ ン 樹 脂 製 深 皿 の 表 層 の 一 部 を 切 除 し た 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 じ く メ ラ ミ ン 樹 脂 製 汁 椀 の 表 層 の 一 部 を 切 除 し た 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 こ の 発 明 の メ ラ ミ ン 樹 脂 製 深 皿 の 圧 縮 成 形 工 程 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 同 じ く メ ラ ミ ン 樹 脂 製 汁 皿 の 表 層 の 圧 縮 成 形 工 程 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 表 層 材 の 盛 り 載 せ 状 態 を 示 す 下 金 型 内 の 椀 本 体 の 平 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 １ 　 　 　 　 深 皿
　 ２ 　 　 　 　 汁 椀
　 ３ ， ３ ′ 　 上 金 型
　 ４ ， ４ ′ 　 下 金 型
１ １ 　 　 　 　 皿 本 体
１ ２ 　 　 　 　 表 層
１ ２ ａ 　 　 　 表 層 材
１ ３ 　 　 　 　 内 表 面
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１ ４ 　 　 　 　 金 粉
２ １ 　 　 　 　 椀 本 体
２ ２ 　 　 　 　 表 層
２ ２ ａ 　 　 　 表 層 材
１ ３ 　 　 　 　 外 表 面
２ ４ 　 　 　 　 金 粉

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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