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(54) Zatizeni pro odstfihovani nekoneénych monofilnich nebo multifilnich
vldken na navijecich strojich, diouzicich skacich strojich, tvarovacich
strojich a jinych strojich pro chemické hedvabi

Vyndlez se tyké zafizeni pro odstZihovi-
ni nekone&nych monofilnich nebo multifil-
nich vlidken na navijecich strojich, dlou-
Zicich skacich strojich, tvarovacich stro-
jich a jinfch strojich pro chemické hedva-
bi. ’

Jsou zndma zafizeni pro odst¥ihovdni mo-
nofilnich nebo multifilnich vldken podle
Zetnfch principl a v &etnych provedenich.
Tak se nap¥. popisuje v patentovém spise
NDR &. 31 582 za¥izeni pro odst¥ihovani
monofilnich nebo multifilnich vldken, kde
pfi pfetrhu vldkna tladitko zapind krdtko-
dob& kluzny kontakt, ¥im% ovlddd elektro-
magnet, ktery pFitahuje Zelezné jddro kom-
binované s hlinikovou &dsti, jeho hliniko-
vé prodlouZeni{ ve tvaru st¥i¥niku se vy~
mr¥tuje proti opdrné desce, a pFitom svird
vldkna pFivdd&nd k pFisludnému mistu skani.
Hlinikovd &4st ve tvaru st¥iZniku m4d b¥it,
ktery se ve sv8raci poloze tiskne do vybré~
ni v opérné desce, a pfitom odst¥ihuje
vldkna. Nad Zeleznym jddrem je uspofddén
zasunovaci kolik. Ten se nachédzi pod stdlym
tlakem pruZiny proti Zeleznému jddru, ve
svéraci poloze zapadd do drédZkového pro-
hloubeni, a tim blokuje Zelezné jadro. Vy-
taZenim zasunovaciho koliku pracovnikenm
blokovdni se uvolduje a vratnd prulina t4h-
ne kombinované Zelezohlinikové jddro zp&t
do vychozi polohy.

K uspofdddni t&chto i jinych zatizeni
pro odstfihovdai monofilnich nebo multi-
filnich vldken dochdzi u vyjmenovanjch stro-
it na mistech, na nich jsou vldkna ochla-
zena na teplotu okoli nebo se jedtd vysky-
tuji v plastickém stavu, pfidem% p¥i pte-
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trhu vldkna nebo vymén& civek dochizi vét-
Sinou ve spojeni s nifovou zardikou k od-
stfihovdni pomoci stfihacich ndstrojd,
napf. no#&, &Zepeli, listd, stfihacich pdk
atd.

Popsané zafizeni pro odst¥ihovéni mono-
filnich nebo multifilnich vidken md vZak
mnohé nedostatky. Vedle nikladné v¥roby
v dfisledku velké potfeby konstrukénich
prvkd je zde i znad&nd pot¥eba mista pti
umistovdni zafizeni na stroji, ptidem? je
tfeba je§t& pfihliZet k té skutednosti,

Ze timto za¥izenim musi byt vybaveno kazdé
zvldknovaci misto stroje. Dal3i nevyhoda
je v tom, Ze pruZiny, st¥ihaci ndstroje
nebo sily pfedp&ti se musi ka3dé tlouZfce
vidkna vZdy znovu pfizplsobovat. Zejména

u hrubych druh@ hedvibi se Zasto pfihdzi,
Ze se vldkno sevfe mezi boky st¥ihacich
no%d, jakmile polevi jejich ostrost nebo
ramena nliZek neleZi dost t3snd na sobi.
Dobrufovdni, pot¥ebné po delSi potfeb&, je
ndkladné kvili srpovitému tvaru britd.

Dals$i nevyhody vyplyvaji z pom8rng rych-
lého opot¥ebeni st¥ihacich ndstrojd, z ne-
zbytnosti specidlnich opatfeni z hlediska
bezpeZnosti prdce a ze slofitosti provedeni.
Castokrdt se konce odstfiZenych vldken pev-
né nepfidriuji, takZe je tu nebezpedi, Ze
se tyto konce vldken zachycujif nebo navi-
nuji otdfivymi souldstmi stroje, nap¥. ga-
letami. Odstranovédni té&chto "planych ndvi-
nd" vyZaduje spoustu ndmahy. i &asu.

Cilem vynilezu je pfidrZovat pevnd
a soulasnd odst¥ihovat vldkno prost¥fednic-
tvim jednoduchého zaFizeni. Tak se dosahu~-
je zejména u ‘vldken s hrubym titrem doko-
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nalého a bezpelného odst¥ihovdni, takZe tu
neni nebezpe&i svirdni vldken na odst¥iho-
vacim fafizeni a k vytvdfeni "planych ndvi-
nt" na oté&¥ivych souddstech stroje a navi-
jecich dstrojich., Jednoduchost provedeni
zatizeni umo¥nuje malou pot¥febu mista na
ka?dém zvldknovacim misté stroje. Vyména
opotfebenych souldsti je velmi prostd. Dal-
3imi vyhodami tohoto zaFizeni jsou nepatrnd
didriba a hospoddrné pouliti materidlu ve
spojeni s ndkladov& pf¥iznivou vyrobou a ne-
patrnymi poZadavky na bezpelnost prédce.

Za¥izeni je vhodné k odstfihovédni vysoko-
polymernich vldken s jemnjym titrem, napt.
7,6 tex, aZ po hruby titr nap¥. 1000 tex,

a je dlinné nezdvisle na pracovni rychlosti
u viech vyjmenovanych strojd. Za pfiklad pro
vysokopolymerni vldkna, kterd se daji od-
stfihovat, lze uvést zejména vlidkna polyami-
dovd, polyesterovd, polypropylenovd a jind.
Jako pracovni zychlosti, jichZ se pouZivid,
jsou vhodné napf. 300 m/min prédvé tak jako
6000 m/min.

Ukolem vyndlezu je za pouZiti zndmych
konstruk&nich prvkd vytvofit za¥izeni pro
odstfihovdni monofilnich nebo multifilnich
nekone&nych vldken, jeZ zajidfuje bezvadné
odstfihovdni, tak i pevné pfidrZeni vldken.
Za¥izeni m4& byt co do provedeni malé .a co
do vyroby jednoduché.

Ukol se fe¥i podle vyndlezu zafizenim
pro odstfihovdni nekoneénjch monofilnich
nebo multifilnich vldken tim, %e na jeho
z4kladové desce je uspofdddno svEraci dstro-
ji, které sestdvd ze svéraci soulddsti povle-
Zené plastickou nebo pruZnou hmotou a ze
tfmene upevn&ného na pistu pneumatického .
vdlce.,

Jako plastickd nebo pruZnéd hmota pfitom
slou?i zejména proti opot¥ebeni odolnd,
snadno vyménitelnd hadice z polyetylenu ne-
bo pryZe. Takovd hadice miZe mit primér 5 '
~a% 10 mm a jejiho vysokého mechanického od-
poru je tfeba k tomu, aby odoldvala pisobe-
ni sily po uvdd&ni v &innost t¥mene a pfed-
&asnd se nenilila.

Pokud jde o t¥men, mife mit kulaty nebo
hranolovy prifez.

Zatizeni podle vyndlezu je uspofdddno
vyhodnd mezi zvldkiovaci tryskou a preparat-
nim za¥izenim stroje, zejména vEak pod trys-
kou a za odsdvacim zafizenim vlédken, resp.
pfed preparadnim zafizenim.

Viikna, pFichdzejici ze zvldkfovaci trys-
ky a rovnob&in¥ probihajici, prochdzeji po-
hyblivym t¥menem v kolmém smdru a po précho-
du preparalnim zafizenim se navijeji s pra-
covnimi rychlostmi alespoi 300 m/min, zejmé-
na vSak mezi 3000 a 6000 m/min na jednotku
hmoty névinu, PFi vznikajicim p¥etrhu v1ldk-
na za pfedb&iného dlouZeni a navijeni, pro-
bihajiciho za takovjchto zejména vysokych
pracovnich rychlosti, uvddi se v Einnost
budto obsluhujicim pracovnikem nebo prostfed-
nictvim znimé nitové zardZky, ve svém pri-
fezu kulat® nebo hranolov& vytvofeny t¥men
tim, Ze prostfednictvim p¥imolate pohybli-
vého zdvihaciho dstroji, zejména pneumatic-
kého vdlce, se t¥men pfitladuje na pruZnou
hmotu a vlidkna p¥idrZuje a odst¥ihuje, resp.

PREDMET

1. Zatizeni pro odstfihovédni nekonelnych
monofilnich nebo multifilnich vldken na
navijecich strojich, dlouZicich skacich
strojich, tvarovanych strojich a jinych
strojich pro chemické hedvdbi, vyznalené
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odmatkdvi, pFifem%¥ je tento postup odstfiho-
v4ni nebo odmadkavani p¥iznivE ovlivinovén

a podporovén vznikajicim naptim vldkna.

P¥i op8tném zaujeti pohotovostni polohy se
vldkna, resp. jejich konce odsdvaji pro-
sttednictvim odsdvaciho za¥izeni, nachédze-
jiciho se bezprostfednd pfed zafizenim pro
odstfihovdni. Za¥izeni pro odstfihovdni pfe-
jimd rovn&Z odsdvdni ddle vznikajicich vlé-
ken p¥i pfedeni, takife nepfichdzeji do sty-
ku s otd¥ivymi souldstmi stroje. Po novém
ulo¥eni vldkna a opétném zaujeti pohotovost-
ni polohy odst¥ihovaciho zaFizeni mlZe se

v navijeni pokralovat.

Vynilez bude nyni bliZe objasn&n na né-
kolika p¥ikladech provedeni podle vykresu,
na n&m%f pfedstavuji: :

Obr. 1 uspotfddédni za¥izeni podle vynile-
zu v pohledu zepfedu,

obr. 2 uspofdddni zatfizeni podle vyndle-
zu v pohledu ze strany,

obr. 3 zafdtek postupu odst¥ihovdni a

obr. 4 konec postupu odstE¥ihovédni.

Podle prvniho pfikladu provedeni je na
navijecim stroji uspof¥ddédno za¥izeni pro
odstfihovdni nekonednych monofilnich nebo
multifilnich vldken p¥ed preparaénim zafi-
zenim, Zafizeni pro odstranovdni sestdvd
ze zdkladové desky 1 v rozmérech 80 x 50 x
x 6 mm, jeji%Z podélné strany jsou opatieny
vrtdnim pro pfipevndni na navijecim stroji.
Na zékladové desce 1 je navafena svEraci
souddst 2 v rozmdrech 70 x 20 mm, na niZ
je nasunuta jako pruZnd hmota 3 polyetylé-
novd hadice o priméru 10 mm /obr. 1, 2/.
Zikladovd deska 1, svdraci souldst 2 a pruz-
néd hmota 3 jsou uspofdddny p¥i¥nd vi&i b&hu
vlékna /obr., 1/. K provddéni postupu odst¥i-
hovédni je tato zédkladni vystroj opatfena
rovné% pfi&nd k b3hu vldkna uspofddanym
tfmenem 4 s kulatym prlfezem a délkou 65 wmm,
ktery je riditelny pfes pneumaticky vdlec
5 plisobenim stlafeného vzduchu ve sméru
hadice. P¥i pfetr¥eni vldkna se uvddi pro-
stfednictvim tohoto ¥idiciho dstroji v &in-
nost t¥men 4 ve smdru polyetyleénové hadice
a krdtkodob® svird vldkna 6 /obr, 3/, p¥i-
temZ se odstfihuji, resp. odmalkdvaji /obr.
4/, co% je postup podporovany je¥t& pracovni
rychlosti stroje 6000 m/min. Soufasnd s uvé-
d&nim v &innost odst¥ihovaciho zafizeni
dochdzi také k odsdvdni tim, Ze se vldkna
6 odvdd¥ji pfes odsdvaci zafizeni 7 nad
odstfihovacim zaFizenim podle vynélezu
/obr. &/.

Podle druhého ptikladu provedeni se pou-
%$ivd zafizeni pro odst¥ihovdni nekoneénych
monofilnich nebo multifilnich vlidken a jeho
uspofiddni podle pFedchdzejiciho prikladu.
T¥fmeny 4 maji hranolovy prifez a délku
65 mm. S odtahovou rychlosti 3000 m/min se
polyesterové vldkno 6 s titrem 7,6 tex od-
st¥ihuje tak jako u pfedchdzejiciho pfikla~
du,

Podle posledniho p¥ikladu provedeni je
zatizeni podle vyndlezu vytvofeno a uspo-
f4ddno jako u druhého p¥ikladu. Odstfihuje
se polyamidové vldkno 6 s titrem 1000 tex,

s odtahovou rychlosti 4000 m/min jako pfi
prvanim p¥ikladu provedeni. .

NALEZU

tim, %e na zdkladové desce /1/ je uspoid-
dédno svéraci dUstroji, které sestdvd ze své-
raci souddsti /2/ povledené plastickou nebo
pruZnou hmotou /3/ a ze t¥mene /4/ upevné-
ného na pistu pneumatického vdlce /5/.
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2. Zatizeni podle bodu 1, vyznalené tim, 3. Zatizeni podle bodu !, vyznalené tim,

fe za plastickou nebo pruZnou hmotu /3/ Ze 't¥men /4/ md kulaty prdfez.

sloufi vym&nitelnd hadice z polyetylénu ne- 4. Za¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim,

bo pryZe. ' Ye t¥men /4/ mé hranolovy préfez. ’

1 list vykresd

Severografia. n. p. zéved 7. Most
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