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Erfindungsanspruch:

Fuhrungseinheit fir Umform- und Schneidwerkzeug zur lagegenauen, unterbrochenen Fithrung des am Stéel angebrachten
Werkzeugoberteils mit dem am Maschinentisch befestigten Werkzeugunterteil, insbesondere in einer Stufenpresse mit
Transfersystem zum Transport und zur Entnahme der Werkstlicke, bestehend aus mindestens zwei Fihrungssaulen, die jeweils
mit einem Ende formschlissig mit dem beweglichen Oberwerkzeug verbunden und deren andere Enden in den zugehérigen
Lagerstellen im Unterwerkzeug axial verschiebbar und herausfahrbar angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daR je
Fuhrungssaule (7) eine Axialfihrungseinheit (2; 3; 4) im Unterwerkzeug angeordnet ist, deren Gegenbolzen (3) mit seinem Bund
(13} die Walzflhrung hintergreift.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendung der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Fuhrungseinheit als WalzfUhrung fir Umformwerkzeuge, insbesondere Schneid- und Lochwerkzeuge,
sowie Werkzeuge zur Herstellung asymmetrischer Teile, die auf Stufenumformautomaten eingesetzt werden und eine wahrend
des Arbeitszyklus im Bereich des Teiltransportes unterbrochene Fihrungsvariante aufweisen missen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es wurde bereits eine Fihrungseinheit als Walzfihrung ausgefihrt, wobei deren Anordnung auBerhalb des Arbeitsbereiches der
Transporteinnrichtung liegt und deren Flihrungselemmente sich standig im Eingriff befinden. Bei dieser Lésung wird durch
GbergroBe, materialintensive Traversen ein gro3er Raum benétigt. Es ist weiterhin bekannt Fiihrungs- und Schneidplatten von
Schneidwerkzeugen durch Fihrungsstifte und Fihrungsbuchsen in Gleitfiihrung mit Kegelzentrierfidchen in ihrer Lage zu
fixieren (CS-PS 141089). Dazu ist eine abgefederte, bewegliche Fihrungsplatte notwendig. Die Lésung eignet sich nicht zur
Anordnung innerhalb des Arbeitsbereiches einer Transporteinrichtung. Bekanntist auch eine Fiihrungseinheit mit Walzfiihrung
fiir groBhubige Arbeitsgéange, die ein Herausfahren der Fihrungsséule aus der Walzfliihrung erfordern {GB-PS 1094271). Durch
die standige stoRartige Be- und Entiastung der in Wirkverbindung unter Druck stehenden Walzkorper unterliegt insbesondere
der Kafig der Fihrungseinheit einem hohen Verschleil3.

Weiterhin bekannt sind Fiihrungsheiten mit an den Fihrungssaulen angeordneten Kéfigen zur Aufnahme der Walzkérper.
Hierfur gilt ebenfalls das vorstehend genannte VerschleiRverhalten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer trennbaren, verschleiRarmen, fiir hohe Hubzahien geeigneten Fiihrungseinheit, deren
Wailzfiihrung sich stéandig im Eingriff befindet, um damit die Standzeit der Flihrungseinheiten und der Aktivelemente der
Umformwerkzeuge bei geringem Platzbedarf und Aufwand zu erhéhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Flhrungseinheit mit Walzfuhrung zu entwickeln, die als Fihrungseinheit selbst
trennbar, deren Walzflhrung aber stdndig im Eingriff ist.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geidst, daB je Fiihrungssaule eine Axialflihrungseinheit im Unterwerkzeug
angeordnet ist, deren Gegenbolzen mit seinem Bund die Walzfiihrung hintergreift. Damit steht eine Flihrungseinheit mit
minimalen Abmessungen zur Verfligung, die bei Eingriff der Fihrungssaulen sofort (iber alle Vorzige der Walzflhrung verfiigt
und die innnerhalb des Arbeitsbereiches einer Transporteinrichtung anordenbar ist.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel ndher erldutert. Es zeigt:
Figur 1: Schnitt durch eine Fihrungseinheit.

Nach Figur 1isteine Fiihrungseinheit dargestellt, deren Fihrungssaule 7 durch Sicherungsringe 10 im Oberwerkzeug 9 gehalten
wird. Des weiteren befinden sich im Unterwerkzeug 1 eine FUhrungsbuchse 2, ein Kéfig 4 mit den Kugeln 5 und dem
innenliegenden Gegenbolzen 3 mit Bund 13, welcher durch eine Druckfeder 11 nach oben gedriickt wird und an der
Flihrungsbuchse 2 einen Anschlag besitzt.

Der mit der Fihrungsbuchse 2 Gber die Kugeln 5, die in einem Kéfig 4 gehalten sind, spielfrei geflihrte Gegenbolzen besitzt im
oberen Teil einen konischen Abschlul} 12 spielfrei passend zu dem unteren AbschiuB 6 von der Fiihrungsséule 7 des
Oberwerkzeuges 9 zusammen den kegeligen FormschluR 8 ergebend.

Durch das niedergehende Oberwerkzeug 9 stellt wahrend eines Arbeitshubes die Fiihrungssaule 7 vor Beginn des Umform- bzw.
Schneidvorganges mit dem Gegenbolzen 3 einen kegeligen FormschluRB 8 her und nimmt den spielfrei gefuhrten Gegenboizen3
mit nach unten, dabei wird die Gegenkraft der Druckfeder 11 Uberwunden. Bei weiterem Abwartshub bewegt sich damit der
Gegenbolzen 3 in gleicher Richtung, wobei der Kafig 4 den halben Weg des Gegenbolzen 3 zuriicklegt und die Fihrungsséule 7
im oberen Bereich des Kifigs 4 an Stelle des Gegenbolzen 3 wirkt.
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Beim Aufwirtshub des Oberwerkzeuges 9 ist der Gegenbolzen 3 in seine obere Endstellung wieder zurlickbewegbar und mit der
Anlage seines Bundes 13 an Flihrungsbuchse 2 von der Filhrungssaule 7 zu trennen, wobei die Feder 11 den Gegenbolzen 3in
seiner oberen Endstellung halt.



Figur 1
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