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(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein einteiliges Klemmelement mit einer oder mehreren Kontaktstellen zum
abisolierfreien AnschiuB plastlsoherter Leiter als Verteilerbauelement. Ziel und Aufgabe der Erﬁndung ist es, ein
Klemmelement zu schaffen, das durch verlustarmes Schneiden und Verformen aus einem Teil hergestellt wird und -
die geforderte Kontaktzuverldssigkeit beibehalt. ErfindungsgemaR wird dies dadurch erreicht, daR es mittels

vereinfachten ‘Ausschneidens des komplizieften Kontaktbereiches und nachfolgender Parallelverschiebung der

Schenkel des Klemmelementes durch Sicken zu einer Bandverkiirzung kommt und damit eine maRlich genau
definierte Klemmstelle entsteht, deren Vorspannung durch die Tiefe der Sicken bestimmt wird. Der untere
Klemmenabschluf} ist entsprechend des Anwendungsfalles jeweils modifiziert. Das Klemmelement ist plan, V- .
und/oder u-férmig elnsetzbar
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Titel der Erfindung N

"Einteiliges Klemmelement mit einer oder mehreren
Kontaktstellen \

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein einteiliges Klemn—
element mit einer oder mehreren-Kontaktstellen zum ab-
isolierfreien AnschluB plastisolierter elektrlscher
Leiter.

Derartige Klemmelemente finden Aﬁwendung als Verteiler-
bauelemente. Sie ersetzen die zeit- und arbeltsauf?endlge
Lottechnik durch Eindriicken des elektrischen Leiters in-
einen Klemmschlitz, webei die Isolation ohne Beschédigung
des Leiters durchgetrennt und eine gute elektrische Kon=
taktgabe géwéhrleistet werden mu8. Dadurch ergeben sibh
hohe Anforderungen an den Werkstoff betreffs elektrischer
- Leitfiahigkeit und Federeigenschaften.

",‘{

Charakteristik der bekannten technischen Losungen ,

" Es sind Klemmelemente zZ\m ablsoller— und 1létfreien An-
schlufB olastlsollerter elektrischer Leiter bekannf
(DD-PS 134 020; DD-PS 135 7843 DD-ES 149 592;

DE-0S 2 751 890; DE-0S 2 948 725), die im wesentlichen
aus mindestens zwei flichig aufeinandergeschichteten
Kontaktfedern verschiedenen Materials bestehen, an je~
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Wwells einem unue Test mitelnander vevouao en sind und
am anacren unde elneeltlv offene Schlitze enthalten.

- Die bekannten Ausfiihrungen der Xlemmelemente erfordérn
‘nachteilig einen hohen Natérialvefbrauéh und einen
grolen Werkzalgaufvand mlt senauer laBhaltigkeit und
enger Tolerierung, dessen Standzelten durch die ver-.
schiedenen Kontaktmaterialien und dem sich daraus er—
gebendén dnterschiedlichenkAbnutzungsgrad relativ
niedrig'sind und sich durch Ungenauigk teiten in Jerb
dung mit der hohen Schrittfolge wihrend des T ertlmungs—
prozesses im Kontaktbereich des Klemmelementes qucm1¢kt.
Bedingt»durch den dOppelten Materialeinsatz werden dlD,
bekannten Klémmelemente unokonomlsCQ, stellen in der .
Werkstoffauswahl einen Kompromis zwischen Kontakt- und
T*‘ede::'eigenscha:f‘ten daf‘und vergrofern zucétziich den
‘Platzbedarf bel der Aufre1hun¢ in den Vertelleﬂn.

'Des Welte;en wird der technologische Prozel besonders
durch das Maga21nleren und Positionieren der verschie-
denen Einzelteile zur Herstellung der bisherigen kom-
pletten Klemmelemgnte in einer aroBserlenfertlfung e
c:en‘bl:;.ch ercchwert. '

Ziel der Erfindung

il .

Ziel der Erfindung ist es, -ein Klemmelement mit einer
oder mehreren Kontaktstellen zu schaffen,fdas durch ver-
lustarmes Sghneiden aus einem Teil hergestellt wird und
die geforderte Kontaktzuverlissigkeit beibehilt.



tDarlegung des Wesens der Erfindung

- ufgabo der 1*'::'f:u.mn.mg

'
Aufgabe der Erfindung ist es, ein Klemmelement zu schaf-
fen, das die bekannten Nachteile beseitigt, die Vielzahl
von Einzelteilen, ihre genaue Fixierung zueinander, die
Verbindung untereinander entfallen 1d8t und sich durch
eine hohe iaterialdkonomie eauszeichnet. |

- Merkmal der Erflnd

Erfindungsgemidl wird die Aufgabe dadurch gelost da8
durch ein vereinfachtes Ausschneliden gegeniber bisher
bekannten Ldsungen mittels ver gLo S8erten Spaltes und an-
schlieBender Parallelverscblabung der Schenkel durch
Sicken die Kompliziertheit der Werkzeuge nerabgesetzt
und damit deren Standzeit erheblich vergrolert wird,

- Zur nersuellun@ der Klemmelemente sind wesentlich we=

niger 4eru10ungsschr1tte erforderlich, zZuglsich entxallt
das aufwendige Magazinieren und Positionieren der ent-
sprechenden Einzelteile sowie der gesamte FlgeprozeSl.
Die Klemmelenmente sind universell gestaltbar, ermig-
lichen ein breites Anwendungsgebiet und sind miv grofer
Genauigkeit zu fertigen.



Ausfuhrungsbelsplole

Die Erflnﬁung wird anhand der in der Zelchnung darge-
stellten Ausfuhrungsbelsplele beschrieben.

/
/

Es zelgen.

: Fig. 1 ';Klemmelemente‘im Zuschnitt
Fig. 2 Klemmelemente im gefalteten Zustand

H
4

ﬂlg. 1 zelvt die Art der Herstellung eines KWemmelemen-
tes aus Bandmaterlal 1 mit federnden Elgenschaften. Der
Stempel 2 schneidet die Kontur des Kontqktberelcnes 10,
wie Drahtpositionierkammer, Abisolierkante und Klemm-
spalt, in elnem schnittechnisch giinstigen VerhZltnis .
zwischen Materlaldlcke und mlnlmaler Stempelbreite 21
aus. o ‘ . S
Mit dem Stempel 3 wird der untere KlemmenabschluB® in

" verschiedenen Ausbildungsformen, z.B. StecklStspitze fir
LeiterplattenanschluB, Lotdse allgemein, Niet- bzw.
Schraubenanschluﬁ oder fiir rastende Befestlgunggln ein
Plastformtell als Klemmenurager, ausgesohnltten. o
In der weiteren Schrlttfolge werden die Sicken 4 und 5
in das Band 1 gepragt ‘die zu einer Zuscnnlttverkurzung
-'des vorgefertigten Klemmelementes 8 fiihren und damit
einen maBllch deflnle*ten Schlltz ergeben, wobei die
‘Llefe der Sicken 4 und 5 fir die Vorspannung im Beriih~
‘runbaberelch 9 maBgebend ist.

:Dla Sicken & und 5 sind zweclkm#Bigerweise an utellen en-
zubringen, die nicht im Kontektbereich 10 des Xlemmele-
méntes‘s‘liegen und die Federwirkung der Schenkel nicht
negativ beéintrichtigen. Die Schenkel sind wihrend des
Sickens in einer Ebene zu fixderen.

Beim Vereinzeln durch Treanen der Stege 6 und 7 entsteht
ein einteiliges Klemmelement 8 als eine mdgliche Ausbil-
dungsform. - SR |

- Zu méchanisierten oder automatisierten FfOVQﬂozessen kann
das Klemmelement 8 such kammférmig im Streifenverband be-
lassen Nerden, in dem zunﬂchst nur die unteren Suege 7

~ i

get“ennu Wevden. ‘ N
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Fig. 2 zelgt zwel mogliche ! uwfahrunaszormen, némlich
Klemmelement, v-formig 11 und Klemmelement, u-formlg 12,
befestlgt auf einem ebenen Trigerwerkstoff, vorzugsweise
Leiterplattenmaterial. ' \

Gegebenenfalls sind Hirte- und/oder Oberflachenbehand-
lungen moglich.



' BErfindungsanspruch

1. Binteiliges Klemmelement mit einer oder mehreren Kon-
 ‘baktstellen als Verteilerbauelement, dadurch éekenﬁ—
zelchnet, dald aus elnem Bandmaterigl (1), vorzugswelse
'Federblech, der. hontaktberelch (10) des Klemmelementes
(8), wie Drahfpositionierkammer, Ablsollerkante, hlemm—
Qpalt und unterer KlemmenabschluB in einem schnitt-
technisch- o'unstn.c,en Verhdaltnis ausgeﬂcnaltuen, durch
7ansch11e8endes Prigen zweier oder mehrerer‘Sickeﬁ ()
und (5), deren Achse vorzugsweise der des Kontakfbe—b
reiches £10) identisch ist, das Klemmelement (8) der-
art verformt wird, daB3 es zu einer Bandverkiirzung kommt
und dabel ein maBlich definierter Kontaktbereich (10) |
entsteht, der die beiden pchnlttkanten lm Beruhrungs—
bereich (9) vorzugswelse anllcgen 148t und ihre Vor-
spannung durch die Tiefe der Sicken (4) und (5) be-
stimmt wird, wihrend der untere. ilemmerabscpluS ent-
isorechand des Anwendungsfalles aevells modlIléle“t
'wlI‘d . ‘

2. Einteiliges Klemmelement nach Punkt 1, ‘daduﬂch gekenn-
- zeichnet, daB ein [ 1emmelemenu, v-£ormig, (11) und/oder
4Kiemmelement, u-formig, (12) guf einen ebenen ”rager— 
werkstoff, vorzugsweise Leiterplattenmaterial, be-
festigt wird. : - - '

Hierzu 1 Blatu Zeichnung.
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