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@ Pracédé de repassage d’un vétement et dispositifs a cet effet.

La présente invention a pour objet un procédé de repas--
sage d'un vétement par exemple du type chemise, ou autre,
avec ou sans manches et le dispositif de mise en ceuvre.

Le procédé selon linvention se caractérise essentiellement
en ce que :

— le vétement est enfilé sur un bustier définissant une
enceinte gonflable; .

— le bustier est gonfié par de l'air et de la vapeur;

— la vapeur est diffusée & travers le bustier qui est per-
méable 3 cet effet.
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La présente invention a pour objet un procédé de repassage de vé-

tement avec ou sans manches et le dispositif de mise en oeuvre.

La présente invention rel2ve du secteur technique de la blanchisse-

rie et plus spécialement du repassage.

Il est cdﬁnu pour repasser des vétements du type chemises ou au-
tres avec ou sans manches pour en effacer les faux plis d'utiliser
un fer chaud ou une presse diffusant un jet de vapeur, le vétement

étant pendant cette opération appliqué sur une surface rigide.

Les procédés et les moyens connus nécessitent plusieurs opérations
pour le repassage successivement du devant et;du dos constituant le
corps de la chemise puis des manches et enfin si cela est le cas des

-

poignets et du col.

De ce fait, l'opération de repassage telle qu'elle est réalisée

selon la technique et les moyéns connus est longue et fastidieuse.

La présente invention a pour objet un procédé et un dispositif per-
mettant d'obvier aux inconvénients ci-dessus en réalisant 1'opéra-

tion de repassage en une seule fois.

A cet effet, le procédé selon l'invention de repassage d'un véte-
ment du type chemise ou autre avec ou sans manches se caractérise

essentiellement en ce que :

- le vétement préalablement fermé par boutonnage, si nécessaire,
est soumis & wune expansion par gonflage au moyen d'air et de

vapeur chaude diffusé & l'intérieur de celui—ci.r
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Suivant une autre caractéristiqug de l'invention, le ‘vatement est

. enfilé sur un bustier relié a un géhérateur de vapeur, le bustier

A}

est gonflé par de la vapeur et 1la vapeur est diffusée a2 travers 1la

paroi du bustier.

Le d13p031t1f de mise en oeuvre du procédé selon l’1nvent10n est

constitué d'un bustler déflnlssant.ﬁﬁﬁ encelnte gonFlable, dotée de.

manches, succeptible d'épouser par gonflement 4 la vapeur la forme
du vétemenE, le dit bustier étant réalisé en un matériau perméable
& la vapeur et étant doté au niveau du col et des.poignets (& 1l'ex-
trémité des manéhes) ‘de rabats eux méme gonflables et & cet effet

en relation avec l'enceinte définie par le bugtier,*“

D'autres avantages et caractéristiques de l'invention apparaitront &
la lecture de la description ci-aprés  d'une forme de réalisation
préférentielle donnde & titre d'exehplé‘non limitatif et illustrée

par les dessin joints dans lesquelé :

- La figure 1 est une vue d'ensemble du bustier gonflé.

- La figure 2 est une vue de l'extrémité d'une manche du bustier.

- La figure 3 est une vue du col du bustier.

La présente invention est basée sur 1la capacité de 1la vapeur a
repasser les tissus en effagant les faux plis qu'ils peuvent présen-

ter.

Le procédé selon l'invention concerne plus précisément, . mais non

limitativement 1le Vrepassage des vétements non doublés du type che-
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mise avec ou sans manches.

Il consiste & soumettre le vétemeﬁt_,préalablement fermé par bou-
tbnnage si nécessaire & une mise en forme sensiblement équivalente a

‘celle qu'il a lorsqu'il est porté.

Cette mise en forme est effectuée par expanéibn sous l'action d'un
gonflage par de l'air et de la vapeur chahde, ce qui a pour effet de

tendre les fils et/ou fibres du tissu et'd'eFFaCer les faux plis.

De préférence, la vapeur provenant de tout'générateur adapté présen-

te un certain pourcentage d'humiditsé.

Suivant le précédé objet de 1'invention, le col et les poignets sont
soumis conjointement au gonflement du v&tement & une pression en

sens opposé au dit gonflement, ce qui a pour effet de les repasser.

Comme représenté en figure 1, le dispositif selon 1'invention de
mise en oeuvre du précédé est constitué par un bustier présentant un

corps 1 avec des manches 2 et définissant une enceinte fermée.

A cet effet, au niveau du col et de lfextrémité des. manches ainsi
qu'ad sa base, le bustier est obturé avec cepéndaht une ouverture 3
de passage d'alimentation en eau et vapéur fourhi_per un générateur

4 de tout type connu.

11 va de soi que pour faciliter son wutilisation, le -bustier peut
gtre monté de toute mani2re comme sur une armature interne non

représentée.,
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Le bustier est réalisé en un matériau souple perméable &2 la vapeur
en sorte que l'enceinte fermée qu'il définit puisse se gonfler avec.

un minimum d'air et diffuser extérieurement la vapeur.

De préférence, le matériau tel que défini est un matériau 1léger,
stable thermiquement, c'est & dire qui ne soit pas susceptible de
déformation ou dfaltération de ses caractéristiques & la températureg

B & s it
WA - ‘".,.5'\

de la vapeur,

Cette température peut &tre de 1l'ordre de 120°.
. 7 .

De préférence, }e.matériau utilisé est un nylon ehduit.

Ce matériau peu& présenter un poids et un degré de perméabilité

'variablé dans 1?3 limites des contraintes d'utilisation.

Un tel matériau du commerce est susceptible de résister sans altéra-

tion & une temhérature supériedrg a 180°,

11 va de soi que tout autre type He matériau . souple thermiqﬁement
séable 4 la température - de Qapeur nécesgﬁife a uﬁ bon repassage,
soit 120° & 200°, et perméable & la vépgpr.peut atre utilisé.

Le mgtériau utilisé peut &tre par nature, sans sorfir dg cadre de'
1'invention, imperméable 2 la vapeur et a l'air et rendq perméable
par tous procédés et moyens cohnus-tels que paf exemple des micro-

perforations.

Comme représenté aux figures 2 et 3 le dispositif selon l'invention
présente des moyéns permettant de réaliser conjointement au repassa-

ge du corp; du vétement celui de son col et/ou celui de ses poig-

*

2 i
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nets ce qui permet dans le cas d'un vétement de type chemise avec

col et poignets de réaliser le repassage en une seule opération.

A cet effet, le bustier présenté & la partie supérieure du corps 1
un rabat 5 épousant la forme d'un col et susceptible de s'appliquer

sur le cops 1 en recouvrant le col de la chemise.

Le raebat. 5 est constitués par une double paroi fixée sur le corps
par couture ou tout autre procédé et définissant une enceinte gonf-

lable en relation avec l'enceinte du bustier par un passage 6.

Comme représenté a°la figure 2 le rabat 5 est en relation avec l'en-
céinte du corps 1 du bustier par un passage 6 ménagé par un écarte-
ment cylindrique ou portion cylindrique des parois du rabat, cet
écartement pouvant &tre maintenu par une structure rigide 6A qui
. peut @&tre copstituéeﬁﬁpaf une grille plastique thermiquement sta-

ble.

Le rabat 5 est réalisé dans le méme matériau que le bustier.

On peut cependant concevoir que seule sa paroi interne 5A qui vient
au contact du col soit perméable (ou rendue perméable) & l'air et a

la vapeur.

Le rabat étant appliqué contre le col, la vapeur diffusée a la fois

& travers celui-ci et & travers le corps.du bustier repasse le col.

Le maintient du rabat 5 appliqué contre le col peut &tre réalisé

de toute maniére connue.
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Ce peut &tre par exemple au moyen d'une lame élastique faiéant

ressort et qui inserrée dans le rabat le plaque contre le col.

A l'extrémité de chaque ménche du bustier est réalisé.un rabat épou-
sant la forme du poignet 7 de mé&me cohception'é;e le rabat 5 défi-
nissant une enceinte en relation avec celle du bustier par un passa-

ge 8 et qui par repliement recouvre le poignet sur lequel 1le dit

rabat peut &tre plaqué par les moyens énoncés pour le col.

Selon 1l'invention, le vé&tement une fois fermé étant enfilé sur le
bustier ou inversement, le gonflage par l'air et la vapeur chaude et

de préférence humide permsit.de réaliser en une seule. fois 1'opéra-

tion de repassage.

I1 va de soi que la présente invention peut recevoir - des aménage-
ments et des variantes dans le domaine des équivalentes technigues

sans pour autant sortir du cadre du présent brevet.
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REVENDICATIONS

R1/ Procédé de fépassage d'un vétement du type chemise ou autre
avec ou sans manches .caractérisé en ce que le v8tement fermé
par boutonnage, si nécessaire, est souais ; _ﬁne expansion par
.gonflage au moyen d'air éé de vapequphgzﬁé;diFfuaés a 1;inté7
,yieur de celui-ci. N

R2/ Procédé de repassage selon la yevendication-l caractérisé en ce

que :

- le vétement est enfilé sur un bustier souple gonflable,
= le bustier est gonflé par de 1'air et de la vapeur chaude,

- la vapeur 'est diffusée & travers la paroi du bustier;

R3/ Dispositif de repassage d'un vdtement du type'chemise ou‘ autre
avec ou . sans manches ;mettant en oeuvrerle procédé selon la
revendication 2 éaractérisé,e; ce qu'il _est constitué par un -
bustier souple définissant une enceinte fermée expansible gonQ
flable comportant un corps (1) et des manchés (2) susceptible
d'épouser lors de son gonflement la forme du vétement

lorsqu'il est porté, alimentée par un générateur (4) de vapeur

et d'air, le dit bustier étant perméable & 1l'air et a la vapeur,

R4/ Dispositif selon la revendication 3 caractérisé en ce que le
bustier est doté au niveau du corps d'umn moyen (5) permettant le

repassage du col.
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RS/ Dispositif selon la revendication 3 ceractérisé en ce que le
bustier est doté 2a l'extrémité des manches (2) d'un moyen (7)

permettant le repassage des poignets,

R6/ Dispositif éelon la revendication (4) caractérisé en ce ‘que le
mbyen permettant le repassage du col eét constitué par un rabat
(3) ¢épousant la forme du col constitué par une double paroi dont
au moins une, interne, (5A) est perméablé 4 1'air et a la vapeur
définissant une enceinte en relation par un passage (6) avec

l'enceinte du bustier.
. . ’ e ' ) ) ' 7 ‘&’1
R7/ Dispositif selon la revendication 5 caractérisé en ce que- le
' f
moyen permettant le repassage des poignets est constitué ¥ar un
rabat (7) a 1'extrémité de chaque manche définissant une'eigein—

te perméable & l'air et & la vapeur en relation avec le bustier

par un passage (8) et épousant la forme du poignet.

R8/ Dispositif selon les revendiéations 6 e£,7 caractérisé,én?cé*éﬁé

- les rabats (5) et (7) sont dotés de moyené permettant de les
plaquer sur ‘'le col et les poignets.

- <.
R9/ Dispositif selon lé revendication 3 caractérisé en ce que le
bustier - et 1les rabats (5) et (7) sont réalisés en un matériau

léger et souple stable thermiquement & 1la température Vdé la

vapeur.

R10/ Dispositif selon la revendication 3 et la revendication 9 carac-
térisé en ce que le bustier est réalisé en un'matériau perméable

& l'air et & la vapeur.
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