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Sposob owijania cylindrycznych przedmiotow z plastycznego lub zzelatynowanego
materjatu, np. nabojow wybuchowych, i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 7 marca 1934 r.

Udzielono 17 stycznia

1936 1.

Pierwszenstwo: 1 kwietnia 1933 r. (Wielka Brytanja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do owijania przedmiotow cy-
lindrycznych, zwlaszcza ladunkéw z pla-
stycznych lub zzZelatynowanych materjatow
wybuchowych lub z innych plastycznych al-
bo pélplastycznych materjalow, wymaga-
jacych ostroznego obchodzenia sie. Obecnie
tadunki cylindryczne z plastycznych mate-
rjaléw wybuchowych owija sig recznie lub
tez umieszcza si¢ taki materjal w cylin-
drycznych powlokach, wykonanych uprzed-
nio. Proponowano réwniez owijanie la-
dunkéw z plastycznych materjalow wybu-
chowych papierem zapomoca maszyny, w
ktorej nieruchomy plaski arkusz papieru
zostaje schwytany zapomoca cylindra z
plastycznego materjalu wybuchowego, to-

czacego si¢ po arkuszu. Maszyna taka dzia-
ta tylko wtedy, gdy istnieje przyczepnosé
pomiedzy cylindrem tym a zawijanym
brzegiem papieru, jezeli wiec sam cylinder
nie jest wykonany z dostatecznie lepkiego
materjalu, to musi byé pokryty klejem.
Sposéb wedlug wynalazku pozwala na
unikniecie wyzej wymienionych niedogod-
nosci, a miancwicie powolnosci recznego
owijania, wad, powodowanych zaklada-
niem ladunkéw do poprzednio wykona-
nych powlok cylindrycznych (przygotowy-
wanie zgory powlok), i stosowania kleju.
Nalezy zaznaczyé¢, ze zwykle zzelatynowa-
ne lub plastyczne materjaly wybuchowe
nie maja dostatecznej lepkosci, aby za-
pewni¢ ich przyczepno$¢ do papieru wo-
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skowaneégo, stosowanego 'zazwyczaj do o-
wijania tych materjaléw.

-"”r:_ " Wedtug ;.yvynalé\zku tadunki cylindrycz-
‘ne owija si¢ tak, ze ladunki te wraz z od-
powiednio pocietemi arkuszami do owija-
nia doprowadza si¢ w okreslonych odste-
pach czasu i w tym samym kierunku na
poziomy ruchomy pas okrezny, ktéry w
pewnem miejscu zagina sie ku dolowi tak,
iz koniec arkusza owijajacego wystaje z
poziomej czesci pasa.

Yadunki cylindryczne owija si¢ przez
doprowadzanie fadunku wzdluz poziomego
przenosnikowego pasa okreznego, ktory o-
puszcza si¢ wdél w odpowiedniem miejscu.
W miejscu tem tadunek zostaje zatrzyma-
ny jednym z walcow napedowych, ktory
jest umieszczony tuz przy ruchomym pasie.
Natychmiast potem zostaje opuszczony in-
ny walec napedowy tak, iz tadunek zosta-
je otoczony walcami napedowemi i jest
obracany nastepnie zapomoca tych wal-
co6w. Arkusz materjalu owijajacego o od-
powiednim wymiarze i ksztalcie wprowa-
dza si¢ réwniez na pas za ladunkiem cylin-
drycznym. Gdy ladunek zostal juz zatrzy-
many zapomoca wzmiankowanego walca,
arkusz materjalu owijajacego jest posuwa-
ny jeszcze naprzoéd na pasie. Arkusz ma-
terjalu owijajacego przechodzi pod wal-
cem i pod obracajacym si¢ tadunkiem cy-
lindrycznym; wreszcie przedni brzeg ar-
kusza wysuwa sie poza pozioma cze$é pasa
ruchomego. Koniec ten zostaje zagiety wgo-
re zapomoca jednego =z obracajacych sie
walcoéw tak, iz arkusz styka sie z innemi
walcami i owija si¢ dookota fadunku. Czesé
arkusza owijajacego, wystajaca poza kori-
ce owijanego ladunku, zostaje zawinieta
ku wewnatrz i docisnieta zapomoca urza-
dzen zawijajacych i dociskowych.

Walce, trzymajace ladunek, zostaja na-
stepnie przesunigte tak, ze uwolniony owi-
.niety ladunek spada dzieki ruchowi pasa
wzdluz jego czesci pochyle;j.

~ Urzadzenie do - wykonywania sposobu

wedlug wynalazku jest przedstawione na
rysunku.

Fig. 1, 2 i 3 przedstawiaja schematycz-
nie urzadzenie przy rozmaitych potozeniach
walcow, uskuteczniajacych owijanie ladun-
kow. Na rysunku przedstawiono trzy wal-
ce owijajace, przyczem liczba ta jest naj-
dogodniejsza, aczkolwiek mozna stosowaé
i wieksza liczbe walcow, fig. 4 przedstawia
schematycznie widok boczny maszyny we-
dlug wynalazku, fig. 5, 6 i 7 przedstawia-
ja szczegoly urzadzenia do zawijania kori-
cow arkusza, a fig. 8 przedstawia schema-
tycznie widok maszyny zprzodu.

Pas okrezny 1, tej samej szerokosci co
dlugos¢ owijanego ladunku cylindrycznego,
posuwajacy sie z odpowiednia szybkoscia
stala, przechodzi po walcu 2, ktéry obraca
si¢ luzno na wale 23, przyczem od tego
miejsca pas zagina si¢ ku dotowi.

Walec napedzany 3 jest osadzony na
walku w ramionach 6 i 16 (fig. 8), a walce
41 5 sa osadzone na watkach w ramionach
7 i 20 (fig. 8), przyczem naped tych wal-
cow uskutecznia si¢ zapomoca gietkich lub
kardanowych watkéw 24 i 29 (fig. 8) tak
samo, jak naped walca 3, nieprzedstawio-
ny na rysunku. Ramiona te wahaja sie na
wspolnym walku 8, lecz ten szczegol kon-
strukcyjny nie jest istotny, bowiem kazde
rami¢ mogloby wahaé si¢ na oddzielnym
watku. Ruch wahadlowy ramion 6, 16, 17
i 20 na watku 8 jest powodowany zapomo-
ca tarcz kciukowych 9, 32, 10 i 56, osadzo-
nych na wale 11 (fig. 8), mozna jednak sto-
sowaé i inne sposoby uruchomiania tych
ramion. Na fig. 1 — 4 widoczne sa tylko
ramiona 6 i 7.

Ladunki cylindryczne 712 odpowiedniej
dlugosci z plastycznego lub zzelatynowane-
go materjalu kladzie sie zapomoca odpo-
wiednich narzadéw w jednakowych odste-
pach czasu na pas okrezny 1, ktéry przesu-
wa si¢ poziomo az do walka 2, przyczem
tadunki cylindryczne leza na pasie tak, ze
ich osie podczas ich przesuwania si¢-wraz



2 pasemn §3 rownolegle lub prawie réwnole-
gle do osi walcow.

W. urzadzeniu, przedstawionem na fig.
4, beben 22 do. materjatu owijajacego jest
osadzony -w odpowiedniem polozeniu w
maszynie, jak przedstawiono .na rysunku.
Materjal owijajacy stanowi zazwyczaj pa-
pier niewoskowany, woskowany lub perga-
minowy, lecz oczywiScie mozna stosowaé
réwniez wszelki inny materjal, odpowied-
ni do owijania materjaléw wybuchowych.
Pasmo papieru przechodzi przez. walki
prowadnicze 43, 44 do pary walcow tna-
cych 40, 41, z ktérych walec napedowy jest
napedzany . zapomoca przekladni zebatej,
ktorej ' dzialanie jest uzgodnione z innemi
czynno$ciami maszyny.

Walce te, posiadajace noze srubowe,
obracajac sie, chwytaja papier i odwijaja
go z bebna. Nastepnie przy kazdym obro-
cie walcow tnacych odcina sie od pasma
papieru arkusz owijajacy, odprowadzany
dalej zapomoca pasa ruchomego tak, iz za
kazdym tadunkiem, ulozonym na pasie,
podaza w odpowiedniej odleglosci arkusz
owijajacy. W celu wyréwnania naprezenia,
z jakiem papier jest wyciagany zapomoca
walcéw tnacych, i zlagodzenia wszelkich
nieregularnosci ruchu lub naprezenia pa-
pieru, spowodowanych tem, ze beben nie
jest $cisle cylindryczny, pozadane jest za-
stosowaé¢ na bebnie urzadzenie hamulcowe
42. Na rysunku przedstawiono odpowied-
nie urzadzenie, utworzone z pary walcéw,
przylegajacych do pasma papietu w miej-
scu jego wysuwania si¢ z bebna i zaopa-
trzonych w odpowiednie nastawne hamul-
ce cierne.

Ramiona 6 i 16, w ktérych osadzony
jest walec napedzany 3, sa przesuwane tak,
ze co pewien czas walec 3 podnosi sig¢ i
znajduje si¢ w polozeniu, przedstawionem
na fig. 1, dzieki czemu moze przejsé pod
nim !adunek cylindryczny 12, poczem wa-
lec 3 opuszcza si¢ i zajmuje polozenie,
przedstawione na fig. 2. W tem polozeniu

moze pod nim prz‘ei‘s’é arkusz materjalu o-
wijajacego. .

Pas okreiny 1 przenosi tadunek. 12 ku
przodowi nad walec 2, poczem zmienia swoj
kierunek i za walcem 2 opuszcza si¢ nadél,
podczas gdy ladunek 12 zostaje zatrzyma-
ny napedzanemi walcami 4 i 5, osadzonemi
na walkach w ruchomych ramionach 7 i 20,
ktore sa nachylone tak, ze walee 4 i 5 sty-
kaja si¢ z ladunkiem 12. Czesciowy obrét
ramion, w ktorych osadzone sg walce 3
i obydwa walce 4 i 5, jest powodowany
obracaniem si¢ tarcz kciukowych 9 i 32 o-
raz 10 i 56. Czg¢sé obwodu walca 5 wysta-
je ponizej powierzchni poziomej czesci pa-
sa okreznego i w tem polozeniu walec 5
znajduje sig tuz przy pasie w miejscu zmia-
ny kierunku przesuwania si¢ pasa, tak iz
tadunek 12 zaczyna si¢ obracaé.

Jednoczesnie ramiona 6 i 16 z osadzo-
nym w nich walcem 3, pod ktérym prze-
szedl tadunek 12, przesunely si¢ juz tak,
ze walec 3 opadl nadét i styka sie¢ z cylin-
drycznym ladunkiem 12.

Arkusz 13 papieru lub innego materjatu
owijajacego przechodzi swobodnie pod
walcem 3 ponizej tadunku 12. Arkusz ten
zostaje zagigty do gory zapomoca walca 5,
przyczem owija si¢ dookola obracajacego
si¢ tadunku 12 dzieki wspéldziataniu wal-
cow 5, 4, 3 oraz pasa 1. Gdy tadunek 12
zostal owiniety, zaczynajg dzialaé narzady
zawijajace i dociskowe 14, 57, 15 i 58, u-
skuteczniajac catkowicie zamkniecie kon-
cow opakowania. Po ukoriczeniu tej czyn-
nosci ramiona 7 i 20, w ktérych osadzone
sq walce 4 i 5, przesuwaja si¢ i zajmuja
polozenie, przedstawione na fig. 3, umozli-
wiajac stoczenie si¢ owinigtego ladunku
wskutek ruchu pasa 7 i wlasnego cigzaru
fadunku.

Nastepnie obracanie si¢ walu 11 powo-
duje obrét tarcz kciukowych 9 i 32 oraz
10 i 56 i wskutek tego przesuniecie si¢ ra-
mion 6 i 16 oraz 7 i 20, przyczem walce 3,
4-i 5 przybieraja znowu polozenie, przed-



stawione na fig. 1, poczem nast¢puje po-
wtorzenie tych samych czynnosci w celu
owinigcia nastepnego ladunku.

Ruch ramion, powodujacy podnoszenie
si¢ walcow, jest powodowany obracaniem
si¢ tarcz kciukowych, natomiast ruch ra-
mion w odwrotnym kierunku, to znaczy
przy opuszczaniu si¢ walcow, jest powodo-
wany ciezarem walcow, ewentualnie przy
uzyciu odpowiednich sprezyn.

Fig. 4 przedstawia ogélny widok maszy-
ny wedlug niniejszego wynalazku, jak row-
niez urzadzenie do ciecia arkuszy materja-
fu owijajacego na odcinki odpowiednich
wymiarow i ksztaltu oraz do krajania cy-
lindréow z plastycznego materjalu na od-
cinki pozadanej dlugosci.

W podstawie 25 maszyny osadzony jest
wal napedowy 26. Pas okrezny I przecho-
dzi po walcu, osadzonym na tym wale, o-
raz po walcu, osadzonym na wale 28, i po
luznych walcach, osadzonych na walach
23 i 27. Wat napedowy 26 napedza wal 28
zapomoca kol taricuchowych 52 i 53, potla-
czonych okreznym taricuchem 54. Na wale
28 osadzone jest koto tarncuchowe 38; ko-
to to zapomoca taricucha 55 oraz kola 39,
osadzonego na wale 21, napedza jeden z
walcow 40 do ciecia materjalu owijajacego.
Drugi walec tnacy 41 jest napedzany zapo-
moca walca 40 o napedzie okresowo prze-
rywanym. Walce te posiadajg noze srubo-
we (na rysunku nieprzedstawione), ktore
tna materjal owijajacy na kawalki w
ksztalcie rombu.

Materjal owijajacy 13 (najlepiej pa-
pier) odwija sie z bebna 22 i jest prowa-
dzony przy uzyciu urzadzenia hamulcowe-
go 42 miedzy watkami prowadniczemi 43
i 44 oraz miedzy walcami tnacemi 40 i 41,
ktéore tna materjal na kawatki, ktére w od-
powiednich odstepach czasu przechodza na
pas okrezny 1.

Cylindry z materjalu plastycznego o-
trzymuje si¢ zapomocg urzadzenia podaw-
czego, ktére posiada dysze 17, zasilana z

pionowego zbiornika o ksztalcie stozko-
wym. Materjal jest wytlaczany wdol przez
pionowy lej zapomoca sruby, ktéra wpraw-
dzie moze przesuwaé¢ si¢ pionowo, lecz
jest odpowiednio obcigzona, tak iz materjal
plastyczny jest wypychany przez dysze
pod stalem cisnieniem. Materjal plastycz-
ny wysuwa si¢ z dyszy prostopadle do ru-
chomego pasa na pomost, umieszczony w
niewielkiej odlegtosci ponad pasem. Ma-
terjal wysuwa si¢ w sposob ciagly, przy-
czem kawalki tego materjalu odcina sig
zapomocg nozy obrotowych i uktada sie je
na ruchomy pas.

Cylinder z materjalu plastycznego zo-
staje pociety na kawatki odpowiedniej dlu-
gosci zapomocg nozy, osadzonych w kon-
cach dwoéch ramion obrotowych 18, przy-
czem odleglosé miedzy nozami jest rowna
dlugosci odcietego kawalka cylindryczne-
go. Noze sluza nietylko do odcinania z cy-
lindréw plastycznego materjalu odpowied-
nich kawatkéw, lecz rowniez przesuwaja
odciete kawatki z pomostu 19 na pas 1.

Na wale 27 umieszczone jest swobod-
nie si¢ na nim obracajace kolo laricuchowe,
ktore jest napedzane w przeciwnym kie-
runku, niz wal 21, zapomoca kot zgbatych,
osadzonych na wale 28, i kola taiicuchowe-
go 45. Wspomniane kota zebate nie sg uwi-
docznione na rysunku.

Wal 30, do ktérego przymocowane sa
ramiona I8 z nozami, jest napedzany za-
pomoca kota tancuchowego 45, tancucha
46 1 kota tancuchowego 47.

W podobny sposob wal 11 z osadzone-
mi na nim tarczami kciukowemi jest nape-
dzany walem 30 za posrednictwem taricu-
cha 48 oraz kot taricuchowych 49 i 50.

Dzigki tym przektadniom osigga sie
synchroniczno$é umieszczania kawatkéow
materjalu owijajacego i tadunkéw cylin-
drycznych na pasie i podnoszenia i opu-
szczania walcéw owijajacych. Waly 21, 30
i 11 wykonywaja jeden obrét podczas owi-
niecia jednego tadunku. Jezeli wat 30 po-



.siada dwa lub kilka zespoléw noty i jezeli
na wale 11 osadzone sa kciuki w wiekszej
liczbie, to waly te moga by¢ napedzane z
-mniejsza szybkoscia,.

Na wale 11 osadzone jest koto lancu-
chowe 72 (fig. 8), ktére zapomoca, taricucha,
nieprzedstawionego na rysunku, i kota
faficuchowego 73 napedza wal 69, na kté-
rym osadzone jest kolo zebate 59, zazebia-
jace sie z kolem zebatem 60, osadzonem
na pustym wewnatrz wale 61. Na tym wale
osadzone jest réwniez kolo zebate, nie-
przedstawione na rysunku. Kolo to nape-
dza kolo 63, ktére jest osadzone na wale
64 i za posrednictwem gietkiego walu 24
napedza walek walca 4. To samo kolo zeba-
te napedza réwniez walek walca 5 zapo-
moca kola zebatego 65 oraz walu 29. W
podobny sposéb kolo to napedza walek
walca 3 zapomoca kola zebatego i waléw,
nieprzedstawionych na rysunku. Walce 3,
4 i 5 obracaja si¢ z taka szybkoscia, ze
szybko$¢ obwodowa kazdego z tych walcéw
jest w przyblizeniu réwna szybkoséci pasa
1. Stwierdzono, ze dobrze jest, gdy szyb-
ko$¢ obwodowa walcéw jest nieco wigksza
od szybkosci pasa. '

Fig. 5 i 6 przedstawiaja rézne widoki
-keciukéw zawijajacych, ktére obracaija si¢ w
tym samym kierunku co i walec 2 ruchem,
przerywanym okresowo, przyczem kciuki
te s3 osadzone na wale 23. Okresowy ob-
rot watu 23, na ktérym osadzone sa kciuki
57 i 14, jest powodowany kolem zebatem
67 oraz wycigtem kolem zebatem 68, osa-
dzonem na wale 69, przyczem przekladnia
tych kot zebatych jest wykonana tak, ze
wal 23 po wykonaniu jednego obrotu za-
trzymuje si¢. Kciuki 3/ posiadajg wyzto-
bienia 33 na brzegach (fig. 5).

Gdy arkusz owijajacy zostal owiniety
calkowicie dookola tadunku, to czesci ar-
kusza, wystajace poza korice ladunku i po-

- za brzegi pasa, zostaja zagiete zapomoca
znanego urzadzenia, posiadajacego dwa
kola zaciskowe, po jednem z kazdej strony

tadunku (fig..5 i 6). Kola te sa zaopatrzo-
ne w palce, $ciete na brzegach cz:g)wywh.
jak przedstawiono na rysunku, a cze$é ich
obwodu jest wycieta. Podczas owijania ko-
la pozostaja w spoczynku, tak ze wycigcia
sa zwrdcone wgére, przepuszczajac korice
tadunku. Dzialanie tych kol jest nastepu-

jace. Kola sa osadzone na wale 23, ktéry

jest napedzany zapomoca kola zebatego
67. Koto 68, osadzone na obrotowym wale
69, ktory posiada réwniez kciuki 70 i 71,
jest zaopatrzone w luk, uzebiony na czesci
obwodu, réwnej co do dlugosci calemu ob-
wodowi kola ze¢batego 67, i zazebiajacy sie
z tem kolem. Podczas czesci obrotu walu -
69 kolo zebate 67, kolo 57 i kolo 14 wyko-
nywaja calkowity obrét i zatrzymujg sie,
pozostajac nieruchomemi przez pozostaly
okres obrotu walu 69, co odpowiada catko-

- witemu cyklowi roboczemu. Poniewaz: za-

czynaja obracaé sie kola zaciskowe, Scieta
cze$¢ -palcow prowadniczych trafia na wy-
stajaca cze$é materjalu owijajacego i zagi-

‘na go wdél. Dzieki ciggtemu obrotowi owi-

janego tadunku zapomoca walcéw nastep-
ny palec, w miar¢ swego posuwania sie,
natrafia na wystajaca czesé arkusza owija-
jacego w innem miejscu i wytwarza drugie
zagiecie. Dzialanie takie trwa w dalszym
ciagu, az caly obwéd arkusza owijajacego
zostanie zagiety na wystajace korice ladun-
ku w szeregu kolejnych zagieé. Kola zaci-
skowe nastepnie zatrzymuija sie z wycie-
ciem, zwréconem wgére, umozliwiajac do-
step pretow dociskowych 15 i 58 do kon-
cow ladunku. Prety takie, przedstawione
na fig. 7, sktadaja sie z czesci miseczkowej
34 i trzonka srodkowego 36. Czes$é wglebio-
na 3¢ zostaje najpierw docisnieta do kon-
cow zaciskanego materjalu, poczem trzpien
srodkowy 36 wgniata mocno $rodek zawi-
nigtego arkusza. Przesuwanie si¢ pretow
dociskowych 15 i 58 powoduja tarcze kciu-
kowe 70 i 71, osadzone na wale 69, przy-
czem kciuki naciskaja na tby 57/-pretéw do-
ciskowych. Sprezyna (nieprzedstawiona na



‘rysunku) . cofa. prety dociskowe, gdy keiuk
‘minie:1eb 51.

Dziatanie urzadzenia zawijajacego i do-
ciskajacedo jest .zsynchronizowane.

Sposéb . wedlug wynalazku niniejszego
-nadaje sig'szczegélnie do owijania nabojéw
z plastycznego lub zzelatynowanego ma-
terjatu; wurzadzenie do przeprowadzania
tego sposobu posiada duza wydajnosé,
przyczem. powierzchnia podlogi, zajeta u-
.rzadzeniem, jest bardzo mala, a do obstugi
urzadzenia wystarczy jeden robotnik.

Zastrzezenia patentowe.

1. - Sposéb owijania . przedmiotéow cy-
lindrycznych z plastycznego lub zzelatyno-
wanego materjalu, np. nabojéw wybucho-
wych, znamienny tem, ze odpowiednio
przyciete kawalki arkusza materjalu owi-
jajacego -wraz z przedmiotami cylindrycz-
nemi.uklada sie naprzemian w okreslonych
-odstepach czasu na poziomym przesuwaija-
cym sig pasie okreznym, ktéry w pewnem
miejscu odchyla si¢ wdoél, przyczem w
miejscu tem zatrzymuje sie przedmiot cy-
lindryczny wraz z kawalkiem materjalu

.owijajacego i nadaje mu si¢ ruch obroto-
wy ‘zapomocg cdpowiednio umieszczonych
napedzanych walcow obrotowych, ktére,
wspoldzialajac z pasem okreznym, owijaja
kawalek materjalu owijajacego naokolo
przedmiotu cylindrycznego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze odpowiednio przyciety kawalek
‘materjalu owijajacego doprowadza si¢ na
pasie do miejsca, w ktérem pas ten odchy-
la sie¢ wdétl, tak iz brzeg tego kawalka ma-
terjalu owijajacego wystaje z poziomej
czesci pasa, poczem brzeg ten zostaje od-
chylony wgbére.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wystajace korice materjalu
owijajacego po ukorczeniu owiniecia go
dookola przedmiotu cylindrycznego zawija

‘bu wedlug zastrz. 1 — 4,

sie i przyciska do czolowych plaszczyzn
przedmiotu. :

4, Sposéb wedlug zastrz 1 — 3, zna-
mienny tem, ze do owijania przedmiotu cy-
lindrycznego stosuje si¢ kawalek materja-
tu owijajacego, wyciety w ksztalcie rombu.

5. Urzadzenie do wykonywania sposo-
znamienne temn,
ze posiada przenosnikowy pas okrezny, na-
rzady do doprowadzania przedmiotéw. cy-
lindrycznych i kawatkéw arkusza owijaja-
cego na pas okrezny, walce do zatrzymy-
wania, obracania i owijania przedmiotu cy-
lindrycznego, narzady do przesuwania i
cbracania tych walcéow oraz narzady do za-

-ginania i dociskania koricéw materjalu owi-

jajacego do czolowych powierzchni przed-
miotu cylindrycznego, przyczem pas okrez-
ny przesuwa si¢ przez pewien czas pozio-
mo, a nastepnie odchyla si¢ wdét.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze posiada walec do odchyla-
nia wgore brzegu kawalka arkusza mate-
rjalu, gdy brzeg ten wystaje z odchylajace-

- go sie wdol pasa okreznego.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 516,
znamienne tem, ze walce sa osadzone na
dwoch parach ramion, ktére moga wykony-
waé ruch wahadlowy na wspélnym wale
lub na oddzielnych walach.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 7,
znamienne tem, ze narzady do przesuwa-
nia ramion z walcami stanowia obrotowe
tarcze kciukowe.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — §,
znamienne tem, ze posiada przekladnie ze-
bate, taczace poszczegdlne narzady urza-
dzenia w celu synchronizacji dzialania tych
narzadow.

Imperial Chemical
Industries Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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