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Hilfsmittel und Verfahren zum Klotzfarben und Bedrucken synthetischer Fasermaterialien.

@ Durch die Elektrolytempfindlichkeit carboxylgruppenhal-
tiger, synthetischer Verdickungsmittel entstehen Probleme
bei ihrer Anwendung zusammen mit Dispersionsfarbstoffen,
deren handelsiiblicher Finish (Dispergiermittel) von anioni-
scher Natur ist.

Durch Zusatz von natlirlichen Verdickungen auf Basis
von Polysacchariden zu den aufgrund ihres Verhaltens
bemaéngelten Produkten auf synthetischer Basis und Einstel-
lung eines bestimmten, sauren pH-Wertes in den Verdic-
kungsmischungen lassen sich diese bekannten Nachteile
beheben. So konnte beim Klotzfarben und Bedrucken von
beispielsweise Polyesterfasern mit herkémmlich gefinishten
Dispersionsfarbstoffen auf diese Weise festgestellt werden,
daR durch den Einsatz der erfindungsgemaRen Hilfsmittel-
kombinationen nicht nur eine Stabilisierung der Verdickung
sondern auch eine Farbvertiefung resultierte. Die systemati-
sche pH-Einstellung der Verdickungsmischungen ergab be-
trachtliche Farbausbeutegewinne.
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Hilfsmittel und Verfahren zum Klotzfdrben und Bedrucken
synthetischexr Fasermaterialien

Verdickungsmittel haben im Textildruck in erster Linie
die Aufgabe, die Voraussetzungen dafiir zu schaffen, daB
ein Farbstoff in Form einexr Paste auf eine bestimmte
begrenzte FliZche eines Fasergebildes mit Hilfe
mechanischer oder maschineller Vorrichtungen iibertragen
werden kann. Beim Klotzf&rben sorgen sie in analoger
Weise daflir, daB der als fliissige Zubereitung aufge-
brachte Farbstoff beim TrocknungsprozeB nicht migriert

und daB auf dem fldchenartigen Textilgut eine egale

Farbung entsteht.

Neben dieser Hauptfunktion muB eine Verdickung filir den
praktischen Gebrauch in der Regel noch weitere An-

forderungen erfiillen. Hierzu geh&rt u.a. die Immunitidt
und ein geringes Rickhaltevermdgen i
setzten Farbstoff, was sich darin ausdriickt, daB der
Farbstoff im Laufe des Druck- und Fixierprozesses
mbglichst vollstdndig aus der verdickten Druckfarbe

an die Faser abgegeben wird - ein Umstand, der erst die
optimale Ausnutzung der eingesetzten Farbstoffmenge
erlaubt und damit verbunden eine hohe Farbausbeute

zur Folge hat.

Der zugleich erwlinschte scharfe Stand der Drucke be-
dingt beim Bedrucken synthetischer Fasermaterialien
wegen des hydrophoben Charakters der zugrundeliegenden
Fasersubstanzen meist die Verwendung kdrperreicher
natlirlicher Verdickungen - ein Erfordernis, welches
wiederum vor allem bei Hochtemperaturfixierverfahren
den Ubergang des Farbstoffes aus dem Verdickungsfilm in
die synthetische Faser erschwert, so daB den in diesen
Fédllen verwendeten Druckpasten noch Hilfsmittel in

Gestalt der sogenannten Fixierbeschleuniger (wie z.B.
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in -DE-PS 22 50 017 beschrieben) zugesetzt werden miissen.

Die aus solchem AnlaB verursachte unvollsti@ndige Aus-
nutzung des Farbstoffes, welche nicht nur eine unbe-
friedigende Farbausbeute sondern auch Waschschwierigkeiten
und gegebenenfalls Anbluten des WeiBfonds hervorruft,

ist ein seit langem beklagter Mangel.

Die Entwicklung synthetischer Verdickungsmittel, wie sie
z.B. in der DE-0S 16 19 666, der DE-0S 17 69 466 und
der DE-0OS 19 04 309 sowie in Melliand Textilberichte 5/
1972, Seiten 580-586 beschrieben sind, welche auf der
Basis von Copolymerisaten der Acrylsdure oder Malein-
sdure bzw. deren Derivaten aufgebaut sind und die ur-
spriinglich in der Hauptsache fiir den Pigmentdruck konzi-
piert waren, um die dort benutzten Emulsionsverdickungen
mit ihrem hohen Benzinanteil abzulbsen, hat inzwischen
auch in Druckverfahren mit Dispersionsfarbstoffen auf
Polyester-Fasermaterialien Eingang gefunden und hier als
Ergebnis hthere Brillanz und Farbausbeute sowie eine

Verringerung der Waschprobleme mit sich gebracht.

Allerdings sind die genannten synthetischen Verdickungs-
mittel durch ihre extreme Elektrolytempfindlichkeit
selbst mit einem gravierenden Nachteil behaftet. Da
jedoch die meisten Dispersionsfarbstoffe im allgemeinen
mit anionischen Dispergiermitteln gefinisht sind, muBten
wegen dieses mangelhaften Verhaltens .bekannter Verdickungen
neue Dispersionsfarbstoff-Paletten aufgestellt werden,
die sich aus nichtionogen gefinishten Farbstoffen zu-
sammensetzen; diese Tatsache fihrte in den Farberei- und
Druckereibetrieben vielfach zu einer im Grunde uner-
winschten dobpelten Lagerhaltung.

Der vorliegenden Erfindung lag nunmehr die Aufgabe einer
Beseitigung der anwendungstechnisch stSrenden Elektro-

lytempfindlichkeit synthetischer Verdickungsmittel zugrundc
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Als eine L®sung dieser Aufgabe wurde erfindungsgemis
gefunden, daB die vorstehend geschilderte Schwierigkeit
beziiglich der Stabilitdt von bekannten synthetischen
Verdickungen und damit das Erfordernis einer separaten
Palette von nichtionogen gefinishten Dispersionsfarb-
stoffen behoben werden kann, wenn statt der reinen
synthetischen Verdickungen Mischungen aus denselben und
hochviskosen Polysacchariden eingesetzt werden, sowie
die Einstellung eines bestimmten pH-Wertes in den Ver-

dickungsmischungen vorgenommen wird.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somit ein
Verfahren zum Klotzfdrben und Bedrucken von fldchen-
artigem Textilgut aus synthetischen Fasermaterialien
mit Dispersionsfarbstoffen, dadurch gekennzeichnet, daB
die Klotzflotten bzw. Druckfarben neben der widBrigen
Farbstoffdispersion noch Hilfsmittelkombinationen aus
carboxylgrupenhaltigen synthetischen Verdickungen und
natiirlichen Verdickungen auf Basis von Polysacchariden,
deren 1%ige wdBrige LOsungen eine Viskositdt von 0,05
bis 20 Pas, vorzugsweise von 2,0 bis 4,0 Pas (gemessen
mit Hilfe des Haake-Viscotesters VT 02) besitzen,
enthalten und daB8 die Klotzflotten bzw. Druckfarben

einen pH-Wert von 1,2 bis 4,5, vorzugsweise von 2,0 bis
3,5 aufweisen.

Weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist
demzufolge auch ein Hilfsmittel zur Durchfiihrung des
zuvor erliuterten Verfahrens, gekennzeichnet durch eine
Kombination aus carboxylgruppenhaltigen synthetischen
Verdickungen und natlirlichen Verdickungen auf Basis von
Polysacchariden, deren 1%ige wdBrige LOsungen eine
Viskositdt von 0,05 bis 20 Pas besitzen.

Im Rahmen der Erfindung konnte konstatiert werden, daB
durch den Zusatz von Polysacchariden die synthetische

Verdickung nicht nur stabilisiert wurde, sondern daB bei
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der Durchfiihrung des neuen Verfahrens zugleich auch
eine Farbvertiefung resultierte. So ergab sich, daB die
Farbausbeuten erheblich, d.h. um 20-90 %, gesteigert
werden konnen. Die Einstellung des pH-Wertes wird
verfahrensgemdB durch Zugabe von schwachen bis mittel-
starken anorganischen oder organischen, ein- oder mehr-
basigen Siuren oder von entsprechenden sauren Salzen er-
reicht. Wihrend reine synthetische Verdickungen beim
Zusatz solcher Elektrolyte ihre Viskosité&t drastisch
verringern und meist wasserdiinn werden, sind die oben-
genannten Mischungen ldngere Zeit, d.h. mehrere Wochen,
stabil gegeniiber Elektrolyten.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemdf beschriebenen Ver-
dickungsmischungen besteht darin, daf die Druckschdrfe,
d.h. der Konturenstand, deutlich besser ist als beim
Drucken mit rein synthetischen Verdickungen.

Die Zusammensetzung der neuen Verdickungsmischungen kann
zwischen einem Anteil von 5 % der synthetischen Ver-
dickung und 95 Gew.-% des Polysaccharids und umgekehrt
schwanken; sie richtet sich nach dem individuellen
Verhalten der verwendeten Produkte gegeniiber den einge-
setzten Dispersionsfarbstoffen. Bevorzugt werden hin-
sichtlich der Dispersionsstabilitdt der Farbstoffe
Mischungen mit einem Gehalt von jeweils ca. 30 bis 70

Gew.-% der beiden Komponenten.

Die bei dem erfindungsgemdBen Verfahren resultierendé
erhdhte Farbausbeute kann durch eine Verringerung des
Durchdrucks mitverursacht, jedoch nicht ausschlieBlich
darauf zurilickgefiihrt werden. Sie wird sowohl bei derxr
HeiBluft- bzw. der Hochtemperaturdampf- als auch der
Druckdampf-Fixierung auf Polyesterfasermaterialien
verschiedener Herkunft und Herstellungsart sowie auf

Triacetat- oder auf Polyamid 472-Fasergebilden beobachtet.
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Als erfindungsgemdB einsetzbare carboxylgruppenhaltige
synthetische Verdickungen kommen beispielsweise in
Betracht:

WaBrige LOsungen bzw. quellfdhige Dispersionen von poly-
merisierten niedermolekularen einfach oder mehrfach
ethylenisch ungesdttigten Mono-~ oder Dicarbonsduren,
wie Polyacrylsdure und deren Homologen, z.B. den
Polymerisationsprodukten von Methacrylsdure bzw.
Crotonsdure sowie von den Polymerisaten von Carboxyl-
alkyl-Derivaten wie Itacon- bzw. Teraconsdure, des-
gleichen wédBrige L&sungen bzw. Dispersionen von poly-
merisierter Maleinsdure bzw. deren Anhydrid und Fumar-
sdure sowie deren Homologen, wie z.B. Citracon- bzw.
Mesaconsdure, ferner von Copolymerisaten aus Olefinen,
z.B. Ethylen, Propylen oder Butadien, oder niederen
Acryls&urealkylestern, gegebenenfalls substituierten
Acrylsdureamiden, Vinylalkoholen, Vinylethern, Vinyl-
estern, Vinylchlorid, Vinylideﬁchlorid r Styrol, Acryl-
nitril sowie analogen Alkylverbindungen und den vorge-

nannten Monomeren. Ferner z&hlen-hierzu die Umsetzungs-

produkte der beschriebenen Polymerisate und Copolymerisate
mit mehrwertigen Alkoholen und Aminen bzw. Aminocalkoholen

sowie die Kombinationen hoch- und niedrigpolymerer Produkte.

25

30

35

Die erfindungsgemdB eingesetzten Polysaccharide um-
fassen, gegebenenfalls abgebaute und/oder veretherte,
Naturprodukte wie hochmolekulare Johannisbrot- oder
Guarkernmehle, sowie Stdrke~ oder Celluloseether.

In den folgenden Beispielen wurden die pH-Werte der
Druckfarben mit dem "Knick"-pH-Meter Typ 160, die
Viskositdten mit dem Haake-Viscotester VT 02 und die
Farbausbeuten mit dem Remissions-Spektralphotometer wvon

Bausch und Lomb gemessen. Die Prozentangaben beziehen

sich jeweils auf das Gewicht. Die Colour-Index-Nummern
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wurden der 2. Auflage (1956) sowie dem Erginzungsband
1963 entnommen.’

Obwohl das beanspruchte Verfahren auBer den nichtionogen
gefinishten Dispersionsfarbstoffen auch anionisch
gefinishte einzusetzen gestattet, wurden in den Bei-
spielen vorwiegend erstere verwendét, um den Farbausbeute-
gewinn gegeniiber dem mit reinen synthetischen Verdickungen
operierenden Verfahren zu demonstrieren, das nur mit

diesen Farbstoffen ausgefithrt werden kann.

Die gem&B den nachstehenden Beispielen zum Einsatz ge-
langenden Verdickungsmittel sind durchweg Handelsmarken
(®Y= registriertes Warenzeichen). Der chemischen Natur

nach handelt es sich hierbei im einzelnen um:

e e et et S ———— - S o . -k e s

-

.
R

(aAcraconc C (Bayer ) auf Basis von Polycarbonsiuren

Carbopol 846 (Goodrich) stark saure Acrylsdure-Poly-

merisate
EMA 91 (Monsanto) Ethylen~Maleinsdureanhydrid-
Copolymerisate
®Imperon—Verdicker F auf Basis von Polyacrylsdure
- (Hoechst)
@)Lutexal HSF (BASF) auf Basis Acrylat.
® Samaron-Verdicker N Mischung auf Basis Polyacryl-

(Hoechst) sdure und Hydroxydthylcellulose
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Natiirliche Verdickungen

- S e St Bt Mt e e s - o ——— e o Pla S

GDDiagum S2 (Diamalt) auf Basis von Galaktomannanen

OPolyprint N 271 (Polygal) Xernmehlderivat

®prisulon L 150 K auf Kernmehl-Basis
(Chem.Fabx. Tibingen)

®Tylose C 600 (Kalle) . barboxymethyl—Cellulose

® Tylose MH 300 (Kalle) Methyl-Cellulose

® Tylose H 4000 (Kalle) 'Hydroxyethyl—Cellulose

® Monagum ¥ (Diamalt) Starkeether
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Beispiel 1

a)

b)

Ein Twill aus Polyethylenglykolterephthélat—Endlos-
fasern wird mit einer Druckfarbe nachstehender Zu-
sammensetzung bedruckt:

30 g einer handelsiiblichen Fliissigeinstellung des

Dispersionsfarbstoffes der Formel

SegoSal

970 g einer widBrigen Druckpaste eingerﬁhrt, die

28 g Samaron-Verdicker N und ; 3
12 g eines Kondensationsprodukts aus Stearinsiure
und Polyglykol 1000 enthdlt.

Der pH-Wert der fertigen Druckfarbe betrdgt 6,3 die
Viskositdt 70 4 Pas. Das bedruckte Gewebe wird nach
dem Trocknen zur Farbstoff-Fixierung in einem Hoch-
temperaturddmpfer 7 Minuten bei 175°C gedémpft, sodann
mit Wasser gesplilt und schlieBlich in einem wdBrigen
Bad unter Zusatz von 1 g/l eines 20-fach oxethylierten
Nonylphenols 10 Minuten bei 90°C ‘gewaschen.

Man erh#lt einen brillanten gelbstichig roten Druck
mit guten Echtheiten.

Das gleiche Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt,

die denselben Farbstoff in der gleichen Konzentration
und dazu
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475 g der 2 ¢igen wdBrigen L&sung von Samaron-Ver-
dicker N,
430 g der 1,5 %igen wdBrigen LOsung von Prisulon L 150 K
(Chem. Fabr. Tiibingen) mit 3 %
Zitronensdure und
5 g Ameisensdure enthdlt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 3,0 und eine

Viskositdat von 17 4 Pas.

Die Fixiérung und Nachbehandlung erfolgt wie unter a).

Es entsteht ein analoger Druck wie unter a), jedoch mit
42 % hoherer Farbausbeute.
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Beispiel 2

Eine Wirkware aus Polyethylenglykolterephthalatfasern wird
mit einer Druckfarbe bedruckt, welche

5 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten Fliissig-
einstellung von Disperse Blue 165, C.I. 11077,
und

300 g der 2 %igen widBrigen Losung von Samaron-Verdicker N
enthdlt.

Der pH-Wert der Druckfarbe ist 6,7 und die Viskositdt betrdgt
37 d Pas.

Das bedruckte Gewirk wird wie in Beispiel 1 fixiert und nach-
behandelt. Es entsteht ein blauer Druck mit guten Echtheiten.

Derselbe Farbstoff wird in der gleichen Konzentration in
eine Druckpaste eingebracht, welche

550 g der 2 %igen wdBrigen Losung von Samaron-Verdicker N,
440 g der 1 %igen waBrigen Losung von Diagum S2
(Diamalt AG) mit 3 % Zitronensdure und
5 g Zitronensdure enthdlt.

Der pH-Wert dieser Druckfarbe beéetrdgt 2,7 und die Viskositdt

16 d Pas. Es wird auf das gleiche Substrat wie unter a) ge-

druckt. Fixierung und Nachbehandlung entsprechen a). Es re-
sultiert ein gleicher blauer Druck mit 37 % hoherer Farbaus-
beute.



10

15

20

25

30

a)

b)

0083064

Beispiel 3

Ein Twill aus endlosen Polyethylenglykolterphthalat fdden
wird mit einer Druckfarbe bedruckt, welche

30 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten Fliissig-
einstellung von Disperse Violet 26, C.I. 62025,
und

350 g der 2,5 %igen wdaBrigen Losung von Acraconc C (Bayer)
enthdlt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 7,8 und eine Viskositat
von 34 d Pas.

Das bedruckte Gewebe wird in einem Druckddmpfer 20 Minuten bei
1,5 bar Oberdruck gedampft und dann wie in Beispiel 1 nachbe-
handelt. Es entsteht ein brillanter rotvioletter Druck mit
guten Echtheiten.

Auf dasselbe Gewebe wird eine Druckfarbe aufgedruckt, welche
denselben Farbstoff in der gleichen Konzentration und

250 g der 2,5 %igen waBrigen Losung von Acraconc C,

715 g der 1 %igen waBrigen Losung von Polyprint N 271
(Polygal AG) mit 3 % Zitronensdure

und X ’

5 g Maleinsdure enthdlt.

Der pH-Wert dieser Druckfarbe betrdgt 2,5 und die Viskositdt
28 d Pas. ;

Fixierung und Nachbehandlung entsprechen denen unter a). Man

erhdlt einen analogen Druck mit 55 % htherer Farbausbeute.
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Beispiel 4

a)

b)

Ein Polyethylenglykolterephthalat-Stapelfasergevebe wird mit
einer Druckfarbe nachstehender Zusammensetzung bedruckt:

30 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten Fliissig-

einstellung von Disperse Yellow 56
werden in

250 ¢ der 1 %igen waBrigen Ldsung von EMA 91 (Monsanto) mit
1 %4 25 %iger wdBriger FAmmoniak-LOosung eingeriihrt.
Mit

720 g Wasser wird auf

1000 g aufgefullt.

Der pH-Wert der Druckfarbe betrdgt 5,0 und die Viskositdt
68 d Pas. '

Das bedruckte Gewebe wird aut einem Trockenspannranmen
1 Minute auf 200°C erhitzt und dann der gleichen Nachbehand-

lung wie in Beispiel 1 unterworfen. Es entsteht ein goldgelber
Druck mit guten Echtheiten.

Dasselbe Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt, die den-
selben Farbstoff in gieicher Menge, dazu

200 g der 1 %igen wdBrigen Losung von EMA 91,
765 g der 1 %igen wdBrigen LOosung von Diagum S2
(Diamalt AG) mit 3 % Zitronensdure

und

5 g Zitronensdure enthalt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 3,1 und eine Viskositdt
von 26 d Pas.
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Fixierung und Nachbehandlung entsprechen a). Man erhdlt eben-

falls einen goldgelben Druck mit guten Echtheiten und einer
um 38 % hoheren Farbausbeute.
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Beispiel 5

a)

b)

Ein Gewebe aus der flammfesten Po]yesterfaseﬁEWREVIRA 270
wird mit einer Druckfarbe bedruckt, welche

25 g einer handelsliblichen, nichtionogen gefinishten
Fliissigeinstellung von Disperse Red 200 und

500 g der 3 %igen wdBrigen Losung von Imperon-Verdicker F
enthdlt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 7,5 und eine Viskositdt
von 40 d Pas.

Das bedruckte Gewebe wird 1 Minute bei 200°C fixiert und wie
im Beispiel 1 nachbehandelt.

Es resultiert ein brillanter scharlachfarbener Druck mit

—_ 1

guten Lcntheiten.

Auf das gleiche Gewebe wird eine Druckfarbe aufgedruckt,

welche denselben Farbstoff in der gleichen Konzentration und

400 g der 3 %igen wdBrigen LOsung von Imperon-Verdicker F
571 g der 1,5 %igen waBrigen Losung von Prisulon L 150 K

(Chem.Fabr.Tibingen) mit 3 % Zitronensdure
und

4 g Maleinsdureanhydrid enthdit.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 2,9 und eine Viskositﬁt
von 25 d Pas. b

Das Gewebe wird wie unter a) fixiert und nachbehandelt. Es ent-

steht ein analoger goldgelber Druck mit einer um 35 % hoheren
Farbausbecute.
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Beisgie] 6

a) Ein Gewirk aus Nylon 472-Fdden vird mit einer Druckfarbe
folgender Zusammensetzung bedruckt:

20 g

350 g

630 g

b)

1000 g

einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten
Fli'ssigeinstellung von Disperse Red 184 werden in
einer 1 %igen vdBrigen Losung von Carbopol 846
(Goodrich) mit 1 % 25 %iger wiBriger Ammoniak-
Losung eingearbeitet. Mit

Hasser wird auf

aunfgefillt.

Der pH-tlert der Druckfarbe betrdgt 6,4 und die Viskositdt
120 d Pas.

Das bedruckte Gewirk wird nach dem Trocknen 7 Minuten bei

175°C im Uberhitzten Dawpf geddwpft und dann wie in Beispiel i
fertiggestellt.

Es entsteht ein blaustichig roter Druckmit guten Echtheiten.

Dasselbe Gewirk wird mit einer Druckfarbe bedruckt, die den-

selben
500 g

475 g

5¢g

Farbstoff in gleicher Konzentration, dazu

der 1 %igen wadBrigen Losung von Carbopol 846 wie
unter a)

einer 1,5 %igen waBdrigen Losung von Prisulon L 150 K
(Chem.Fabrik Tiibingen) mit 3 % Zitronensdure
und

Malonsdure enthdlt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 3,0 und eine Viskositdt

von 26

d Pas.
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Es wird wie unter a) fixiert und nachbehandelt. Es entsteht
der gleiche rote Druck mit einer 30 % hoheren Farbausbeute.
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Beispiel 7

a)

Auf einem Twill aus Polyethylenglykolterephthalat-Faden wird
mit Hilfe einer Tausend-Punkt-Walze eine Pflatschfarbe folgen-
der Zusammensetzung aufgetragen:

30 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten,

Fliissigeinstellung von Disperse Blue 148
werden in

350 g einer 2,5 %igen wdaBrigen Losung von Lutexal HSF (BASF)
eingeriihrt. Mit

620 g Wasser wird auf

1000 g aufgefiillt.,

Die Pflatschfarbe hat einen pH-Wert von 7,3 und eine Viskosi-
tdt von 35 d Pas.

Das gepfialsciile Gewebe wird getrocknet, 20 Minuten bei 1,5 bar
Oberdruck gedampft und wie das Gewebe in Beispiel 1 nachbe-
handelt.

Man erhdlt eine dunkelblaue Farbung mit guten Echtheiten.

Das gleiche Gewebe wird mit einer Pflatschfarbe gepflatscht,
die den gleichen Farbstoff in derselben Konzentration wie
unter a) und dazu

250 g der 2,5 %igen wdBrigen Losung von Lutexal HSF,
719 ¢ der 1 %igen waBrigen Losung von Diagum S2
(Diamalt AG)mit 3 % Zitronensdure und
1 g Chloressigsdure enthilt.
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Der pH-Wert der Pflatschfarbe betrdgt 3,3 und die Viskositdt
15 d Pas. '

Das Gewebe wird wie unter a) fixiert und fertiggestellt. Man
erhdlt eine tiefblaue Fdrbung mit 89 % hoherer Farbausheute

als unter a).
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Beispiel 8

a)

Ein Twill aus Polyethylenglykolterephthalat-Fdden wird mit
einer Druckfarbe folgender Zusammensetzung bedruckt:

30 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten,
Fliissigeinstellung von Disperse Red 92 werden in

250 g einer 1 %igen wdBrigen Losung von EMA 91
(Monsanto) mit 1 % 25 %iger wdBriger Ammoniak-Losung
eingeriihrt.

720 g MWasser dienen zur Komplettierung auf

b)

1000 g

Der pH-tlert der Druckfarbe betrdgt 5,3 und die Viskositidt
32 d Pas.

Das bedruckie Gewebe wird 1 Minute in HeiBluft von 2006°C
fixiert und wie in Beispiel 1 nachbehandelt.

Es resultiert ein rosafarbener Druck mit guten Echtheiten.

Ein analoges Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt,
velche die gleiche Menge desselben Farbstoffs, dazu

250 g der 1 %igen waBrigen Losung von EMA 91

715 g einer 1,5 %igen waBrigen Losung von Prisulon L 150 K
(Chem. Fabr.Tibingen) mit 3 % Zitronensdure

und

Zitronensdure enthilt.

L
Te)



0083064
-20 ~

Der pH-Yert dieser Druckfarbe betrdgt 3,0 und die Viskositdt
69 d Pas.

Es wird wie unter a) weiterbehandelt.

Es entsteht ein rosafarbener Druck mit gleichen Echtheiten
und einer um 67 % crhonten Farbausbeute. Auch die Ruckseite
des Druckes ist un 5 % farbstdrker als die des Druckes von

a).



10

15

20

25

30

a)

0083064
-21 -

Beispiel 9

Eine Druckfarbe folgender Zusammensetzung wird auf ein Ge-

webe aus Polyethylenglykolterephthalat-Stapelfasern aufge-
druckt:

30 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten
Fliissigeinstellung von Disperse Blue 87
werden mit i
250 g der Verdickung von Bsp. 8a verrihrt, mit
720 g WYasser wird auf

————

b)

1000 g aufgefiillt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 4,8 und eine Viskositdt
von 37 d Pas.

Das bedruckte Gewebe wird 20 Minuten bei 1,5 bar Uberdruck
geddmpft und wie in Beispiel 1, nachbehandeit.

Man erhdlt einen tiirkisblauen Druck mit gquten Echtheiten.

Ein Gewebe gleicher Art wird mit einer Druckfarbe bedruckt,
die dieselbe Menge des gleichen Farbstoffs und

250 g der unter a) beschriebenen Verdickung,
715 g einer 1 %igen waBrigen Losung von Polyprint N 271

(Polygal AG) mit 3 % Zitronensdure
und

5 g Zitronensdure enthdlt.

Der pH-Wert der Druckfarbe betragt 2,6 und die Viskositat
40 d Pas.
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Es wird wie unter a) fixiert und fertiggestellt. .

Es entsteht ein Druck mit gleichem Farbton wie unter a) mit
32 % hoherer Farbausbeute.
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Beispiel 10

a)

b)

Ein Gewirk aus Polyethylenglykolterepnthalat-Faden wird mit
einer Druckfarbe bedruckt, welche

5 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten Fliissig-
einstellung von Disperse Violet 48 und
250 g der unter Beispiel 9a beschriebenen synth. Verdickung
enthdlt. |

Der pH-Wert der Druckfarbe ist 4,3 und die Viskositdt 42 d Pas.

Das bedruckte Gewirk wird im Druckdampf 20 Minuten bei 1,5 bar
Oberdruck geddmpft und dann wie in Beispiel 1 fertiggestellt.

Es resultiert ein violettfarbener Druck mit guten Echtheiten.

In gieicher Weise wird auf ein gleiches Gewirk eine Druck-
farbe mit derselben Menge desselben Farbstoffs aufgebracht,
die

500 g der unter a) beschriebenen synth. Verdickung,

490 g der unter 9b) beschriebenen natiirlichen Verdickung
und

5 g Chloressigsdure enthdlt.
Der pH-¥lert betragt 2,6 und die Viskositat 22 d Pas.

Bei gleicher Fixierung und Nachbehandlung wie unter a) ent-
steht ebenfalls ein violettfarbener Druck mit einer 20 %
hoheren Farbausbeute.
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Beispiel 11

a)

Ein Georgette-Gewebe aus Triacetatfdden wird mit einer Druck-
farbe nachstehender Zusammensetzung bedruckt:

30 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten,
Flissigeinstellung von Disperse Violet 40 werden mit
350 g der 1 %igen wdBrigen Losung des MHatriumsalzes eines
Copolymerisats aus 60 % Acrylemid und 40 % Acryl-
sdure mit dem Mol.Gew. 1 500 000
vemiischt. Mit
620 g Wasser wird auf

1000 g aufgerfillt.

Der pH-Wert der Druckfarbe betrdgt 5,9 und die Viskositdt
32 d Pas.

F O T S o P s N S R N - EEE NN syl g ale
Das bedruckie Gewebe wird 20 winulen bei 1,3 bar Oberdriuck

gedampft und wie im Beispiel 1 nachbehandelt.
fan erhdlt einen rubinfarbenen Druck mit guten Echtheiten.

Das gleiche Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt, die
denselben Farbstoff in gleicher Menge und

300 g der unter a) beschriebenen synthetischen Verdickung,
665 g der unter 9b, beschriebenen natiirlichen Vérdickung
und
5 g Phosphorsdure enthdlt.

" Der pH-Wert der Druckfarbe betrdgt 1,8 und die Viskositdt

26 d Pas.
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Die Fixierung und Nachbehandlung erfolgen wie unter a).

Es entsteht ein rubinfarbener Druck mit 56 % hGherer Farbaus-
beute.

‘e
b
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Beispiel 12

a)

b)

Ein Twill aus Polyethylenglykolterephthalat-Fdden wird mit
einer Druckfarbe folgender Zusammensetzung bedruckt:

30 g der hendelstiblichen, nichtionogen gefinishten Fliissig-
einstellung von Disperse Red 60, C.I. 6075@
verden in

250 g der in Beispiel 9 beschriebenen synthetischen Ver-
dickung eingearbeitet. Mit

720 g HWasser wird aufgefillt.

1000 g

Die Druckfarbe hat einen pH-Hert von 6,6 und eine Viskositdt
von 41 d Pas.

Das Gewebe wird in einem Druckdémpfer 20 Minuten bei 1,5 bar

Oberdruck geddwpit und dann wie in Beispiel 1, nacnbehandelt.

Es resultiert ein rosafarbener Druck mit befriedigenden Echt-
heiten.

Dasselbe Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt, welche
den gleichen Farbstoff in gleicher Konzentration und

200 g der unter a) beschriebenen synth. Verdickung,
765 g der unter Beispiel 8b, beschriebenen natiirlichen
Verdickung und

5 g Zitronensdure enthilt.

Der pH-Hert der Druckfarbe betrdgt 3,0 und die Viskositdt
48 d Pas.
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Bei gleicher Behandlung des Drucks wie unter a) entsteht ein
rosafarbener Druck mit 47 % hoherer Farbausbeute.

Beispiel 13

a) Ein Twill aus Polyethylenglykolterephthalat-Endlos-

fasern wird mit einer Druckfarbe nachstehender Zusammen-
setzung bedruckt:

5 g des Dispersionsfarbstoffs aus Beispiel 10

werden in

300 g dexr 2 %igen wdBrigen LOsung von Samaron-Verdicker N

eingeriihrt. Mit

695 g Wasser wird auf
1000 g aufgefiillt.

b)

Dexr pH-Wert der Druckfarbe betrdgt 6,7 und die Vis-

kositdt 17 dpas.

Das bedruckte und getrocknete Gewebe wird wie in
Beispiel 1 fixiert und nachbehandelt. Es entsteht ein
violetter Druck mit guten Echtheiten.

Dasselbe Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt, die

denselben Farbstoff in gleicher Menge, dazu

700 g Samaron-Verdicker N-Lésuhg (2 %)

200 g derx fO%igen wdBrigen LOsung von Monagum W
(Diamalt) und

5 g Maleinsdure enth&lt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 3,9 und eine
Viskositdt von 22 dPas.

Fixierung und Nachbehandlung entsprechen a). Man
erhdlt ebenfalls einen violetten Druck mit guten

Echtheiten und einer um 157 % hbéheren Farbausbeute.
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Beispiel 14

a)

10

15

b}

20

25

30

Ein Polyethylenglykolterephthalat-Stapelfasergewebe wird
mit einer Druckfarbe bedruckt, welche

15 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten

Fliissigeinstellung von Disperse Orange 71 und

400 g der 2 %$igen wdBrigen LOsung von Samaron-Verdicker N

enthdlt.

Der pH-Wert der Druckfarbe ist 6,5 und die Viskositdt
40 dpas.

Das bedruckte Gewebe wird wie in Beispiel 1 fixiert und

nachbehandelt. Es entsteht ein orangefarbener Druck mit
guten Echtheiten.

Derselbe Farbestoff wird in der gleichen Konzentraticn

in eine Druckpaste eingetragen, welche

500 g der 2 $igen wdBrigen L&sung von Samaron-Verdicker N

450 g der 3%igen widBrigen L&sung won Tylose C 600 und
5 g Malonsidure enthilt.

Der pH-Wert dieser Druckfarbe betrdgt 3,5 und die
Viskositdt 15 dPas.

Es wird auf das gleiche Substrat wie unter a) gedruckt
und wie dort fixiert und nachbehandelt.

Es resultiert ein gleicher orangefarbener Druck mit

29 2 hbherer Farbausbeute.

Beispiel 15

a)

35

Ein Gewebe wie in Beispiel 1 wird mit einer Druckfarbe

nachstehender Zusammensetzung bedruckt:
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30 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten

Flissigeinstellung von Disperse Blue 130
werden in

300 g der in 1%igen wdBrigen LOsung von EMA 91 (Monsanto)

5 mit 1 % 25%iger wéiBriger Ammoniak-L&sung eingeriihrt.

Mit

670 g Wasser wird auf

1000 g aufgefiillt.

10 Es stellt sich ein pH-Wert von 8,2 und eine Viskosit&t von
18 dPas ein.

Das bedruckte und getrocknete Gewebe wird wie in Bei-
spiel 3 fixiert und nachbehandelt. Man erh&lt einen
15 Marineblau-Ton mit guten Echtheiten.

b) Auf dasselbe Gewebe wird eine Druckfarbe aufgedruckt,
welche denselben Farbstoff in der gleichen Konzentration
und

20
400 g der unter a) beschriebenen LOsung von EMA 21, dazu
350 g der 4%igen wdBrigen Ldsung von Tylose MH 300 und

15 g Zitronensdure enthdlt.

25 Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 3,1 und eine Vis-
kositdt von 20 dPas.

«

Es wird wie unter a) fixiert und nachbehandelt. Es
resultiert derselbe marineblaue Farbton in 27 % hoherer
30 Farbausbeute.

Beispiel 16

a) Ein Gewebe wie in Beispiel 1 wird mit einer Druckfarbe
bedruckt, welche
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20 g einer handelsiiblichen, nichtionogen gefinishten
Flissig~einstellung von Disperse Orange 31 und

350 g der 2,5 %igen wdBrigen LOsung von Lutexal HSF
(BASF) enth&lt.

Die Druckfarbe hat einen pH-Wert von 8,2 und eine

Viskositdt von 65 dPas.

Das bedruckte Gewebe wird wie in Beispiel 4 fixiert und
nachbehandelt. Es resultiert ein orangefarbener Druck
mit guten Echtheiten.

Dasselbe Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt,welche

denselben Farbstoff in der gleichen Konzentration und

600 g der 2,5 %igen wdBrigen L&sung von Lutexal HSF, dazu
350 g der 4%igen wdBrigen LOsung von Tylose H 4000 und
8 g Ameisensdure enthdlt.

Der pH-Wert dieser Druckfarbe betrdgt 3,6 und die Vis-
kositdt 27 dPas.

Fixierung und Nachbehandlung erfolgen wie unter a). Es
entsteht der gleiche orangefarbene Druck mit 136 %
htherer Farbausbeute.



10

15

20

25

30

35

o 987 064

- 31 -

PATENTANSPRUCHE

1.

Verfahren zum Klotzfirben und Bedrucken von fléchen-
artigem Textilgut aus synthetischen Fasermaterialien
mit Dispersionsfarbstoffen, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klotzflotten bzw. Druckfarben neben der
wdBrigen Farbstoffdispersion noch Hilfsmittelkombi-
nationen aus carboxylgruppenhaltigen synthetischen
Verdickungen und natlirlichen Verdickungen auf Basis
won Polysacchariden, deren 1%ige wdB8rige LOsungen eine
Viskositédt von 0,05 bis 20 Pas besitzen, enthalten und
daB die Klotzflotten bzw. Druckfarben einen pH-Wert

von 1,2 bis 4,5 aufweisen.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die in den Hilfsmittelkombinationen verwendeten
carboxylgruppenhaltigen synthetischen Verdickungen
Polvmerisate oder Copolymerisate einfach oder mehrfach
ethylenisch ungesdttigter niedermolekularer KW-Ver-

bindungen darstellen, die Einheiten von ungesdttigten
Mono- oder Dicarbonsduren enthalten.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8
die carboxylgruppenhaltigen Polymerisate oder Copoly-
merisate auf Basis von Anspruch 2 mit mehrwertigen

Alkoholen, Aminen oder Aminoalkoholen vernetzt sind.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die carboxylgruppenhaltigen Polymerisate oder
Copolymerisate auf Basis von Anspruch 2 gegebenenfalls
methylolierte Amidgruppen enthalten.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die in den Hilfsmittelkombinationen als natlirliche
Verdickungen verwendeten Polysaccharide hochmole-

kulare Johannisbrot- oder Guarkernmehle oder deren

veretherte Derivate Dbzw. Stidrke- oder Celluloseether
darstellen.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der pH-Wert der Klotzflotten bzw. Druckfarben mit
Hilfe von schwachen bis mittelstarken anorganischen
oder organischen, ein- oder mehrbasigen Sduren oder

entsprechenden sauren Salzen eingestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die verwendeten synthetischen Fascrmaterialien aus
Polyester-, Triacetat- oder Polyamid 472-Fasern oder

Fdden bestehen oder in Mischung solche enthalten.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die auf die Fasermaterialien geklotzten oder gedruckten
Dispersionsfarbstoffe mittels HeiBluft, iberhitzten

Danpf oder Druckdampf auf dem Textilgut fixiert
wexrden.

Hilfsmittel zur Durchflihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Kombination

aus carboxylgruppenhaltigen synthetischen Verdickungen
und natiirlichen Verdickungen auf Basis von Poly-
sacchariden, deren 1%ige widBrige Ldsungen eine

Viskositdt von 8,05bis 20 Pas besitzen.
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