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AUSSEDAT-REY

"PROCESSO DE OBTENGAO DE UM SUPORTE ALTAMENTE BRILHANTE E RESPEC-
TIVO SUPORTE OBTIDO"

MEMORIA DESCRITIVA

Resumo

O presente tratamento diz respeito a um processo de
obtengdo de um suporte altamente brilhante. E essencialmente

caracterizado por se incluir no referido suporte, sobre pelo
menos um lado:

- um primeiro revestimento de uma mistura de revestimento
tradicional depositado na proprocdo de 3 25 g/mz,

- pelo menos um revestimento sobreposto, depositado na
proporcdo de 1 a 10 g/m2 e & Dbase de pigmentos tradicionais de
pelo menos um ligante tradicional e de pigmentos de brilho na
proporgdo de pelo menos 20% em peso de material seco em relagdo a
carga total de pigmentos do referido revestimento sobreposto e
respondendo a uma granulometria compreendida entre 0.05 e 1 mi-
crometro e, de preferéncia, vizinha de 0,5 micrometro.

-

Este tipo de suporte é utilizado em papelaria.
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Uma segunda técnica consiste em depositar, por revesti-
mento tradicional, por exemplo de l4mina travadora uma mistura
sobre uma face de um suporte compondo a mistura de revestimento
de modo a incluir-lhe uma proporgdo conveniente de pigmentos
plasticos chamados igualmente pigmentos de brihlo no seguimento
desta memdéria e constituidos por particulas esféricas cujo
didmetro médio estd compreendido entre 0,05 e 1 micrometro e, de
preferéncia, vizinho de 0,5 micrometro.

Numa tal técnica, o revestimento efectua-se sobre uma
espessura suficiente, geralmente compreendida entre 3 e 25
micrometros, de modo a poder dispor de um revestimento resistente
susceptivel de ser convenientemente prensado.

Apds prensagem e devido & dispersdo dos pigmentos de
brilho na espessura do revestimento constata-se a obtengdo de uma
caracteristica de brilho, por certo manifesta, mas ndo atingindo
os 80% ou 85% procurados, mesmo com oS conteudos em pigmentos de

brilho tdo elevados como 30% em peso dos pigmentos tradicionais
que entram na composigdo da mistura de revestimento.

Poder-se-ia pensar que para atingir esta caracteristica
seria suficiente aumentar, nas proporcdes necessdrias, a carga de
pigmentos pldsticos incorporados na mistura de revestimento. Um
tal passo intelectual, se pode parecer evidente inicialmente, néo
o é praticamente encarado por duas razdes.

A primeira tem um custo muito elevado gue conviria para
aceder a composigdo da mistura de revestimento, devido ao elevado
preco dos pigmentos pldsticos devendo ser incorporados.

A segunda é, procedendo deste modo, constata-se,

aquando da prensagem, um efeito secunddrio e inesperado muito



nefasto. Com efeito, o revestimento contendo uma forte proporgéo
de pigmentos plasticos, geralmente superior a 30% em peso, se ela
se compacta facilmente aquando da prensagem, sofre uma perda de
opacidade nefasta ela prépria mas que se traduz, além disso, por
um defeito de aspecto na superficie, andlogo ao de feito de
aspecto vulgarmente chamado cor 1livida na indidstria do papel.
Uma tal cor corresponde ao aparecimento de uma cor cinzenta, mais
ou menos heterogénea que provém de uma espécie de vitrificacdo do
bapel. Um tal inconveniente é redibitério para a producdo de

papeis altamente brilhante de cor branca ou pastel, mas também de
cores escuras.

Portanto no total, as técnicas actuais ndo permitem
obter um papel ou um suporte altamente brilhante no sentido en
que ele se caracteriza por um brilho pelo menos igual a 80 ou 85%
e, sobretudo, ndo fornecem qualquer ensinamento que permitia
conduzir um especialista nesta técnica a uma via para suprimir
esta lacuna e de resolver o problema assim colocado.

O presente invento tem justamente por objectivo superar
esta dificuldade propondo wum novo processo para obtencédo de um
suporte altamente brilhante, podendo um tal suporte ser um papel
mas também, indiferentemente, um substracto, tal como uma banda
ou um filme de matéria pldstica.

O processo do invento permite, igualmente, realizar, em
caso de necessidade, o tratamento das duas faces de um mesmo
substracto, fazendo intervir as mesmas fases operatdérias, even-
tualmente deslocadas no tempo, se se considera um processo de
tratamento por desfile em continuo.

Para atingir os objectivos em cima e outros que resul-
tam da meméria que se seqgue, o0 ©processo do invento é



caracterizado pela execugdo das fases operatérias sucessivas
definidas na reivindicacédo 1.

O invento tem igualmente por objectivo, a titulo do
novo produto industrial um suporte altamente brilhante, com um
brilho pelo menos igual a 80 ou 85%, caracterizando-se pela
existéncia de um substracto compreendendo, pelo menos uma face:

- um primeiro revestimento uma mistura de

permanéncia tradicional depositada na proporcio de 3 a
25 g/mz,

= pelo menos um revestimento sobreposto, dito superior,
formada por uma mistura depositada na proporcdo de 1 a
10 g/m2 e a base de pigmentos tradicionais de granulo-
metria com pelo menos 60% inferior a 2 micrometros,
pelo menos um ligante tradicional em quantidade sufi-
ciente e os pigmentos de brilho na proporcdo de pelo
menos 20% em peso de material seco em relagdo & carga
total de pigmentos do referido revestimento sobreposto
de pigmentos tradicionais e respondendo a uma granulo-
metria compreendida entre 0,05 e 1 micrometro e, de
preferéncia, vizinha de 0,5 micrometro.

. Varias outras caracteristicas sobressaem da descricéio
feita em baixo que mostra, a titulo de exemplo ndo limitativos,
as formas de obtengdo de um suporte altamente brilhante consoante
o invento consiste em utilizar um substracto em folha, em filme,
em placa, de espessura relativamente fraca, geralmente vizinha de
100 micrometros. Um tal substracto é descrito, preferencialmente
TNO que se segue, como sendo um papel de fabrico tradicional, por
exemplo com uma pesagem de 80 g/m2 tendo, eventualmente, suporta-
do um tratamento em prensa de encolamento (tamanho de imprensa)

aquando do seu fabrico. Contudo, o invento aplica-se exactamente
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A composigdo da mistura de revestimento compreende, de
modo igualmente tradicional, os ligantes apropriados para que a
camada assuma as fungdes anteriores, os ligantes entre os quais

convém citar os latex sintéticos, o amido, o alcool polivinilico,
as proteinas.

Neste primeiro exemplo, a mistura de revestimento estd
isenta de pigmentos de brilho. Esta mistura é depositada para
formar um pré revestimento recobrindo regularmente, de modo
homogéneo e uniforme, a face do suporte. Este pré revestimento &
depositado, por qualquer meio apropriado conhecido na técnica,
por exemplo com lamina travadora.

Apés permanéncia, o pré-revestimento suporta uma fase
de secagem natural ou forgada, seqguida, eventualmente, por uma
fase de prensagem executada a partir de meios tradicionais em
papelaria mas, de preferéncia, & temperatura mais elevada que a
temperatura ambiente para facilitar a obtencdo ulterior de
brilho. Esta temperatura pode estar compreendida entre a ambien-
te e 15000, por exemplo entre 80 e lOOOC. A prensagem pode-se
efectuar com uma pressdo de 0 a 300 Kg por centimetro linear.

Apds depdsito de pré-revestimento o processo segundo
esta primeira execugdo prevé a realizacdo de depésito de pelo me-
nos um revestimento dita de brilho, na proporcdo de 1 a 10 g/mz,
preferencialmente na proporcdo de 3 g/mz. O revestimento de bri-
lho é formado a partir de uma mistura de revestimento & base de
pigmentos tradicionais, do tipo daquela descrita em relacdo com o
pré-revestimento anterior. A mistura constitutiva do revestimento
dito de brilho incorpora, contudo, pigmentos de brilho na
proporgdo de pelo menos 20% em peso de material seco da carga
total de pigmentos tradicionais incorporado neste revestimento de
brilho. Os pigmentos de brilho sdo escolhidos para apresentar
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uma granulometria compreendida entre 0,05 e 1 micrometro e, de
preferéncia, vizinha de 0,5 micrometro. Entre os produtos que
convém especialmente bem na aplicacdo visada, convém citar os
copolimeros estirenos acrilicos, tais como, particularmente, o
produto comercializado sob a marca "Ropaque" pela Sociedade ROHM
e HAAS ou, ainda, os poliestirenos, tais como os produtos comer-
cializados sob a marca "LYTRON" pela Sociedade WILLIAMS.

Os resultados particularmente assinalados sdo obtidos
constituindo a mistura de revestimento de brilho a partir de
pigmentos tradicionais em que pelo menos 60% de entre eles, e
preferencialmente 90% de entre eles, apresentam uma granulometria
inferior a 2 micrometros. O revestimento de brilho & depositado
por método de revestimento tradicional, igualmente, de preferén-
cia, com lémina travadora depois suporta uma secagem tradicional
ou forgcada seguida de uma prensagem convencional & temperatura
habitual. Esta temperatura é, de preferéncia, o mais elevado
possivel para melhorar o brilho, mas ela n&o deve ultrapassar

0 . . A s
1057°C, com o fim de evitar a aderéncia da camada sobre os rolos
de prensa.

A prensagem efectua-se a pressdes convencionais, por
exemplo da ordem de 100 a 300 Kg por centimetro linear.

De modo inesperado, a constituicdo de um revestimento
global, procedendo como foi dito anteriormente, por um depésito
de um pré-revestimento sequido de pelo menos um revestimento de
brilho, permite obter, a partir de um substracto do tipo daquele
determinado anteriormente, uma caracteristica de brilho vizinha
de 85%. Esta caracteristica é obtida sem efeito de cor cinza ou
de cor livida, ndo fazendo intervir sendo globalmente uma fraca
proporgéo de pigmentos plésticos de brilho reputados para ser de
um prega de custo elevado.
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Os resultados, particularmente surpreendentes e vanta-
josos, sdo obtidos depositando, sobre o pré-revestimento do tipo
descrito anteriormente, dois revestimentos sobrepostos ditos de
brilho, de composigdo semelhante e depositados por revestimentos
nasrmesmas condigdes. Num tal caso, é possivel baixar a propor-
cédo de pigmentos de brilho em cada um dos revestimentos obtendo o
resultado procurado. Os resultados convenientes foram obtidos
com um primeiro revestimento sobreposto contendo 15% em peso de
‘material seco de pigmentos de brilho e com um segundo revestimen-
to superior contendo 20% em peso de material seco de pigmentos de

brilho em relagdo & carga total de pigmentos do referido revesti-
mento superior.

Em certos casos, pode ser vantajoso compor o revesti-
mento de brilho a partir de 30% em peso seco de pigmentos de
brilho, de 20% em peso seco de caulino enm relacdo a carga total
de pigmento do referido revestimento de brilho, em que de prefe-
réncia pelo menos 98% responde a uma granulometria de 2 microme-
tros, e de pigmentos e ligantes tradicionais em quantidade sufi-
ciente complementar. '

Em certos casos, particularmente, desde que o pré-re-
vestimento ndo comporte caulino, pode-se encarar compor O reves-
timento, dita de brilho, a partir de 30% de partes em peso de
pigmentos de brilho e de um complemento a 100% de caulino puro,
sendo uma tal composigdo complementada por 1ligantes e aditivos
vulgares previstos numa proporgdo podendo estar compreendida

entre 4 e 20 de partes em peso seco para 100 partes em peso .

Nos exemplos dados anteriormente, por % em peso, para
os pigmentos de brilho ou para pigmentos convencionais convém
considerar, como base de referéncia; a carga total de pigmentos

tradicionais incluidos no pré-revestimento ou no revestimento de
brilho.
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Devido & execugdo de um processo de revestimento
tradicional torna-se possivel, desde que se deseje, tratar, como
dito anteriormente ou de modo diferente, as duas faces de um
mesmo substracto, quer nas fases operatdrias totalmente diferen-
tes e deslocadas, quer, ainda, nas fases operatérias sucessivas
ou simulténeas em caso de tratamento em continuo de uma banda de
grande comprimento.

A obtengdo de uma caracteristica de alto brilho, a
partir de uma fraca incorporagédo de pigmentos de brilho incluidos
no segundo revestimento de brilho, permite realizar os papeis de
caracteristicas procuradas por um preco de custo particularmente
interessante, ndo fazendo intervir sendo um processo tradicional

e um material conhecido para a sua execucgédo.

Segundo uma variante do processo, deposita-se sobre o
substracto um primeiro revestimento destinado a assumir a funcdo
de pré-revestimento e a fungdo de primeiro revestimento de
brilho. Para este fim, deposita-se sobre o substracto, na
proporcgdo de 5 20 g/m2 e, de preferéncia, 10 g/m2, segundo as
condigdes habituais, um revestimento composicdo tradicional
incluindo uma proporgdo inferior a 15% em peso seco de pigmentos
de brilho en relagdo & carga total de pigmentos do referido
revestimento depois, em seguida, apds secagem e eventual prensa-
gem, na proporcdo de cerca de 4 g/mz, um segundo revestimento
incluindo 20% em peso seco de pigmentos de brilho em relacdo a
carga total de pigmentos do referido segundo revestimento. Este
segundo revestimento é seco e prensado e o substracto assin
tratado caracteriza-se por um brilho vizinho de 87%.

Dao-se a seguir diferentes exemplos de execucdo do
processo do invento.
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REIVINDICACOES

a

.- Processo de obtengdo de um suporte altamente
brilhante, do tipo que consiste em depositar sobre um substrato
uma mistura de revestimento de composicdo tradicional em papela-
ria, adicionado de uma proporcdo de pigmentos de brilho & base de
polimeros ou copolimeros orgénicos, caracterizado por consistir
em:

- depositar sobre o substrato um primeiro revestimento de
composicédo tradicional na proporcdo de 3 a 25 g/mz,

- depositar sobre o primeiro revestimento, na proporcédo de 1
a 10 g/mz, pelo menos uma camada superior dita de brilho
formado por uma mistura & base de pigmentos tradicionais de
granulometria de pelo menos 60% inferior a 2 micrometros,
pelo menos um ligante tradicional em quantidade suficiente e
de pigmentos de brilho na proporcdo de pelo menos 202 em
peso seco da carga total de pigmentos do referido
revestimento brilhante apresentando os pigmentos uma
granulometria compreendida entre 0,05 e 1 micrometro e, de

preferéncia, vizinha de 0,5 micrometro.

22 .- Processo de acordo com a Reivindicacdo 1, cracteri-
zado por consistir em depositar, sobre o primeiro revestimento,
pelo menos dois revestimentos de brilho, sobrepostos, da mesma
composicdo tradicional, comportando o primeiro pelo menso 15% em
peso seco de pigmentos de brilho em relagdo & carga total de
pigmentos do referido revestimento de brilho e o segundo, dito
superior, pelo menos 20% em peso seco destes mesmos pigmentos, en

Y

relagdo & carga total de pigmentos do referido revestimento
superior.



32.- Processo de acordo com a Reivindicacdo 1 ou 2,
caracterizado por se depositar, sobre o pré-revestimento, pelo
menos um revestimento de brilho contendo cerca de 20% em peso
seco de caulino em relagéo & carga total de pigmentos do referido
revestimento de brilho, apresentando o caulino uma granulometria

de pelo menos 98%, inferiores a 2 micrometros.

4%.~ Processo de acordo com a Reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizado por se depositar, sobre o pré-revestimento, pelo
menos uma camada de brilho composta de 30% em peso seco de
pigmentos de brilho, como pigmentos convencionais, e 70% em peso
seco de caulino, em relacdo & carga total de pigmentos do referi-
do revestimento de brilho, apresentando o caulino uma granu-
lometria de pelo menos 98% inferior a 2 micrometros, com uma
quantidade suficiente de ligandos.

5%.- Processo de acordo com a Reivindicagdo 1, 3 ou 4,
caracterizado ppor se depositar, sobre o substracto, na proporcéo
de cerca de 10 g/mz, um primeiro revestimento contendo de 0 a 15%
em peso de material seco de pigmentos de brilho em relagdo a
carga total de pigmentos do referido revestimento de base e um
segundo revestimento contendo cerca de 20% em peso de material
seco de pigmentos de brilho, em relacdo a carga total de pigmen-
tos do referido segundo revestimento na porporcdo de cerca de 4
g/m2.

62.- Processo de acordo com a Reivindicag¢do 1, caracte-
rizado por se depositar, sobre o pré-revestimento, pelo menos um
revestimento de brilho contendo de 4 a 20 de partes em peso seco

de ligantes e adjuvantes tradicionais por 100 partes em peso seco
de pigmentos.
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72 .- Processo de acordo com uma das Reivindicagdes 1 a
6, caracterizado por em cada revestimento estar submetida a uma

secagem natural ou forcada seguida de uma fase de prensagen
tradicional.

2.- Suporte altamente brilhante do tipo compreendendo
um substracto em que pelo menos uma das faces estd revestida de
uma mistura de revestimento de composicdo tradicional adicionada
de uma proporgdo de pigmentos de brilho & base de polimeros ou
copolimeros orgénicos,

caracterizado por compreender, pelo menos sobre uma face:

- um primeiro revestimento de uma mistura de revestimento
tradicional depositado na proporcédo de 3 a 25 g/mz,
- pelo menos um revestimento sobreposto, dito superior,
formado de uma mistura depositada na proporcdo de 1 a 10
‘g/m2 e a base de pigmentos tradicionais de granulometria de
pelo menos 60% inferior a 2 micrometros, de pelo menos um
ligante tradicional em quantidade suficiente e de pigmentos
de brilho na proporgdo de pelo menos 20% em peso seco da
carga total de pigmentos do referido pré-revestimento e
respondendo a uma granulometria compreendida entre 0,05 e 1

micrometro, e, de preferéncia, vizinha de 0,5 micrometro.

9¢.- Suporte altamente brilhante de acordo com a
Reivindicacdo 8, caracterizado por compreender pelo menos dois
revestimentos de brilho sobrepostos, um dito superior compreen-
dendo pelo menos 20% em peso seco de pigmentos de brilho em
relagdo a carga total do referido revestimento superior, e outro
dito intermédio comportando pelo menos 15% em peso seco de
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pigmentos de brilho em relagdo a carga total de pigmentos do
referido revestimento intermédio.

102.- Suporte altmente brilhante de acordo com a
Reivindicagdo 8 ou 9, caracterizado por compreender um primeiro

revestimento isento de pigmentos de brilho e pelo menos um
revestimento de brilho.

112.- Suporte altamente brilhante de acordo com a
Reivindicagéo 8 ou 9, caracterizado por compreender um primeiro
revestimento depositado na proporcdoc de cerca de 10 g/m2 e
contendo entre 0 e 15% em peso seco de pigmentos de brilho em
relagdo a carga total de pigmentos do referido revestimento de
brilho, e um segundo revestimento na proporcdo de cerca de 4 g/m2
contendo cerca de 20% em peso seco de pigmentos de brilho en

relagdo a carga total de pigmentos do referido segundo revesti-
mento.

12#.- Suporte altamente brilhante de acordo com uma das
Reivindicagbes 8 a 11, caracterizado por a camada de brilho
conter cerca de 20% em peso seco de caulino em relacdo & carga
total de pigmentos do referido revestimento de brilho, o qual
apresenta uma granulometria de pelo menos 98% inferior a 2
micrometros.

13#.- Suporte altamente brilhante de acordo com uma das
Reivindicagbes 8 a 12, caracterizado por o revestimento brilhante
conter 30% em peso seco de pigmentos de brilho e 70% em peso seco
do caulino em relagdo a carga total de pigmentos do referido
revestimento, o qual apresenta uma granulometria de relo menos
98% inferior a 2 micrometros, a titulo de pigmento tradicional.
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142.- Suporte altamente brilhante de acordo com uma das
Reivindicagbes 8 a 13, caracterizado por o revestimento de brilho
compreender de 4 a 20 de partes em peso seco de ligante e de

adjuvantes tradicionais para 100 partes em peso seco de pigmen-
tos.

Lisboa, 9 de Abril de 1990
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J. PEREIRA DA CRUZ

Agente Oficial da Propriedade Industrial

RUA VICTOR CORDON, 10-A 32
1200 LISBOA
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