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Klamra tgczaca blok ogniw

1

Przedmiotem wynalazku jest klamra lgczgca blok
ogniw przeznaczona do osadzania luZnych blokéw
ogniw w komorach akumulatora i nastepujgcego
po nim przylaczania, za pomocs spawania lub oble-
wania, mostkéw biegunowych do choragiewek elek-
trod ptytowych.

W dotychczas znanym procesie wytwarzania aku-
mulatoréw, mocuje sie, opuszczajgce pakowarke
luzne bloki ogniw w zwyklych urzadzeniach docis-
kowych, a nastepnie spawa sie choragiewki plyt do-
datnich i ujemnych zespotéw plyt. Nastepnie wyj-
muje sie zespawane bloki ogniw z urzgdzen docis-
kowych i obsadza je w komorach akumulatora.
Réwniez, przy automatycznym spawaniu i oblewa-
niu, lgczacym zespoly i ogniwa, konieczne jest za-
stosowanie skomplikowanych wurzgdzen zaréwno
przytrzymujgcych jak i dociskowych.

Wyzej przytoczony sposdb nie nadaje sie¢ do auto-
matyzacji, co z ekonomicznego punktu widzenia
jest szczegolnie niekorzystne przy produkecji duzych
serii. W czasie miedzy opuszczeniem pakowarki
przez bloki a ich osadzeniem w komorach akumu-
latoré, konieczne jest wykonanie szeregu operacji
roboczych, co sprawia, Ze proces pracy jest mie-
ciggly, przez co zwigkszajg sie koszty robocizny.

Celem wynalazku jest polgczenie opuszczajacych
pakowarke blokéw ogniw za pomocg odpowiedniego
ukladu przytrzymujgcego w zwarty zesp6l, umozli-
wiajgey ich latwy transport oraz dalsze operacje
spawania wzglednie oblewania.
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Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze uklad
przytrzymujgcy stanowi klamra wedlug wynalazku,
ktéra posiada dopasowany do wymiaréw bloku
ogniw Ilgczacy, sztywny dolny mostek, kiérego prze-
dluzenie stanowig dwa skierowane ido wewnatrz
elastyczne dolne ramiona, $ciskajgce sprezyscie osa-
dzony luzny blok ogniw, przy czym ramiona dolne
polgczone sg z dwoma goérnymi ramionami, ktére
sg usytuowane wazgledem siebie pod kgtem i osa-
dzone swymi goérnymi konicami ma $ciankach mna-
czynia ogniwa.

Dzieki zastosowaniu klamry wedlug wynalazku
luzny blok ogniw zostaje przeksztalcony w zwartag
calo$é, dogodng do dalszej obrdbki i latwego tran-
sportu. Osadzone w Kkasetach bloki ogniw umiej-
scowione zostajg na okreslonej glebokosci zanu-
rzenia, co umoZliwia automatyczne spawanie ioble-
wanie, 1gczace zespoly i mostki ogniwowe w kase-
cie. Klamry lgczace bloki ogniw zgodnie z wyna-
lazkiem, wuszeregowane 'w jeden nie konczacy sie
cigg, daja mozliwo$¢ jednoczesnego automatycznego
wprowadzenia kilku blokéw ogniw bezposrednio do
kasety i z kolei polgczenie zespoléw i ogniw. Nie-
zaleznie od tego, klamry laczace bloki ogniw spel-
niajg funkcje rozdzielajgcs.

Wyeliminowane zostajg wszelkie operacje po-
$rednie z utozonymi uprzednio luznymi blokami og-
niw az do osadzenia lgczonych pézniej blokéw og-
niw w kasetach.
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Zbedne ‘jest zwlaszcza zastosowanie zwyklych
urzgdzen dociskowych przy spawaniu, gdyz funkcje
ich przejmuje w =znacznym -stopniu kaseta we
wspéldzialaniu z klamrg lgczgcg bloki ogniw. Dzieki
zastosowaniu klamer tgczgcych bloki ogniw lub cig-
gu klamer mozliwe jest zautomatyzowanie w pro-
sty sposéb procesu montazu baterii. s

Zastosowanie klamry wedlug wynalazku pozwa-
la na usuniecie wymienionych wad oraz umozliwia
daleko idgce zautomatyzowanie procesu montazu
baterii. :

Przedmiotem wynalazku jest uwidoczniony w
przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia w przekroju podiuznym kasete aku-
mulatora zawierajgca kilka blokéw ogniw, przy-
trzymywanych przez klamry i wystajacych czescio-
wo z kasety, fig. 2 przedstawia te same kasete w
przekroju poprzecznym, fig. 3 kasetg, przed osadze-
niem w niej bloku ogniw, a fig. 4 rézne mozliwe
formy przekroju.

Klamra lgczgaca blok ogniw posiada dopasowany
do wymiaréw bloku ogniw sztywny mostek lgczacy
31, ktorego przedluzenie stanowig dwa skierowane
ku wewnetrznej stronie elastyczne dolne ramiona
32, Sciskajace sprezyscie obsadzony luzny blok og-
niw. Zdolnymi ramionami 32 polgczone 53 dwa gor-
ne ramiona 33 ustawione pod kgtem wzglegdem sie-
bie oraz osadzohe swymi goérnymi koncami. 34 na
$ciankach dzialowych ogniw, wzglednie S$ciankach
czolowych 1 kasety 3 dzieki czemu bloki ogniw 2
ustawione zostajg w jednym okreslonym polozeniu.

Mostek lgczacy 31, ktory powinien byé mozliwie
jak mnajsztywmiejszy, aby nie ulegat ugieciu pod cig-
zarem bloku ogniw, posiada, w celu zapewnienia tej
sztywnosci, odpowiedni przekrdj. Mostek lgczacy 31
jest skonstruowany w spos6b uniemozliwiajgcy osa-
dzanie sie namulu na jego goérnej powierzchmi, gdyz
w przeciwnym przypadku mogloby to spowodowaé
zwarcie. ‘

Mostek lgczgey powinien, zwlaszeza na swej stro-
nie przylegajacej do bloku ogniw, byé uksztalto-
wany ostro, ale dopuszcza sie réwniez okrggle lub
eliptyczne ksztalty przekroju.

Ramiona 32 i 33 klamry laczacej blok ogniw sta-
nowi tasma plaska wzglednie tasma o innych kisztal-
tach. W celu zwiekszenia sprezystosci w kierunku
podluznym i poprzecznym ma na przyklad ksztalt
. falisty lub zygzakowaty, wzglednie ma podiuzne
lub poprzeczne zlobki lub tez wypuklosci i zagtebie-
nia. Wysoko$¢ boczng klamry lgczacej blok ogniw
dobiera sie¢ w ten sposdb, aby miedzy gérng krawe-
dzig kasety i gérmg krawedzig bloku ogniw pozo-
stato do$¢ miejsca na spawanie lub oblew oraz do
zabezpieczenia kasety przed dzialaniem ciepla.

Pojedyncze klamry, po ich biezgcym polgczeniu
ze soba, tworza przedstawiony na fig. 3 cigg kla-
mer. Polgczenie 34 gérnych koncéw poszczegdlnych
klamer powinno przy tym, w miare moznos$ci, mieé¢
postaé¢ umoZliwiajgcg rozdzielenie.

Przy wprowadzaniu blokéw ogniw do ciggéow
klamer nalezy, w miare moznosci, przyktadaé ciagi
klamer do najdogodniejszych punktéw biloku ogniw.
Korzystne jest zwlaszcza umieszczenie ciggéw kla-
mer laczacych bloki ogniw w takich odstepach od
siebie, by dolne mostki 31 lezaly w wolnej prze-
strzeni miedzy brylami namulu w kasecie. Ciagi
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klamer moga lezeé¢ réwniez nad punktami potozenia
dodatnich i ujemnych plyt bloku ogniw. Przy tym
ostatnim rozwigzaniu bryly namulu zostaja odpo-
wiednio -obnizone lub mogg byé nawet calkowicie
wyeliminowane. Przekrdj dolnego mostka 31 wybie-
ra sie wowczas celowo w ten sposéb, ze przy wsu-
nieciu blokéw do kasety zabezpiecza on osadzenie
blokéw ogniw ma brylach mamulu.

W przypadkach, gdy jest to pozgdane, boczny od-
step miedzy Kklamrami lgczgcymi bloki ogniw oraz
ich odstep od bocznych &cianek ogniw moze byé
ustalony przez dodatkowe mostki lgczgce. Dodatko-
wy mostek lgczacy 21 przedstawiony jest przy po-
mocy linii przerywanej na fig. 2. Dzieki tego rodza-
ju polaczeniu kilka ciggéow klamer tworzy kosz cig-
géw, ktorego zastosowanie korzystne jest zwilaszcza
przy okreslonym rozmieszczeniu ogniw, na przyklad

‘przy 24 bateriach.

Pojedyncze klamry, wzglednie cigg klamer lub
kosz Kklamer wytwarza sie ‘na przyklad przez wy-
tlaczanie a nastepnie ksztaltowanie i lgczenie lub
przez wyciskanie. Klamry 53 doprowadzane prosto-
padle do kierunku wysuwu luZnych blokéw ogniw
z pakowarki dzieki czemu przejmujg one bloki z
pakowarki. Powstaly w ten spos6b lancuch blokéw
ogniw zostaje na przyklad doprowadzony nad umo-
cowang nad inng tasma transportows kasete i roz-

~dzielony odpowiednio do ilosci ogniw. Caly blok ba-

terii zostaje przy tym jednoczesnie wsuniety do
kasety.

Z kolei nastepuje automatyczne spawanie zespo-
16w plyt i polgczenie ogniw, lub automatyczne oble-
wanie 1lgczgce zespoly i ogniwa. Caly blok baterii
zostaje przez nacisk calkowicie wsuniety do kasety.
Polgczenie 34 gornych koncéw klamer przerywaja
sie przy tym w punktach styku ze $ciankami dzia-
lowymi ogniw wzglednie $ciankami czolowymi ka-
set, a gorme konce klamer lgczgcych bloki ogniw
wislizgujg sie sprezys$cie w przestrzen ogniw.

Zastrzezenia patentowe

1. Klamra laczgca blok ogniw przeznaczona do
osadzania luznych blokéw ogniw w komorach aku-
mulatora i nastepujgcego po tym przylgczaniu, za
pomocg spawania lub oblewania, mostkéw biegu-
nowych do choorggiewek elektrod plytowych, zna-

. mienna tym, ze posiada dopasowany do wymiaréw

bloku laczacy, sztywny dolny mostek (31), ktérego
przedluzenie stanowig dwa skierowane do wew-
natrz elastyczne dolne ramiona (32), $ciskajgce spre-
zy$cie osadzony luzny blok ogniw (2), przy czym
ramiona 'dolne (32) polaczone sg z dwoma goérnymi
ramionami’ (33), ktére sa usytuowane wzgledem sie-
bie pod katem i osadzone swymi gérmymi koncami
na $ciankach naczynia ogniwa.

2. Klamra wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
dolny mostek lgczacy (31) na swej stronie zwréco-
nej ku blokowi ogniw ma zakonczenie ostre.

3. Klamra wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym,
Ze jej ramiona (32, 33) uksztalbowane sg faliScie lub
zygzakowato.

4. Klamra wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze jej ramiona (32, 33) posiadajg wypuklo$ci lub za-
glebienia.
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