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Patentanspruch:

1. Handbetatigbare Presse, insbesondere zur Komprimierung von Lehm oder anderen Erdbaustoffen,
gekennzeichnet dadurch, daB die in zwei PreBraumen (1) hineinverschiebbar angeordneten
Bodenplatten (2), denen je ein Deckel (3) gegentiberliegt, Gber zwei spiegelbildlich gestaltete
viergliedrige Koppelgetriebe samt einer dazugehorigen Verteilerwippe (6) in Verbindung stehen
mit einem Zwischanstick (8) zweier spiegelbildlich ausgebildeter sechsgliedriger Koppelgetriebe,
die mit einem auf einer Gewindespindel (13) drehstarr befestigten Handrad (14) zwangléufig
verbunden sind, und daR die Bodenplatten (2) iber ein hand- oder fuRbetétigbares
Aushubgestinge (15) dem AusstofRen der PreRlinge dienen.

2. Handbetitigbare Presse nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daR das viergliedrige Koppelgetriebe
aus einem teleskopartig geteilten StoRel (4), einer im Gestell untergebrachten Schlittenfiihrung fiir
den StoRel (4), einer Zugstange (5) und einer Verteilerwippe (6) besteht.

3. Handbetatigbare Presse nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daB das sechsgliedrige
Koppelgetriebe aus einem Lagerbock (7), einem Zwischenstiick (8) sowie jeweils zwei
Dreigelenkgliedern (9), Zwischengliedern (10), Binérgliedern (11) und Spindelmuttern (12) besteht.

4. Handbetitigbare Presse nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Gewindespindel (13) abihrer
Mitte Gewinde mit gegenléufigen Steigungen aufweist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet ter Erfindung

Die Erfindung kann insbesondere zur Komprimierung von Lehin oder anderen Baustoffen eingesetat werden, aus denen ohne
energieaufwendige veifahrenstechnische Umwandlungen Bausteine, die den bautechnischen Anforderungen gentigen,
hergestellt werden kénnen. : :

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die bekannten handbetriebenen Erdstoffpressen arbeiten nach dem Kniehebel-Prinzip. Damit der benétigte Kompressionsdruck
arreicht wird, ist der Hebel, dessen Schwenkbereich ungefahi cinen rechten Winkel umfaft, unhandlich lang. Baldige Ermiidung
der Arbeitskraft, vielfach unzureichende PreRdriicke bzw. Bausteinqualitdten mit groRen Druckfestigkeitstoleranzen sind die
Folge. Zudem ist die AusstoRrate gering.

Die CH-PS 652646 enthilt eine Beschreibung iiber eine Kniehebelpresse, die der Herstellung von Bausteinen dient. In dem darin
befindlichen PreBraum, der seitlich von Winden, oben mit einem Formdeckel und unten durch eine héhenverstellbare PreBplatte
begrenzt wird, erfolgt mit Hilfe eines Kniehebels sowie eines mitihm verbundenen schwenkbaren Handhebels die
Komprimierung des PreBgutes. Auch hierbei zeigen sich die oben genannten unerwiinschten Erscheinungen. Den groBten
Nachteil bildet der problematische KompromiR, der zwischen einem vertretbaren Kompressionsdruck und einer dazugehdrigen
Hebellinge eingegangen werden muf3.

Ziel dar Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine bedienungsfreunzlliche, leicht handhabbare, ohne Energieaufwand produzierende Presse, die
insbesondere unter den Bedingungen der Entwicklungs!ander zum Einsatz kommen kann und die bei einer hohen AusstoB3rate
eine gleichbleibende Qualitat der Bausteine gewahrleistet.

Darlegung des Wesens der Erfinduag

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Pres ) zu entwickeln, mit der durch Handkraft vergleichsweise hohe Driicke und
kleine Toleranzen fiir die Druckfestigkeitswerte der Preflinge erzielbar sind.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB in einem Gestell in normaler Arbeitshohe zwei Preflraume mit je einer
hineinschiebbaren Bodenplatte angeordnet sinr, Jeder dieser Bodenplatten liegt eir: den oberen Prefiraum begrenzender Deckel
gegeniiber, der bei AusstoB des PreRgutes gedffnet ist.

Die Bodenplatten der Prefiraume sind {iber zwei spiegelbildlich gestaltete viergliedrige Koppelgetriebe samt einer
dazugeharigen Verteilerwippe mit einem Zwischenstiick zweier speigelbildlich ausgebildeter sechsgliedriger Koppelgetriebe
verbunden. Diese spiegelbildlich angeordneien sechsgliedrigen Koppelgstriebe stehen wiederum mit einem auf einer
Gewindespindel drehstarr befestigten Handrad in zwangléufiger Verbindung.

Die zwei spiegelbildlich gestalteten viergliedrigen Koppelgetriebe bestehen aus je einem teleskopartig geteilten StoRel, der an
der Bodenplatte befestigt und in einer am Boden des Gestells befindlichen Schlittenfiihrung angeordnet ist, sowie je einer
Zugstange, die den jeweiligen Stoel mit der Verteilerwippe verbindet.
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Die zwei spiegelbildlich gestalteten sechsgliedrigen Koppelgetriebe bestehen aus dem mit der Verteilerwippe in Verbindung
stehanden Zwischenstiick und einem am Gestell angeordneten Lagerbock, in dem 2wei Dreigelenkglieder spiegelbildlich so
angeordnet sind, daB8 jedes Dreigelenkglied iiber ein Zwischenglied mit dem Zwischenstiick, sowie andererseits iiber ein
Bindrglied und eine Spindelmutter mit der Gewindespindel in Verbindung steht.

Die Gewindespindel ist beziiglich ihrer Lingenausdehnung mit spiegelbildlich gestalteten Gewinden versehen.

Ein hand- oder fuRbetétigbares Aushubgesténge, das an Bodenplatten und den teleskopartig geteilten StoReln angeordnet ist,
dient dem Aussiofien der Preflinge.

Das durch Drehen des Handrades auf die Gewindespindel iibertragene Drehmoment wird durch die Spindelmuttern, die sich auf
der Spindel aufeinander zubewegen, in geradiinig wirkende Krifte umgewandelt. Die Spindelmuttern bewegen die mitihnen
verbundenen Binirglieder und diese wiederum die an ihnen angeordneten Dreigelenkglierer aufeinander zu. Die damit
entgegengesetzt wirkenden horizontalen Kréfte, die in den an den Dreigelenkgliedern angeordneten Zwischengliedern auftreten,
werden iiber das Zwischenstiick in eine Vertikalkraft umgewandelt. Die Verteilerwvippe viird mit dem Zwischenstiick in Richtung
Gewindespinde! verschoben.

Eine geeignete Dimensionierung und Anordnung der beiden Zwischen- und Dreigelenkglieder bewirkt eine enorme
Vergrofierung der Vertikalkraft an der Vertuilerwippe.

Durch die Verteilerwippe wird eine symmetrische Belastung und damit ein gleichméaBigear PreRdruck tber die an ihr
angeordneten Zugstangen auf die mit den Zugstangen verbundenen StéRel und somit auf die an den StoBeln befestigten
Bodenplatten gewahrleistet. Es ergeben sich dadurch nahezu {ibereinstimmende Werte fiir die Druckfestigkeit der PreBBlinge.
Nach Beendigung des PreBvorganges und dem Offnen der beiden Deckel erméglicht ein hand- oder fuBbetéatigbares
Aushubgestinge ein AusstoRen der Preflinge.

Das Eigengawicht der Bodenplatten sowie der oberen Teile der teleskopartig aufgebauten StoRel bewirkt ein Zurickiallen der
Getriebeglieder auf die mit den Zugstangen verbundenen unteren Teile der StiRel. Die Ausgangsstellung der Presse wird durch
Zuriickdrehen des Handrades erreicht.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erlautert. In den zugehérigen Zeichnungen zeisjen:

Fig.1: eine Seitenansicht der Presse
Fig.2: einen Schnitt A—A gemal Fig.1
Fig.3: einen Schnitt B—B gemiR Fig. 1 in doppelter GroRs.

In einem Pressengestell in Fig. 2 sind in normaler Arbeitshohe zwei Preraume 1 angeordnet, die jeweils von einer von unten
hineinschiebbaren Bodenplatte 2, von nben durch einen Deckel 3und durch Seitenwinde begrenzt sind. Die Bodenplatten 1sind
{iber 2wei spiegelbildlich angeordnete teleskopartig aufgebaute Stofel 4 und iber zwei Zugstangen 5 it einer Verteilerwippe 6
verbunden, wobei der jeweilige StoRel 4 starr an der Bodenplatte 2 des PreRraumes 1 und in einer Schlittenfiihrung am Boden
des Pressengestells angeordnet ist. Die Verteilerwippe 6 ist iiber ein Zwischenstiick 8 in Fig. 1 und Fig. 3 in spiegelbildlicher
Anordnung gelenkig iiber jeweils ein Zwischenglied 10 mit einem Dreigelenkglied 9 verbunden. Beide Dreigelenkglieder 9 sind
in einem am Pressenboden angeordneten Lagerbock 7 gelenkig gelagert. Das obere Ende der Dreigelenkglieder 9ist jeweils
{iber ein Binarglied 11 mit einem Bolzen an einer Spindelmutter 12 befestigt. Die Spindelmuttern 12 sind auf einer
Gewindespindel 13 angeordnet, die ab ihrer Mitte Gewinde mit einer gegenliaufigen Steigung aufweist.

Die im Pressengestell drehbar gelagerte Gewindespindel 13 ist auRerhalb des Gestells mit einem Handrad 14 starr verbunden.
Das mit dem oberen Teil des StoRels 4 gelenkig verbundene und im Pressengestell befestigte fuBbetitigbare Aushubgestiange
erméglicht ein Ausfahren der Preflinge in eine zur manuellen Wegnahme giinstige Lage. Zu diesem Zweck sind die Stolel 4
zweigeteilt. Sie bestehen jeweils aus einem oberen und einem unteren Teil. Die Verbindung ist so gestaltet, daB bei Bettigung
des Aushubgestinges 15 eine lediglich nach oben gerichtete Mitnahme des oberen StoRelteiles mit der daran befestigten
Bodenplatte 2 des PreBraumes 1 erfolgt.
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