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ABREGE DESCRIPTIF

La présente invention se rapporte a une plaque a base de platre
comprenant une ame en platre disposée entre deux couches de revétement
5 dans laquelle un textile renfermant des fibres de verre et un liant organique
constitue au moins une des couches de revétement et/ou le textile est noyé
dans le platre constituant I'ame. Dans ledit textile, le liant comprend un ou
plusieurs polyméres organiques ayant une température de transition vitreuse
qui varie de -10 a +25°C mesurée par analyse calorimétrique différentielle selon

10 la norme ISO 11357-1:2009.
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PLAQUE ACOUSTIQUE A BASE DE PLATRE

L’'invention se rapporte a une plaque a base de platre dotee de
propriétés acoustiques. Une telle plaque peut &tre utilisée notamment pour la
réalisation d’'un parement mural, d’un plafond ou d’un plancher, et d’une cloison
de séparation.

Les plaques a base de platre sont généralement des plaques
composites comprenant une ame en platre disposée entre deux couches de
revétement en papier ou en carton. Ces plaques possédent des propriétés
meécaniques qui répondent aux normes en vigueur, en particulier une bonne
résistance a la flexion sous charge.

Les plagues a base de platre en tant que telles ne présentent pas de
performances acoustiques particuliéres. Lorsqu'on souhaite améliorer ces
performances, il est connu d’associer a ladite plaque un matériau isolant
phonique tel gu'une laine de verre ou de roche ou un polymeére, pour former un
produit composite. Ce produit composite peut étre maintenu en place au moyen
de profilés, d’'une colle, de vis ou de chevilles selon I'usage visé.

Les plagues a base de platre les plus usuelles ont une épaisseur
moyenne de 12,5 mm et sont commercialisées généralement sous la
dénomination « BA 13 ». Ces plaques présentent une masse surfacique de
l'ordre de 9 kg/m2 |l est certes bien connu que I'on peut améliorer les
performances acoustiques d’'une plague en augmentant sa masse surfacique,
par exemple jusqu’a 12 kg/m?, sans modifier son épaisseur, mais cela se traduit
nécessairement par une augmentation de la quantité de platre dans la plaque.

De ce fait, le colt de la plaque est plus éleveé.

La pose d’'une plague de masse surfacique plus élevée présente aussi
des inconveénients : a cause de I'augmentation du poids, la manipulation de la
plaque est plus délicate et éprouvante, et aussi du fait que la plague est plus
dense, il est plus difficile de la transpercer quand la fixation au support est

effectuée a l'aide de vis. Ces inconvénients deviennent majeurs quand la
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plaque doit étre fixée en hauteur, par exemple sur un plafond ou pour réaliser
une cloison.

La présente invention a pour but de fournir une plaque a base de platre
qui présente des propriétés acoustiques améliorées, tout en conservant de
bonnes propriétés meécaniques.

Ce but est atteint selon I'invention en remplagant 'une au moins des
couches de revétement en papier ou en carton de la plague a base de platre
par un textile comprenant des fibres de verre et un liant organique et/ou en
incorporant ledit textile dans I'ame en platre.

La plague a base de platre comprend ainsi un textile renfermant des
fibres de verre et un liant organique, et la plaque est caractérisée en ce que
ledit textile constitue la ou les couches de revétement de I'dme en platre et/ou
est noye dans le platre constituant I'ame.

Par « textile », on entend un non-tissé (aussi dénommeé « intissé »),
notamment se présentant sous la forme d’un voile ou d’un mat, ou un tissu.

Le textile conforme a l'invention renferme au moins 80 % en poids de
fibres de verre, et de préférence au moins 90 %.

Les fibres de verre peuvent se présenter sous la forme de filaments
unitaires ayant un diamétre qui varie de 5 a 30 ym, de fils comprenant une
pluralité de ces filaments de verre (fil de base) ou d’un assemblage de plusieurs
fils de base (stratifils ou « roving »). La masse linéique des fils de verre de base
ou d’assemblage de tels fils varie de 30 a 1500 tex.

Le verre peut étre du verre E, C, R ou AR (résistant aux alcalins). Le
verre E ou C est préféré.

Les fibres de verre présentes dans le non-tissé peuvent étre continues
ou coupées. La longueur des fibres coupées varie généralement de 0,5 a 15
cm, de préférence de 1 a 10 cm et avantageusement de 1 a 8 cm.

Le textile peut renfermer jusqu’a 20 % en poids de fibres de nature
chimique différente de celle des fibres de verre, de préférence au plus 10 %.

A titre d’exemples de telles fibres, on peut citer les fibres organiques
naturelles telles que la soie, la laine, le coton et les fibres de cellulose ou de
bois, les fibres synthétiques telles que la viscose ou la rayonne; les fibres de
polymére, notamment en polyéthyléne, polypropyléne, polystyréne,
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poly(méth)acrylate, polyamide, polychlorure de vinyle, polyacrylonitrile,
poly(acétate de vinyle), poly(alcool vinylique), polyester tel que le
polytéréphtalate d’éthyléne, polytétrafluoroéthyléne et aramide; les fibres
minérales telles que les fibres de silice, d’alumine, de basalte ou de céramique;
les fibres de carbone; et les fibres meétalliques telles que les fibres d’argent, de
cuivre ou d’acier.

Le textile comprenant les fibres de verre et éventuellement les autres
fibres comprend aussi un liant organique qui a pour fonction de lier les fibres
entre-elles et de les « consolider », ce qui confére au textile de meilleures
propriétés mécaniques, notamment une rigidité suffisante pour pouvoir étre
manipulé facilement sans risque qu'il puisse étre déchire.

Le liant organique conforme a linvention contient un ou plusieurs
polyméres organiques ayant une température de transition vitreuse (Tg) qui
varie de -10 a +25°C mesurée par analyse calorimétrique différentielle selon la
norme ISO 11357-1:2009. De préférence, la température de transition vitreuse
varie de 0 4 +10°C.

Avantageusement, tous les polyméres organiques présents dans le
liant organique ont une température de transition vitreuse comprise dans les
limites indiquées ci-dessus.

De maniére générale, le polymére organique est choisi parmi les
copolymeres d’une oléfine telle que I'éthyléne, le propyléne, le butyléne ou
lisobutyléne et d’acétate de vinyle, les copolymeres d’acétate de vinyle et
d'acide (méth)acrylique ou de (méth)acrylate, les copolymeres de
(méth)acrylate et d’'un monomere autre que I'acétate de vinyle, en particulier le
styréne, les homopolyméres d’acide (méth)acrylique ou d’acrylate, les
terpolyméres d’acétate de vinyle, d’'une oléfine et d'un monomére d'ester
vinylique, et les polyméres d’acrylonitrile, notamment les copolymeéres
d'acrylonitrile et de (méth)acrylate, en particulier d’acrylonitriie et de
méthacrylate de méthyle, et les terpolymeéres d’acrylonitrile, de butadiéne et de
styréne. Les copolyméres de (méth)acrylate et de styréne sont préférés, en

particulier les copolyméres d’acrylate de butyle et de styréne.
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Le textile de verre sous forme de non-tissé conforme a I'invention est
obtenu en appliquant une composition aqueuse de liant organique sur le textile
de verre forme par la voie séche ou la voie humide, puis en soumettant e textile
a un traitement thermique pour éliminer I'eau.

Dans le procédé par voie séche, du verre fondu contenu dans un four
est acheminé vers un ensemble de filiéres a partir desquelles des filaments
s'écoulent par gravité et sont étirés par un fluide gazeux. Les filaments
minéraux sont récoltés sur un convoyeur ou ils s'entremélent en formant un
mat.

Sur la face supérieure du mat ainsi formé, on applique le liant
organique aqueux a l'aide d’un dispositif adapté, le plus souvent opérant par
dépbt par rideau, et on élimine I'excés de liant organique par aspiration au
niveau de la face opposée. Le mat entre ensuite dans un dispositif contenant de
'air chaud dont la température, de I'ordre de 200 a 250°C est adaptée pour
éliminer I'eau et réticuler le liant organique en un temps trés court, de 'ordre
d’'une dizaine de secondes a 1 minute, puis le mat (non-tissé) est collecté sous
la forme d’'un enroulement.

Dans le procédeé par voie humide, le mat est obtenu a partir d’une
dispersion aqueuse de fibres de verre coupées qui est déposée au moyen
d'une téte de formage sur un convoyeur muni de perforations et 'eau est
extraite a travers le convoyeur grace a un caisson d’aspiration. Les fibres de
verre coupées restant sur le convoyeur forment un mat qui est traité dans les
mémes conditions que celles décrites pour le procédé par voie séche pour
former un non-tissé.

La composition de liant organique contient généralement 10 a 70 % en
poids d’eau, de préférence 30 a 60 %.

Le textile contient généralement 10 a 50 % en poids de liant organique
calculé sur la base des matieres solides, de préférence 15 a 25 %.

Le textile peut étre constitué de plusieurs textiles identigues ou
différents lies ensemble par un traitement mécanique, par exemple par
aiguilletage ou jet d’air, et 'assemblage de ces textiles est consolidé par
I'application du liant organique précité.
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Le textile présente en général une masse surfacique qui varie de 10 a
800 g/m?, de préférence 20 a 600 g/m?, avantageusement 30 a 500 g/m?, et
mieux encore 35 a 120 g/m?.

L’ame de la plague est obtenue a partir d’'une composition a base de
platre qui comprend du gypse calciné et d'éventuels additifs permettant
d’améliorer les propriétés physico-chimiques du produit final et d’obtenir de
bonnes conditions d’application.

L’ame peut ainsi comprendre les additifs suivants dans les proportions
pondérales suivantes, exprimées en parts pour 100 parts en poids de pléatre :

- 0,1 a 25 parts d’'un agent d’adhésion dont la fonction est d’augmenter
I'adhésion du revétement lorsque ce dernier est en papier ou en carton avec le
platre, de préférence au plus 15 parts,

- 0,001 a 10 parts d'un accélérateur de prise, par exemple le sulfate de
calcium hydraté ou le sulfate de potassium,

- 0,001 a 10 parts d’'un retardateur de prise,

- 0 a 10 parts d’'un biocide, par exemple le sodium omadine,

- 0,0001 a 1 part d’'un agent moussant qui a pour rbéle de créer des pores
afin de diminuer la densité du produit final. A titre d'exemple, on peut citer les
alkyléthers sulfate de sodium et le laurylsulfate de sodium,

- 0 a 10 parts d’au moins un agent hydrofugeant, par exemple un
siloxane ou un polysiloxane,

- 0 a 20 parts d’au moins un agent anti-feu, par exemple la vermiculite, la
silice, notamment de dimension micrométrique, une argile ou des fibres
métalliques,

- 0 a 20 parts d’au moins un agent de renforcement, par exemple des
fibres de polymeére, des fibres minérales, notamment en verre, et des fibres
animales ou veégétales.

De préference, l'agent d’adhésion est un amidon, notamment
préalablement traité avec un acide, une dextrine, une farine végétale,
notamment de blé ou de mais, un dérivé de cellulose, par exemple une
méthylcellulose ou une hydroxymeéthylcellulose, un polymére vinylique, par
exemple un polyalcool vinylique, un polyacétate de vinyle ou un copolymére
éthyléne-acétate de vinyle, un polymére d’acide (méth)acryligue ou de
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(méth)acrylate d’alkyle, par exemple un polyméthacrylate de méthyle, une
polyvinylpyrrolidone notamment reticulée par un polystyrenesulfonate, un latex
styréne-butadiéne, une résine polyester ou une résine epoxy.

De préférence encore, I'agent de renforcement est constitué d’au plus 5
parts de fibres de verre ayant une longueur variant de 3 a 12,5 mm et un
diamétre variant de 5 a 50 ym, de préférence au plus 3 parts.

La plague a base de platre est formée selon un procédé connu en soi
qui consiste a meélanger du gypse calciné en poudre (hémihydrate de sulfate de
calcium) avec de I'eau pour former une pate qui est déposée en continu entre
deux feuilles de papier ou de carton.

Le produit formé est pressé pour obtenir I'épaisseur désirée, puis il est
transporté en continu sur un convoyeur sur une distance permettant a la pate
d’atteindre un niveau de durcissement suffisant pour pouvoir étre découpé en
plagues de longueur déterminée. Les plaques sont ensuite séchées dans une
étuve afin d'éliminer I'exces d'eau.

L’épaisseur de la plague ainsi obtenue peut varier de 6 a 25 millimetres,
et de préférence est de I'ordre de 12,5 millimétres.

Classiquement, 'némihydrate de sulfate de calcium (CaS04.0,5 HxO ;
gypse calcing), qu’il soit naturel ou synthétique c’est-a-dire issu notamment de
la deésulfuration des gaz de centrales thermiques, subit une réaction
d’hydratation en présence d'eau et se transforme en dihydrate de sulfate de
calcium (CaS04.2 H20 : gypse).

La quantité de gypse calciné mis en ceuvre pour former la pate varie
généralement de 50 a 150 parts en poids pour 100 parts en poids d’eau et de
préférence de 60 a 120 parts.

Comme indiqué précédemment, le textile conforme a [linvention
remplace I'une au moins des couches de revétement en papier ou en carton
revétant les faces principales de la plague a base de platre, et/ou ledit textile
est incorporé dans I'ame en platre.

Selon une premiére variante, la plaque a base de platre comprend un
textile qui est disposé sur I'une des faces principales de I'ame en platre ou est
noye dans le platre.
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Selon une deuxiéme variante, la plaque a base de platre comprend
deux textiles disposés sur les deux faces principales de I'ame en platre, ou un
textile sur une de ces faces et 'autre noyeé dans le platre.

Selon une troisieme variante, la plaque a base de platre comprend
deux textiles disposés sur les deux faces principales de 'ame en platre et un
troisieme textile noyé dans le platre.

Dans toutes les variantes precitées, le textile incorporé dans I'ame de la
plague est disposé parallelement aux couches de papier, de carton ou de textile
qui revétent les faces principales de I'dme, et de préférence le textile se situe a
€gale distance des deux couches de revétement.

On ne saurait toutefois exclure de l'invention 'incorporation de plusieurs
textiles identiques ou différents dans 'ame de platre, ces textiles pouvant étre
répartis dans I'épaisseur du platre de maniére uniforme ou non, et notamment
pouvant étre juxtaposés.

Un autre objet de la présente invention concerne l'utilisation d’'un textile
tel que décrit ci-dessus renfermant des fibres de verre et un liant organique
comprenant au moins un polymére organique présentant une température de
transition vitreuse qui varie de -10 a +25°C pour améliorer les propriétés
acoustiques, notamment les propriétés d’isolation acoustique, d’une plaque a
base de platre comprenant une dme en platre disposée entre deux couches de
revétement, dans laquelle ledit textile constitue la ou les couches de revétement
et/ou est noyé dans 'ame en platre. La présente invention concerne également
un procédé pour améliorer les propriétés acoustiques d’'une plaque a base de
platre comprenant la fourniture d’un textile tel que décrit ci-dessus renfermant
des fibres de verre et un liant organique comprenant au moins un polymere
organique présentant une température de transition vitreuse qui varie de -10 a
+25°C, et I'incorporation dudit textile dans la plaque a base de platre, celui-ci
constituant une couche de revétement et/ou étant noyé dans 'ame en platre.

Un autre objet de la présente invention concerne I'utilisation d’une
plaque a base de platre conforme a linvention pour améliorer lisolation
acoustique dans un batiment. La présente invention concerne également un
procédeé pour améliorer l'insolation acoustique dans un batiment comprenant

I'installation d’'une plaque a base de platre selon linvention pour former des

CA 3009134 2018-06-27
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parements muraux, des faux-plafonds, des planchers et/ou des cloisons de
séparation.

La plaque a base de platre conforme a l'invention peut étre utilisée telle
quelle ou en association avec un autre matériau, par exemple une laine
minérale ou de bois, ou un polymére pour former un panneau acoustique et/ou
thermique, ou encore un film polymére intercalaire assurant la liaison entre
deux plagues a base de platre pour former panneau composite.

Cette plague peut étre utilisée pour former des parements muraux, des
faux-plafonds, des planchers et des cloisons de séparation.

Les exemples qui suivent permettent d’illustrer I'invention sans toutefois
la limiter.

EXEMPLES 1 A10

On fabrique des plaques a base de platre comprenant un ou deux

textiles conformes a l'invention dans les conditions suivantes :

a) on prépare une composition de platre en introduisant 1000 g
d’hémihydrate de sulfate de calcium, 5 g d’amidon, 0,1 g d’'un accélérateur de
prise (gypse fin traité par du saccharose), 0,05 g d’un retardateur de prise
(Plast Retard L commercialisé par Sicit 2000) et 750 g d’eau dans un
meélangeur muni d’'une tripale a la vitesse de 650 RPM pendant 15 secondes
puis 1850 RPM pendant 45 secondes.

b) on prépare une mousse en introduisant 138,5 g d'eau et 1,4 g
d’agent moussant (Milifoam® commercialisé par Hunstman) dans un mélangeur
muni d’une tripale a la vitesse de 3300 RPM pendant 1 minute.

c) on introduit la composition de platre obtenue a I'étape a) et 30 g de
mousse obtenue a I'étape b) dans un meélangeur muni d’'une pale planétaire
opérant a la vitesse de 250 RPM pendant 50 secondes afin d’obtenir une pate.

d) on verse la pate dans un moule en laiton comportant 4 cavités
parallélépipédiques (longueur : 300 mm ; largeur : 30 mm ; profondeur : 13 mm)
dont les parois internes sont enduites d’'une couche d’huile et le fond est revétu
d’une feuille de carton ou du textile selon I'invention.

Lorsqu'un textile conforme a I'invention est incorporé dans la pate, on

verse d'abord la pate dans le moule sur une épaisseur de 6 mm, puis on
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dépose le textile découpé a la dimension du moule et on remplit le moule avec
de la pate.

On dépose une feuille de carton ou un textile a la dimension du moule
sur la pate et on ferme le moule avec une plaque sur laquelle on place deux
masses de 5 kg chacune.

Les plagues sont démoulées aprés 20 minutes, laissées a I'air libre
pendant 10 minutes, puis placées dans une premiére étuve a 180°C pendant 35
minutes et dans une deuxiéme étuve a 100°C pendant 25 minutes. Les plaques
sont conservees dans une enceinte séche a 40°C.

Dans les exemples, on utilise :

- un non-tissé (1) constitué de filaments de verre E (diamétre : 10 um ;
longueur : 10mm) obtenu par la voie humide et lié par un liant aqueux
contenant 50 % en poids d'un copolymére d’acrylate de butyle et de styréne
(commercialisé sous la référence Acronal S 537 S par BASF ; Tg = -5°C). Le
non-tissé contient 15 % en poids de liant calculé sur la base des matiéres
solides et présente une masse surfacique égale a 50 g/m?,

- un non-tissé (2) constitué de filaments continus de verre C (diametre
5-13 pm) obtenu par la voie séche et lié par un liant agueux contenant 50 % en
poids d'un copolymére d’acrylate de butyle et de styréne (commercialisé sous la
référence Acronal S 537 S par BASF ; Tg = -5°C). Le non-tissé contient 20 %
en poids de liant calculé sur la base des matiéres solides et présente une
masse surfacique égale a 80 g/m?,

- un non-tissé (3) constitué de filaments de verre E (diameétre : 10 um ;
longueur : 10mm) obtenu par la voie humide et lié par un liant aqueux
contenant 47 % en poids d'un copolymére de butadiéne et de styréne
(commercialisé sous la référence Litex S 9076 par Synthomer ; Tg = -44°C). Le
non-tissé contient 15 % en poids de liant calculé sur la base des matiéres
solides et présente une masse surfacique égale a 50 g/m?,

- un non-tissé (4) constitué de filaments de verre E (diametre : 10 ym ;
longueur : 10mm) obtenu par la voie humide et lieé par un liant aqueux
contenant 50 % en poids d’'un copolymeére de butadiéne et de styréne
(commercialisé sous la référence Lipaton SB 5841 par Synthomer ; Tg = -5°C).
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Le non-tissé contient 15 % en poids de liant calculé sur la base des matiéres
solides et présente une masse surfacique égale a 50 g/m?,

- un non-tissé (5) constitué de filaments de verre E (diameétre : 10 ym ;
longueur: 10mm) obtenu par la voie humide et lié par un liant aqueux
contenant 50 % en poids d'un copolymére de butadiéne et de styréne
(commercialisé sous la référence Synthomer VL10946 par Synthomer ; Tg = -
50°C). Le non-tissé contient 15 % en poids de liant calculé sur la base des
matiéres solides et présente une masse surfacique égale a 50 g/m?,

- un non-tissé (6) constitué de filaments de verre E (diametre : 10 ym ;
longueur : 10mm) obtenu par la voie humide et lié par un liant aqueux
contenant 25 % en poids d’'un copolymére d’acide méthacrylique et d’ester
acrylique (commercialisé sous la référence Rohagit sd 40 par Synthomer ; Tg =
100°C). Le non-tissé contient 15 % en poids de liant calculé sur la base des
matiéres solides et présente une masse surfacique égale a 50 g/m?, et

- une feuille de carton (V5 commercialisé par la société Saint-Régis).

L’exemple 1 comprend un non-tissé (1) sur une face de la plaque et
une feuille de carton sur l'autre face.

L’exemple 2 comprend un non-tissé (1) sur chaque face de la plaque.

L'exemple 3 comprend un non-tissé (2) sur une face de la plague et
une feuille de carton sur I'autre face.

L’exemple 4 comprend un non-tissé (2) sur chaque face de la plaque.

L’exemple 5 comprend un non-tissé dans I'ame en platre, a mi-hauteur
de I'épaisseur, et un carton sur chaque face de la plaque.

L’exemple 6 comprend un non-tissé (4) sur chaque face de la plaque.

L’exemple 7 comprend un non-tissé (5) sur chaque face de la plaque.

L’exemple 8 comparatif comprend un non-tissé (6) sur chaque face de
la plaque.

L’exemple 9 comparatif comprend un non-tissé (7) sur chaque face de
la plaque.

A titre de référence, on a préparé dans les mémes conditions une
plaque comportant deux feuilles de carton et n’incluant aucun textile conforme a

I'invention dans I'ame en platre (Exemple 10 de référence).
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Les performances acoustiques des plagues sont évaluées en mesurant

leur impédance mécanique MIM (« Measurement of Mechanical Impedance »)
dans les conditions de la norme ISO 16940:2008(E). A partir de la courbe de la

fréquence d’accélération (dB) en fonction de la fréquence (Hz), on calcule le

module d’Young dynamique (en GN/m?) et le facteur de perte n (en %). On

calcule aussi le gain acoustique par rapport a la plague de I'exemple 6

(comparatif).
Les résultats sont donnés dans le tableau suivant.
Masse surfacique Mo(;jule d’lYoung Facteur de perte | Gain acoustique
N ynamique o o

(kg/m?) (GN/m?) (%) (%)
Ex 1 8.7 2,33 1,78 24
Ex 2 8.4 1,79 1,10 41
Ex3 8.9 2,73 0,48 10
Ex 4 9.0 2,64 0,69 13
Ex5 9.3 1,62 9,95 47
Ex 6 9.1 1,75 3,24 28
Ex7 9.1 1,52 4,52 38
Ex 8
(Comp) 8.9 2,36 0,46 3,3
Ex9
(Comp) 9.0 2,89 0,38 -18
Ex 10
(Ref) 9,30 3,05 0,15 -
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REVENDICATIONS

1. Une plaque a base de platre comprenant une ame en pléatre disposée
entre deux couches de revétement, caractérisée en ce qu’elle comprend un
textile renfermant des fibres de verre et un liant organique comprenant au moins
un polymére organique présentant une température de transition vitreuse qui varie
de -10 4 +25°C, ledit textile constituant la couche de revétement ou les couches
de revétement et/ou étant noyé dans I'ame en platre, dans laquelle le textile
renferme au moins 80% en poids de fibres de verre.

2. La plaque selon la revendication 1, caractérisée en ce que le textile
est un non-tissé ou un tissu.

3. La plaque selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que les
fibres de verre sont des filaments unitaires ayant un diameétre qui varie de 5 a 30
um, des fils comprenant une pluralité de ces filaments de verre ou un assemblage
de plusieurs fils de base.

4. La plague selon l'une queiconque des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que le textile renferme jusqu’'a 20 % en poids total dudit liant
organique et de fibres de nature chimique différente des fibres de verre.

5. La plaque selon la revendication 4, caractérisée en ce que les fibres
de nature chimique différente des fibres de verre sont des fibres organiques
naturelles ou synthétiques.

6. La plaque selon la revendication 4, caractérisée en ce que les fibres
de nature chimique différente des fibres de verre sont des fibres de polymére, des
fibres minérales, des fibres de carbone ou des fibres métalliques.

7. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisée en ce que le polymére organique est choisi parmi les copolyméres
d’'une oléfine et d’acétate de vinyle, les copolyméres d’acétate de vinyle et d’acide
(méth)acrylique ou de (méth)acrylate, les copolyméres de (méth)acrylate et d’'un
monomeére autre que l'acétate de vinyle, les homopolyméres d'acide

Date Recue/Date Received 2022-10-18



10

15

20

25

13

(méth)acrylique ou d’acrylate, les terpolyméres d’acétate de vinyle, d’'une oléfine
et d’'un monomeére d'ester vinylique, et les polyméres d’acrylonitrile.

8. La plaque selon la revendication 7, caractérisée en ce que l'oléfine
est choisi parmi I'éthyléne le propyléne, le butyléne ou l'isobutyléne.

9. La plaque selon les revendication 7 ou 8, caractérisée en ce que le
polymére autre que I'acétate de vinyle est le styréne.

10. La plaque selon l'une quelconque des revendications 7 a 9,
caractérisée en ce que les polyméres d’acrylonitrile sont choisis parmi les
copolyméres d’acrylonitrile et de (méth)acrylate, et les terpolyméres d’acrylonitrile,
de butadiéne, et de styréne.

11. La plaque selon la revendication 10, caractérisée en ce que les
copolyméres d’acrylonitriie et de (méth)acrylate sont des copolyméres
d’acrylonitrile et de méthacrylate de méthyle.

12. La plaque selon la revendication 7, caractérisée en ce que le
polymére organique est un copolymére d’acrylate de butyle et de styréne.

13. La plaque selon la revendication 7, caractérisée en ce que l'oléfine
est I'éthyléne, le propyléne, le butyléne ou lisobutyléne ; le monomeére est le
styréne ; et les polyméres d’acrylonitrile sont des copolyméres d’acrylonitrile ou de
(méth)acrylate.

14. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 13,
caractérisée en ce que le polymére organique a une température de transition
vitreuse (TQ) qui varie de 0 a +10°C.

156. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 14,
caractérisée en ce que le textile contient 10 4 20 % en poids de liant organique
calculé sur la base des matiéres solides.

Date Recue/Date Received 2022-10-18



14

16. La plaque selon la revendication 15, caractérisée en ce que le
textile contient 15 a 20 % en poids de liant organique calculé sur la base des

matiéres solides.

17. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 16,
5 caractérisée en ce que le textile présente une masse surfacique qui varie de 10
a 800 g/m2,

18. La plaque selon la revendication 17, caractérisée en ce que le
textile présente une masse surfacique qui varie de 30 a 500 g/m2.

19. La plaque selon la revendication 17, caractérisée en ce que le
10 textile présente une masse surfacique qui varie de 35 a 120 g/m=.

20. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 19,
caractérisée en ce qu’elle posséde une épaisseur qui varie de 6 a 25 millimétres.

21. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 20,
caractérisée en ce qu’elle posséde une épaisseur de I'ordre de 12,5 millimétres.

15 22. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 21,
caractérisée en ce que le textile renferme au moins 90% en poids de fibres de

verre.

23. La plague selon l'une quelconque des revendications 1 a 22,

caractérisée en ce que le textile est constitué d'un mat comprenant lesdites fibres

20 de verre et ledit liant organique, ledit liant organique pénétrant a travers une
épaisseur dudit mat pour former ledit textile.

24. La plaque selon la revendication 23, caractérisée en ce que le
textile est constitué dudit mat comprenant lesdites fibres de verre et ledit liant

organique.

25 25. La plaque selon l'une quelconque des revendications 1 a 24,
caractérisée en ce que le ledit liant organique est le seul liant qui est utilisé pour
former ledit textile.

Date Recue/Date Received 2022-10-18
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26. Une méthode d'utilisation d’'une plaque a base de platre selon l'une
quelconque des revendications 1 a 25 pour améliorer l'isolation acoustique dans
un batiment.

27. Une plaque a base de platre comprenant une ame en platre disposée

5 entre deux couches de revétement, caractérisée en ce qu’elle comprend un

textile renfermant des fibres de verre et un liant organique comprenant au moins

un polymére organique présentant une température de transition vitreuse qui varie

de -10 a +25°C, ledit textile constituant la couches de revétement ou les couches

de revétement et/ou étant noyé dans 'dme en pléatre, dans laquelle le polymére

10 organique est un polymére d'acrylonitrile qui est un copolymére d'acrylonitrile et de
méthacrylate de méthyle.

28. Un procédé pour |'amélioration des propriétés acoustiques d'une
plague a base de platre comprenant une ame en platre placée entre deux couches
de revétement avec un textile renfermant des fibres de verre et un liant organique

15 comprenant au moins un polymére organique présentant une température de
transition vitreuse qui varie de -10 a +25°C, dans laquelle ledit textile constitue
l'une de couches de revétement ou les couches de revétement et/ou étant noyé
dans I'ame en platre, dans laquelle le textile renferme au moins 80% en poids de
fibres de verre.
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