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Zusammenfassung

Sagemaschine zum Zersagen zumindest eines Werkstiicks (1), insbesondere einer Platte
oder eines Plattenstapels, mit einer, entlang einer, insbesondere geraden, Schnittlinie (2)
verfahrbaren Sigeeinrichtung (3) zum Durchtrennen des auf oder an einer Maschinen-
tischoberfliche (4) eines Maschinentisches (5) der Sdgemaschine auf- oder anliegenden
Werkstlicks (1), wobei im oder am Maschinentisch (5) zumindest ein Stltzkorper (6) ange-
ordnet ist, dessen Stitzoberflache (7) zum Abstiitzen des Werkstiicks (1) von einem Stutz-
kdrperantrieb (8) aus einer zurlickgezogenen Position in der Maschinentischoberfliche (4)
oder auf einer ersten Seite (9), vorzugsweise in Betriebsstellung der Sdgemaschine unter-
halb, der Maschinentischoberfliche (4) in eine vorgeschobene Position auf einer zweiten
Seite (10), vorzugsweise in Betriebsstellung der Ségemaschine oberhalb, der Maschinen-
tischoberflache (4) verfahrbar ist. (Fig. 2)
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Sdgemaschine zum Zersdgen zumindest eines
Werkstlicks, insbesondere einer Platte oder eines Plattenstapels, mit einer, entlang einer,
insbesondere geraden, Schnittlinie verfahrbaren Sageeinrichtung zum Durchtrennen des
auf oder an einer Maschinentischoberflache eines Maschinentisches der Sdgemaschine

auf- oder anliegenden Werkstlcks.

Solche Sagemaschinen sind beim Stand der Technik bekannt und werden haufig auch als
Plattenaufteilanlagen bezeichnet. Die zu zersdgenden Werkstiicke, in der Regel Platten
oder Plattenstapel, kénnen bei kleineren Sdgemaschinen dieser Art von Hand auf dem
Maschinentisch bzw. dessen Maschinentischoberflédche ausgerichtet werden. Bei groBe-
ren, insbesondere weitgehend automatisierten Ausgestaltungsformen von solchen Sage-
maschinen sind meist Greif- und Vorschubeinrichtungen vorgesehen, um die Werksticke
auf der Maschinentischoberflache auszurichten. Beim Schnitt- bzw. Sdgevorgang selbst
bleiben die Werkstlicke in ihrer vorher ausgerichteten Position. Beim Sdgevorgang wird
die Sageeinrichtung entlang der Schnittlinie verfahren. Sie durchtrennt dabei das bzw. die
Werkstiicke. Damit die Werkstlicke wahrend des Sdgevorgangs ruhig auf der Maschinen-
tischoberflache liegen bleiben und nicht ihre Position wahrend des Sagens andern, ist es
auch bekannt, sogenannte Druckbalken einzusetzen, die das Werkstuick bzw. die Werkstu-

cke auf die Maschinentischoberflache aufdriicken.
Eine gattungsgeméfBe Sdgemaschine ist z.B. in der AT 404 810 B beschrieben.

Beim Aufteilen von Platten, speziell von Platten aus Metall wie z.B. Aluminium- oder Bund-
metall oder Stahl, kommt es haufig vor, dass die Platten in sich verzogen sind und dadurch
keine durchgehende Auflage auf der Maschinentischoberflache des Maschinentisches

mdglich ist. Dies hat haufig zur Folge, dass diese Platten, hervorgerufen durch die auf sie
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einwirkenden Zerspanungskréfte des Sdgevorgangs, in Schwingung bzw. Vibration versetzt
werden, was sich wiederum negativ auf das Zerschneiden bzw. Zerspanen auswirkt. Hier-
unter kann sowohl die Schnittqualitdt als auch die Standzeit des Werkzeuges leiden. Im
Extremfall kdnnen sich diese Schwingungen bis zur Resonanz aufschaukeln, wodurch es

sogar zum Bruch des Sédgewerkzeuges kommen kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsgemaBe Sdgemaschine dahingehend zu
verbessern, dass auf ihr auch problemlos verzogene bzw. unebene Werksticke, insbeson-
dere Platten oder Plattenstapel, zersdgt werden kénnen, ohne dass eine Beeintrachtigung

durch Schwingungen und Vibrationen beim Schneid- bzw. Sdgevorgang eintritt.

Die Aufgabe wird gel6st, indem im oder am Maschinentisch zumindest ein Stutzkorper
angeordnet ist, dessen Stutzoberfldche zum Abstitzen des Werkstlicks von einem Stitz-
korperantrieb aus einer zurlickgezogenen Position in der Maschinentischoberflache oder
auf einer ersten Seite, vorzugsweise in Betriebsstellung der Sdgemaschine unterhalb, der
Maschinentischoberflache in eine vorgeschobene Position auf einer zweiten Seite, vor-
zugsweise in Betriebsstellung der Sdgemaschine oberhalb, der Maschinentischoberfléche

verfahrbar ist.

Eine Grundidee der Erfindung liegt somit darin, Stiitzkdrper vorzusehen, welche aus dem
Maschinentisch ausgefahren werden kénnen und mit ihrer Stiitzoberflache das Werkstlick
in den Bereichen abstiitzen, in denen es nicht auf der Maschinentischoberflache abge-
stlitzt ist. Hierdurch liegt das Werkstiick beim Sédgevorgang satt auf, zum Teil auf der Ma-
schinentischoberflache und zum Teil auf der oder den Stitzoberflachen der Stiitzkorper.
Im Ergebnis werden die eingangs genannten Vibrationen und Schwingungen verhindert
oder zumindest stark vermindert. In der zurlickgezogenen Position des Stitzkorpers liegt
dessen Stiutzoberflache entweder an bzw. in der Maschinentischoberflache oder auf einer
ersten Seite der Maschinentischoberflache, auf der die Werkstucke nicht angeordnet sind.
Haufig ist die Maschinentischoberflache als horizontale Ebene ausgebildet. In diesen Fél-
len liegt die erste Seite unterhalb der Maschinentischoberflache. Solange sich der Stiitz-
korper bzw. dessen Stitzoberflache in der zuriickgezogenen Position befindet, kénnen das
oder die Werksttlicke auf oder an der Maschinentischoberflache verschoben werden, ohne
mit den Stlitzkérpern bzw. ihren Stitzoberflachen zu kollidieren. Die Stiitzkdrperoberfla-
chen werden daher beim Ausrichten des oder der Werkstiicke auf dem Maschinentisch in
der Regel in der zurlickgezogenen Position gehalten. Glinstigerweise wird, erst wenn das

zu zersdgende Werkstick in der gewlinschten Position auf oder an der Maschinentisch-




oberfliche anliegt, die Stiitzoberfliche so weit wie benétigt in ihre vorgeschobene Positi-
on verschoben. Diese vorgeschobene Position liegt auf einer zweiten Seite der Maschinen-
tischoberflache. Die zweite Seite der Maschinentischoberflache ist ginstigerweise die der
ersten Seite bezliglich der Maschinentischoberflache gegentiberliegende Seite auf der
auch die Werkstiicke zum Zerségen angeordnet werden. Ist die Maschinentischoberflache
als horizontale Ebene ausgefiihrt, so befindet sich diese zweite Seite in Betriebsstellung

der Sagemaschine giinstigerweise oberhalb der Maschinentischoberflache.

Der Vollstandigkeit halber wird darauf hingewiesen, dass, wie beim Stand der Technik an
sich bekannt, die Maschinentischoberfliche nicht zwingend als eine durchgehende Ebene
ausgefiihrt sein muss. Der Maschinentisch kann auch bei erfindungsgeméBen Ségema-
schinen, wie an sich bekannt, durch verschiedene voneinander getrennte Auflagestellen

eine Maschinentischoberflaiche bzw. deren Ebene vorgeben.

In der Regel werden bei gattungsgeméBen, wie auch bei erfindungsgeméBen Sagema-
schinen relativ groBflachige Werkstiicke wie insbesondere Platten oder Plattenstapel zer-
sagt. Hierbei kann es vorkommen, dass ein einzelner Stitzkorper zum Ausgleichen der
Unebenheiten des Werkstiickes nicht mehr ausreicht. Insbesondere zum Zersagen solcher
Werkstiicke sehen bevorzugte Ausgestaltungsformen der erfindungsgemafBen Ségema-
schine vor, dass im oder am Maschinentisch eine Abfolge von Stiitzkérpern angeordnet
ist, deren Stitzoberflichen zum Abstiitzen des Werkstlicks, vorzugsweise jeweils unab-
hangig voneinander, von zumindest einem Stutzkdrperantrieb aus einer zuriickgezogenen
Position in der Maschinentischoberfliche oder auf der ersten Seite, vorzugsweise in Be-
triebsstellung der Sdgemaschine unterhalb, der Maschinentischoberflache in eine vorge-
schobene Position auf der zweiten Seite, vorzugsweise in Betriebsstellung der Sdgema-
schine oberhalb, der Maschinentischoberfliche verfahrbar sind. Die Stitzkérper der Ab-
folge sind dabei giinstigerweise voneinander beabstandet und kénnen z.B. entlang einer

Parallelen zur Schnittlinie in oder am Maschinentisch angeordnet sein.

Bei all diesen Ausgestaltungsformen ist es grundsatzlich glinstig, wenn die erfindungsge-
maBe Sagemaschine mit einem an sich bekannten Druckbalken zum Andriicken des oder
der Werkstiicke auf die Maschinentischoberfliche ausgestattet ist. Der Druckbalken ist
dabei bevorzugt heb- und senkbar ausgebildet und tiber der Maschinentischoberflache
bzw. allgemein gesprochen auf der zweiten Seite der Maschinentischoberflache angeord-

net.
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Der Vollstandigkeit halber sei darauf hingewiesen, dass bevorzugte Ausgestaltungsformen
der Sagemaschine, wie an sich bekannt, eine unter dem Maschinentisch entlang der
Schnittlinie verfahrbare Ségeeinrichtung aufweisen. Solche Sageeinrichtungen haben dann
gunstigerweise ein heb- und senkbares Sageblatt. Sie kénnen einen Sdgewagen aufwei-
sen, der motorgetrieben entlang der Schnittlinie verfahrbar ist und das Sageblatt tragt.
Das Sdgeaggregat zum Antrieb des Sageblattes ist dann glinstigerweise ebenfalls am S&-
gewagen, also unterhalb des Maschinentisches bzw. der Maschinentischoberflache ange-
ordnet. Beim S&geblatt kann es sich z.B. um ein Kreissdgeblatt handeln. Auch an sich be-

kannt Vorritzségeblatter kdnnen an der Sdgeeinrichtung vorhanden sein.

Damit die Stitzkdrper unterschiedlich gewellte Platten oder sonstige Werkstiicke optimal
unterstiitzen kdnnen, ist es glinstig, dass es vorzugsweise bei jedem einzelnen Stltzkorper
méglich ist, die Stitzoberflache unterschiedlich weit in eine vorgeschobene Position auf
der zweiten Seite der Maschinentischoberfléche zu verfahren. Bei einer Abfolge von Stitz-
korpern ist es darliber hinaus auch ginstig, wenn bei verschiedenen Stlitzkorpern die
Stutzoberflachen unterschiedlich weit in verschiedene vorgeschobene Positionen auf der
zweiten Seite der Maschinentischoberflache verfahrbar sind. Weiters ist bevorzugt vorge-
sehen, dass die Stutzkdrper gleichzeitig aber auch zu verschiedenen Zeitpunkten in die
vorgeschobene Position verfahren werden kénnen. Besonders einfach ist das realisierbar,
wenn, wie in bevorzugten Ausgestaltungsformen vorgesehen, jedem Stutzkorper jeweils
ein separater Stitzkdrperantrieb zum Verfahren in die genannte vorgeschobene Position

zugeordnet ist.

In einer Draufsicht sind die Stitzkérper und/oder die Stitzoberflache, vorzugsweise bei-
derseits, neben der Schnittlinie angeordnet. Gunstig ist, wenn die Stiitzkdrper bzw. deren
Stutzoberflichen relativ nah an der Schnittlinie liegen. Bevorzugte Ausgestaltungsformen
sehen in diesem Sinne vor, dass der oder die Stutzkdrper und/oder der oder die Stitz-
oberflache(n), in der Draufsicht auf die Maschinentischoberflache gesehen, einen Abstand
von maximal 100mm, vorzugsweise maximal 50mm, von der Schnittlinie aufweist (aufwei-

sen).

Der Stitzkdrperantrieb zum Ausfahren der Stitzoberfléche in die genannte vorgeschobe-
ne Position, aber bevorzugt auch zum Zurlckfahren der Stitzoberflache in die zuriickge-
zogene Position, kann grundsatzlich sehr unterschiedlich ausgestaltet sein. Geeignete Li-
nearantriebe sind in elektrischer, hydraulischer, pneumatischer und sonstiger Form beim

Stand der Technik an sich bekannt. Bedacht werden muss dabei allerdings, dass der Stitz-




kdrper bzw. Stiitzbolzen einerseits mit einer relativ geringen Kraft von der zuriickgezoge-
nen in die vorgeschobene Position verfahren werden soll, damit der Stiitzkorper das abzu-
stitzende Werkstlick nicht versehentlich anhebt. Andererseits kann in der vorgeschobenen
Position aber doch, insbesondere bei der Verwendung von Druckbalken, eine erhebliche
Auflast auf den Stitzkdrper einwirken. Es muss in diesem Sinne also verhindert werden,
dass der Stiitzkdrper durch die Auflast ungewollt wieder aus der vorgeschobenen Position
zuriickgeschoben wird. In diesem Sinne hat es sich als giinstig herausgestellt, wenn zu-
mindest einer der, vorzugsweise jeder, Stutzkérperantrieb einen Vorschubkérper mit ei-
nem Keil aufweist und/oder der jeweils zugeordnete Stitzkdrper einen Keil aufweist, wo-
bei durch Bewegen, vorzugsweise lineares Verschieben, des Vorschubkérpers mittels des
Stltzkdrperantriebs der Stlitzkérper vom Vorschubkorper mittels des Keiles in die vorge-
schobene Position auf der zweiten Seite der Maschinentischoberfléche verfahrbar ist. Be-
vorzugte Ausgestaltungsformen sehen dabei vor, dass zumindest einer der, vorzugsweise
jeder, Stiitzkdrper und der zugeordnete Vorschubkérper Keilflachen aufweisen und mit
ihren Keilflichen aneinander anliegen. Durch die Ausfiihrung mit zumindest einem Keil,
vorzugsweise aber auch zwei Keilen, wirkt beim Ausfahren des Stiitzkérpers in Richtung
der vorgeschobenen Position eine relativ geringe Kraft, sodass das zu zerschneidende
Werkstiick nicht aus Versehen angehoben wird. In entgegengesetzter Richtung, also in
Richtung von der vorgeschobenen Position in die zurlickgezogene Position, stellt sich
durch die Keile jedoch eine Selbsthemmung ein, was eine besonders stabile Abstiitzung
des Stitzkorpers ergibt. In diesem Sinne ist es besonders glinstig, wenn der Vorschubkor-
per vom Stiitzk&rperantrieb in einer Vorschubrichtung linear verschiebbar ist und ein Win-
kel zwischen der Keilfliche des Keiles bzw. den Keilflichen der Keile und der Vorschub-

richtung zwischen 5° und 30°, vorzugsweise zwischen 10° und 20°, betrégt.

Nun ist es grundsatzlich denkbar, dass der Stiitzkbrperantrieb nur dazu verwendet wird,
den Stitzkdrper von der zuriickgezogenen Position in die vorgeschobene Position auszu-
fahren und der Riickhub manuell, schwerkraftbetatigt oder durch einen anderen Antrieb
vorgenommen wird. Bevorzugte Ausgestaltungsformen sehen aber vor, dass der oder die
Stiitzkdrper von den jeweils zugeordneten Stiitzkdrperantrieben sowohl beziiglich der Be-
wegungsrichtung der Stiitzoberflache des Stltzkérpers aus der zurlickgezogenen Position
in die vorgeschobene Position als auch beziiglich der dazu entgegengesetzten Bewe-
gungsrichtung verschoben werden. In anderen Worten ist bevorzugt vorgesehen, dass der
Stiitzkdrperantrieb sowohl den Ausfahrhub als auch den Riickhub aktiv durchfiihrt. Dies
kann z.B. erreicht werden, wenn zumindest einer der, vorzugsweise jeder, Stitzkorper und

der zugeordnete Vorschubkérper beziiglich der beiden oben genannter Bewegungsrich-
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tungen zwangsgekoppelt sind. Eine solche Zwangskopplung kann z.B. erreicht werden,

wenn der Stutzkdrper und der zugeordnete Vorschubkérper des Stiitzkdperantriebs mit-
tels einer, vorzugsweise im Querschnitt T-férmig oder Schwalbenschwanz-férmigen Nut-
und Feder- Verbindung in den Keilflachen von Vorschubkérper und Stiitzkérper zwangs-

gekoppelt sind.

Durch die Verwendung der Keile bzw. Keilflachen ist es mdglich, dass der Vorschubkérper
vom Stutzkdrperantrieb in einer Vorschubrichtung, vorzugsweise linear, verschiebbar ist,
welche schrag oder orthogonal zu einer Bewegungsrichtung des Stiitzkérpers bzw. der
Stiitzoberflache ist, in welcher der Stitzkdrper bzw. die Stiitzoberflaiche von der Position in
bzw. auf der ersten Seite der Maschinentischoberflache in eine Position auf der zweiten
Seite der Maschinentischoberfldche verschoben wird. Eine Platz sparende Variante sieht
vor, dass der Stutzkoérperantrieb innerhalb des Maschinentisches und/oder auf der ersten
Seite, vorzugsweise in Betriebsstellung der Sdgemaschine unterhalb, der Maschinentisch-
oberflache angeordnet ist. Der Vollstandigkeit halber wird darauf hingewiesen, dass unter
~schrag” all diejenigen Winkel, die weder einer orthogonalen noch einer parallelen Aus-

richtung entsprechen, zu verstehen sind.

Weitere Merkmale und Einzelheiten bevorzugter Ausgestaltungsformen der Erfindung

werden anhand der beiliegenden Figuren erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Frontalansicht auf eine schematisch dargestellte erfindungsgemaBe Sageein-
richtung;

Fig. 2 einen Querschnitt in orthogonaler Richtung durch die Sdgemaschine gemaB Fig. 1;

Fig. 3 eine vergréBerte Darstellung des Maschinentisches aus Fig. 2;

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Maschinentisch, wobei der Druckbalken der Ubersichtlich-
keit halber nicht eingezeichnet ist;

Fig. 5 das Detail A aus Fig. 4 und

Fig. 6 einen schematisierten Schnitt durch eine Anordnung aus Stitzkdrper und Vor-

schubkérper;

Die in Fig. 1 gezeigte Sdgemaschine weist einen auf MaschinentischfiBen 25 gelagerten
Maschinentisch 5 auf. Dieser besitzt eine Maschinentischoberflache 4, auf die die zu zersa-
genden Werkstiicke 1 aufgelegt werden. Auf der zweiten Seite 10 der Maschinentisch-
oberflache, im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel also oberhalb der Maschinentischoberfla-
che 4 befindet sich der entlang der Stander 26 auf und ab fahrbare Druckbalken 27. Dieser




dient, wie an sich bekannt, dazu, das Werksttick 1 wahrend des Sdgevorgangs an die Ma-

schinentischoberflache 4 anzudriicken, damit dieses wahrend des Sagens fest liegt.

Die gezeigte Sdgemaschine ist als sogenannte Unterflursége ausgebildet. Auch dies ist
natlrlich nur ein Beispiel. In der konkret dargestellten Form weist die Sageeinrichtung 3
einen Sagewagen 23 auf, welcher entlang der parallel zur Schnittlinie 2 verlaufenden Fiih-
rungsschiene 22 verfahrbar ist. Der Sdgewagen 23 tragt das nicht extra dargestellte Sage-
aggregat, welches das hier als Kreissdgeblatt ausgeflhrte Sdgeblatt 24 antreibt. Der Sa-
gewagen ist Uber einen ebenfalls nicht dargestellten, aber beim Stand der Technik be-
kannten, Antrieb entlang der Fihrungsschiene 22 verfahrbar. Die Fiihrungsschiene 22
und/oder der Druckbalken 27 kénnen auch so ausgefiihrt sein, dass ber sie ein Absaugen
von Sagespanen moglich ist. Wie ebenfalls an sich bekannt, ist die Schnittlinie 2, wie ins-
besondere in Fig. 2 zu sehen, als Spalt zwischen zwei Hélften des Maschinentisches 5 aus-
gebildet. Das Sageblatt 24 kann durch diesen Spalt entlang der Schnittlinie 2 gefiihrt wer-
den. Dabei ist es glinstig, wenn das Sdgeblatt 24 zum Ségen in eine angehobene Stellung
gebracht werden kann und in einer abgesenkten Stellung, vorzugsweise vollstandig unter-
halb der Maschinentischoberflache 4, im Sdgewagen 23 untergebracht ist. All dies ist nur
eine beispielhafte Ausfiihrung. Die bisher beschriebenen, an sich bekannten Merkmale

einer Sdgemaschine kénnen auch anders ausgebildet sein.

Wie in Fig. 1 auch zu sehen ist, kann es, insbesondere wenn Platten aus Metall zersagt wer-
den sollen, dazu kommen, dass in sich verzogene bzw. unebene Platten zerségt werden
missen. Diese kdnnen nicht vollflachig auf die ebene Maschinentischoberfléche 4 aufge-
legt werden. Beim Zerségen ergibt sich dadurch beim Stand der Technik das Problem,
dass es zu den eingangs bereits geschilderten Schwingungen und Vibrationen beim Sage-
vorgang kommen kann, welche insbesondere im Resonanzfall sogar dazu fiihren kdnnen,
dass die Sageeinrichtung 3 oder andere Bauteile der Sdgemaschine beeintrachtigt oder

zerstért werden.

Um solche Vibrationen zu vermeiden, ist nun vorgesehen, dass im oder am Maschinentisch
5 zumindest ein Stiitzkdrper 6, hier im gezeigten Beispiel mehrere Stltzkorper 6 angeord-
net sind. Die Stiitzoberflichen 7 des oder der Stutzkdrper 6 kdnnen zum Abstiitzen des
Werkstiicks 1 von einem, in den nachfolgenden Figuren dargestellten Stitzkdrperantrieb
8, aus einer zurlickgezogenen Position in eine vorgeschobene Position verfahren werden.
In der vorgeschobenen Position stiitzen sie das Werkstlick 1 in den Bereichen ab, mit de-

nen es nicht auf der Maschinentischoberflache 4 aufliegt. Hierdurch werden die eingangs
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genannten stérenden Schwingungen und Vibrationen vermieden. In der zuriickgezogenen
Position liegen die Stiitzoberflachen 7 der Stiitzkérper 6 in oder auf einer ersten Seite 9
der Maschinentischoberfliche 4. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel, mit horizontal verlau-
fender Maschinentischoberflache 4 befindet sich diese ersten Seite 9 unterhalb der Ma-
schinentischoberfléche 4. Von dort aus kénnen die Stiitzoberflichen 7 bzw. die Stiitzkdrper
6 von den jeweiligen Stiitzkdrperantrieben 8 in eine vorgeschobene Position auf einer
zweiten Seite 10 der Maschinentischoberflache 4 verfahren werden. Im gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel ist die zweite Seite 10 der Bereich oberhalb der Maschinentischoberfliche 4.
Um die im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel entlang der Sigelinie bzw. Schnittlinie 2 ange-
ordneten Stiitzkorper 6 in ihrer Lage bzw. ihrem Hub individuell an die Ausformung des
Werkstlickes 1 anpassen zu kénnen, ist jeder Stiitzkdrper 6 bzw. seine Stiitzoberflache 7
individuell ein- und ausfahrbar. Der dabei erzielte Hub kann individuell an die lokalen Er-
fordernisse angepasst werden. Hierzu ist es giinstig, wenn fiir jeden Stiitzkdrper é bzw.
Stiitzoberflache 7 ein separater und vorzugsweise auch separat ansteuerbarer Stiitzkdrper-

antrieb 8 vorgesehen ist.

Die Pfeile 17 und 18 zeigen die Bewegungsrichtungen der Stiitzkérper 6 beim Ein- und
Ausfahren. Eine Bewegung in Richtung 17 erfolgt von der zuriickgezogenen Position des
jeweiligen Stiitzkdrpers 6 in die vorgeschobene Position, in der er mit seiner Stiitzkdrper-
oberflache 7 am Werkstiick 1 anliegen kann. Dieser Hub erfolgt jeweils nachdem das
Werkstlck auf der Maschinentischoberflache zum Zersigen positioniert worden ist. Der
jeweilige Hub wird wahrend des Ségevorgangs beibehalten. Nach Abschluss des Sage-
vorgangs werden die Stitzkorper 6 in Bewegungsrichtung 18 von der vorgeschobenen
Position wieder in die zuriickgezogene Position zuriickgefahren. Auch dies erfolgt vor-
zugsweise mittels der Stlitzkorperantriebe 8. Es ist aber auch denkbar, dass der Rickhub in
Richtung 18 allein durch die Schwerkraft, nach Loslassen der Stiitzkérper, oder von Hand

oder durch andere Aktuatoren vorgenommen wird.

Fig. 2 zeigt nun eine Schnittdarstellung entlang einer normal auf der Zeichenebene gemal
Fig. 1 stehenden Schnittebene. Hier ist zunichst schematisch ein Greifer 28 dargestellt,
welcher, wie an sich bekannt, dazu vorgesehen ist, die Werkstticke 1 auf der Maschinen-
tischoberflache 4 zu bewegen bzw. zu positionieren. Die dazu verwendeten Vorschubvor-

richtungen sind an sich bekannt und missen nicht weiter geschildert werden.

In der Schnittdarstellung besonders gut zu erkennen ist, dass bei diesem Ausfiihrungsbei-

spiel die Stlitzkdrperantriebe 8 innerhalb des Maschinentisches 1 angeordnet sind. Bevor-




e ovoe o . (44
.... Y - I 3 L X ) * -
e es9o ® e o o . L4
e o0 o eene . .
* L 2N [N J L] [ ] * ®
.0 L 1) (X ] 9 L o0 e S00 0

zugte Ausgestaltungsformen sehen vor, dass eine in und/oder entgegen der Vorschub-
richtung 15 erfolgende Bewegung des jeweiligen Vorschubkorpers 12 Gber die Keile 13 in
eine entsprechende Bewegung in Richtung 17 oder 18 des zugeordneten Stiitzkdrpers 6
umgesetzt wird. Die Funktionsweise der Stutzkdrperantriebe 8 des gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiels wird im Detail anhand von Fig. 3 erl3utert. Fig. 2 stellt lediglich noch einmal
bildhaft dar, dass glinstigerweise beiderseits der Schnittlinie 2 jeweils Stiitzkdrper 6 ange-
ordnet sind und dass diese unterschiedlich weit in eine vorgeschobene Position verscho-

ben werden kdénnen, um sich der Form des Werkstiicks 1 mdglichst optimal anzupassen.

Fig. 3 zeigt nun den Bereich des Maschinentisches 5 wie in Fig. 2, jedoch vergréBert, wo-
bei die anderen Bauteile und auch das Werkstiick 1 in der Darstellung weggelassen sind.
Jeder Stutzkérperantrieb 8 des gezeigten Ausfiihrungsbeispiels weist zunachst einen Vor-
schubkérper 12 auf. Dieser ist entlang einer entsprechenden Ausnehmung im Maschinen-
tisch 5, vorzugsweise linear verschiebbar. Zum Bewegen des Vorschubkérpers kann der
Stitzkorperantrieb 8 beispielsweise hydraulisch, pneumatisch, elektrisch oder sonstige
Linearantriebe aufweisen. Die Bewegung des Vorschubkérpers 12 in Vorschubrichtung 15
wird im gezeigten Ausfihrungsbeispiel tber den Keil 13 des Vorschubkérpers auf ein keil-
formiges Ende 13 des Stutzkdrpers 6 Gbertragen, wodurch der Stiitzkérper 6 und damit
seine Stutzoberflache 7 in Bewegungsrichtung 17 aus der zurlickgezogenen Position in die
vorgeschobene Position bewegt wird. Der dabei maximal erreichbare Hub bzw. Abstand
20 zwischen Stitzoberflache 7 und Maschinentischoberflache 4 sollte glinstigerweise zu-
mindest S5mm, vorzugsweise zumindest 10mm, betragen. Glnstig ist es, wenn einerseits
beim Bewegen in Richtung 17 keine allzu groBen Kréfte herrschen, damit das aufliegende
Werkstlick 1 nicht versehentlich in Richtung 17 angehoben wird. Andererseits muss wih-
rend des S&gevorgangs der Stitzkdrper 6, insbesondere wenn der Druckbalken 27 abge-
senkt ist, aber sicher in seiner einmal eingestellten Position festgehalten werden kdnnen.
Diese beiden Forderungen werden glinstigerweise durch die Bewegungsiibertragung
mittels der Keile 13 erreicht. Bevorzugte Ausgestaltungsformen sehen dabei vor, dass der
Winkel 16 zwischen der jeweiligen Keilfliche 14 des jeweiligen Keiles 13 und der Vorschub-
richtung 15 zwischen 5° und 30°, vorzugsweise zwischen 10° und 20° betragt. Im vorlie-
genden Ausflhrungsbeispiel wurde ein Winkel 16 von 16° gewahlt. Dies ist aber natiirlich
nur ein Beispiel. Der Vollstandigkeit halber sei auch darauf hingewiesen, dass natiirlich
nicht zwingend wie im hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sowohl| der Vorschubkérper 12
als auch der Stltzkorper 6 einen Keil 13 mit entsprechenden Keilflichen 14 aufweisen ms-

sen. Es ist durchaus auch méglich, nur einen Keil an einem der beiden genannten Bauteile



vorzusehen, der dann an einer abgerundeten oder anderweitig ausgefiihrten Stiitzfliche

des anderen Bauteils entlang gleitet.

Fir den Rickhub in Richtung 18 in die zurlickgezogene Position der Stiitzoberflache 7
wiirde es theoretisch ausreichen, den Vorschubkdrper 12 entgegen der Richtung 15 zu-
rickzuziehen. Bei entsprechender Lagerung wiirde dann der Stiitzkérper 6 der Schwerkraft
folgend in die zuriickgezogene Position zurlickrutschen. Auch ein manuelles Bewegen in
Richtung 18 des Stiitzkdrpers 6 oder das Einfahren mittels anderer MaBnahmen sind
denkbar. In bevorzugten Ausgestaltungsformen ist jedoch vorgesehen, dass die jeweils
einander zugeordneten Stitzkdrper 6 und Vorschubkdrper 12 bzw. Stiitzkérperantriebe 8
sowohl bei Bewegung in Bewegungsrichtung 17 als auch bei Bewegung in Bewegungs-
richtung 18 miteinander zwangsgekoppelt sind. Hierdurch wird erreicht, dass beim Zuriick-
ziehen entgegen der Richtung 15 des Vorschubkérpers 12 auch der zugeordnete Stiitzkor-
per 6 aktiv in Richtung 18 zuriickgezogen wird. Geeignete Zwangskopplungen sind beim
Stand der Technik bekannt. Beispielhaft wird diesbezlglich auf Fig. 6 verwiesen, anhand
der eine bevorzugte Ausgestaltungsform dieser Zwangskopplung weiter unten erlautert

wird.

In der Draufsicht auf den Maschinentisch 5 bzw. seine Maschinentischoberfliche 4 gemaf
Fig. 4 ist besonders gut zu sehen, dass in diesem Ausfihrungsbeispiel jeweils einander
gegenuberliegend auf beiden Seiten der Schnittlinie 2 Stiitzkdrper 6 mit entsprechenden
jeweils individuell zugeordneten Stutzkérperantrieben 8 vorgesehen sind. Im gezeigten
Ausfihrungsbeispiel sind die einzelnen Stiitzkdrper 6 entlang der Schnittlinie 2 dquidistant
zueinander verteilt. Dies muss nicht zwingend so sein, es ist auch denkbar, die Stitzkérper
6 mit unterschiedlichen z.B. entlang der Schnittlinie 2 zunehmenden oder abnehmenden
Abstanden zueinander anzuordnen. Z.B. kdnnte vorgesehen sein, gerechnet von einem
hier nicht eingezeichneten Winkelanschlag Stutzkérper 6 in Entfernungen von 100mm,
900mm, 1.150mm, 1.900mm, 2.400mm, 2.200mm und 3.900mm anzuordnen. Auch andere

Anordnungen sind natirlich denkbar.

Fig. 5 zeigt das Detail A aus Fig. 4 ebenfalls in einer Draufsicht auf die Maschinentisch-
oberfléche 4, auch hier ist der unterhalb der Maschinentischoberfliche 4 angeordnete Teil

des Stltzkdrperantriebs 8 nur gestrichelt dargestellt.

In bevorzugten Ausgestaltungsformen ist jedenfalls vorgesehen, den Stitzkérper 6 bzw.

seine Stltzoberflache 7 jeweils méglichst nah an der Schnittlinie 2 anzuordnen. Dies dient
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dazu, eine moglichst gute Abstiitzung in der Nahe der Schnittlinie 2 zu erreichen, was im

Sinne einer optimalen Vermeidung von Vibrationen und Schwingungen beim Sigen giins-
tig ist. In bevorzugten Ausgestaltungsformen liegt der Abstand 11 zwischen der Schnittli-
nie 2 und der Stiitzoberflache 7 in der gezeigten Draufsicht giinstigerweise bei maximal
100mm, vorzugsweise maximal sogar nur 50mm. Der Durchmesser 21 der Stiitzoberfliche
7 kann z.B. zwischen 20mm und 60mm, vorzugsweise zwischen 35mm und 45mm, betra-
gen. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel handelt es sich um einen Durchmesser 21 von

40mm.

Fig. 6 zeigt nun noch eine Ansicht aus Richtung 29 auf den, in Fig. 5 eingezeichneten,
Schnitt entlang der Schnittlinie BB durch den Stlitzkoérper 6 und den Vorschubkérper 12,
um eine M&glichkeit der Zwangskopplung zwischen Vorschubkérper 12 und Stiitzkdrper 6
zu veranschaulichen. Wie in Fig. 6 zu sehen ist, weist der Stiitzkdrper 6 als Fortsatz seiner
Keilflaiche 14 eine T-fSrmige Feder 30 auf. Diese ist verschiebbar in einer entsprechend
ausgeformten Nut 31 des Vorschubkérpers 12 gelagert. Feder 30 und Nut 31 verlaufen
parallel zu den Keilflichen 14, sodass sie das Verschieben des Vorschubkoérpers 12 relativ
zum StiitzkSrper 6 in einer Richtung normal zur Zeichenebene der Fig. 6 nicht behindern,
aber dafir sorgen, dass beim Zuriickziehen des Vorschubkérpers 12 mittels des Stiitzkér-
perantriebs 8 entgegen der Vorschubrichtung 15 auch der Stiitzkérper 6 bzw. seine Stiitz-
oberflache 7 in Richtung 18 in die zuriickgezogene Position verfahren wird. Abweichend
vom gezeigten Ausflihrungsbeispiel kann die Zwangskopplung mittels der Nut- und Fe-
derverbindung 19 natirlich auch so ausgefiihrt sein, dass die Feder 30 Teil des Verschub-
kérpers 12 und die Nut 31 Teil des Stiitzkdrpers 6 ist. Alternativ kénnen auch Schwalben-
schwanz-férmig oder anders ausgeformte Nut- und Federverbindungen 19 vorgesehen

sein, wobei dies natiirlich aber nur Beispiele sind.

Eine alternative, hier nicht dargestelite Variante der Erfindung kann auch vorsehen, dass
der oder die Stiitzkdrper mittels einer Drehbewegung aus der zuriickgezogenen Position
in die vorgeschobene Position verfahrbar ist oder sind. Z.B. kann der Stutzkorperantrieb
bei diesen Varianten eine Drehbewegung erzeugen, die mittels zumindest eines Gewindes
in eine Ldngsbewegung zum Verfahren des Stiitzkdrpers umgesetzt wird. So ist es denk-
bar, den jeweiligen Stitzkdrper selbst in einem Gewinde im Maschinentisch drehbar zu
lagern und mittels des Stiitzkdrperantriebs den Stiitzkérper im Gewinde zu drehen um ihn
zu verfahren. Es ist aber auch denkbar, dass der jeweilige Stitzkérper selbst nicht relativ
zum Maschinentisch drehbar ist, der Stiitzkdrperantrieb aber mittels einer Gewindestange

oder dergleichen am jeweiligen Stiitzkdrper angreift um ihn zu verfahren. Bei all diesen
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Varianten ist es nicht nur moglich den Stitzkérper mittels des Stiitzkdrperantriebs aus der
zuriickgezogenen Position in die vorgeschobene Position sondern auch in die entgegen-
gesetzte Richtung von der vorgeschobenen Position in die zuriickgezogene Position zu
verfahren. Insofern kann auch mit solchen Antrieben die bereits fiir die Keilvarianten be-
schriebene Zwangskoppelung in beiden Bewegungsrichtungen hergestellt sein. In diesem
Sinne kann somit allgemein vorgesehen sein, dass zumindest einer der, vorzugsweise je-
der, Stiitzkorper sowohl bezliglich der Bewegungsrichtung der Stiitzoberfliche des Stiitz-
kérpers aus der zuriickgezogenen Position in die vorgeschobene Position als auch beziig-
lich der dazu entgegen gesetzten Bewegungsrichtung der Stiitzoberfliche des Stiitzkdr-

pers zwangsgekoppelt sind.

AbschlieBend wird darauf hingewiesen, dass der Betrieb der Sagemaschine, wie an sich
bekannt, giinstigerweise automatisiert iiber entsprechende Steuerungen und Regelungen
vorgenommen wird. Dies gilt glinstigerweise auch fir das Ein- und Ausfahren der Stiitz-
kérper 6. Z.B. kénnte vorgesehen sein, dass in der Stiitzoberfliche 7 oder an anderer Stel-
le am Stiitzkorper 6 ein Kontakt- oder Drucksensor vorgesehen ist, der das automatische
Ausfahren in Richtung 17 des Stiitzkérpers 6 beendet, sobald dieser mit seiner Stiitzober-

flache 7 am Werkstiick 1 anstoBt.

Der Vollstandigkeit halber sei noch darauf hingewiesen, dass die Sigeeinrichtung 3 natiir-
lich nicht zwingend immer unterhalb bzw. auf der ersten Seite 9 der Maschinentischober-
fliche 4 angeordnet sein muss. Es ist durchaus auch denkbar, Sdgemaschinen erfindungs-
gemaB auszugestalten, bei denen die Sageeinrichtung 3 von oben bzw. von der zweiten

Seite 10 kommend auf die Maschinentischoberfliche 4 abgesenkt wird.
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zu den Hinweisziffern:

Werkstlick 30
Schnittlinie 31
Séageeinrichtung
Maschinentischoberflache
Maschinentisch
Stutzkorper
Stiickoberflache
Stutzkorperantrieb

erste Seite

zweite Seite

Abstand

Vorschubkérper

Keil

Keilfliche
Vorschubrichtung

Winkel
Bewegungsrichtung
Bewegungsrichtung

Nut- und Federverbindung
Abstand

Durchmesser
Fihrungsschiene
Sagewagen

Sageblatt
Maschinentischful3
Sténder

Druckbalken

Greifer

Richtung

Feder
Nut
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1. Sdgemaschine zum Zersdgen zumindest eines Werkstiicks (1), insbesondere einer
Platte oder eines Plattenstapels, mit einer, entlang einer, insbesondere geraden,
Schnittlinie (2) verfahrbaren Ségeeinrichtung (3) zum Durchtrennen des auf oder an
einer Maschinentischoberflache (4) eines Maschinentisches (5) der Sagemaschine
auf- oder anliegenden Werkstiicks (1), dadurch gekennzeichnet, dass im oder am
Maschinentisch (5) zumindest ein Stiitzkdrper (6) angeordnet ist, dessen Stitzober-
flache (7) zum Abstiitzen des Werkstiicks (1) von einem Stutzkorperantrieb (8) aus
einer zurlickgezogenen Position in der Maschinentischoberfliche (4) oder auf einer
ersten Seite (9), vorzugsweise in Betriebsstellung der Sigemaschine unterhalb, der
Maschinentischoberfliche (4) in eine vorgeschobene Position auf einer zweiten Sei-
te (10), vorzugsweise in Betriebsstellung der Sigemaschine oberhalb, der Maschi-

nentischoberfliche (4) verfahrbar ist.

2. Sagemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im oder am Ma-
schinentisch (5) eine Abfolge von Stltzkorpern (6) angeordnet ist, deren Stiitzober-
flachen (7) zum Abstiitzen des Werkstiicks (1), vorzugsweise jeweils unabhangig
voneinander, von zumindest einem Stiitzkdrperantrieb (8) aus einer zurlickgezoge-
nen Position in der Maschinentischoberflache (4) oder auf der ersten Seite (9), vor-
zugsweise in Betriebsstellung der S&gemaschine unterhalb, der Maschinentisch-
oberflache (4) in eine vorgeschobene Position auf der zweiten Seite (10), vorzugs-
weise in Betriebsstellung der Sagemaschine oberhalb, der Maschinentischoberfls-
che (4) verfahrbar sind.

3. Sagemaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stiitzoberfls-

che(n) (7) des Stitzkérpers (der Stltzkorper) (6) unterschiedlich weit und/oder zu
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unterschiedlichen Zeitpunkten und/oder von jeweils separaten Stitzkorperantrie-
ben (8) in eine vorgeschobene Position auf der zweiten Seite (10) der Maschinen-
tischoberfléche verfahrbar ist (sind).

Sdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der oder die Stitzkdrper (6) und/oder die Stutzoberflache(n) (7) in einer Draufsicht
auf die Maschinentischoberfliche (4), vorzugsweise beiderseits, neben der Schnitt-

linie (2) angeordnet ist (sind).

Sadgemaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der oder die Stiitz-
korper (6) und/oder der oder die Stutzoberflache(n) (7), in der Draufsicht auf die
Maschinentischoberfliche (4) gesehen, einen Abstand (11) von maximal 100mm,

vorzugsweise maximal 50mm, von der Schnittlinie (2) aufweist (aufweisen).

Ségemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest einer der Stiitzkérperantriebe (8), vorzugsweise jeder Stutzkorperantrieb
(8), einen Vorschubkarper (12) mit einem Keil (13) aufweist und/oder der jeweils zu-
geordnete Stitzkérper (6) einen Keil (13) aufweist, wobei durch Bewegen, vorzugs-
weise lineares Verschieben, des Vorschubkérpers (12) mittels des Stltzkorperan-
triebs (8) der Stutzkdrper (6) vom Vorschubkérper (12) mittels des Keiles (der Keile)
(13) in die vorgeschobene Position auf der zweiten Seite (10) der Maschinentisch-
oberflache (4) verfahrbar ist.

Ségemaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einer
der, vorzugsweise jeder, Stltzkorper (6) und der zugeordnete Vorschubkdrper (12)

Keilflachen (14) aufweisen und mit ihren Keilflichen (14) aneinander anliegen.

Ségemaschine nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor-
schubkérper (12) vom Stiitzkdrperantrieb (8) in einer Vorschubrichtung (15) linear
verschiebbar ist und ein Winkel (16) zwischen der Keilflache (14) des Keiles (13) und
der Vorschubrichtung (15) zwischen 5° und 30°, vorzugsweise zwischen 10° und 20°,

betragt.

Sagemaschine nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest einer der, vorzugsweise jeder, Stiitzkérper (6) und der zugeordnete Vor-

schubkérper (12) sowohl beziiglich der Bewegungsrichtung (17) der Stiitzoberfla-
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che (7) des Stiitzkorpers (6) aus der zuriickgezogenen Position in die vorgeschobe-
ne Position als auch bezlglich der dazu entgegen gesetzten Bewegungsrichtung

(18) der Stiitzoberflache (7) des Stiitzkérpers (6) zwangsgekoppelt sind.

Ségemaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der, vorzugsweise
jeder, Stiitzkorper (6) und der zugeordnete Vorschubkorper (12) mittels einer, vor-
zugsweise im Querschnitt T-formigen oder schwalbenschwanzférmigen, Nut- und
Federverbindung (19) in den Keilflichen (14) von Vorschubkérper (12) und Stiitz-
korper (6) zwangsgekoppelt sind.

Sagemaschine nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Vorschubkérper (12) vom Stiitzkdrperantrieb (8) in einer Vorschubrichtung (15),
vorzugsweise linear, verschiebbar ist, welche schrag oder orthogonal zu zumindest
einer der Bewegungsrichtungen (17, 18) des Stiitzkdrpers (6) bzw. der Stiitzoberfl-
che (7) von der zurlickgezogenen Position in bzw. auf der ersten Seite (9) der Ma-

schinentischoberflache (4) in die vorgeschobene Position auf der zweiten Seite (10)

der Maschinentischoberflache (4) ist.

Sagemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
der Stiitzkdrperantrieb (8) innerhalb des Maschinentisches (1) und/oder auf der ers-
ten Seite (9), vorzugsweise in Betriebsstellung der Sdgemaschine unterhalb, der

Maschinentischoberflédche (4) angeordnet ist.

Sagemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest einer der, vorzugsweise jeder, Stiitzkdrper (6) mit seiner Stiitzoberfl-
chen (7) in zumindest einer der, vorzugsweise jeder, Position auf der zweiten Seite
(10) der Maschinentischoberflache (4), vorzugsweise vom zugeordneten Stiitzkdr-

perantrieb (8), festhaltbar bzw. abstiitzbar ist.

Sagemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
in der vorgeschobenen Position ein Abstand (20) zwischen der Maschinentisch-
oberflache (4) und der Stitzoberfliche (7) zumindest eines der Stiitzkdrper (8), vor-
zugsweise jedes Stiitzkorpers (6), von zumindest 5Smm, vorzugsweise von zumindest

10mm, einstellbar ist.




15. Sdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stitzoberflache (7) zumindest eines der Stutzkdrper (6), vorzugsweise jedes
Stltzkorpers (6), einen Durchmesser (21) zwischen 20mm und 60mm, vorzugsweise

zwischen 35mm und 45mm, aufweist.
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