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Sposob wytwarzania zlgczy aluminium — stal i aluminium —
miedz
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia zlgczy aluminium—stal i aluminium—miedz
przeznaczonych do oszynowan urzadzen i apara-
tury elektrotechnicznej, a w szczegblno$ci przezna-
czonych dla proceséw elektrolizy.

Dotychczas znane s3 sposoby wytwarzania
ziacz za pomocg lutospawania lub drogg dyfuzji.
Dyfuzyjny spos6b ljczenia polega na weciskaniu
klinéw stalowych lub miedzianych w aluminium,
przy podwyzszonych, odpowiednio dobranych tem-
pératurach, zaleznych- od rodzaju laczonych me-
tali, w wyniku czego w obszarze ich styku po-
zostawala warstwa 1lgczaca. W niektérych przy-
padkach, w szczegélnosci w przypadku zigcz alu-
minium—stal stosowano takze cynkowanie kli-
néw stalowych. W sposobie tym warstewka cyn-
ku znajdujaca sie na powierzchni uprzgednio pod-
grzanego Kklina znajduje sie w stanie stalym
przed rozpoczeciem procesu lgczenia. W przypad-
ku klinbw miedzianych nie stosowano powlok
innych metali.

Wada tych sposobéw byla duza niejednolito$é
wlasno$ci wytwarzanych zlacz, tak pod wzgledem
spadk6éw napieé przeplywajacego pradu elektrycz-
nego, jak i pod wzgledem wytrzymatoSci mecha-
nicznej, co rzutowalo ujemnie na stopien wyko-
rzystania 'tyc'h elementéw w przemyslowych urzg-
dzeniach elektrotechnicznych.

Celem wynalazku

55738

jest usuniecie  dotychczaso- -

10

15

20

25

30

2
wych wad przez opracowanie sposobu zmierzajg-
cego do osiggniecia tego celu.

W wyniku badan ustalono, ze zamierzony cel
mozna osiggnaé przez rozwigzanie tego zagadnie-
nia sposobem weciskania w lite aluminium lub za-
lewanie cieklym alumijnium, kohc6éwek stalowych
lub miedzianych, uprzednio ocynkowanych ognio-
wo, z zachowaniem warunku cieklo$ci warstewki
cynku, przy rozpoczeciu weciskania lub zalewania.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku za-
pewnia uzyskanie dobrych wlasno$ci elekirycz-
nych, mechanicznych i antykorozyjnych wytwo-
rzonych zigcz, co réwnocze$nie poprawia znacznie
jako§¢é urzadzen elektrotechnicznych przy duzej
obnizce kosztéw ich eksploatacji.

Spos6b zgodny z wynalazkiem, w przypadku
weciskania, polega na wciskaniu w matrycy ocyn-
kowanych ogniowo klinbw stalowych lub miedzia-
nych, w litg koricowke aluminiowa, lub w wigzke
taSm aluminiowych uprzednio nagrzanych da
temperatury 400—600°C. Sposéb zalewania rézni
sie od poprzedniego tym, ze kliny nie wciska 'sie,
lecz zalewa we wlewnicy cieklym aluminium,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania zlgczy aluminium—stal
i aluminium—miedz, znamienny tym, Ze ocyn-
kowane ogniowo koncéwki stalowe, lub mie-
" dziane weciska sie w litg koncéwke aluminiowg
lub zalewa cieklym aluminium 2z zachowa-
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niem warunku cieklo§ci warstewki cynku, litg koncéwke aluminiowa, lub wigzke ta$m
przy rozpoczeciu weciskania lub zalewania. aluminiowych przed procesem weciskania pod-
2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze grzewa sie do temperatury 400—600°C.

PZG w Pab., zam. 489-68, nakl. 430 egz.



	PL55738B1
	CLAIMS
	DESCRIPTION


