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【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
使 用 者 の 口 に 装 用 す る た め の 口 腔 器 具 で あ っ て 、
　 使 用 者 の 顎 の 外 形 に 対 応 す る 略 Ｕ 字 形 の 形 状 を 有 し 、 そ の 内 側 に お い て 使 用 者 の 上 側 ま
た は 下 側 の 歯 列 が 収 容 さ れ る 少 な く と も 一 つ の 溝 を 規 定 す る ベ ー ス 部 材 で あ っ て 、

使 用 者 準 拠 性 を 持 た ず 熱 湯 中 で 成 形 不 可 能 ベ ー ス 部 材 と 、
　 前 記 溝 の そ れ ぞ れ に 関 連 づ け ら れ る 歯 嵌 合 部 材 で あ っ て 、 使 用 者 個 人 の 口 に 適 合 す る よ
う に 使 用 者 準 拠 性 ま た は 使 用 者 成 形 性 を 有 し 、 前 記 ベ ー ス 部 材 よ り も 硬 度 が 低 い 歯 嵌 合 部
材 と 、
　 を 備 え る 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 歯 嵌 合 部 材 は 、 前 記 ベ ー ス 部 材 を 包 囲 す る よ う に 設 け ら れ た 、 熱 可 塑 性 材 料 か ら な る
連 続 的 な 層 か ら 形 成 さ れ て お り 、 前 記 熱 可 塑 性 材 料 の 層 は 前 記 ベ ー ス 部 材 に 対 し て 堅 固 に
安 定 し て 固 定 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 層 は 、 実 質 的 に 前 記 ベ ー ス 部 材 の 表 面 全 体 を 覆 い 、 前 記 層 は ９ ０ ℃ ～ ９ ５ ℃ の 温 度 で
軟 化 す る エ チ ル ビ ニ ル ア セ テ ー ト を 含 む 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ベ ー ス 部 材 が 、 熱 可 塑 性 材 料 を 、 ２ ０ 重 量 ％ 以 下 、 好 ま し く は １ ０ 重 量 ％ 以 む 、
請 求 項 記 載 の 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】
前 記 ベ ー ス 部 材 に 含 ま れ る 前 記 熱 可 塑 性 材 料 は エ チ ル ビ ニ ル ア セ テ ー ト で あ る 請 求 項

に 記 載 の 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 ７ 】

ポ リ エ
チ レ ン を 主 成 分 と し て 形 成 さ れ る と と も に 、 ポ リ エ チ レ ン よ り 大 き い 柔 軟 性 を 有 す る 熱 可
塑 性 材 料 を 含 み 、 で あ る

下 含
１ に

前 記 ベ ー ス 部 材 が 、 熱 可 塑 性 材 料 を 、 ２ ～ ９ 重 量 ％ 、 好 ま し く は ４ ～ ８ 重 量 ％ 含 む 、 請 求
項 ４ に 記 載 の 口 腔 器 具 。

１ か
ら ５ の い ず れ か



前 記 ベ ー ス 部 材 は 、 ウ エ ブ に よ っ て 相 互 接 続 さ れ る 内 側 フ ラ ン ジ お よ び 外 側 フ ラ ン ジ を 有
し 、 前 記 ウ エ ブ と 前 記 内 側 フ ラ ン ジ と 前 記 外 側 フ ラ ン ジ と に よ っ て 、 そ の 内 側 に お い て 使
用 者 の 上 側 お よ び 下 側 の 歯 列 が そ れ ぞ れ 収 容 さ れ る 上 側 溝 お よ び 下 側 溝 が 規 定 さ れ て お り
、 上 側 歯 嵌 合 部 材 が 前 記 上 側 溝 に 設 け ら れ て お り 、 下 側 歯 嵌 合 部 材 が 前 記 下 側 溝 に 設 け ら
れ て い る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 ベ ー ス 部 材 は 、 ウ エ ブ に よ っ て 相 互 接 続 さ れ る 内 側 フ ラ ン ジ お よ び 外 側 フ ラ ン ジ を 有
し 、 前 記 ウ エ ブ と 前 記 内 側 フ ラ ン ジ と 前 記 外 側 フ ラ ン ジ と に よ っ て 、 そ の 内 側 に お い て 使
用 者 の 上 側 の 歯 列 が 収 容 さ れ る 上 側 溝 が 規 定 さ れ て お り 、 上 側 歯 嵌 合 部 材 が 前 記 上 側 溝 に
設 け ら れ て い る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 ベ ー ス 部 材 の 内 側 フ ラ ン ジ に お い て 、 使 用 者 の 舌 を 適 切 な 位 置 に 位 置 決 め す る 舌 タ グ
部 材 が 中 央 部 に 設 け ら れ て お り 、
　 前 期 ベ ー ス 部 材 に は 、 装 着 時 に 使 用 者 の 呼 吸 を 容 易 に す る た め の 呼 吸 孔 が 設 け ら れ て お
り 、
　 前 記 ベ ー ス 部 材 の 外 側 フ ラ ン ジ に お い て 、 前 記 ペ ー ス 部 材 の 対 向 面 の 間 隔 を 調 節 す る た
め の 切 れ 込 み 部 ま た は 凹 部 が 設 け ら れ て い る 請 求 項 ま た は に 記 載 の 口 腔 器 具 。
【 請 求 項 １ ０ 】
使 用 者 の 口 内 に 配 置 さ れ る 口 腔 器 具 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 使 用 者 の 顎 の 外 形 に 対 応 す る 略 Ｕ 字 型 の 形 状 を 有 し 、 使 用 者 の 対 応 す る 歯 列 が 内 部 に 収
容 さ れ る 上 側 溝 ま た は 下 側 溝 の う ち の 少 な く と も 一 つ を 規 定 す る 、 ウ エ ブ に よ っ て 相 互 接
続 さ れ た 内 側 フ ラ ン ジ お よ び 外 側 フ ラ ン ジ を 備 え る ベ ー ス 部 材 を 第 １ の モ ー ル ド 内 で プ ラ
ス チ ッ ク 材 料 か ら 成 形 す る 第 １ の 成 形 工 程 で あ っ て 、 前 記 ベ ー ス 部 材 は ポ リ エ チ レ ン 主
成 分 と し て 形 成 さ れ る

第 １ の 成 形 工 程 と 、
　 使 用 者 の 口 に 適 合 す る よ う に 作 製 可 能 な 上 側 歯 嵌 合 部 材 お よ び 下 側 歯 嵌 合 部 材 の う ち の
少 な く と も 一 方 を 形 成 す る た め に 、 前 記 ベ ー ス 部 材 上 に 熱 可 塑 性 材 料 の 連 続 層 を 成 形 す る
第 ２ の 成 形 工 程 で あ っ て 、 前 記 連 続 層 は 前 記 ベ ー ス 部 材 を 包 囲 し 、 こ れ に よ っ て 、 前 記 連
続 層 が 前 記 ベ ー ス 部 材 に 堅 固 に 安 定 的 に 取 り 付 け ら れ る 第 ２ の 成 形 工 程 と を 包 含 す る 口 腔
器 具 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 熱 可 塑 性 材 料 の 連 続 層 は 、 前 記 第 １ の 成 形 工 程 後 に 、 前 記 第 １ の モ ー ル ド 内 で 前 記 ベ
ー ス 部 材 上 に 成 形 さ れ る 請 求 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 ベ ー ス 部 材 は 、 成 形 後 に 前 記 第 １ の モ ー ル ド か ら 除 去 さ れ て 、 よ り 大 き い モ ー ル ド キ
ャ ビ テ ィ を 有 す る 第 ２ の モ ー ル ド 内 に 配 置 さ れ 、 そ の 後 、 前 記 連 続 層 が 前 記 ベ ー ス 部 材 上
に 成 形 さ れ る 請 求 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 熱 可 塑 性 材 料 の 連 続 層 は 、 前 記 第 ２ の 成 形 工 程 に お い て 、 前 記 ベ ー ス 部 材 の 実 質 的 に
表 面 領 域 全 体 を 覆 う よ う に 成 形 さ れ る 請 求 項 ～ の い ず れ か に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 熱 可 塑 性 材 料 の 連 続 層 は 、 エ チ ル ビ ニ ル ア セ テ ー ト か ら 形 成 さ れ る 請 求 項 ～
の い ず れ か に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 ベ ー ス 部 材 は 、 熱 可 塑 性 材 料 を 、 ２ ０ 重 量 ％ 以 下 、 好 ま し く は １ ０ 重 量 ％ 以 む 請
求 項 ～ の 何 れ か に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】

【 請 求 項 １ ７ 】
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を
と と も に 、 ポ リ エ チ レ ン よ り 大 き い 柔 軟 性 を 有 す る 熱 可 塑 性 材 料 を

含 む 、

１ ０

１ ０

１ ０ １ ２

１ ０ １ ３

下 含
１ ０ １ ４

前 記 ベ ー ス 部 材 が 、 熱 可 塑 性 材 料 を 、 ２ ～ ９ 重 量 ％ 、 好 ま し く は ４ ～ ８ 重 量 ％ 含 む 、 請 求
項 １ ０ ～ １ ５ の い ず れ か に 記 載 の 製 造 方 法 。



使 用 者 の 口 に 装 用 す る た め の 口 腔 器 具 の た め の ベ ー ス 部 材 で あ っ て 、 使 用 者 の 顎 の 外 形 に
対 応 す る 略 Ｕ 字 型 の 形 状 を 有 し 、 内 部 に 使 用 者 の 上 側 歯 列 ま た は 下 側 歯 列 が 収 容 さ れ る 少
な く と も 一 つ の 溝 を 規 定 し 、

使 用 者 準 拠 性 を 持 た ず 熱 湯 中 で 成 形
不 可 能 ベ ー ス 部 材 。
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ポ リ エ チ レ ン を 主 成 分 と し て 形 成 さ れ る と と も に 、 ポ リ エ チ
レ ン よ り 大 き い 柔 軟 性 を 有 す る 熱 可 塑 性 材 料 を 含 み 、

で あ る
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