REPUBLIKA

o | K AUTORSKEMU OSVEDCENI | ™ ™

(51) Int. C13

cmomes | POPIS VYNALEZU | 217504

B 21 B 23/00
(22) Prihléeno 23 11 73
(21) (PV 8070-73)

(10) Zvetejn&no 26 03 82
URAD PRO VYNALEZY (15) Vydéno 15 02 85

A OBJEVY

(75)

Autor vynélezu

NOSAL VSJEVOLOD VLADIMIROVIZ, VERDEREVSKIJ VADIM ANATOLJEVIL, MOSKVA,
SOKOLOVSKIJ VENJAMIN ISRAJLEVIE, SVERDLOVSK, PLATOV VLADIMIR PAVLOVIE,
MOSKVA (SSSR) :

(54) Zafizeni k vélcovéani trubek za studena

Vyndlez se tykd zeifzeni k vdlcovdni trubek za studena.

Jsou znéma zaiizeni k vélcovéni trubek ze studena, napfiklad na kuZelovém trnu kalibry
vélcovaci stolice, kterd se pohybuje vratn& od motoru pres klikové dstroji. P¥i pohybu sto-
lice dopredu dochdzi k hlavn{ deformaci kovu trubky v pfﬁméru a v tlouslce st¥ny; p?i pohy-
bu stolice dozadu se rozvédlcujl vyronky a z¥dsti gse’ zlepd¥i vn¥jsdi povrch trubky. Pottebnd
jekost trubky se vytvéri kelibrefnfmi @ hledicimi dseky kalibrd, JjejichZ délka ginf 25 ai
35 procent celkové rozvinuié délky kalibru. Tim se zkracuje délka hrubovaecich a péchovacich’
stladovacich dsekd, cof prirozend nut{ k men3imu posuvu polotoveru a vede ke snifeni vykonu
stolic.

Vélcovéni trubek na kuZelovém trnu sniZuje jekost trubky, protofe zpisobuje vlnitost
vnit¥niho povrchu a rozdily v tlouslce stény.

Deldim nedostatkem je naméhénf vélcoveného polotovaru osovym tlakem, ktery vazniké pii
pohybu stolice dozadu & piend8i se na podévaci za¥fzenf, jehoZ pracovni podminky se tim
zhorduji & opottebeni se zv¥iduje.

Je zndma vyroba trubek vélcovénim, pFi ni% nedochdzi k vdlcovéani pfi pohybu stolice
dozadu, protofe kelibry védlcl pfi pohybu dozadu se od sebe oddeluji a nedotykaj{ se vélco-
vané trubky.

PrL této vyrobd se odstreni osovd naméhéni védlcovené trubky & poddvactho zabizenf pri
pohybu stolice dozedu, avSak v3echny ostatn{ nedostatky, které mé vdlcovédn{ v kalibrech sto-
lice, zistévejl.

217504



‘e

217504 v 2

Je také znémo vélcovéni trubek za studena ne vélcovém trnu se dvima nebo vice vdlefky
s kalibrem nem¥nného pri¥azu na vélcovacich stolicich za studena, JjejichZ stolice se pohy-
buje vratn& od motoru klikovym dstrojim. Jako kalibry sloui opérné 1li¥ty tveru U, po nichi
klouzaji véledky svymi Zepy.

Trubky zhotovené ne t¥chto stolicfch majf vysokou jakost pokud jde o Zistotu povrchu -
i tloustmu stény. Ale pro maly stupen redukce primiru i tloudiky st¥ny maji tyto stolice
pom¥rné mely vikon. Majfl stejnou nevyhodu - p¥i pohybu stolice zp3t védledky pichujf trubku
a vytvdfeji nemghéni osovym tlakem.

Je také znéma kombinece vélcové m vélekové vyroby trubek. PFi této kombineci Jjsou vél-
covd stolice a vdledkovéd stolice usporéddny za sebou v uvedeném sledu; stolice majf spo-
le¥ny pohon od klikového Gstrojf e souasn& pohyb dopfedu i dozadu. Trubke se véleuje sou-
tasn& ve dvou stolicich (ve vélcové stolici ng kuZ%elovém trnu a ve vdledkové stolici na vél-
covém trnu), co¥ vede k tomu, Ze vdledkovd stolice zemezuje podélné posunuti trubky, vélco-
vené ve vélcové stolici; v disledku toho se na tenkost¥nnych trubkéch tvori pi{Zné vliny
a p¥i véleovénl pomdrn¥ tlustostdmnych trubek klouzaji vélelky po trubce, &im% se jekost
povrchu zhorsuje, kov trubek lepi na vdledcich a trnu, a proto Zivotnost véle&kﬁ a trnu
Jje men3{.

Pokus odstranit tento nedostatek zhotovenim slofenyjch vdle¥ki s bronzovymi loZiskovimi
vloZkami nepfinesl kladny vysledek, protoZe se tim snf¥ile pevnost stolice a bronzové pouzdra
se rychle opot¥ebovela u% pifi nevelkém stlafenf trubky.

Tyto nedostetky jsou odstranny u zaifzen{ podle vynélezu, jeho¥ podstatou jJe, %e keZ-
dé z tvérecich stolic Je v mist® uloZeni pracovnich e kalibrovecich vélcd opat¥ena souste-
vou vratng pohyblivych klind, jejich% zdvih je vymezen pevnymi naréfkemi, usporddengmi
v dvratich pohybu jednotlivych tvédrecich stolic, pri¥em# ne t3chto pohyblivych klinech Jsou
uloZeny svisle pohyblivé opdry nesoucf pracovni s kalibrovaci vélce Jednotlivych tvédrecich
stolic.

Toto za¥izenf umo¥nuje zvySent vykonu vélcovaci stolice a zlepSeni jakosti védlcovanych
trubek.

V daldim je uveden konkréini p¥iklad provedeni tohoto zeffzenf k vélcovéni trubek )
za studena s odvolénim na vykres, jenZ ukazuje celkovy pohled na vélcové a védleXkové stoli-
ce zarizeni podle vyndlezu v podélném Pezu.

Vélcovédni trudb za studena, které se privéddj{ do pdsma tvéreni periodicky posuvnym za-
Fizenim, pfedpoklédd pouZiti ze sebou usporddené tvé¥ec! stolice ] a tvéfec! stolice 2,
které se posouvelf v navzédjem protilehlych sm3rech vratn&. Tvédideci stolice 1 se pohybuje
vratn® od motoru pFes klikové dstrojf, kdeZfto tvéPecf stolice 2 se pohybuje od tvérect sto-
lice } vratn& pomoci dstroji s ozubenou tydi.

Tvé¥eci stolice ! mé pracovni a kelibroveci vélce 4 s proménnym prirezem. Viechny
Useky profilu precovnich e kelibrovacfch vélel 4 jsou hrubovaci dseky, co¥ dovoluje vdlco-
vat trubku 3 pracovnimi e kelibrovacimi vélei tvéfecf stolice | p¥i meximélnd moZnjch pre-
tvofenich trubky 5 v priméru e v tloudlce st¥ny, ¥fm% se dosshuje vySstho vikonu ve srovmé-
ni s obvyklymi vélcovymi stolicemi. Kelibrovédni trubky v primé&ru a rlousice stény se prové-
df ve tvédreci stolici 2 ne vélcovém trnu § pracovnimi e kalibrovecimi vélei 7 s neprom&anym
profilem kslibru, které se odvaluji po p¥i¥nych opérnych liltéch B, pri¥em? Je zechovéna
plynulost vdlcovactho pochodu. To umoZnuje vypustit vBechny mezioperace pochodu, které jsou
nutné pfi pfiprev¥ trubek, vélcovenych ve vélcovecich stolicich, pro Jjejich dals{ vélcové~
ni a kelidrovéni ve vélefkovich stolicich, @ sice stffhénf, %fhénf, moreni, rovnédnf, m&d&n{,

fosfétovéni a mazéni.
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Pochod vélcovéni trubek ze¥izenim podle vyndlezu zelind ve tvéreci stolici 1 ne kuZe-
lovén trnu 9 po posunutf polotoveru trubky do pésma tvéteni pri pohybu tvé¥eci stolice 1
dopredu, pritom probihd celé p¥chovéni trubky 5 na prim&r a tloudfiu stdny. Nédsledujict
kalibrovéni tloudtky st¥ny a prim&ru trubky, vyvéleovéni vinitosti a hlezeni povrchu trub-
ky 5 se provadd na tvérecl stolici 2 na vélcovém trou 6 pracovaimi a kalibroveeimi vélei T
s neprom&nnym profilem kalibru. KuZelovy trn 2 tvdrec! stolice 1 a vélcovy trn & tvéFeci
stolice 2 jsou na¥roubovédny na tydi 10. ’

Pri vyrobd trubek 5 provadi tvéfeci stolice 1 a tvéreci stolice 2 pohyby v navzédjem
opednfch smdrech se stiidavym uvolnovénim p¥i pohybu zp¥dt precovnich a kalibrovacich véled
4, tvéreci stolice 1 & pracovnich a kalibrovecich véled ] tvéfect stolice 2 od styku s ko~
vem vélcované trubky 5. To se d&je tak, Ze se pomoef neréfek vyrdZeji pohyblivé kliny 12,
umfsténé pod podloZkami 13 pracovnich a kalibrovacich vélet 4 tvéreci stolice 1 a pod opér-
nymi li¥temi 8 tvéFeci stolice 2 v Jejich zadnich koncovych polohdch.

P¥i krajnich p¥ednich polohéch tvéfeéich stolic 1, 2 se kliny 12 zerdZeji nerdéfkemi 1,

p*i pohybu tvérecich stolic 1, 2 dopfedu dochdz{ k vélecovéni trubky 5, co? zejidiuje niko- )
1iv soufasné vélcovéni, nybrZ postupné vélcovénl trubky 2 v ke%dé tvdreci stolici 1, 2 a vy~
sledkem 3e dobré jakost povrchu trubky. Kov nelepi na precovnich a kalibrovacich véleich 4,

1 & trnech 5, 9.

2 2a sebou a pFind¥{ zvyZeni vikonu vélcovéni trub za studena a zlep¥eni jakosti vélcované
trubky.

Navriené zerizeni k vélcovéni trub za studena vyuZivé uspofadéni tvéfgcich stolic ]

PEEDMET VIYINALEZTU

Zer{zen! k vélcovéni trubek za studena, zahrnujici véleovaci & kalibrovac{ stolici
vzédjemnd pohybovE spraZenou, kde vélcovaci stolice obsahuje dvojici pracovnich véleld s pro-
mdnnym prifezem pracovniho profilu a kuZelovy trn a kelibrovaci stoliee jsou opatfeny ales-
pon dvéma pracovnimi vélei s nem&nnym prirezem precovniho profilu a vélcovim trnem, vyznalu-
jici se tim, Ze kaZdé z tvédecich stolic (1, '2) je v mist® uloZeni pracovnich a kalibrova-

" efch véled (4, 7) opatfena soustavou vratng pohyblivych ¥lind (12), JjejichZ zdvih je vyme-
zen pevnymi neréfkemi (11), usporddanymi v Gvratich pohybu jednotlivych tvé¥ecich stolic
(1, 2), prilem% na t¥chto pohyblivych kKlinech (12) jsou ulo¥eny svisle pohyblivé opiry (8,
13) nesouci pracovni a kalibrovaci vélce (4, 7) jednotlivych tvéFecich stolic (1, 2).
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