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Urzadzenie do produkcji lodu w kostkach
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Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja urza-
dzenia do produkcji lodu konsumpcyjnego w for-
mie regularnych kostek zwanego kostkarks.

W wielu gateziach wytworczoéei do schiadzania
réznych produktéw stosuje sie rozdrobniony 16d,
dodawany do nich bezpoérednio. Metoda ta sto-
sowana jest szeroko w przetworstwie SPOZyWCZyIn,
na przyktad: w przetworniach miesa, ryb, w wy-
twoérniach farmaceutycznych, do celow leczniczych
w szpitalach oraz w szerokim zakresie w barach,
cukierniach, kawiarniach przy sporzgdzaniu na-
pojéw chlodzonych bezposrednio lodem w naczy-
niach konsumpcyjnych.

W tym ostatnim wypadku rozdrobnicny 1lod do-
dany do napoju stanowi produkt spozywczy, musi
byé wytworzony i przechowywany zgodnie z wy-
mogami sanitarnymi.

Kawatki lodu winny mieé¢ wielko$¢ dogodng do
dozowania, a ze wzgledow estetycznych i na do-
wod, ze nie pochodza z rozdrobnionego lodu blo-
kowego mozliwie regularny ksztalt.

Do produkeji wieksze] iloéci lodu konsumpcyjne-
g0 W kostkach stosowane sa specjalne urzgdzenia
mechaniczno-chtodnicze, zwane kostkarkami.

Zasada dziatania produkowanych dotad znanych
kostkarek polega na zamrazaniu filmu wodnego,
splywajacego po pochylym parowniku pitytowym,
ktory to film zamarzajgc tworzy tafle ledows O
narastajacej grubo$ei. Po uzyskaniu zalozonej gru-
bosci tafli lodu, automaty zmieniaja kierunek bie-
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gu chlodniczego, plyta pracujgca dotychczas jako
mrozgcy parownik zostaje podgrzana, tafla lodu od-
marza i zsuwa sie na podgrzewany elektrycznie
drutowy aparat tngcy. Na aparacie tym tafla lodu
zostaje pocieta na kostki, ktére spadajag do po-
jemnika.

Dziatanie kostkarek innego typu oparte jest na
zasadzie zamrazania kropel wody rozbryzgiwanej
przy pomocy specjalnego aparatu. Krople wody
wpadajg do chlodzonych kubkéw lub padajg na
chtodzone elementy w ksztalcie Swiec, gdzie za-
marzajag w formie cylindréw, rurek itp. Po za-
konczeniu cyklu zamrazania sterowanego przy po-
mocy urzagdzen programujgcych, to znaczy, gdy ko-
stki lodu osiggng zalozong wielko$¢é, podobnie jak
w poprzednim przykladzie automaty wilgczajg cykl
odmrazania kostek od podtoza.

Kostkarki budowane mna opisanych wyzej zasa-
dach pracujg w sposdéb cykliczny. Kazdy cykl skta-
da sie z zamrazania, odmrazania i ewentualnie cie-
cia kostek, przy czym te same elementy urzgdze-
nia sg na przemian chlodzone i podgrzewarie kosz-
tem dostarczonej z zewnatrz energii, powiekszonej
w niektérych konstrukcjach o ciepto potrzebne do
ciecia kostek, napedu agregatéw rozbryzgowych
itp.

Sprawno$é energetyczna dotad stosowanych
urzadzen jest mala. Proces zamrazania trwa sto-
sunkowo dtugo, gdyz tylko cze§¢ podanej wody
ulega zamrozeniu, podczas gdy reszta splywa bezu-
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zytecznie i musi byé spowrotem przetlaczana
przy pomocy pomp. Wreszcie znane dotad kon-
strukcje kostkarek wymagajg kosztownej  automa-
tyki programujacej i sterujgcej dla prawidlowego
przebiegu powtarzajgcych sie cykli.

Celem niniejszego wynalazku jest wyeliminowa-
nie niedogodno$ci wystepujacych w dotad znanych
konstrukcjach kostkarek przez takie rozwigzanie
konstrukeyjne, ktére umozliwi produkecje lodu ko-
stkowego w sposéb ciggly przez prowadzenie wszy-
stkich operacji wytwarzania réwnocze§nie. Dal-
szym' celem jest wykorzystanie ciepla odbierane-
go od czynnika chlodniczego podczas skraplania
i odprowadzanego do ‘otoczenia do odmrazania
kostek, wreszcie wyeliminowanie kosztownej apa-
ratury stosowanej do automatycznego sterowania.

Istota wynalazku podlega na tym, ze metalowe
kubki stuzgce do formowania kostek lodu przezza-
mrazanie umieszczone zostaly na wiencu kota
wprawionego Ww ciagly ruch obrotowy dookola
poziomej osi, przy czym kubki kolejno napelniajg
sie woda czerpang przez zanurzenie z usytuowanej
pod nim wanny. Podczas dalszego podnoszenia sie
kubki wchodzg do izolowanego termicznie ka-
natu, przez ktéry przeplywa powietrze wychtodzone

na parowniku i wprawione w ruch przez wbu-

dowang dmuchawe.

W tej czeSci urzadzenia nastepuje zamrozenie
wody w kubkach. Dalszy ruch obrotowy kola prze-
nosi kubki do drugiego kanalu, przez ktéry prze-
plywa powietrze ogrzane na skraplaczu aparatury
chtodniczej. Tutaj nastepuje odtajanie kostek od
§cian kubkéw, a po uzyskaniu odpowiedniego kata
nachylenia kubkéw, kostki spadajg grawitacyjnie
do rynny zsypowej i pojemnika.

Dla przyspieszenia procesu zamrazania woda czer-
pana z wanny przez kubki musi byé stale schta-
dzana do temperatury lezgcej w poblizu zera sto-
pni. Ubytek wody w wannie jest uzupelniany au-
tomatycznie z sieci wodociggowej.

Celem zabezpieczenia kostek lodu podczas pro-
cesu odtajania przed zanieczyszczeniami zawartymi
w powietrzu zasysanym z otoczenia, w kanal grze-
wezy wbudowany jest filtr oczyszczajacy.

Takie rozwigzanie konstrukcyjne kostkarki, kt6-
re umozliwia nieprzerwane napelnianie foremek
woda, zamrazanie, odtajanie i wypadanie goto-
wych kostek lodu, pozwala na uzyskanie pracy
cigglej urzadzenia. Przez wyeliminowanie cyklicz-
noSci pracy stajg sie zbedne aparaty programu-
jace i odwracajgce procesy chlodnicze, od ktorych
wymaga sie niezawodno$ci dzialania dla uniknie-
cia zaburzen w pracy urzadzenia. Wyeliminowane
zostaly urzadzenia fnace i rozbryzgowe.

Sprawno$é energetyczna urzadzenia zostata pod-
niesiona przez wykorzystanie do odmrazania ko-
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stek ciepla odprowadzanego ze skraplacza do oto-
czenia oraz kolejnego chlodzenia i ogrzewania ele-
mentéw formujgcych kostki. ‘

Przez wyeliminowanie automatyki sterowanej
elektrycznie, ktéra pracuje w trudnych warunkach
wysokiej wilgotno$ci, nie jest konieczne obnizanie
napiecia obwodow sterujgcych, tngeych 16d, dla
zapewnienia warunk6éw bezpiecznej pracy.

Uproszczenie konstrukcji utatwia regulacje pra-
cy urzgdzenia. Ograniczona zostaje ilosé wody w
obiegu i wyeliminowane sg pompy, potrzebne do
przettaczania nadmiaru sptywajgcej wody. Urzg-
dzenie do produkcji lodu w kostkach wedlug wy-
nalazku jest przedstawione schematycznie na ry-
sunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia przekré6j
widoku z przodu, fig. 2 przedstawia przekréj wido-
ku z géry. A

Jak uwidoczniono na rysunkach, urzgdzenie skta-
da sie z kola 1 obracajgcego sie dookota osi 2, na

‘ktérego wieficu umocowane sy kubki ‘metalowe 3,

przy czym dolna cze§é wienca kota 1 zanurzona
jest- w wodzie wypelniajacej wanne 4. Na dnie
wanny umieszczona jest galaz parownika 5. Wanna
4 wyposazona jest w zawoér pltywakowy 6 i prze-
lew. Wieniec kola 1 z jednej strony wchodzi do
izolowanego termicznie tunelu 7, w ktérym znajdu-
je sie parownik 8 i dmuchawa 17. Przeciwna stro- .
na wienca kota 1 wchodzi do izolowanego termicz-
nie kanatu 9, w ktérym pomieszczony jest skrap-
lacz 10 i dmuchawa 11. Dmuchawe napedza silnik
elektryczny 12. ’

W skiad konstrukcji wchodzi rynna zsypowa 13
i pojemnik 14 na-kostki lodu.

Zastrzezenie patentowe

1. Urzadzenie do wyrobu lodu kostkowego w spo-
s6b ciggly, znamienne tym, ze sklada sie z rucho-
mego, o poziomej osi obrotu kota (1) z umieszeczo-
nymi na jego wiencu metalowymi kubkami (3),
wanny na wode (4), kanalu z przepltywajacym zim-
nym powietrzem (7), kanatu z przeplywajgcym go-
racym'powietrzem (9), wbudowanej w kanaly po-
wietrzne dmuchawy (11), aparatury chtodniczej i
urzadzenia zsypowego skladajgcego sie z rynny
zsypowej (13) i pojemnika (14).

2. Urzadzenie do wyrobu lodu kostkowego we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, ze dolna cze§é wien-
ca kola (1) wraz z kubkami (3) zanurzona jest w
wodzie napelniajgcej wanne (4), natomiast pozostala
cze$é wienca kola usytuowana jest kolejno w ka-
nale chlodniczym (7) i kanale grzewczym (9).

3. Urzagdzenie do wyrobu lodu kostkowego, we-
dbug zastrz. 1, znamienne tym, ze ma skraplacz (10)
wyposazony w filtr woczyszczajagcy do ogrzewania
powietrza celem odmrazania kostek w kanale (9).
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