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Vyndlez se tykd zpfiscbu opracovdni ob-
robkl po tvaifeni, lisovani, obrdb&ni a podob-
nd, a zalizeni k provédéni tohoto zptisobu.

Zptisob podle vyndlezu se vyznaCuje tim,
%e se vytvoli stfidavé magnetické pole, kte-
ré prostupuje nddobou s obrobky a pracov-
nimi t8lesy v nédob& uloZenymi. Stiidavé
magnetické pole uvadi v pohyb pracovni té-
lesa, ktera jsou z materidlu zpfisobilého k
soudinnosti s timto polem. Stfidavé magne-

tické pole zplsobuje b&hem tohoto pohybu Cbr. 4

razy pracovnich téles na opracovdvané ob-

robky.
ZaFizeni k provadéni zpisobu odstranéni .

ostfin a vyronkd ma ustroji k vytvoreni stii-
davého magnetického pole, které je uspofa- -
ddno v blizkosti opracovdvanych wobrobki
a provedeno napiiklad jako elektromagne-
tickd soustava. Stfidavé magnetické pole
prostupuje nddobu, v niZ se uloZi opracova-
vané obrobky a pracovni té&lesa, zhotovena
z materidlu zplsobilého k soufinnosti se
stfidavym magnetickym polem a podle po-
t¥eby se privadi chladivo. To umoZiiuje zin-
tenzivnit pochod odstrafiovani ostfin a vy-
ronk®, zvysit jakost opracovédni a rozSifit
sortiment opracovdvanych obrobki.
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Vynélez se tykd zplsobu odstraiovani
ostfin a vyronkit obrobkl uloZenych v né-
dobé spole¢né s pracovnimi télesy a zafizeni
k provddéni tohoto zplsobu, obsahujici na-
dobu pro uloZeni zpracovdvanych obrobkd
a pracovnich t8les.

Je zndm zpflisob odstraiiovéni ostfin a vy-
ronkd u litych, tvdfenych, lisovanych a ob-
rdb&nych obrobkt odvalovdnim ve specidl-
nich bubnech. K tomu d&elu se urdité mnoz-
stvi obrobkl zavede do bubnu tvaru pribliZ-
né osmihranu. Podle potfeby se tam zavede
brousici, popfipadé i jiny materidl — plnivo
— ktery usnadiiuje zpracovdni. Buben se
pak uzavie a vede do otdfivého pohybu. P¥i
otdadeni bubnu se obrobky pfemfstuji aZ do
okamZiku, kdy tiZe, kterd pfesdhne ti‘eci si-
lu, zpasobi sklouzdvéni a pievraceni horni
vrstvy obrobktl dolii. Obrobky jsou opracové-
vény rdazy na sebe a tfenim o sebe, popii-
padé réazy plniva na obrobky s ostfinou.
Rychlost otdeni bubnu se voli v zavislosti
na materidlu opracovdavanych obrobkd.

PFi velké rychlosti otdfeni se obrobky
drZi na st&ndch bubnu odstiedivou silou,
kdeZto pfi malé rychlosti otdfeni se posou-
vaji po sob& v dolni ¢dstl bubnu a nejsou
vystaveny témér Z4dnym rézium. Doba opra-
covani €ini asi 30 aZ 60 minut. Popsanym
zplisobem se ostfina odstraiiuje v kiehkém
stavu. Aby se ostfina uvedla do kiehkého
stavu, obrobky se pfed wopracovdnim nebo
b&hem opracovéani chladi.

PFi takovém opracovdni dochdzi v3ak k
netplnému odjehleni obrobkfl, které maji
napiiklad otvory malého priiméru a nesnad-
no opracovatelnd mista v podob& zahloubeni
a k poruleni lesklé plochy dilii z pryZe a z
umélé hmoty. Také neni moZno opracovévat
malé profily s malym prifezem, napifklad
pryZové krouZky o priuméru 30 mm a priife-
zu 1 mm, popiipadé o primé&ru 3 mm a pri-
méru otvoru 1 mm, protoZe se porusi, a to
uginkem uderQ plniva. Kromé& toho je zde
doba opracovavéani dlouh4.

Siroce zndma jsou také zarizeni k odstra-
fiovani ostfin a vyronkd u tvaFenych, litych,
lisovanych a obrdb&nych dilchi, kterd obsa-
huji ocelovy buben, obvykle v podob& osmi-
hranu, ktery je nesen dvéma loZisky a je
spojen s pohonem, ktery iot4¢i bubnem na-
stavitelnou rychlosti. Buben mé prachod ke
vkladéani a vyjimani obrobkd, ktery je moZ-
no uzavfit vikem.

Osa otdafeni bubnu nemusi byt totoZ-
nd s geometrickou osou bubnu. Vnitini plo-
cha bubnu mfiZe byt pokryta brousicim ma-
teridlem, ktery urychluje prib&h opracové-
ni. Vnéjsf plocha bubnu je pokryta tepelns-
-izolatnim materidlem pro opracovdni ob-
robkl v ochlazeném stavu.

V tomto pfipad& se zavede do bubnu te-
kuté chladivo, obrobky s ost¥inou, v pfipads
potfeby brousici nebo i jiny materidl — pl-
nivo — viko se uzavie a zapne se pohon k
otdfeni bubnu. Pii otd¥eni se opracovédvané
obrobky pfemistuji a%Z do okamZiku, kdy tiZe
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prekroé&i treci silu a zplsobi skluz a prevra-
ceni horni vrstvy obrobk@i doli. Ostiina a
vyronky se odstraiiuji rdzy a trenfm &dasti
navzdjem a o stény bubnu, popifipadé réazy
plniva na opracovédvané obrobky.

V plipadg, Ze osa otdfeni bubnu neni to-
toZnd s jeho geometrickou osou, se opraco-
vavané obrobky pohybuji nejen radiilng,
nybrz také v osovém sméru, éimZ se doséh-
ne zrychleni pracovniho pochodu. Po ukon-
C¢eni pracovniho cyklu se viko .otevie a o-
pracovdvané obrobky a plnivo se vyjmou
a pak se od sebe odd@li. K odjehlovani &asti
z pryZe a termoplasti se tyto &asti pFed
opracovdvdnim nebo b&hem opracovavani
ochladi aZ k dosaZeni kiehkého stavu.

PFi opracovani v takovém zafizeni vSak
odjehleni ¢&&sti s otvory malého priméru,
popfipadé se Spatn& pFistupnimi misty v po-
dob& zahloubeni také neni Gplné, nadto do-
chézi k poruSeni lesklé plochy &4&sti z pryZe
a z umélé hmoty a doba opracovéni je dlou-
ha. :
Vyndlez ma za ukol intezifikovat pochod
odstranéni ostfin a vyronkd, zvySit jakost
opracovani a roz§irit sortiment opracovéava-
nych obrobkil. '

Tento dkol je vyreSen zpisobem wodstra-
Hovani ostfin a vyronkii u obrobkfi, uloZe-
nych v nddobé spoletné s pracovnimi télesy,
podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze se
vytvoli stfidavé magnetické pole, které pro-
stupuje nddobou, uvddi do pochybu pracovni
t8lesa zhotovend z materidlu zplsobilého
ke 'spoluprdci se stfidavym magnetickfm
polem, a které pii pohybu =zajistuje rézy
pracovnich téles na opracovdvané obrobky.

Podstatou zaiizeni k provddéni zphsobu
odstratiovdni ostiin a vyronki, obsahujiciho
nadobu pro uloZeni opracovavanych obrob-
kit a pracovnich téles podle vyndlezu je, Ze
nadoba je opatfena ustrojim k vytvolreni
stfidavého magnetického pole, které je u-
spofadéano v blizkosti nddoby tak, Ze vytvo-
fené magnetické pole prostupuje obrobky
a pracovnimi télesy.

Tim se dosdhne intenzivniho pohybu pra-
covnich téles v nddobé v celém objemu né-
doby, provazeného tudery na opracovavané
vyrobky, €imZ se dosahuje nepFetrZitého
pohybu té&chto t&les a umoZiiuje se vedeni
rdzd potfebné sily na celé ploSe opracova-
vanych obrobkd, v€etné obtiZné pFistupnych
mist.

Je ufelné pfi odstraiiovéani ostfin a vyron-
kit z kovovych obrobkidi a obrobké s kovo-
vymi vméstky pouZit jako pracovnich téles
pfimo opracovavanych obrobkil. To umoZiiuje
zjednoduSit pochod odjehlovéni, protoZe je
moZno opracovéavat obrobky bez pouZiti pra-
covnich téles v nadobé.

Je ucelné volit indukci stfidavého magne-
tického pole tak velkou, Ze postadi k uve-
deni pracovnich téles do pohybu. To zajis-
tuje intezivni rdzovy a&inek na ostfiny a
vyronky opracovavanych obrobkil. Je tdelné
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opracovdvané obrobky ochladit k docilent
k¥ehkosti ostfiny a vyronkil. To ddvd moZ-
nost rozsifit sortiment opracovavanych ¢asti.

Je Gdelné jako pracovnich t&les pouZit té-
les z magnetického materidlu. To umoZiiuje
pouZit k vyrobh& pracovnich téles 3irokého
sortimentu materidltt. Jako pracovnich téles
je moZno pouZit téles vyztuZenych magnetic-
kym materidlem. To umoZiiuje opracovéni
vyrobkéi z pryZe a z umé&lych hmot s elek-
tricky vodivou vyztuhou bez poruSeni gal-
vanického povlaku. Je moZno jako pracov-
nich téles pouZit téles z ferromagnetického
miateridlu. To umoZiluje pouZit levnych ma-
teridld.

Jako pracovnich téles je moZno pouZit té-
les z metalokeramického materidlu. To u-
moZiluje zvysit otéruvzdornost pracovnich
téles a vyrobit je tvdFenim. Strfidavé magne-
tické pole je moZno vytvorit stfidavym prou-
dem.

To umoZiiuje opracovani obrobkil za pou-
Ziti normdlni elektrické sité. Stfidavé mag-
netické pole je moZno vytvoFit zménou ve-
likosti a/nebo sméru stejnosmérného prou-
du, popfipadé prerudovanim stejnosmérného
proudu. To umoZiiuje pouZit zdroje stejno-
smérného proudu.

Stridavé magnetické pole je moZno vytvo-
fit pfemistovdnim stejnosmé&rného magne-
tického pole. To umoZiiuje pouZiti trvalych
magnetd.

Stridavé magnetické pole je moZno vytvo-
fit soufasné stfidavym proudem a stejno-
smérnym proudem. To zajiStuje intenzivni
pohyb pracovnich téles a umoZiuje rozSirit
sortiment pouZivanych pracovnich téles.

Je tlelné vytvaret stfidavé magnetické
pole proudy, které jsou navzdjem fdzové
posunuty. To ud&luje pracovnimu t&lesu sou-
¢asné t¥i druhy pohybu: otdfeni kolem nej-
men3i osy, pohyb v celém objemu nadoby a
kmitavy pohyb, coZ zesiluje pflisobeni pra-
covnich téles na opracovdvané obrobky.

Je acelné vloZit do nadoby spoletné s pra-
covnimi t&lesy brousici materidl. To umoZ-
fiuje G¢innéjsi opracovani kovovych obrobkl
Z jingch hmot, na jejichZ jakost povrchu se
nekladou Zadné poZadavky.

Je ulelné opatrit zafizeni soustavou pro
privddéni chladiva na opracovdvané obrob-
ky. To umoZiiuje uvést ostfiny a vyronky na
obrobcich, jejichZ materigl pfi normaélni tep-
loté mé plastické vlastnosti, do kFehkého
stavu.

Je ucelné, aby ustroji k vyvozeni stfida-
vého magnetického pole obklopovalo néado-
bu zvenku.

To umoZiluje, Ze stf¥idavé magnetické pole
prostupuje cely objem nddoby a ma opraco-
vavané obrobky a pracovni télesa se plisobi
v kaZdém misté nddoby, to je, pro opraco-
vadni obrobklli se vyuZije prakticky celého
obsahu nadoby.

Udelng se tustroji k vytvoieni stifidavého
magnetického pole usporddaji v podobé
elektromagnetické soustavy. To umoZiiuje

vytvofit v nddobd& silné magnetické pole po-
uZitim jader z ferromagnetického materialu,
kterda mnohondsobné zesiluji magneticke
pole vytvofené budicim vinutim a vytvareji
uzavreny magneticky okruh.

N&adoba miZe tvofit t8leso, které méa v
priifezu uzavfeny obrys. To umoZiluje pro-
vad&t v nddobé odstratiovani ostfin a vyron-
k& bez ohledu na tvar jejiho prhfezu.

Nddoba mfiZe byt provedena jako rotacni
t8leso. Tim ie moZno konstrukéng& zjedno-
dusit dstroji k vytvofeni stfidavého magne-
tického pole. Nddoba mé nfelné tvar vdlce
nebo rovnobéZniku ve vodorovné poloze.

Tim se vytvoli raciondlni podminky pro
pohyb pracovnich t&les pfi plisobeni magne-
tického pole na né a pro razovy ucinek t&ch-
to téles na povrch opracovdvanych obrobki.
ZaFrizeni ma uceln& pohon, ktery méni polo-
hu nddcby vidi astroji k vytvoreni stiidave-
ho magnetického pole. To umoZiuje ménit
polochu obrobkl b8hem opracovéni, aby se
cdstranily ostfiny a vyronky na nesnadno
pristupnych mistech. Pohon udé&luje nadob&
ideind otadivy pohyb kolem vodorovné osy.
To umoziiuje urychlit pochod opracovéani po-
hybem v3ech obrobkidl a opracovavat velké
obrobky sloZitého tvaru.

Ustroii k vytvoFeni st¥idavého magnetic-
kého pole miiZe mit pohon, ktery méni svou
polohu vzhledem k nddob& To umoZiiuje
uvadst pracovni télesa do pohybu ,stéhova-
nim" stejnosmérného magnetického pole.

Zafizeni ma dfelné pohon, ktery je spojen
s nidobou a s Ustrojim k vyvozeni stfidavého
magnetického pole a zajistuje zménu jejich
vzdjemné polohy. Tim je moZno zjednodusit
uvedeni pracovnich t&les do pohybu, jakoZ
i vnédZeni a vyjiméani obrobkd.

ZaFizeni ma atelné Gstroji k premistovani
obrobkfi v nddob& béhem opracovéni. To u-
moZiiuje vytvorit nepfetrZity pochod odstra-
fiovani ostfin a vyronki.

Ustroji k premistovdani opracovdvanych
obrobkfi v nddobé je udelné provedeno jako
péasové dopravni zafizeni. Ustroji k pfemis-
tovani obrobkid je ufelné provést jako spi-
radlovou vloZku umisténou v nadobé. To
umoZiiuje premistovat obrobky rychlosti od-
povidajici dob& opracovéni.

To umoZiiuje sloudit pfi otdfeni nddoby
prevalovan! obroikil s jejicih pohybem ve
sméru nddoby.

Néddoba ma ufe!n& vstupni otvor k vnése-
ni opracovdvanych cbrobkil a vystupni otvor
k vyjimédni opracovdvanych obrobki.

To umoZiiuje nepfetrZit® vndset opracova-
vané obrobky do nédoby vstupnim otvorem a
vynaset opraceovavané obrobky vystupnim
otvoren.

Zatizeni mé tfeln& spinaci €len, ktery za-
jistuje zmé&nu velikosti a/nebo sméru stiida-
vého magnetického pole, ¢IimZ se dosdhne
oddéleni pracovnich t&€les od opracovanych
obrobkl.

V dal§im jsou zplisob a zafizeni podle vy-
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néalezu popsdny ma zaklad®& priklad@i prove-
deni s odvoldnim na vykresy, kde obr. 1
pfedstavuje schéma zplsobu wodstrafiovani
ostfin podle vynédlezu k odjehlovani obrob-
kit, obr. 2 schéma souéinnosti stfidavého
magnetického pole s pracovnim télesem,
obr. 3 schéma soudinnosti stfidavého mag-
netického pole se stejnosm&rnym magnetic-
kym polem, obr. 4, 5, 6, 7, 8 a 9 pfedstavu;l
rizné varianty téelného tvaru pracovniho
télesa, obr. 10, 11, 12 a 13 riizné varianty
¢elného tvaru nddoby v pfiéném Fezu, obr.
14 schematicky celkovy pohled na zarizeni
k odstrafiovani ostfin a vyronkidl v pri€éném
Fezu, obr., 15 schematicky celkovy pohled
na obmé&nu provedeni zafizeni v podélném
Fezu k odstrafiovani ostfin a vyronkd, obr.
16 schematicky celkovy pohled na dal$i pro-
vedeni zafizeni, obr. 17 schematicky celkovy
pohled na dal3i provedeni zafizeni v podél-
ném Fezu k odstraifiovani ostfin a vyronkd,
obr. 18 schematicky celkovy pohled na jiné
jeSté dalSi proveden{ zalizeni v podélném
Fezu.

Pfikladné provedeni zplisobu podle vyné-
lezu je nésledujicl. Do nddoby 1 — obr. 1
— se vloZi opracovdvané obrobky 2 a pra-
covni t8lesa 3, kterd jsou z materidlu zpi-
sobilého k soufinnosti se stfidavym magne-
tickym polem, a pak se nadoba 1 uzavfie.
Indukeci B se vytvoli stfidavé magnetické
pole, které prostupuje nddobou 1, plisobi na
pracovni téleso 3 a indukuje v ném magne-
tické pole. Celkové magnetické pole uvnit?
pracovniho télesa 3 je vysledkem soudin-
nosti dvou magnetickych poli — vné&jstho a
indukovaného. V disledku jejich souéinnosti
dochdzi k premistovdni pracovniho télesa 3
z oblasti malé indukce do oblasti vé&tSi in-
dukce vné&jStho pole, to je pohyb pracovniho
t&lesa 3 ve sméru pohybu stfidavého magne-
tického pole, b&hem n&hoZ pracovni télesa
3 nardZeji na obrobky 2.

PFi opracovéni obrobkdl 2 s ostfinou a vy-
ronky, které jsou z kovu nebo obsahuji
vméstky z kovu, naptiklad vyrobkll z pryZe
nebo umé&lé hmoty vyztuZenych kovem, se
jako pracovnich téles 3 pouZije samotnych
obrobkdl 2. Pfitom spolupracuje vné&jsi stii-
davé magnetické pole, které prostupuje o-
pracovdvané obrobky 2, s magnetickym po-
lem indukovanym v obrobku 2. Tak jako
pracovni té&leso 3, také kaZdy obrobek 2
sleduje smér pohybu stfidavého magnetické-
ho pole. Odjehlovani mastdva jako vysledek
mérazli pohybujicich se obrobkit 2 navza-
jem ma sebe.

Je tfeba dbéat, aby vzdjemné nérazy byly
srdZky pracovnich téles 3, kterd se vysokou
rychlosti pohybuji G&inkem stfidavého mag-
netického pole, se zpracovdvanymi obrobky
2, a aby rdzov4a zatiZeni, vznikajici pii srdz-
kach, odstfihla bezpe&né ostfinu a vyronky.
ProtoZe sila 'soudinnosti pracovniho télesa
3 se stfidavym magnetickym polem plisobi
trvale, mé kaZdé pracovni téleso 3 v kazdém
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okamZiku kinetickou energii, kterd se spo-
t¥ebuje na réazy.

Pracovni téleso 3 — obr. 2 — z materiélu,
ktery je zpfisobily k souinnosti se stfida-
vym magnetickym polem, popiipad& opra-
covavany obrobek z kovu nebo z materidlu
s kovovymi vmé&stky, je umisténo ve stfida-
vém magnetickém poli o indukci B, jejiZ
velikost a smér se v fase a prostoru meéni.
Tak je v urditém okamZiku indukce pole
rovna B, po urcité dob& se indukce zmé&ni
o urditou hodnotu A B, coZ vyvoldvad induk-
ci proudu v pracovnim télese 3, poplipad&
ve zpracovdvaném obrobku 2 a jeho sou-
¢innost se strfidavym magnetickym polem,
kterd se projevi ve zméné prostorové polo-
hy pracovniho télesa 3, popFipadé opracova-
vaného obrobku 2.

Takto kazdé pracovni téleso 3 z materialuy,
ktery je zplsobily spolupracovat se stfida-
vym magnetickym polem, a kaZdy obrobek
2 z kovu, popfipad& z materidlu s kovovymi
vméstky, pledstavuje pohyblivy néstroj, kte-
ry pracuje tuderem a neustdle mé&ni svou
polohu v prostoru, za srédZek s opracova-
vanymi obrobky 2, takZe dochézi k postup-
nému odstrihovani ostfiny a vyronkd. Veli-
kost tohoto rézového zatiZeni zdvisi ma ve-
likosti a rychlosti zmé&ny indukce B stfida-
vého magnetického pole, tvaru, hmotnosti
a materidlu opracovdvaného obrobku a pra-
covniho télesa a konstrukci elektromagne-
tické soustavy k vyvozeni stiidavého mag-
netického pole a musi odpovidat rdzovému
zatiZeni, které stafi k odstfiZeni ostfiny a
vyronki, avSak neporuSi povrch obrobku 2.

Stiidavé magnetické pole potfebné pro
vyuZiti vynédlezu je moZno vytvofit riznym
zplsobem, aviak velikost jeho indukce musi
byt vZdy dostafujici k uvedeni pracovnich
téles do pohybu.

Obecné& vznikd stridavé magnetické pole
kolem wvodide, jimZ protékd proud proménné
velikosti a sméru, napfiklad stfidavy proud
ze zdroje stFidavého proudu. Stifidavé mag-
netické pole je moZno vytvofit mnapliklad
zménou velikosti a/nebo sméru stejnosmér-
ného proudu, prferufovidnim stejnosmé&rného
proudu mebo pohybem stejnosmérného mag-
netického pole. Stfidavé magnetické pole je
moZno vytvolit také soudinnosti magnetic-
kych poli, tvofenych stfidavym proudem a
stejnosmérnym proudem — obr. 3. V uréitém
okamZiku vytvofi stfidavy proud magnetic-
ky tok @1 a v dalsim okamZiku magneticky
tok @1, opatného smyslu. Stejnosmérny
proud vytvali magneticky tok @2 nemé&nné-
ho smyslu. Magnetické toky @2 a @1 se s&i-
taji a vytvéfreji vysledny magneticky tok &,
kitery smé&ruje doleva, kdeZto v dal$im oka-
m¥iku se s&itaji magnetické toky @2 a @1
a vysledny magneticky tok @' sméiuje do-
prava. V pr@b&hu kaZdé pilperiody zmény
stFidavého proudu se ménf také smér a ve-
likost vysledného magnetického toku.

Stfidavé magnetické pole je moZno vy-
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tvorit soudinnosti magnetickych tokil, které
jsou tvoieny fazové posunutymi stiidavimi
proudy. PFitom se vytvdli podle sméru vy-
sledného magnetického toku magnetické to-
tivé pole, magnetické posuvové pole a mag-
netické viFivé pole, kterd vyvolajl inten-
zivni komplikovany pohyb pracovnich té-
les, kterd jsou v t&chto polich: otadeni kolem
nejmendi csy, posouvdni v celém objemu
naddoby a kmitavy pohyb, pritemZ viechny
tyto pohyby probihaii soutasné.

Uvedené varianty pro vytvoleni st¥idavé-
ho magnetického pole vSak nevyludujl pou-
¥iti znamych zplsobl. U vSech popsanych
variant pro vytvofeni stiidavého magnetic-
kého pole je moZno pouZit stiidavého prou-
du s primyslovyim kmitoétem i s jinym
kmitoltem.

Jako materidlu pro pracovni télesa se po-
u¥iv4, jak jiZ bylo uvedeno, materidld, které
jsou zplsobilé spolupracovat se t¥idavym
magnetickym polem.

Je dfelné pouZit jako materidlu pro pra-
covni t8lesa magnetickych lédiek, napfriklad
ferromegnetickych materiald jako Zelezo,
Sed4 litina, ocel, kobalt a jiné, které maiji
velkou magnetickou permeabilitu. Pisobe-
nim stF¥idavého magnetického pole se v pra-
covnich t&lesech indukuje vnitini magnetic-
ké pole, které je mnohondsobné silnéjsi neZ
vnéjsi pole; proto je ufelné pouZivat metalo-
keramickych materiéld, které kromé uvede-
nych vlastnosti maji vysokou otéruvzdornost.
Pracowvni t&lesa z tohoto materidlu je moZno
hotovit tvafenim. VSechny vyjmenované ma-
teridly zajiStuji intenzivni pohyb pracovnich
t8les dfinkem stiidavého magnetického po-
le. Pro pracovni t8lesa je viak moZno pouZit
i jinych nejrizn#;sich materidlil.

Tvar pracovnich t8les — obr. 4, 5, 8, 7, 8,
9 — se voli v zdvislosti na tvaru opracova-
vanych obrobkfi, materidlu, z n8hoZ jsou
vyrobena pracovni t8lesa a .opracovavané
obrobky a velikosti indukce stfidavého mag-
netického pole.

Obrobky, které maiji ostiinu a vyronky v
zahloubenich, otvorech s malym primérem
a na jinych mesnadno piistupnych mistech,
se G&elné opracovédvaji télesa jiného tvaru,
majicimi podlouhlé prvky. Obrobky jedno-
duchého tvaru je moZno opracovavat pra-
covnimi t&lesy tvaru pyramidy — obr. 8 —
rovnob&Zniku — obr. 7 — prstence — obr.
9 — kfiZe — obr. 5 a podobné.

P¥i odstrafiovdni ost¥in a vyronk{ Casti z
pryZe a um#lé hmoty je dfelné otupit na
pracovnich t&lesech ostré hrany, aby se za-
brénilo po3Kozovdni opracovdvanych ploch.

P¥i opracovavani vyrobkii z pryZe a z u-
mélé hmoty, které obsahuji vyztuhu z vodi-
vého materidlu a maji galvanicky povlak,
kterd isou z umélé hmoty s vyztuhou z mag-
netckého materidlu, ¢imZ se galvanicky po-
vlak pii tiderech neporusi.

K urychleni opracovdni kovovych obrob-
kil je moZno umistit v nddob& spolu se zpra-
covavanymi &astmi brousici materidl, napii-
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klad karbid kfemiku, elektrokorund a jiné.
K odstranéni ost¥iny na mnesnadno pistup-
nych mistech, jako jsou zahloubeni, malé
otvory, je nfelné vloZit spoletné s opracova-
vanymi obrobky pracovniho té&lesa, napfi-
klad v podobg tyci.

K dosaZeni kiehkosti ost¥iny a vyronku
gpracovani a/nebo b&hem opracovani zchla-
di v Sirokém teplotnim rozmezi, hlavné v z&-
vislosti na bodu kiehkosti kaucuku, obsa-
Zeného ve smési pryZe.

Céasti z termoplastl se také chladi v 8i-
rokém teplotnim intervalu. Kovové &asti se
afelnd také chladi, aby ostfiny a vyronky
zkFehly.

Tvar nddoby — obr. 10, 11, 12 a 13 —
v niZ se provadi opracovani, zdvisi na uspo-
Fadani pouZité soustavy magneti, hmotnosti
opracovdvanych obrobk®, moZnosti zmény
polohy nddoby v prostoru b&hem opraco-
vani, napfiklad otdfeni kolem podélné osy
a podobné. PouZiti nddoby se tfemi rovnymi
plechami — obr. 10 — je Gfelné pfi vytvéa-
Feni stfidavého magnetického pole tfemi
elektromagnety, kdeZto nddoby ve tvaru
rovnoh&Zniku — obr. 12 — je moZno pouZit
pri vytvafeni stfidavého magnetického pole
soustavou dvou, t¥i, popFipadé &ty¥ elektro-
magnetd. Pri otdfeni nddoby b&hem opra-
covani miZe mit nddoba tvar vélce s hlad-
kymi plochami — obr. 11 — popfipadg& s vy-
stupky -- cbr. 13. Pf¥itom se b&hem opra-
covdni zaiisti pfevalovadni opracovdvanych
obrobkii, zejména velkych obrobkil. ZaFizeni
k odstraiiovéni ostfin a vyronk® podle vy-
nélezu obsahuje nddobu — obr. 14, 15, 16, 17,
18 — v niZ se uloZi opracovdvané obrobky
2 a pracovni t&lesa 3, kterd jsou zhotovena
7z materidlu zplsobilého k soudinnesti se
stfidavym magnetickym polem, napfiklad
z ferromagnetického materidlu, dale tstroji
4 k vytvoreni takového stfidavého magne-
tického pole, které je moZno uspofddat vné
nadoby 1 tak, Ze stiidavé magnetické pole
sméfuje dovniti a prostupuje celym obsa-
hem nadoby 1. Ustroji 4 k vytvofeni st¥ida-
vého magnetického pole miZe mit podobu
elektromagnetti, popripadé elektromagnetic-
ké soustavy, kKterd obsahuje budici vinuti 5,
kterd jsou pPipojena na zdroj 6 stfidavého
proudu a jsou nasazena na jddrech, kterd
tvofi uzavieny spoletny magneticky okruh.

Jadra 7, kterd jsou napfiklad z dynamo-
plechll, podstatné zesiluji magnetické pole,
které se vytvari v budicich vinutich 8§, uspo-
fddanych venku na obvodu nddoby 1. Pfi
pritcku proudu budicimi vinutimi 5 je moZ-
no vytvofit uvnit¥ nddoby 1 st¥idavé mag-
netické pole, nap¥iklad otéfivé pole, viFivé
pole a podobné&. Budici vinuti 5 je moZno
pripeiit ko zdeoji 8 stejnosmérného proudu
— pbr. 14 — a jadra 7 spoiit s pohonem 9,
ktery jim udé&luje vratny pohyb vzhledem
k nadebé 1. P¥itom se jedno jadro 7 pribli-
Zuie k nédob& 1 a druh% jddro 7 se od né-
doby 1 vzdaluje a naopak. Pracovni télesa 3
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jsou pritahovédna jednou na pravé a pak ma
levé jadro 7. Pfi velké Cetnosti zm&ny smé-
ru pohybu jader 7 nastdva v nddobé 1 inten-
zivni pohyb pracovnich t&les 3. Budici vi-
nuti 5 mohou byt upevnéna ma jadrech 7.
Misto budicich vinuti 5 a jader 7 je moZno
pouZit trvalych magnetfi, které dostdvaji od
pohonu 9 vratny pohyb podobnd jako jadra
7.

Zatizenl miZe obsahovat také pfFivod 18
chladiva k dosaZeni kiehkosti ostfiny.

ZaFizeni miiZe také obsahovat dal3i pohon
11 — obr. 15 — ktery mé&ni polohu nadoby
1 vi&i elektromagnetické soustavé 4, na-
priklad otac¢i nadobou 1 kolem jejl podélné
osy. Tio umoZiiuje piidavné michani obrobkf
2 pii jejich opracovéni a pFfevraceni velkych
obrobkdl 2, které se nemohou pfemfstovat
tfinkem pracovnich t&les 3. Pochon 11 miiZe
mit nejriznéjsi konstrukci v zavislosti na
druhu otédfeni nebo jiné zmé&né polchy né-
doby 1, materidlu opracovdvanych obrobkt
2, konstrukci nddoby 1 a podobng&. Dale
miiZe zafizeni obsahovat pohonnou jednotku
12 — obr. 16 — ktery zajistuje zménu po-
lohy elektromagnetické soustavy za ttelem
vnédleni a vyjimdni obrobkd 2. V mnddobé 1
miiZe byt uspofdddna spirdlova vlozka 13 —
obr. 15,

Zaiizeni mtiZe obsahovat také péasovy do-
pravnik 14 — obr. 17 — hrably 15 pro pie-
mistovani obrobkét 2 po délce nédoby 1 b&-
hem opracovéni, pFiemZ je vnasi do nddoby
1 a vyndsi ven. Spirdlov4 vloZka 13 pii oté-
fen! nddoby 1 pfemistuje opracované ob-
robky 2 v podélném sméru madoby 1.

Zarizeni miZe také obsahovat regulétor
16 — obr. 18 — pro zménu velikosti a/nebo
sméru stfidavého magnet ckého pole, takZe
opracovdvané obrobky 2 a pracovni télesa
3 se od sebe oddéluji. MiiZe také obsahovat
dopravni tstroji 17 ke vznéSeni opracovédva-
nych obrobkdl 2 a nddobu 1 k jiméni hoto-
vych vyrobki 2.

Zarizeni k odstrafiovdni ostfin a vyronkd
podle vynalezu pracuje takto. Do néadoby 1
—obr. 15, 16, 17, 18 — se uloZi opracovava-
né obrobky 2 a pracovni télesa 3 a nddoba
1 se uzavie. Pak se zapne chladici dstroji 8
a pripoji se budici vinuti 5 ke zdroji & sti-
davého proudu. Vzniklé stiidavé magnetické
pole prostupuje nddobou 1, plisobi na pra-
covni t&lesa 3 a vede je do intenzivniho po-
hybu v celém obsahu nédoby 1. Pii nardZeni
na opracovdvané obrobky 2 pracovni télesa
3 uvedou obrobky 2 rovnéZ do pohybu, pii-
¢emZ plisobi razy na jejich plochu a tim na
tvrdou ostfinu a vyronek. Usinkem rdazového
namdhani dochédzi k ostlihovani ostfin a
vyronkd p¥i soufasném pohybu opracovava-
nych obrobki.

PFfi opracovédni kovovych obrobkii a ob-
robki, které maji kovové vméstky, se do
néddoby nevklddaji Z4dné pracovni t&lesa,
protoZe obrobky samotné pisobenim elek-
tromagnetického pole se dostanou do pohy-
bu a maréZeji na sebe, takZe jejich ostFiny a
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vyronky se odlamuji. P¥i opracovédni obrob-
k@, které maji nesnadno pfistupnd mista v
podob# zahloubeni, otveordt malého priméru
a podobnég, je moZno uloZit v nddobé& spe-
cidlni pracovni télesa 3.

Pohon 11 — obr. 15 — k otdfeni nadoby
1 a spirdlové vlozky 13 zaii3tuji nepfretrZiton
¢innost zafizeni. Opracovdvané obrobky 2
se z mezndzornéného piivadéciho zdsobnikiu
spirdlovou vloZkou 13 dopravuji do nadoby
1 za soufasného privodu chladiva. Ochlaze-
né obrobky 2 se premistuji spirdlovou vloz-
kou 13 do pdsma intenzivniho pohybu pra-
covnich t8les 3, kde se odstraiiuji ostiiny
a vyronky a ddle ve sméru odvodu opraco-
vdvanych obrobki 2.

Pomoci pohonné jednotky 12 — obr. 16 —
se vyvodi zmé&na polohy elektromagnetické
soustavy spolu s naddobou 1. P¥itom zafizeni
pracuje cyklicky, elektromagnetickd sousta-
va se spoiefn& s nddobou 1 se vstupnim
otvorem nahofe vykyvne, obrobky 2 a pra-
covni télesa 3 se vleZi do nddoby 1, pak se
elekiromagnetickd soustava uvede do vodo-
rovné polohy, zapn= se chladici dstro,i 8
a e zpoZdénim se budici vinuti & pfipoil ke
zdroji 8 stiidavého proudu. Po uplynuti doby
potl'ebné k opracovdni se elektromagnetic-
ké soustava sklopi a opracované obrobky 2
a pracovni t&lesa 3 se vy,;mou a pak od sebe
odd8li. Pracovni tBlesa 3 se vrdti do né-
doby 1.

Jedno provedeni zafizeni podle vynélezu
podle obr. 17 pracuje takto. Do nddoby 1
se vioZl pracovni télesa 3 a opracovdvané
obrobky 2 pomoci pdsového dopravniku 14
s hrably 13 a pak se zapne nezndzornéné
chladici astroji. Po zkiehnuti ostfin a vy-
ronkd se budici vinuti 5 plipoji ke zdroji 6
stFidavého proudu a zatne pracovni pochod.
Pak se uvede do chodu pédsovy dopravnik 14,
¢imZ se opracovdavané obrobky 2 nepletrZité
dopravuji do nddoby 1 do pdsma intenzivni-
ho pohybu pracovnich téles 3, kde se zba-
vuji ostiin a vyronkdi a potom se vyndSeji.
Pfitom jsou pracovni t&lesa 2 b&hem celé
doby opracovdni v nddob& 1 v intenzivnim
pohybu, ktery: je udrZovan stfidavym mag-
netickym polem. NepfetrZitym vndSenim o-
pracovdvanych obrobkdi 2 do nadoby 1 je
vytvofen nepretrZity pracovni pochod a ne-
pfetrZitd dinnost zafizeni. -

V pfipadg, Ze budici vinuti — obr, 18 —
se piipcji ke zdroji 6 stiidavého proudu
ples reguldator 16 a nddoba 1 mé jediny
otvor k vnédSeni a vynad3eni obrobkll 2, pra-
cuje zafizeni takto. Pomoci dopravniho ii-
stroji 17 se opracovdvané chrobky 2 a pra-
covni t€lesa 3 vnesou do nddoby 1 a zapne
se plivod 18 chladiva. Po ptipojeni budicich
vinuti § ke zdroji § st¥idavého proudu pfes
reguldtor 16 za¢ne pochod opracovéni.

Intenzivné se pohybujici pracovni télesa
3 premistuji opracovdvané obrobky 2 a pi-
sobi na jeiich povrch tddery, ¢imZ dochézi
k odstrafiovdani ostfin a vyronkd. Po uply-
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nuti opracovaciho cyklu se reguldtorem 18
zméni velikost a smér stiidavého magnetic-
kého pole, takZe pracovni télesa 3 se plita-
huji k horni &asii nddoby 1, kdeZto opraco-
vané obrobky 2 zfstanou v jeji dolni ddstia
odtud se vynéSeji do nddoby 18. V takovémto
zalizeni je Gfelné&j3i opracovavat obrobky 2
s malym profilem, které se b&hem opraco-
vadnl mohou samy premistit pohyblivymi
pracovnimi télesy 3, takZe nddoba 1 je v
tomto piipad® nepohybliva.

Zplsob podle vyndlezu a pfisluiné zafi-
zeni k odstratiovdni ostfin a vyronkd re3i
pro riizné druhy a tvary obrobkd problém
odstranéni maélo produktivni a unavujici
rugni préce, protoZe vytvaii pro opracovéni
obrobkl vysoce téelné podminky. Na rozdil
od zndmych zplsobl rdzova zatiZeni pfisobi
na obrobky 2 vysokou frekvenci, pFitemZ
plsobi prakticky soutasné na viechny ob-
robky 2 a vSechny jejich opracovavané plo-
chy. Tyto u¢inky se dosahuji srdZkami pra-
covnich téles 2, kterd jsou pohybovéna stifi-
davym magnetickym polem, s opracovava-
nymi cbrobky 2. :

Soucasné se podstatn& zvySuje jakost o-
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pracovani, které se pfi rutnim opracovéani
nikdy nedosahne. Nejpracné;si jsou profilové
pfedm&y malého profilu z pryZe, umé&lé
hmoty, popfipad& kovu, pro:oZe hrana ob-
robku, kterd se mé opracovat, neni pouhym
okem viditelnd. Zndmé zplisoby a zaf{zenf
jsou vrfeny pro opracovani obrobkf stiedni
velikosti. Tak napiiklad p¥i opracovani pry-
Zovych krouZk@ o vn#$im priméru 4 mm
a vnitfnim priméru 2 mm zpfisobem podle
vynalezu stoupne produktivita prace 150krat.
Mohou se opracovadvat obrobky libovoln&
malé a libovolng utvafené vietnd obrobki s
nespadno pristupnymi misty v podob& za-
hloubeni, otvorfi malého priméru a podobns.

MoZné je také kvalitni opracovani &&sti
z pryZe a z umélé hmoty, velkych tenko-
st&nnych kovovych ¢&4asti, mapf¥iklad kleci
kuZelikovych loZisek, které maji vyronky ve
vodicich otvorech kuZelikii a priméru asi
200 mm.

Zatizeni k proveneni tohoto zplsobu jsou
7 kounstrukéniho hlediska a z hlediska ob-
sluhy v provozu jednoduchi a kromé toho
snadno automatizovatelnd.

PREDMET VYNALEZU

1. Zphsob odstrafiovdni ostiin a vyronkd
obrobkfi,” uloZenych v mddob& spolednd s
pracovnimi télesy, vyznacujici se tim, Ze se
vytvori stiidavé magnetické pole, kieré pro-
stupuje nadobou (1), uvadi do pohybu pra-
covni t8lesa (3) zhotovend z mater:alu zpl-
sobilého ke spolupréci se stiidavym magne-
tickym polem a které p¥i tomto pohybu pi-
sobi rdzy pracovnich téles (3) ma opraco-
vavané obrobky (2).

2. Zpiisob odstraiiovani ostfin a vyronkd
kovovych obrobkii a obrobkfi, obsahu‘icich
kovové vméstky podle bodu 1, vyznaduiici
se tim, Ze jako pracovnich t&les se pouZiie
opracovavanych obrobkd (2) samotnych.

3. Zpisob odstraifiovani ostiin a vyronka
obrobkil podle bodét 1 a 2, vyznadujici se
tim, Ze indukce st¥idavého magnetického po-
le se voli v hodnoté dostadujici pro uvedeni
pracovnich téles (3) do pohybu.

4, Zplsob odstratiovdni ostiin a vyronki
obrobkfi podle bodd 1 a 2, vyznadujici se
tim, Ze k uvedeni ostiin a vyronka do kfeh-
kého stavu se opracovdvané obrobky (2)
zchladi.

5. Zplsob odstraiiovani ostfin a vyronki
obrobkli podle bodli 1 a 2, vyznadujici se
timy, Ze jako pracovnich t&les (3) se pouZije
téles z magnetického materidlu.

6. Zphsob odstraitovani ost¥in a vyronkd
obrobkfi podle bodd 1 a 2, vyznadujici se
tim, Ze jako pracovnich t&les (3) se pouZije
téles vyztuZenych magnetickym materidlem.

7. Zptsob odstrafiovdni ostf¥in a vyronkd
obrobkil podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim,
Ze jako pracovnich téles (3) se pouZije t8les
z ferromagnetického materiélu.

/8. Zpisob odstraiiovdni ostfin a vyronki
obrobkl podle bodd 1 a 2, vyznadujici se
tim, Ze jako pracovnich téles (3) se pouZije
téles z metalokeramického materidiu.

9. Zpisob odstraifiovani ostfin a vyronki
obrobk@ podle bodu 1, vyznaduijici se tim,
Ze stfidavé magnetické pole se vytvoi{ stii-
davym proudem.

10. Zphisob odstraiiovdni ostfin a vyronki
obrobkfl podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze st¥idavé magnetické pole se vytvoFi zmé-
nou velikosti a/nebo sméru ste nosmérného
proudu. ’

11. Zphsob odstratiovani ostfin a vyronkd
obrobkd podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze stiidavé magnetické pole se vytvoii pfre-
rudovdnim stejnosmérného proudu.

12. Zpisob odstrafiovani ostfin a vyronkf
obrobkil podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze st¥idavé magnetické pole se vytvori pohy-
bem stejnosmérného magnetického pole.

13. Zptisob odstrafiovdni ost¥in a vyronkd
obrobkfi podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze st¥idavé magnetické pole se vytvori sou-
Casné stfidavym proudem a stejnosm&rnym
proudem.

14. Zpisob odstraiiovdni ost¥in a vyronki
podle bodu 8, vyznadujici se tim, Ze stiidavé
magnetické pole se vytvori st¥idavymi prou-
dy, navzdjem fazové posunutymi.

15. Zatizeni k odstrafiovdni ostfin a vy-
ronkdl, obsahujici madobu pro uloZeni opra-
covavanych obrobkfi a pracovnich té&les, vy-
znacujici se tim, Ze nédoba (1) je opatfena
Gstrojim (4) k vytvofeni st¥idavého magne-
tického pole, které je uspofddano v blizkosti
nadoby (1) tak, Ze vytvofené magnetické
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pole prostupuje obrobky (2) a pracovnimi
télesy (3).

16. Zafizeni k odstraiiovdni ostfin a vy-
ronkid podle bodu 15, vyznadujici se tim, Ze
v nddob& (1) je brousici material.

17. Zatizeni k odstraiiovdni ostfin a vy-
ronkil podle boddi 15 a 16, vyznadujici se tim,
7e je opatfeno pfivodem (10) chladiva k o-
pracovdvanym obrobkim (2).

18. Zatizeni k odstraiiovdni ostfin a vy-
ronkil podle bodlt 15 aZ 17, vyznadujici se
tim, ¥e nadoba (1) je zvenku obklopena u-
strojim {(4) k vytvoreni stfidavého magne-
tického pole.

19. Zafizeni k odstrailovdni ostfin a vy-
ronklt podle bodli 15 aZ 18, vyznacujici se
tim, Ze dstroji (4) k vytvoreni stFidavého
magnetického pole je provedeno jako elek-
tromagnetickd soustava.

20. Zafizeni k odstraiiovani ostfin a vy-
ronkd podle bodd 15, 16 a 18, vyznadujici se
tim, Ze néddoba (1) mé tvar télesa S uzavre-
nym obrysem v pritném fezu.

21. Zarizeni k odstrafiovadni ostfin a vy-
ronk® podle bodu 20, vyznadujici se tim, Ze
néadoba (1) m4a tvar rotaéniho té&lesa.

22. Zafizeni k odstrafiovani ostfin a vy-
ronkd podle bodu 20, vyznaéujici se tim, Ze
néddoba (1) mé tvar vélce

23. ZaFizeni k odstraiiovdni ostfin a v§-
ronk@t podle bodu 21, vyzna&ujici se tim, Ze
nédoba (1) mé tvar vodorovna uspofédané—
ho rovnob&Zniku.

24, Zatizeni K odstraiiovéni ostfin a vy-
ronkd podle kteréhokoliv z piedchozich bo-
dd, vyznadujici se tim, Ze je opatfeno po-
honem (11) pro zménu polohy nddoby (1)
vzhledem k tstroji (4) k vyvozeni stfidaveé-
ho magnetického pole.

25. Zafizeni k odstraiiovadni ostfin a vy-
ronkii podle bodu 1, vyznaéujici se tim, Ze
pohon (11) uvadi nddobu (1) v otddeni ko-
lem vodorovné osy.

16

26. Zatizeni k odstraiiovdni ostfin a v§-
ronkd podle bodu 1, vyzna&ujici se tim, Ze
je opatfeno pohomnou jednotkou (12) pro
zm&mu polohy tustroji (4) k vyvozeni stif-
davého magnetického pole vzhledem k né-
dob& (1).

27. Zaiizeni k odstraiiovdni ostfin a vy-
ronk@t podle kteréhokoliv z piedchozich bo-
dt, vyznadujici se tim, Ze je opatfeno poho-
nem (9), ktery je spojen s naddobou (1) a
astrojim (4) k vyvozeni stfidavého magne-
tického pole a zajiStuje zm&nu jejich vz§-
jemné polohy.

28. Zaifzenit k odstrailovani ostfin a vy-
ronkd podle kteréhokoliv z bodi, vyznacujict
se tim, Ze je opatfeno Gstrojim k premisto-
vani opracovdvanych obrobkd (2} v nédob&
(1) b&hem jejich opracovéni. :

29. Zalizeni k odstraiiovdni ostfin a vy-
ronkdl podle bodu 28, vyznadujici se tim, Ze
astroji k premfstovdni opracovdvanych: ob-
robkfi (2) je pasovy dopravnik (14).

30. Zafizeni k odstrafiovdni ostfin a vy-
ronkd podle bodu 28, vyznadujici se tim, Ze
astroji k piemistovani opracovdvanych ob-:
robkfi (2) je spirdlovd vloZka (13) uspofé-
dand uvnit¥ nddoby (1).

31. Zaiizeni k odstraiiovAni ostfin a vy-
ronkil podle bodf 25 a 27 aZ 30, vyznadujici
se tim, Ze nddoba (1) mé vstupni otvor ke
vkladani opracovavamjch obrobkil (2) a vy-
stupni otvor k vyjimani opracovanych 1ob-
robki (2).

32. Zafizeni k odstrafiovdni ostfin a vy-
ronkd@ podle kteréhokoliv z pFedchozich bo-~
dd, vyznad&ujici se tim, Ze je opatfeno regu---
latorem (16) pro zménu velikosti a/nebo.
sméru stfidavého magnetického pole pro
dosaZeni odd&leni pracovnich t&les (3) od
opracovédvanych obrobkd (2).

3 listy vykresi
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