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Inventia se referd la un tub multistrat din material plas-
tic, pentru fluide, folosit la automobile, in principal pen-
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Prezenta inventie se refera la un tub multistrat din material plastic, pentru fluide,
folosit la automobile, in principal pentru circuitul carburantului.

Inlocuirea tubulaturii metalice cu tubulatura din material plastic, la automobile, s-a ge-
neralizat din motive evidente de castig de greutate, care antreneaza castiguri la consumul
de carburant i, pe cale de consecint3, o diminuare a poluarii atmosferice.

Materialele termoplastice actuale, de pe piata, ofera o paleta importants de proprie-
tati, dar nici un material nu prezinta toate calitatiile cerute de transportul de carburant. in
acestfel, unele dintre ele au excelente proprietati de retinere, dar mai slabe proprietati meca-
nice sau de rezistenta la inflamare. Altele, din contra, au proprietati mecanice satisfacatoare,
dar tind fie sa se dizolve in carburant, fie s fie permeabile fata de acesta, ceea ce conduce
la poluare atmosferica.

Altele se preteaza foarte greu la operatile de formare pe care o conducta trebuie sa
le sufere pentru a fi folosita la automobile.

Intre altele, in materie de poluare i securitate privind automobilele, se impun norma-
tive care fixeaza obiective severe de atins in anii care vin si stimuleaza, de asemenea, o acti-
vitate de cercetare intensa, in special in domeniul conductelor pentru carburant.

Tendinta actuala este deci de a realiza tubulaturi multistrat din material plastic pentru
a adauga proprietati pozitive la fiecare material, in scopul obtinerii unui compromis accep-
tabil, capabil de a raspunde intr-un mod satisfacator la normele in vigoare sau care in curand
vor fi in vigoare. La aceste exigente tehnice se adauga o exigenta economici in ceea ce
priveste costul solutiilor respective.

In acesta sens, inventia are ca obiect un tub multistrat din material plastic unde
compozitia este, de la interior catre exterior, formata din:

- un strat din poliamida;

- un strat din copolimer de polietilena - anhidridd maleica:

- un strat de polietilena de inalta densitate (PEID);

- un strat din material cu proprietati elastomerice pe baza de poliester - eter.

Alte caracteristici i avantaje ale inventiei vor aparea mai clare in descrierea care va
urma, care se refera la un mod de realizare particular, cu referire la figura care ilustreaza o
sectiune in trepte, a unui tub multistrat, in conformitate cu inventia.

Tubul multistrat, notat cu 10, contine patru straturi succesive, notate respectiv 11, 12,
13, 14, de la interiorul citre exteriorul respectivului tub 10.

Stratul intern 11, din poliamida, prezinta o buna compatibilitate cu hidrocarburile (ab-
senta reactiei chimice sau de disolutie) si constituie, intre altele, o bariera de buni calitate
la componentele continute intr-un carburant, si acesta formeaza astfel 0 armatura mecanica
pentru tubul 10. Se alege, de preferinta, PAS.

Stratul 12, din copolimer polietilena-anhidrida maleica, este in principal utilizat pentru
proprietatiile sale de legaturd, care permit poliamidei sa adere intim cu stratul de polietilena
de inalta densitate (PEID), care formeaza cel de-al treilea strat 13.

Acest al treilea strat 13 confera tubului 10 o proprietate de bariera eficace la alcolii
continuti de carburant, intarind totodata rezistenta mecanica a respectivului tub.

in sfarsit, ultimul strat, stratul extern notat cu 14, este constituit dintr-un copolimer
poliester-eter cu proprietati elastomerice. Acest strat formeazi o protectie contra fluidelor
ocazionale cu care acesta poate veni in contact (ulei, apa care contine diverse saruri, in
special iarna,...) si realizeaza o protectie contra socurilor §i rezista bine la contractii de
flexiune si de oboseala in flexiune, la care este supus tubul, si aceasta datorita proprietatilor
sale elastomerice; stratul 14 rezista bine la taieri si la abraziune. Suma acestor proprietati
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permite realizarea unui tub multistrat al carui perete, relativ subtire, in functie de diametrul
sau, cu o grosime totald cuprinsa intre 0,6 si 1,5 mm, cu o repartitie a acestei grosimi pe
straturi individuale, in urmatoarea relatie: de 0,2 la 0,5 mm, pentru stratul intern 11: de 0,1
mm, pentru stratul de legatura 12; de 0,2 la 0,5 mm, pentru stratul 13, de PEID, si in sfarsit,
de 0,1 1a 0,4 mm, pentru stratul extern 14.

Un material posibil pentru stratul extern 14 exista pe piata sub numele comercial de
ARNITEL, fiind marca inregistrata.

Se obtine astfel un tub multistrat care satisface reglementarile legale, cu o greutate
minima a materialului.

Pe langa aceasta, materialele folosite sunt relativ ieftine ceea ce permite fabricarea
tubului cu un pret scazut.

infinal, aceste materiale se preteaza la fabricatie, fie prin coextruziunea a patru stra-
turi 11, 12, 13, 14, fie prin coextruziunea a trei straturi interne 11, 12, 13 si aplicarea ulte-
rioara a unei acoperiri elastomerice pe straturile coextrudate.

Revendicari

1. Tub multistrat din material plastic, pentru fluide, folosit la automobile, caracterizat
prin aceea ca are o structura care contine din interior catre exterior:

- un strat intern (11) din poliamida,

- un strat de legatura (12) format dintr-un copolimer de polietilena si anhidrida
maleica,

- un strat (13) de polietilena de Tnaltd densitate (PEID) si

- un strat extern (14) de copolimer poliester-eter cu proprietiti elastomerice.

2. Tub conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca are o grosime totald a
peretelui cuprinsa intre 0,6 $i 1,5 mm, distribuitd dupa cum urmeaza:

- pentru stratul intern (11), intre 0,2 $i 0,5 mm,

- pentru stratul de legatura (12), de 0,1 mm,

- pentru stratul (13) de polietilena de inaltd densitate, intre 0,2 i 0,5 mm,

- pentru stratul extern (14), intre 0,1 si 0,4 mm.

3. Tub conform oricareia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea ci
poliamida care constituie stratul intern (11) este un PA6 si prin aceea c poliesterul-eter care
constituie stratul extern (14) este produsul cunoscut sub marca inregistratd ARNITEL.
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