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Wyrob éwiekéw i gwoidzt drucianych
odbywa si¢ w fen sposéb, ze kawalkowi
druin o diugosci, odpowiadajacej pozada-
nej diugoéci gwozidzia, nadaje si¢ glowke i
ostrze. Do uiworzenia glowki drut zestaje
zaciskany pomiedzy szcz¢hami zaciskowe-
mi, poczem materjal na glowke zostaje
stloczony zapomoca bijaka. Ostrze wykona-
ne zostaje zapomoca noza, dociskarego do
drute.

W znarych maszynach do wyrobu gwoz-
dzi drucianych zwykle znajduje si¢ jedma
para szcz¢k zaciskowych i jeden néz, przy-
czem narzedzia te dzialajga kolejno na
zmiane. Proponowano juz stosowanie wigk-
szej ilosci takich szczek i nozy, aby, w ra-

zie zuzycia si¢, moina bylo zapasowe na-
rz¢dzia wprowadzi¢ w polozenie robocze.
Wynalazek niniejszy detyczy nowego u-
mieszczenia wigksze} tlosci narzedzi do wy-
robu, bez odpadkéw, gwozdzi z drutu. Pod-
czas gdy narzedzia te w znanych réznych
urzadzeniach umieszczone byly na czolowe;j
powierzchni okraglege drazka, w urzadze-
niu wedlug wynalazku umieszczone sa one
na plaszczowej powierzchni tarezy. Sto-
sownie do Srednicy tej tarczy ilos€¢ miejsc
roboczych meie byé bardzo duza i przez
obrot tarcz poszczegélne miejsca robocze
moga byé kolejno wprowadzane w poloie-
nie robocze. '
Poza tem urzadzenie jest tak wykonane,



. Ze miejsca robocze leza kolejno na réznych
stronach czyli, ze dla jednej polowy pracy
nalezy.odwracaé taicze na druga, strone.
Takie rozmieszczenie tarczy z nozami
posiada te zalete, ze kazda krawedz tnaca
stuzy réwnoczesénie jako krawedZ tnaca sa-
siedniego, skierowanego odwrotnie miejsca
roboczego. Wskutek tego osiaga si¢ nietylko
wolne od przerw wykorzystanie miejsca,

ale réwniez zostaje ulatwiona obrébka sa-

mych narzedzi.

Na rysunku przedstawiony jest przyklad
wykonania wynalazku, gdzie fig. 1 i 2 przed-
stawiaja narzedzia, szczeki naciskowe i no-
Ze tnace w widoku zboku w dwéch rozmai-
tych polozeniach roboczych; fig. 3 przed-
stawia widok zgéry na te narzedzia; fig. 4—
tarcze szczek zaciskowych; fig. 5 — widok
nozy; fig, 6 — w zwigkszonej skali rozmie-
szczenie nozy na plaszczowej powierzchni
tarczy; fig. 7 przedstawia przekréj wzdluz

linji A — A na fig. 6; fig. 8 przedstawia

widok tarczy w kierunku strzalki na fig. 6,
i fig. 9 — widok w perspektywie w kierun-
ku strzatki y.

Tarcza szczek zaciskowych 1 posiada na
swej plaszczowej powierzchni kanaly 2,
ktére na zmiane, z jednej i z drugiej strony
zaopatrzone sa w wykroje 3 do gltéwek
gwozdzi (fig. 11 4).

Tarcza tnacych mozy 4 zaopatrzona jest
na swej plaszczowej powierzchni w krawe-
dzie tnace do wycinania ostrzy (fig. 1 i 3).

Noze sktadaja sie z dwéch zbiegajacych
sie ze soba pod ostrym katem tnacych kra-
wedzi 5 i 6, pomiedzy ktéremi znajduja sie
powierzchnie a i b, stuzace do tworzenia o-
strza gwozdzia. Tnace krawedzie 51i 6
zbiegaja si¢ w punkcie 7 (fig. 5), ktéry nie
lezy na powierzchni czotowej tarczy, a nie-
co wtyle. Zapomoca skosnych powierzchni
¢, d, lezacych przed punktem 7, osiaga sie
to, ze ostrze zbiegajacych sie ze sobg tna-
cych krawedzi 5 i 6 zostaje jeszcze pod-
parte réwniez i zprzodu. Jezeliby punkt 7
znajdowal si¢ na powierzchni czolowej,

wowczas ta ostatnia opadalaby pionowo
przed punktem 7. Powierzchnie skosne ¢, d

_zbiegaja si¢ z powierzchniami a i b pod ka-

tem rozwartym, wskutek czego punkt 7,
ktéry podczas wycinania ostrza zostaje
specjalnie obcigzony, zabezpieczony jest od
uszkodzen.

Poniewaz dwa obok siebie lezace noze
skierowane sa w odwrotnym kierunku, wiec
tnaca krawedZ jednego mnoza stuzy row-
niez jako tnaca krawedZ nastepnego, leza-
cego obok noza. Tnaca krawedz 5 znajdu-
je si¢ pomigdzy powierzchniami a, o', a
tnaca krawedz 6 pomiedzy powierzchniami
b, b* (fig. 6). Powierzchnie @ i b tworza o-
strze gwozdzia, przyczem dzialaja tu tnace
krawedzie 5 i 6. Rowniez przez powierzch-
nie a', b’ utworzone zostaje ostrze, przy-
czem dziala wéwczas tnaca krawedz 5 z
nastepna taka krawedzia 5. W taki sam
sposob dziata tnaca krawedz 6 z tnaca kra-
wedzia 6°, przyczem powierzchnie b, a*
tworza ostrze gwozdzia i t. d.

Jezeli zamiast karciastego ostrza gwoz-
dzia ma byé¢ wykonane ostrze stozkowe,
woéwczas powierzchnie a, b zostaja zaokra-
glone tak, ze przechodza one jedna w dru-
ga. Pomiedzy nozami niema zadnego nie-
czynnego miejsca, ktéreby wymagalo je-
szcze specjalnej obroébki.

Fig. 1 i 3 przedstawiaja narzedzia w
polozeniu roboczem przy wyrabianiu glow-
ki gwozdzia. Podprowadzany drut, zapomo-
ca rozdzielacza 8, jest podsuwany na wy-
sokos§é tarcz szczek zaciskowych 1, ktére
zostajq zamkniete zapomoca dZwigni lub
podobnego przyrzadu, poczem glowka
gwozdzia zostaje, w znany sposéb, wykona-
na zapomoca bijaka. Po otwarciu tarcz,
drut, przesunigty w migdzyczasie, zostaje
przez rozdzielacz 8 wprowadzony pomig-
dzy tarcze tnacych nozy ¢ (fig. 2), ktére sa
uruchomione zapomoca podobnej dZwigni,
co i tarcze 1 i w ten sposéb wycinaja ostrze

‘gwozdzia.

Aby wymienié pracujace narzedzia, po-

e



trzebne jest tylko odpowiednie przekrgcenie
tarcz 1, wzglednie 4. W ten sposéb w poto-
zenie robocze wprowadzane jest co drugie
narzedzie. Do wprowadzenia w polozenie
robocze narzedzi, znajdujacych si¢ pomig-
dzy powyzszemi, nalezy przewrécié tarcze
na druga strone.

Zastrzezenia patentowe.

1. Narzedzia do wyrobu bez odpadkow
gwozdzi z drutu, znamienne tem, Ze szcze-
ki zaciskowe i noze, wycinajace ostrza, roz-
mieszczone sa na plaszczowej powierzchni
tarcz (1, 1, wzglednie 4, 4), ktére poruszane
sa wzgledem siebie zapomoca dzZwigni,

2. Narzedzia wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, ze szczeki zaciskowe i noze,

wycinajace ostrza, umieszczone sa kolejno
w odwrotnym kierunku.

3. Narzedzia wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, Ze kazda tnaca krawedZ noza
odpowiada dwém obok siebie lezacym no-
zom tak, ze cala plaszczowa powierzchnia

zaopatrzona jest bez przerw w tnace kra-
wedzie.

4, Narzedzia wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze do zbiegajacych sie po-

wierzchni tnacych nozy przylegaja po-
wierzchnie, opadajace skosnie ku czolowej
powierzchni tarczy.

Jakob Wikschtrém.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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