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Stale o kompozycji weglikowej i sposéb ich wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku sq stale o kompozycji wegliko-
wej, ‘wykazujagce zwigkszong odporno$é na dcieranie,
w szczegblnosci stale szybkotnace i inne stopowe stale narze-
dziowe o zwigkszonej ilodci takiej fazy weglikowej, ktéra
bezpoérednio nie reaguje termochemicznie z osnowsy stali
oraz spos6b ich wytwarzania.

Dotychczas znane réine stale konstrukcyjne, narzedzio-
we, wtym takZe stale szybkotnace oraz specjalne, rozpusz-
czajg w czasie ich austenityzowania wzglednie przesycania,
istniejgce w ich osnowach réZnorodne wegliki, typu cemen-
tytu oraz wegliki stopowe, jak N;,C,, N,C, MC i inne, ktére
przesycajqc przez to w réznym stopniu osnowy tych stali Fey
lub Fea, tworzg roztwory state o réinych wiasnoiciach
mechanicznych i fizycznych, lecz prawie zawsze ze zmniej-
szong w stosunku do stanu wyjéciowego ilodciy weglikéw,
przez co zmniejsza si¢ odpornos¢ stali na fcieranie. Zwigksze-
nie iloéci weglikéw w stalach, przez podwyZszenie zawartofci
wegla i dodatkéw stopowych, gtéwnie weglikotwérczych,
obniza temperaturg¢ solidusu, zwigksza ciagliwo#é i odpor-
noé¢ stali na icieranie, lecz poprawa ta moZe by¢ doprowa-
dzana tylko do okreflonej wartodci, to znaczy praktycznie do
okoto 35% fazy weglikowej w stalach szybkotnacych w sta-
nie Zarzonym i do okoto 20% ilofci weglikéw po hartowaniu
oraz odpuszczeniu tych stali. Dalsze zwigkszanie ilofci fazy
weglikowej przez stosowanie wigkszej ilofci takich wegliko-
twérczych dodatkéw stopowych, jak W, Mo, Cr, V i wyiszej
zawartosci wegla jak w dotychczasowych, nowoczesnych sta-

" lach szybkotnacych, powoduje juz bardzo znaczny wzrost

kruchodci i przez to duZe obniZenie wtasnodci uzytkowych
takich stopéw.
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Stale wedtug wynalazku, zwtaszcza szybkotngce nie
posiadajg wymienionych wad, natomiast cechuje je znacznie
zwigkszona odporno#¢ na fcieranie i twardos$é, wynikajgca z¢
zwigkszonej tgcznej ilosci wszystkich weglikéw do wartosci
objetosciowej do okoto 40% po prawidtowym stanie austeni-
tyzowania i odpuszczania.

Zwigkszenie ilofci weglikéw w stalach wedtug wy nalazku
uzyskiwane jest przez 0,5 do 25% ‘lodatek objetosciowy do
stali specjalnych nierozpuszczalnych, drobnych o wielkosci
ziarna 5-25 mikronéw, weglikéw krzemu SiC, ktdre nie
wchodza w reakcj¢ chemiczng z osnowg stali i z normalnymi
weglikami, jakie wystepuja np. w lotychczasowych stalach
szybkotngcych.

Stale wedtug wynalazku, z nierozpuszczajgcymi si¢ wegli
kami krzemu i ewentualnie jeszcze z weglikami boru, posia-
dajq sumaryczng ilo$¢ weglikbw po hartowaniu i odpusz-
czaniu okoto 20 do 40% objetosciowo, zaleznie od wyjscio-
wej ilosci weglikéw stopowych w tych stalach i parametrow
zastosowanej obrébki cieplnej.

Dodatek do stali 0,5-25% weglikéw krzemu wprowa
dzany jest do ptynnej stali przy koricu jej wy tapiania, naj-
lepiej w postaci spiekanych grudek z proszkéw weglikéw
krzemu istali lub przez wdmuchiwanic do ptynnej stah
samego weglika krzemu. Drobnoczgsteczkowe i trwate

wegliki krzemu, réwnomiemie rozprowadzone w piynnej

stali, spetniajq réwnoczednie w czasie krzepnigeia stali we
wlewnicach rol¢ bardzo korzystnych modyhkatoréow
zarodkotwérczych.
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Zastrzelenia patentowe

1. Stale o kompozycji weglikowej, szczeg6lnie stale
szybkotngce o normalnie stosowanych sktadach chemicz-

nych, znamienne tym, Ze posiadajg od 0,5 do 25% objetos s

ciowo dodatek nierozpuszczalnych, drobnych weglikéw,
gtéwnie krzemu SiC
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2. Spos6b wytwarzania stali wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze dodatek drobnego 5—25 mikronéw weglika krzemu,
spetniajacy w czasie krzepnigcia stali takze role modytfika-
toréw zarodauiwérczych, wprowaiza si¢ do ptynnej stali
W postaci  wstgpnie spickanych grudek, sktadajgcych sig
z weglika krzemu i sproszkowanej stali lub bezposrednio do

kadzi w postaci sproszko .inej. -
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