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一种可安装不同类型刀片的可转位车刀

(57)摘要

本实用新型公开了一种可安装不同类型刀

片的可转位车刀，包括十字型键、刀头、刀片、刀

杆、刀槽、刀头固定螺栓、刀片夹紧螺钉，所述的

刀头与刀杆通过十字型键配合连接与刀头固定

螺栓固定，所述刀片通过刀片夹紧螺钉固定于刀

槽。本实用新型通过刀头每间隔45°设置一个不

同类型的刀槽，当需要更换不同几何角度的刀片

时只需要在拆下刀片之后拧下刀头固定螺栓，改

变刀头与刀杆的配合角度，然后安装刀片即可，

而不用更换刀杆；当含有这四种刀片槽的刀头不

能满足加工需求时也可以拆下更换刀头。
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1.一种可安装不同类型刀片的可转位车刀，该可转位车刀包括十字型键(1)，刀头(2)，

刀片(3)，刀杆(4)，刀头固定螺栓(5)，刀槽(6)，刀片夹紧螺钉(7)，其特征在于：所述的刀头

(2)与刀杆(4)通过十字型键(1)配合连接与刀头固定螺栓(5)固定，所述的刀片(3)通过刀

片夹紧螺钉(7)固定于刀槽(6)。
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一种可安装不同类型刀片的可转位车刀

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种金属切削刀具，尤其涉及一种可转位车刀。

背景技术

[0002] 可转位车刀是将可转位的硬质合金刀片用机械方法夹持在刀杆上形成的，刀片具

有供切削时选用的几何参数和三个以上供转位用的切削刃，当一个切削刃磨损后，松开夹

紧机构，将刀片转位到另一切削刃后再夹紧，即可进行切削，当所有切削刃磨损后，则可取

下再代之以新的同类刀片，因其特有的优点及近年来技术方面的逐渐成熟，其应用也越来

越为广泛；在现有的采用可转位车刀的机械加工中，一种类型的可转位车刀片只能安装在

与之配套类型的刀槽上，在使用其他类型的可转位刀片时，就需要同时更换与之匹配的刀

头，并且要想改变刀片的几何角度也需要更换与之配套的刀头；还有就是现在的刀头与刀

杆是一体式结构如果持续沿用一种类型刀片对应一种类型的刀头，那么会造成在制造可转

位车刀时的资源浪费；从制造厂家的方面来讲，如果持续的沿用一种刀头只能对应一种刀

片，会造成生产成本增加和生产效率下降。

发明内容

[0003] 针对上述情况，本实用新型提出一种可安装不同类型刀片的可转位车刀，一个刀

头可以安装多种不同类型的刀片，这样提高了效率，节省了成本。

[0004] 技术方案

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种可安装不同类型刀片的可

转位车刀，包括十字型键、刀头、刀片、刀杆、刀槽、刀头固定螺栓、刀片夹紧螺钉，所述的刀

头与刀杆通过十字型键配合连接与刀头固定螺栓固定，所述的刀片通过刀片夹紧螺钉固定

于刀槽。

[0006] 有益效果

[0007] 与现有的可转位车刀相比，本实用新型的有益效果是：刀头每45°设置有不同类型

的刀槽，通过改变刀头与刀体间的十字型键配合角度来选择使用不同类型的刀片，这样就

实现了多种类型的刀片对应安装在一个刀头上，当加工需要使用不同类型或不同几何角度

的刀片时，我们只需要通过改变刀头与刀杆间的配合角度，进而来更换刀头即可，操作方

便，减少装夹时间，提高工作效率，节省工具成本。

附图说明

[0008] 为了使本实用新型的内容更容易被清楚的理解，下面根据的具体实施例并结合附

图，对本实用新型作进一步的详细的说明。

[0009] 图1为本实用新型的装配图。

[0010] 图2为刀头示意图。

[0011] 图3为刀体示意图。
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[0012] 图4为本实用新型安装正三角形可转位刀片的可转位车刀示意图。

[0013] 图5为本实用新型安装75°菱形可转位刀片的可转位车刀示意图。

[0014] 图6为本实用新型安装30°菱形可转位刀片的可转位车刀示意图。

[0015] 图标说明：

[0016] 十字型键(1)，刀头(2)，刀片(3)，刀杆(4)，刀头固定螺栓(5)，刀槽(6)，刀片夹紧

螺钉(7)。

具体实施方式

[0017] 下面将结合说明书附图，对本实用新型作进一步说明。以下的实施例用于更加清

楚说明本发明的技术方案，而不能以此来限制本实用新型的保护范围。

[0018] 实施例1：如图1、2、3，一种可安装不同类型刀片的可转位车刀的刀头(2)和刀杆 

(4)通过十字型键(1)连接与刀头固定螺栓(5)固定；刀片(3)通过刀片夹紧螺钉(7) 固定。

[0019] 实施例2：所述的一种可安装不同类型刀片的可转位车刀，通过改变刀头与刀杆的

十字型键配合角度，刀头每45度位置有不同类型的刀槽，进而来切换使用不同角度的刀片，

这样通过改变不同的刀槽，来实现一个刀头可以安装多种类型的刀片。如图4安装的是正三

角形刀片，图5安装的是75°菱形刀片，图6安装的是30°菱形刀片。

[0020] 通过上述的文字表述可以看出，应用这种可安装不同类型刀片的可转位车刀，相

较传统的可转位车刀，采用十字型键的配合连接刀头刀杆，刀头每45°设置一个刀槽，通过

改变刀头与刀杆的配合角度来达到更换刀片的目的，节省了刀杆的装夹时间，也节省了材

料的使用。

[0021] 除上述实施例外，本实用新型还可以有其他实施方式，即当一个刀头上的四个刀

槽不能满足加工需求时可以拆下刀头更换含有其他类型刀槽的刀头。
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图2
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图3

图4

图5
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图6
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