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le plus souvent- a sont extremlte SUpEPlEUPE,aSSLJEttlE a lar
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t’dbjeﬁrderi’ihVéhtionfest'unérmEChiﬁe:a aleser ou & réalés

des bagues de blEllES ou des cyllndres de moteurs therm1quea don

Ia diamétre 1nteh1eur eat CompPlS generalement entre quatorze et

quatre vingt mllllmetres.ﬁr‘ e S

Les machines & aleser Lndustrlelles sont hohlzontales et,de ce

Fait occupent une pDPtan d’espace 1mportante De plus la spécial

satlon des. operatlwns necessxte l’emplcr de machlhes,elles aussi

<adaptees en vue de leur emplol partlculler Les ateliers de mécan

que et plus SpEClalemEHt ceux dans lesquels s’=FFectuent les rep
rations des organes de VEthulES automcblles,n ont. pas l’emplol.
machines ‘aux trés larges pDSSlblliES Les DpEPathhS d’alesage ou
de héalésage sont donc plus Frequentes dans les petltes dlmEHSlD
par suite_dp nombre sans ‘cesse cr01555nt des. moteurs de fFaible

'cylindréEQLa,dlsposltlon des machlhes courantes cutre l’encombre

ment,presentent l’lnconvenlent du montage desg plcccs ny 17 hori-

‘zontale,"pour ce qul =st de leur axe geometrlque.

L’DbJEt de l’lnventlan pal11e ces 1nconvenlenﬁs en utlllsan
compTetement 1lleepace’ dlsponwhle au sol par une dlSpDElt;Dn vert:
cale des organes- eFFectu:nt les oheratlons mecanlquea de- taute
nature. Clest alhsl que le muteur se trouvera necessalrement a la
base de la machine et qua la- brcﬁh= porte outh de tPaVEll ainsi
que les commandes de trahslatlon de celle Dl Dehdant sa Potatlon
seront a .la vertlcale De._ plus pour d1m1huer encore 1’mncombremen‘
de la- commande de la broche de travall l’DPgane de ccmmande ici

le piston d’un vérin oléog- neumatl ue enthalnera une cremalllere
-p

partie extréme de la tlge du plSan La" longueur de la” cremall L&re

ne.s aJoutera donc pas & l’encombrement total du verln Cette cré.

malllere enthalnera-un -pignon engrenant a'l’extremlte Jlbhe d?ure

seconde’ cremalllere commandant la translatlon de la bboche d’alé-

- Ssage. sans geﬁEh sa Potatlon Dn VQlt par cette expllcatlon que que

1la somme des longueurs des cremallleres ccrhecpond au maximum de
l’Elthatth du vérin et aussi a celle de’ la course de la broche.
La bhoche porte-outll etant vertlcale le. plateau support des-
plECES a u51ner sera hDPlZDhtal et donc " g hauteur d’homme r
pouP une -mise en- place et une surve1llance commodes La sulte des
controles s eFFectuers grace a un palpeur electronlque dont 1
affichage permanent Facllltera la. surve1llance de’ l’operatlon..
On doit mentionner ici- l’emp101 od? um porte outll dont la

Fonctlon est capltale quant aux commodmtea de reglage Ce porte—
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outll est Forme d’un corps gui peut 8tre prismatique allongée ou

de révolution.Dans ce corps, est pratiqué un canon dans lequel peut

‘coulisser l’outil de coupe.lL’axe du canon est obllque par rapport

~

a l’axe géométrigue du porte-outil.Parallélement et a Falble
distance du canon se trouve urm trou dans le F1¢etage duquel peut
8tre engagé une vis a large t8te appuyant sur l’extrémité de 1°
outil gui n’est pas affutée, pour en assurer la,pr&Qression et le’
réglage micrométrigue puisqu’une progression longitudinale de 1°
outil n’entraine qu’ure faible variation de la distance de son:ex-
trémité a l’axergéométrique: '
Le dessin annexé illustre,a titre d’exemple,un mode de réali-
sation du dispositif conforme & la présente invention.On voit en’
Figure- 1 en (1) une poétion verticale du bati avec la tahle ou
plateau horizontal (2].En (3] est la crémaillere extérieure qui
glisse sur le dos vertical du montant vertical (1).La seconde
crémaillére (4] peut glisser verticalement sur la face interne du
bati.Cette crémaillére pourralt aussi &tre placée parallélement &
la premiére contre le tube daﬁs'lequel coulisse la biroche.le toute
facon cette deuxidme crémaillére est nécessairement solidaire de
la broche.La tige (5] du plSan du vérin (V] est solidaire de 1’
extrémité supérieure de ls crémaillére LB] Un pignon (B8] engrene
avec les deux crémailléres et assure,comme 1’indiquent les Fléches
1'extension ou le raccourcissement de l’ensembls des deux crémail:
leres.lL’extrémité de la crémaillére (4] entraine un bras (7) dont
1’extrémité vue en coupe montre l’action sur une bague solidaire
de broche (8] par le moyen d’une butée & billes 3 double action.
Une poulie & double gorge (8] est clavetée sur un tube concentri-
dque a la broche EBJ.Ce tube est pourvu d’un ergot entrainant la
broche (8) en glissant dans une rainure comme il est d’un uéage
courant en mecanlqps.Le tout est soutenu par un tube contenant
deux psaliers avec cou551nets ClaSS’QUES Pour des raisons de com-
modité de lecture la représentation de certaines pigces a été
exécutée hors dléchelle.A l’extrémité supérieure de la broche se
fixe le porte outil représenté en Figure 2.Dans le corps (11] un
outil coulisse en (12] dans un canon obllque par rapport a 1’axe
géométrique du porte outil et Pecclt la pression exesrcée par le
dessous de la té&te de vis (13) dont le fFiletage est paralléle a
1’outil de coupe.Un déplacement longitudinal de l'outil de coupe
n’entraine qulune treés Faible variation de la éistaﬁce de l=

partie tranchante & l’axe du porte outil.



10

T 2436430

Le dlSpDSltlF DbJet de l’lnventlon est utlllse dans tous 1

ateliers procedant a la remlse en etat des organes mecanlquES a1

'plus partlcullerement dahs les atelLEPS de hectlFlcatlon des

CyllndPES et des blEllES des moteurs de mcyenhe et de Falble

pulssance,dont 1e nombre ne Falt qu augmenter Une appllcatlon

' artzcullerement 1nteressante de l’lnventlon est le realesa e de
= g

cyllndres et des blelles dont les pleds sont de Falbles dlametre
en partlculler celles des moteurs de motocyclettes Pcur ces tra-

vaux les SpEClallStES ont une grande commodlte de travalt et il

leur est p0551ble d’assurer ure excellente prec151on.
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REVENDICATIONS

‘1-Machine a zléser les cylindres ou les pieds de bielles de

‘moteurs de faible pulssance,travaillant verticalement et & hauteur

d’homme les pidces & usiner immobilisées sur un plateau horizontal,
caractérisée par le Fait gque le déplacement longitudinal de l’outﬂ
d’usinage est commandé par un systéme de vérin olecpneumathue
dont 1l’encombrement maximum est égal,au plus a la hauteur du. plan
de travail du plateau horizontal. o - _

2-Machine & aléser suivant la revendication 1,caractérissée
par le fait que 1’extrémité libre de la tige du piston du vérin
est solidaire de l’extremlue verticale superleure de la crémail-
Bre se déplacant en coulissant contre la face externe de la partie
vertlcale du bati de l=- machine. '

3-Machine & aléser suivant les revendications 1 8§ 2,caracté-
risée par le fFait que la crémsillére citée en 2°entraine un

pignon qui commande & son tour une deuxiéme crémaillére glissant -

- contre la face interne verticale du b&ti,mais qui peut sussi Faire

partie de l’équipags mobile du porte-cutil. 7

4-Machine & aléser éuivant les.revendications 1,2 8§ 3,caracté&
risée par le Fait que la crémaillére interne entraine dans son —
déplacement vertical la broche et le porte-outil dans le méme
sens.

~S-Machine & alaser suivant les revendications 1,2,3 & 4,
caractérisée par le fait que la broche de travail est munie d’un
porte-outil percé d’une lumigre obligue par rapport 3 son axe
longitudinal dans laquelle glisse 1’o0util de coupe,poussé par la
face interne de la vis de réglage,ce qui permet une variation
micrométrigque de la distance de l'ardéte tranchante de 1’outil &

1l’axe géométrique du porte-cutil.
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