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radialement intérieure de ladite jante ainsi qu’au moins une partie de la géométrie radialement extérieure de ladite jante; et d’une
seconde structure destinée a constituer radialement extérieurement ladite portée d’appui (6), caractérisée en ce que ladite seconde
structure est constituée par un élément de support annulaire comportant au moins une ouverture sensiblement axiale et venant en
appui sur la paroi radialement extérieure de ladite premiére structure métallique.
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Jante de roue constituée de deux structures assemblées

L’invention a pour objet une roﬁe, composée d’un disque et d’une jante, pour pneumatique,
et susceptible de former avec un anneau de soutien de la bande de roulement du
pneumatique et le pneumatique un ensemble roulant pouvant étre utile dans le cas de
roulage ou la pression .de gonflage s’abaisse anormalement par rapport & la pression
normale d’emploi, dite pression nominale de service, pression pouvant méme devenir

nulle.

Le document WO 00/05083 décrit dans I’exemple de réalisation de la figure 6 une jante de
roue dont la géométrie radialement extérieure comporte un siége extérieur et un siége
intérieur de jante, au moins le siége extérieur de jante ayant une génératrice dont
l'extrémité axialement extérieure est sur un cercle de diameétre inférieur au diamétre du
cercle sur lequel se trouve l'extrémité axialement intérieure, ledit siége extérieur de jante
étant prolongé axialement a l'extérieur par une saillie ou hump de faible hauteur, et
axialement a l'intérieur par un rebord, une portée d’appui sensiblement cylindrique de
révolution pour recevoir un anneau de soutien de bande de roulement mis en place par
enfilage axial de I’extérieur de la jante vers I’intérieur, une gorge de montage avec un flanc
extérieur et un flanc intérieur, et dont la géométrie radialement intérieure a un diamétre qui
n’augmente pas entre ladite gorge de montage et la zone de liaison & un disque. Cette jante
de roue est constituée par I’assemblage d’une premiére structure métallique constituant la
géométrie radialement intérieure de ladite jante ainsi qu’une partie de ladite géométrie
radialement extérieure de ladite jante ; et d’une seconde structure destinée & constituer
radialement extérieurement ladite portée d’appui. Cette jante est telle que ladite seconde
structure est une virole métallique cylindrique de révolution en appui radialement

extérieurement sur le rebord intérieur du si¢ge extérieur et sur le flanc extérieur de la gorge -

de montage.
La jante de roue présentée par ce document a 1’avantage de ne pas présenter, radialement

intérieurement, de zone d’accumulation en service de matiéres diverses. En revanche, la.

virole métallique qui constitue la seconde structure doit étre mise en place autour de la

COPIE DE CONFIRMATION
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premiére structure par enfilage du cdté axialement extérieur de la jante vers le coté

axialement intérieur puis soudage. Cela limite fortement sa géométrie et son intérét.

Dans ce qui suit, on entend par « c6té axialement extérieur de la jante », le coté E destiné a

8tre visible de lextérieur du véhicule pour laquelle elle est destinée et par « coté

axialement intérieur de la jante » le c6té I destiné a étre disposé vers I’intérieur du véhicule

(voir Fig. 1).

Afin de permettre I’obtention d’une 1égéreté optimale et de remédier aux inconvénients ci-
dessus, la jante de roue, conforme & I’invention, dont la géométrie radialement extérieure
comporte un siége extérieur et un siége intérieur de jante, au moins le si¢ge extérieur de
jante ayant une génératrice dont l'extrémité axialement extérieure est sur un cercle de
diamétre inférieur au diameétre du cercle sur lequel se trouve l'extrémité axialement
intérieure, ledit siége extérieur de jante étant prolongé axialement & l'extérieur par une
saillie ou hump de faible hauteur, et axialement & l'intérieur par un rebord, une portée
d’appui sensiblement cylindrique de révolution pour recevoir un anneau de soutien de
bande de roulement, et dont la géométrie radialement intérieure a un diamétre qui
n’augmente pas entre ledit siége intérieur et la zone de liaison & un disque, est constituée
par ’assemblage : ‘

- d’une premiére structure métallique constituant la géométrie radialement intérieure de
ladite jante ainsi qu’au moins une partie de la géométrie radialement extérieure de ladite
jante ; et .

- d’une seconde structure destinée & constituer radialement extérieurement ladite portée
d’appui.

Cette jante de roue est caractérisée en ce que ladite seconde structure est constituée d’une

piéce cylindrique et ouverte sur 1’une des ses génératrices.

Cette .piéce peut aisément étre assemblée autour de la premie€re structure grice a son
élancement et sa souplesse, sans dépasser la limite élastique de matériau constitutif, puis

vient s’appuyer contre la paroi radialement extérieure de la premiére structure. Aprés mise
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en place de ’anneau de soutien de la bande de roulement, cette seconde structure est

parfaitement tenue et stable.

De préférence, les 1evres de I’ouverture de cette seconde structure en forme d’anneau fendu
sont inclinées en biais relativement a la direction axiale pour permetire un montage en

hélice de cette seconde structure autour de la premiére structure.

L’invention a aussi pour objet une jante de roue similaire caractérisée en ce que ladite
seconde structure est constituée par I’assemblage circonférentiel d’au moins deux éléments

de support venant en appui sur la paroi radialement extérieure de ladite premiére structure 4

- métallique.

La seconde structure est ainsi assemblée directement autour de la premiére structure ce qui

lui donne une grande liberté de conception.

De préférence, la portée d’appui constituée par la seconde structure comprend une gorge
circonférentielle radialement extérieure destinée a bloquer axialement I’anneau de soutien.
Cette gorge est particuliérement utile lorsque I’anneau de soutien a une largeur axiale
limitée et lorsque sa partie axialement extérieure n’est pas en contact avec le rebord du
siége extérieur. De tels ensembles anneaux de soutien, jantes de roue adaptées sont décrites

dans le document WO 01/08905 Al.

Selon un mode de réalisation préférentiel, la paroi radialement intérieure de ladite premiére
structure métallique comprend axialement extérieurement relativement au flanc intérieur
de ladite gorge de montage une zone sensiblement cylindrique de révolution s’étendant
axialement du flanc intérieur de ladite gorge de montage & I’extrémité extérieure de ladite

portée d’appui.

De fagon avantageuse, ladite seconde structure est alors une structure annulaire d’épaisseur

sensiblement constante dont la paroi radialement intérieure est sensiblement cylindrique de
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révolution et dans laquelle I’ensemble de cette paroi radialement intérieure est en contact

avec la paroi radialement extérieure de la premiére structure métallique.

Cette seconde structure peut alors étre constituée d’un matériau de faible densité tel un
thermoplastique non renforcé ou faiblement renforcé car les contraintes mécaniques qu’il
subit en service lors d’un roulage a plat sont relativement faibles en raison de la tres

importante surface de contact avec la structure métallique.

Ladite seconde structure peut aussi comprendre en plus, au moins deux voiles
circonférentiels s’étendant radialement intérieurement de ladite portée d’appui et servant

d’appui contre la paroi radialement extérieure de ladite premiére structure métallique.

Le matériau de la seconde structure est alors de préférence sensiblement plus rigide, soit un
thermoplastique renforcé de fibres de verre, ou un thermodurcissable ou encore un

matériau métallique, tel une t6le d’acier ou d’aluminium.

La géométrie radialement extérieure de ladite premiére structure métallique peut
comprendre un flanc extérieur de ladite gorge de montage, la seconde structure est alors

bloquée axialement intérieurement par ledit flanc.

Alternativement, P’extrémité axialement intérieure de la seconde structure peut aussi

constituer le flanc extérieur de ladite gorge de montage.

Selon un autre mode de réalisation, ladite zone sensiblement cylindrique de révolution de
ladite premiére structure a, au niveau de ladite portée d’appui, un diameétre inférieur avec
un décrochement placé au niveau de I’extrémité extérieure de la gorge de montage adapté

pour bloquer axialement I’extrémité axialement intérieure de ladite seconde structure.

Cette géométrie a I’avantage de rigidifier la partie intérieure de la jante. Comme le

diamétre de la paroi radialement extérieure de la seconde structure est plus petit, la seconde
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structure a alors des voiles circonférentiels plus importants, il est alors souhaitable

d’utiliser un matériau de rigidité supérieure.

Pour bloquer axialement la seconde structure sur la premiére, on peut ménager dans la
paroi de la premiére structure une gorge circonférentielle correspondant & celle de ladite

zone cylindrique de révolution de ladite seconde structure.

Selon un troisiéme mode de réalisation, la premiére structure métallique présente, entre la
gorge de montage et la zone de liaison au disque une paroi dont le diamétre axial diminue

contin{iment.

Cette géométrie a I’avantage d’optimiser la masse et la résistance mécanique de cette
premiére structure métallique. Il est-alors nécessaire de concevoir la seconde structure avec
des voiles circonférentiels d’appui en nombre et en rigidité adaptés aux contraintes qu’elle

doit subir en service lors d’un roulage & plat.
On peut aussi bloquer axialement ladite seconde structure par des moyens de blocage
prenant appui d’une. part contre ledit flanc intérieur du rebord dudit siége extérieur de

ladite premiére structure métallique et d’autre part conire un voile sensiblement

circonférentiel de ladite seconde structure.
Ces moyens de blocage peuvent avantageusement étre un systéme vis cOne.

La seconde structure peut avantageusement comporter en plus une zone sensiblement

cylindrique de révolution prolongeant axialement extérieurement ladite portee d’appui et

adaptée pour coopérer avec le flanc intérieur du rebord du sicge extérieur de ladite
premidre structure métallique pour supporter ladite seconde structure et la bloquer

axialement extérieurement.

Ce mode de réalisation a 1’avantage de prolonger axialement intérieurement le rebord

intérieur du siége extérieur, cela renforce le maintien du bourrelet sur le siége extérieur.
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Pour faciliter la mise en place de ’anneau de soutien, il est alors souhaitable que la paroi
extérieure de la zone cylindrique de révolution complémentaire de la seconde structure
comprend une zone de diamétre inférieure au diamétre extérieur du rebord adjacent au
siege extérieur. Cette zone de diametre inférieur facilite I’enfilage de I’anneau sur sa portée
d’appui en limitant les frottements entre la seconde structure et la paroi intérieure de

I’anneau.

Avantageusement, la seconde structure peut étre fixée autour de ladite premiére structure

par des moyens complémentaires choisis dans le groupe des clips, soudures, colles.

L’invention a aussi pour objet un élément de support comportant des moyens d’assemblage

destiné & constituer par assemblage d’au moins deux éléments une seconde structure.

De préférence les éléments de support sont tels que ladite seconde structure est constituée

par I’assemblage de deux ou trois éléments de supports.

Les moyens d’assemblage peuvent étre choisis dans le groupe des clips, systtmes male

femelle, colles, soudures, vis écrous.

Le matériau constituant des éléments de support peut étre choisi dans le groupe des résines

thermodurcissables renforcées ou non, des résines thermoplastiques renforcées ou non, et

des matériaux métalliques, tels les toles d’acier ou d’aluminium.

Plusieurs modes de réalisation de I’invention sont maintenant décrits & titfe non limitatif au

moyen du dessin annexé dans lequel :

e la figure 1 représente sqhématiquement, vu en coupe radiale, une premiére jante de
roue conforme & ’invention comportant une seconde structure trés simple ;

o lafigure 2 représente une seconde variante de jante de roue conforme & I’invention ;

e lafigure 3 représente une troisiéme variante de jante de roue conforme a I’invention ;
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e la figure 4 représente une jante de roue similaire & celle de la figure 1 avec une seconde
structure incluant une liaison avec le rebord intérieur du siege extérieur ;

e la figure 5 présente une cinquieme variante de roue conforme a I’invention avec une
seconde structure en tdle d’aluminium ; -

e la figure 6 représente une variante de jante de roue conforme a I’invention avec une
premiére structure métallique en tdle d’acier ;

e la figure 7 représente, vu en coupe radiale, un agrandissement de la figure 1 incluant
les moyens d’assemblage de la seconde structure ;

e la figure 8 représente la jante de roue de la figure 7, en coupe circonférentielle et avant
I’assemblage autour de la premiére structure ;

e lafigure 9 est similaire & la figure § apres ’assemblage ;

e la figure 10 présente une jante de roue avec un systtme de blocage vis cone de la
seconde structure sur la premiére ;

e la figure 11 présente une vue en coupe d’une jante de roue avec une seconde structure
en forme d’anneau fendu ;

e la figure 12 présente la jante de roue de la figure 11 aprés montage d’un anneau de
soutien de bande de roulement ; et

o la figure 1‘3 présente un exemple de moyens d’assemblage d’une seconde structure en

forme d’une anneau fendu.

La figure 1 présente un premier exemple de jante de roue 1 selon I’invention. Dans
I’exemple présenté, cette jante est réalisée en alliage d’aluminium moulé. Cette jante de
roue comprend deux siéges extérieur 2 et intérieur 2°. Le siége extérieur 2 se prolonge du
coté extérieur de la jante par une saillie ou hump de faible hauteur 3 et du c6té intérieur par
un rebord 4. Le siége intérieur 2’ se prolonge du c6té intérieur par un hump 3’ et
extérieurement par un rebord 4°. Les deux siéges ont une inclinaison inverse de celle des
jantes de roue usuelles. La jante 1 cbmprend aussi une gorge de montage 5 avec un flanc
extérieur 5’ et un flanc intérieur 5°, une portée d’appui 6 destinée a recevoir un anneau de
soutien d’une bande de roulement (non représenté) mis en place sur la portée d’appui 6 par

enfilage du c6té extérieur E de la jante vers le coté intérieur I de la jante. Il est & noter que
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le diamétre de la portée d’appui 6 doit ainsi &tre supérieur ou égal a celui du rebord 4 pour
que cet enfilage soit possible. La portée d’appui comprend une gorge circonférentielle 6’
destinée & coopérer avec une nervure adaptée ménagée dans la paroi intérieure de I’anneau
de soutien pour bloquer axialement celui-ci aprés sa mise en place. Une saillie de blocage
complémentaire 6°°’ se trouve aussi & 1’extrémité intérieure de la portée 6. La jante de roue
a encore une gorge d’allégement 7 avec un flanc extérieur 7° et un flanc intérieur 7°°
destinée a limiter la masse de la roue. Cette gorge 7 s’étend circonférentiellement entre le
rebord 4 et la portée d’appui 6. Du cdté radialement intérieur de la jante se trouve
notamment la zone de liaison 8 & un disque non représenté. De telles jantes de roue sont

présentées notamment dans le document WO 00/05083 précédemment cité.

La jante de roue 1 est constituée par 1’assemblage d’une premiére structure métallique 10
et d’une seconde structure 20. La premiére structure 10 englobe les siéges intérieur 2’ et
extérieur 2, les humps 3 et 3°, les rebords 4 et 4°, la gorge d’allégement, une partie de la
gorge de montage 5 et ’ensemble de la géométrie radialement intérieure de la jante de roue
1. La seconde structure 20 comprend la portée d’appui 6 avec la saillie de blocage 6, la
gorge 6’ et la zone 6’ de diamétre supérieur de la portée 6 ainsi que le flanc extérieur 5

de la gorge de montage 5.

Il est & noter que les premiére et seconde structures coopérent a 1’extrémité extérieure de la
portée 6 pour bloquer axialement cette seconde structure au moyen d’un rabattement 21
venant en appui sur un flanc sensiblement vertical 15 de la premiére structure. Le blocage
axial est complété par une gorge circonférentielle 14 ménagée en regard de la gorge 6
dans la premiére structure. La zone 12 de la premiére structure située entre la gorge de
montage 5 et le flanc intérieur 7° de la gorge d’allégement, c¢’est-a-dire entre la gorge de
montage 5 et I’ensemble de la zone radialement en regard de la portée d’appui 6 est
sensiblement cylindrique de révolution. Il en résulte que 1’épaisseur de la seconde structure
est faible et peut étre constituée d’un anneau assemblé d’éléments de support en matériau
composite de faible rigidité tel un thermoplastique non renforcé ou faiblement renforcé.

Comme les deux surfaces radialement extérieure 13 de la premiére structure et intérieure
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22 de la seconde structure sont en contact sur leur ensemble, les efforts subis par cette

seconde structure en service lors d’un roulage & plat sont de faible intensité.

La structure métallique 10 peut étre réalisée en différents matériaux et par différéntes
technologies. Les matériaux les mieux adaptés a cette application pour des séries
industrielles sont 1’aluminium et 1’acier. Les profils de cette structure métallique sont plus
simples & réaliser que ceux des roues proposées dans la demande WO 01/08905. En
particulier, la butée latérale de 1’appui et la gorge circonférentielle servant a bloquer
I’appui (clip) peuvent étre intégrées 4 la seconde structure. De plus, le profil radialement
intérieur de la premiére structure ne nécessite pas ou peu d’usinage et évite toute zone de
rétention. Ainsi, la réalisation de cette premiére structure métallique est proche de celle
d’une roue 4 profil standard. Dés lors, il est possible d’envisager une réduction du coﬁf de
la premiére structure par rapport au colt d’une roue de géométrie proche du type de celle

présentée dans le document WO 01/08905.

Les éléments de support de la seconde structure peuvent étre réalisés avec toutes sortes de
matériaux. Néanmoins, I’élément support sera avantageusement réalisé en matériaux
thermoplastiques ou thermodurcissables, renforcés ou non, ou encore en alliage
d’aluminium. En effet, ces matériaux présentent des bons compromis entre la résistance, la
densité, la faisabilité industrielle et le colt. En fonction du matériau choisi, de ses
caractéristiques thermomécaniques et des contraintes procédé, des adaptations de formes

peuvent étre nécessaires.

La figure 2 présente un second ensemble d’une premiére structure 30 et d’une seconde

structure 40 selon ’invention.

La premiére structure 30 se distingue de la précédente 10 par un décrochement 31 situé a
’extrémité extérieure de la gorge de montage 5. Ce décrochement implique que le
diamétre de la zone cylindrique de révolution 33 disposée en regard de la portée d’appui 6
est inférieur & celui de la gorge de montage 5. En conséquence, apparait sur la surface

radialement extérieure de la premiére structure au niveau du décrochement 31 un flanc
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sensiblement vertical qui sert de butée axiale de blocage de la seconde structure 40. Il est
aussi & noter que la liaison entre le flanc intérieur 7’ de la gorge d’allégement 7 et la zone

cylindrique de révolution 12 ne comporte pas de flanc vertical 15.

Le décrochement 31 entraine un augmentation de la distance entre la paroi radialement

extérieure 13- de la premiére structure et la portée d’appui 6. En conséquence, la seconde

structure comprend deux voiles 41 et 42 circonférentiels s’étendant radialement entre la
portée d’appui 6 et la paroi 13 pour servir d’appui 4 cette seconde structure 40. Le voile 42
s’étend & partir de la gorge circonférentielle 6°. Le voile 41 est en appui axial contre le
flanc vertical 1ié au décrochement 31. La seconde structure 40 présente aussi un
prolongement sensiblement cylindrique de révolution 43 et 44 qui s’étend axialement
extérieurement & partir de la portée d’appui 6 jusqu’au rebord 4. La partie 44 de ce
prolongement a un diamétre sensiblement identique & celui du rebord 4 pour participer & la
fonction anti-décoincement du bourrelet du pneumatique de ce rebord 4. Le flanc 77
extérieur de la gorge d’allégement 7 coopére avec un voile 45 a I’extrémité extérieure du
prolongement 43 pour fixer axialement la seconde structure grice 4 un épaulement axial
32. La partie axialement intérieure du prolongement 43 a de préférence un diamétre plus
faible pour faciliter I’enfilage de ’anneau de soutien au-dessus du prolongement 43 en

diminuant les efforts de frottement dus a cet enfilage.

La figure 3 présente un troisiéme ensemble d’une premiére structure 50 et d’une seconde

structure 60 selon 1’invention.

La premiére structure 50 se distingue des deux précédentes par le fait que le diamétre de la

zone 51 située entre le siége intérieur 2°, et plus précisément 1’extrémité extérieure de ce

‘siége intérieur et la zone de liaison au disque 8 diminue continfiment. Cela facilite la

réalisation de cette premicre structure en en facilitant le démoulage et en limitant le
nombre des séquences d’usinage. On note aussi que le flanc extérieur 5°” de la gorge de
montage 5 fait partie de cette premiére structure 50 et que ce flanc 5°” comporte la saillie

6’** de blocage axial de ’anneau de soutien de bande de roulement.
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La seconde structure 60 comprend une portée sensiblement cylindrique de révolution 6 en
appui contre la paroi radialement extérieure de la zone 51 par I'intermédiaire de quatre
voiles circonférentiels 61, 62, 63, 64 dont I’épaisseur est adaptée aux contraintes subies en
service. Le voile 61 est en appui contre le flanc 5°° de la premiére structure. Pour
compléter le blocage de cette seconde structure 60 autour de la premiére 50, le voile 63 est
enfilé dans une rainure de blocage 52 ménagée dans la paroi extérieure de la zone 51 de la
premiére structure. Compte tenu de la hauteur des voiles circonférentiels de cette seconde
structure, celle-ci est de préférence réalisée avec un matériau de rigidité élevée, par

exemple un thermodurcissable rigide ou un thermoplastique renforcé de fibres de verre.

La figure 4 présente un quatriéme ensemble d’une premiére structure métallique 70 et
d’une seconde structure 75. La premiére structure métallique 70 est trés proche de la
structure métallique 10 de la figure 1. Elle se distingue seulement par le fait que le flanc
extérieur de la gorge d’allégement 7 comprend un flanc radial 73 suivie d’une gorge 72 et
d’un épaulement axial 71 pour servir d’appui et de butée & un voile extérieur 78 d’un
prolongement 76-77 de la seconde structure 75 de la portée d’appui 6 jusqu’au rebord 4.
Ce prolongement est similaire & celui 43-44 présenté a la figure 2. Le prolongement se
termine axialement extérieurement par un voile 78 qui vient en appui sur 1’épaulement
axial 71. Le voile 78 comprend aussi une nervure 79 adaptée a la gorge 72 pour que, lors
de la mise en place de la seconde structure autour de la premiére, il y ait un clipage de cette
nervure 79 dans la gorge 72 ce qui renforce le maintien de cette seconde structure sur la

premiere.

La figure 5 présente un cinquieéme exemple d’une jante de roue selon I’invention
comprenant une premiére structure métallique 80 et une seconde structure 85. La premiére
structure métallique 80 est trés proche a nouveau de la structure métallique 10 de la figure
1. Elle se distingue seulement par le fait que le flanc 7°” extérieur de la gorge d’allégement
7 comporte un épaulement axial 81 destiné & venir supporter 1’extrémité extérieure 88 du
prolongement extérieur 86 de la seconde structure 85. L’épaisseur radiale de I’épaulement
est telle que la seconde structure prolonge intérieurement le rebord 4 avec le méme

diamétre. La seconde structure 85 est réalisée ici en un t6le métallique, d’acier ou
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d’aluminium. L’extrémité extérieure 88 vient en appui contre I’épaulement 81 et
I'extrémité axialement intérieure 87 est recourbée en arc de cercle pour venir constituer le
flanc extérieur 5’ de la gorge de montage 5 ainsi que la saillie de blocage axial 6°”° de
I’anneau de soutien. Deux voiles 89 et 89’ permettent d’adapter le diamétre extérieur de la
seconde structure 85 au diamétre requis pour la portée d’appui 6. Le voile 89 est en forme
de nervure coopérant avec une nervure ménagée dans la premiére structure pour compléter

le blocage axial de la seconde structure.

Les ¢léments de support de la seconde structure seront avantageusement réalisés en tdle

d’aluminium afin d’obtenir le meilleur compromis masse/faisabilité industrielle.

La figure 6 présente un sixiéme exemple d’une jante de roue selon I’invention comprenant
une premiére structure métallique 90 et une seconde structure 95. La premiére structure
métallique 90 est constituée d’une tole métallique, d’acier ou d’aluminium d’épaisseur

sensiblement constante. Un disque, non représenté, doit étre soudé a la paroi radialement

. intérieure de la zone 92, correspondant aussi au fond de la gorge d’allégement 7. Entre la

gorge de montage 5 et cette zone de liaison & un disque 92, on a axialement
successivement un premier décrochement 94, une zone 91 de diminution sensiblement
réguliére du diamétre sous la portée d’appui 6 et un décrochement dirigé vers I’extérieur
93. Les deux décrochements circonférentiels 94 et 93 ont pour but de bloquer axialement la
seconde structure 95 aprés sa mise en place autour de la premiére. La seconde structure 95
comprend une portée d’appui 6 et cing voiles d’appui contre la zone 91 : 96, 97, 98, 99 et
100. L’extrémité radialement intérieure des voiles 96 et 100 est adaptée pour épouser la
forme des parois extérieures des décrochements 94 et 93 et venir bloquer axialement la

seconde structure. -

La figure 7 présente un agrandissement de la partie centrale de la jante de roue de la figure
1 pour illustrer un exemple de moyens d’assemblage 101 des éléments de support 102 de la

seconde structure 20 sur la premiére 10.
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Les figures 8 et 9 sont des coupes circonférentielles AA de la jante de roue tel qu’indiqué a
la figure 7. A la figure 8, on voit deux éléments de support 102 avant leur assemblage
autour de la partie 12 de la premiére structure 10. Chaque élément de support comprend
des moyens d’assemblage 101 constitués ici par une partie male 103 et une partie femelle
104 placées aux deux extrémités de chaque élément. A la figure 9, la seconde structure 20
est constituée par I’assemblage des deux éléments de support 102. Les parties méle 103 et
femelles 104 sont enfilées les unes dans les autres. Il est & noter que des moyens
d’assemblagé comme ceux-ci sont suffisants en raison des faibles contraintes d’extension

subies en service en raison de la présence d’un anneau de soutien tout autour.

Bien entendu, les €léments de support, ici demi circonférentiels, peuvent aussi étre
dimensionnés pour le tiers d’une circonférence. Au-deld, on constate que 1’assemblage

devient plus long & réaliser.

Comme les exemples précédents [’ont déja indiqué, il est possible de compléter la mise en
place de la seconde structure sur la premiére par divers moyens tels le clipage, la présence

de butées de blocage, le collage...

La figure 10 présente un second principe de fixation d’une seconde structure 120 autour
d’une structure métallique 110. Sur cette figure, le principe de fixation de la seconde
structure & la structure métallique utilise le principe du serrage conique. Les différents
éléments de support constituant la seconde structure 120 sont préalablement assemblés
entre eux autour de la premiére structure métallique de maniére & former un ensemble
monobloc. La seconde structure peut alors étre repoussé par ’intermédiaire d’une ou de
plusieurs vis 125 sur le cne formé par la surface 111. La ou les vis 125 prennent appui sur

le flanc extérieur 7°* de la gorge d’allégement pour repousser le voile 121 de la seconde

structure 120. Des dispositifs 125 appropriés sont bien connus de ’homme du métier. Pour

un certain couple appliqué sur la ou les vis 125, la seconde structure 120 est ainsi bloquée
sur la premiére structure métallique. Ce systéme permet en outre de rattraper les différents
jeux possibles liés au différentes tolérances d’usinage et/ou de fabrication de la structure

métallique et des éléments de support constituant la seconde structure.
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Les figures 11, 12 et 13 présentent, en coupe circonférentielle, un exemple d’un autre
mode de réalisation d’une seconde structure selon I’invention dans lequel cette seconde
structure est cylindrique et ouverte selon 'une de ses génératrices. Cette seconde structure
est ainsi en forme d’anneau ouvert. Ces coupes circonférentielles sont des coupes AA tel

qu’indiqué a la figure 7.

Cette seconde structure peut étre facilement disposée autour de la premiére structure grice
a son élancement et sa souplesse. A la figure 11, on voit une premiére structure 130 avec
disposée autour une seconde structure 140 en forme d’anneau ouvert. Les deux levres 141
et 142 de I'ouverture de ’anneau 140 sont largement écartées pour permetire sa mise en

place.

La figure 12 présente la méme jante de roue aprés enfilage d’un anneau de soutien de
bande de roulement 9 tout autour de la seconde structure 140. On- constate que les levres

141 et 142 sont collées 1'une a I’autre en raison du frettage réalisé par 1’anneau 9.

A la figure 13, on voit un exemple schématique de moyens d’assemblage des levres 141 et
142 de la seconde structure 140 pour faciliter le maintien en position de celle-ci sur la
premiere structure 130. Ces moyens d’assemblage sont ici en forme de tenon mortaise 142-

143 pour perméttre le clipage en position de cette seconde structure.

Les diverses jantes de roue composées d’une premiére et d’une seconde structure
présentées ont une portée d’appui qui peut s’adapter aisément a toutes les largeurs axiales
envisageables pour les anneaux de soutien de bande de roulement. Des exemples de tels
anneaux de soutien appropfiés sont présentés dans les documents WO 00/05083 et
WO 01/08905.

Les modes de réalisation décrits ci-dessus n'ont été fournis qu'a titre d'exemples non
limitatifs et pourront recevoir toutes modifications désirables sans sortir pour cela du cadre

de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Jante de roue (1) dont la géométrie radialement extérieure comporte un siége extérieur
(2) et un siége intérieur (2°) de jante, au moins le siége extérieur de jante ayant une
génératrice dont l'extrémité axialement extérieure est sur un cercle de diameétre inférieur au
diamétre du cercle sur lequel se trouve l'extrémité axialement intérieure, ledit siége
extérieur de jante étant prolongé axialement & 1'extérieur par une saillie (3) ou hump de
faible hauteur, et axialement a l'intérieur par un rebord (4), une portée d’appui (6)
sensiblement cylindrique de révolution pour recevoir un anneau de soutien de bande de
roulement, et dont la géométrie radialement intérieure a un diameétre qui n’augmente pas
entre ledit siége intérieur (2°) et la zone de liaison a un disque (8), constituée par
I’assemblage :

- d’une premiére structure métallique (10, 30, 50, 70, 80, 90, 110, 130) constituant la
géométrie radialement intérieure de ladite jante ainsi qu’au moins une partie de la
géométrie radialement extérieure de ladite jante ; et

- d’une seconde structure (140) destinée & constituer radialemént extérieurement ladite
portée d’appui (6),

caractérisée en ce que ladite seconde structure (140) est constituée d’une picce cylindrique

et ouverte sur I’une des ses génératrices.

2. Jante de roue selon la revendication 1, dans laquelle les 1évres de ’ouverture de ladite

seconde structure (140) sont inclinées en biais relativement a la direction axiale.

3. Jante de roue (1) dont la géométrie radialement extérieure comporte un siége extérieur

(2) et un siége intérieur (2°) de jante, au moins le siége extérieur de jante ayant une

génératrice dont l'extrémité axialement extérieure est sur un cercle de diamétre inférieur au
diamétre du cercle sur lequel se trouve l'extrémité axialement intérieure, ledit sicge
extérieur de jante étant prolongé axialement a l'extérieur par une saillie (3) ou hump de
faible hauteur, et axialement a l'intérieur par un rebord (4), une portée d’appui (6)
sensiblement cylindrique de révolution pour recevoir un anneau de soutien de bande de

roulement, et dont la géométrie radialement intérieure a un diameétre qui n’augmente pas



10

15

20

25

30

WO 2004/005049 PCT/EP2003/007289
-16 -

entre ledit siége intérieur (2”) et la zone de liaison & un disque (8), constituée par

1’assemblage :

- d’une premiére structure métallique (10, 30, 50, 70, 80, 90, 110) constituant la géométrie
radialement intérieure de ladite jante ainsi qu’au moins une partie de la géométrie
radialement extérieure de ladite jante ; et

- d’une seconde structure (20, 40, 60, 75, 85, 95, 120) destinée a constituer radialement
extérieurement ladite portée d’appui (6), destinée & constituer radialement extérieurement
ladite portée d’appui (6),

éaractérisée en ce que ladite seconde structure est constituée par 1’assemblage

circonférentiel d’au moins deux éléments de support venant en appui sur la paroi

radialement extérieure de ladite premiére structure métallique.

4. Jante de roue selon I’une des revendications 1 & 3, dans laquelle, ladite jante comportant
en plus une gorge de montage (5) avec un flanc intérieur (5°’) et un flanc extérieur (5°), la
paroi radialement intérieure de ladite premiére structure métallique (10, 30, 70, 80)
comprend axialement extérieurement relativement au flanc extérieur (5) de ladite gorge de
montage (5) une zone sensiblement cylindrique de révolution (12, 33) s’étendant
axialement du flanc extérieur (5°) de ladite gorge de montage (5) & ’extrémité extérieure

de ladite portée d’appui (6).

5. Jante de roue selon la revendication 4, dans laquelle ladite seconde structure (20) est
une structure annulaire d’épaisseur sensiblement constante dont la paroi radialement
intérieure est sensiblement cylindrique de révolution et dans laquelle I’ensemble de cette
paroi radialement intérieure et en regard de la portée d’appui (6) est en contact avec la

paroi radialement extérieure de la premiére structure métallique (10).

6. Jante de roue selon I'une des revendications 1 & 3, dans laquelle la premiére structure
métallique (50, 90, 110) présente, entre ledit siege intérieur (2’) et la zone de liaison au

disque (8), une paroi dont le diamétre axial diminue continiment.
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7. Jante de roue selon la revendication 1 & 4 et 6, dans laquelle ladite seconde structure
(40, 60, 85, 95) comprend en plus au moins deux voiles circonférentiels (41, 42, 61-64, 89,
89, 96-100) s’étendant radialement intérieurement de ladite portée d’appui (6) et servant
d’appui contre la paroi radialement extérieure de ladite premiére structure métallique (30,

50, 80, 90).

8. Jante de roue selon I’une des revendications 1 & 6, dans laquelle I’extrémité axialement
intérieure de ladite seconde structure (20, 40, 75, 85, 95) constitue le flanc extérieur (5°’)

de ladite gorge de montage (5).

9. Jante de roue selon les revendications 4 et 8, dans laquelle ladite zone sensiblement
cylindrique de révolution de ladite premiére structure (30) a, au niveau de ladite portée
d’appui (6), un diamétre inférieur avec un décrochement (31) placé au niveau de
Pextrémité extérieure (5°”) de la gorge de montage (5) adapté pour bloquer axialement

intérieurement 1’ extrémité axialement intérieure de ladite seconde structure (40).

10. Jante de roue selon l'une des revendications 1 & 9, dans laquelle ladite seconde
structure (40, 75, 85) comporte en plus une zone sensiblement cylindrique de révolution
(43-44, 76-77, 86, 88) prolongeant axialement extérieurement ladite portée d’appui (6) et
adaptée pour coopérer avec le flanc intérieur du rebord du siége extérieur de ladite
premiére structure métallique (30, 70, 80) pour supporter ladite seconde‘ structure et la

bloquer axialement extérieurement.

11. Jante de roue selon la revendication 10, dans laquelle, ledit rebord dudit siége
extérieur ayant un flanc intérieur, ladite seconde structure (40, 75, 120) est bloquée
axialement par des moyens de blocage prenant appui d’une part contre ledit flanc intérieur
(77°) du rebord (4) dudit siége extérieur (2) de ladite premiére structure métallique (30, 70,
110) et d’autre part contre un voile (45, 78, 121) sensiblement circonférentiel de ladite

seconde structure.



10

15

20

25

30

WO 2004/005049 PCT/EP2003/007289
-18 -

12. Jante de roue selon la revendication 11, dans laquelle lesdits moyens de blocage sont

un systéme vis cone (125).

13. Jante de roue selon I’une des revendications 10 & 12, dans laquelle la paroi extérieure
de la zone cylindrique de révolution complémentaire de la seconde structure comprend une
zone (43, 76, 86) de diamétre inférieur au diameétre extérieur du rebord adjacent au siége

extérieur.

14, Jante de roue selon 1'une des revendications 1 & 13, dans laquelle ladite seconde
structure est fixée autour de ladite premiére structure par des moyens choisis dans le

groupe des clips, soudures, colles et ancrages mécaniques.

15. Jante de roue selon I’une des revendications 1 & 3, dans laquelle ladite portée d’appui

(6) comprend une gorge circonférentielle (6°”) destinée & bloquer axialement ledit anneau

de soutien.

16. Jénte de roue selon I'une des revendications 15 & 6, dans laquelle ladite premiére
structure métallique (10, 70, 80) comprend une gorge circonférentielle correspondant a
celle de ladite zone cylindrique de révolution de ladite seconde structure (20, 75, 85) et

destinée & bloquer axialement ladite seconde structure.

17. Elément de support comportant des moyens d’assemblage destiné & constituer par
assemblage d’au moins deux lévres dudit ou desdits éléments de support une seconde

structure selon ’'une quelconque des revendications 1 & 14.

18. Elément de support selon la revendication 17, dans lequel ladite seconde structure est

constituée par I’assemblage de deux ou trois éléments de supports.

19. Elément de support selon 1’une des revendications 17 ou 15, dans lequel lesdits
moyens d’assemblage sont choisis dans le groupe des clips, systémes méle femelle, colles,

soudures, vis écrous.
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20. Elément de support selon I’une des revendications 17 & 19, dans lequel le constituant
dudit élément de support est choisi dans le groupe des résines thermodurcissables
renforcées ou non, des résines thermoplastiques renforcées ou non, et des matériaux

métalliques.
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