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Fremgangsmdde ved anbringelse af

pU.de" eller madras indl&g i pude- frit udkraget fra et maskinstativ (l). Stangerne (10 og ll)
er anbragt mellem to plader (6 og 7), der ligeledes er frit
eller madras Vé‘r Samt apparat til udkraget fra maskinstativet {l). Pladerne (6 og 7} er hvalvet
- bort fra hinanden (ved 8 og 9)til optagelse af stangerne
brug ved udgvelse af fremgangs= {10 o 11). Endvidere har apparatet arganer (13,14 og 15)
° til drejning af stangerne (10 og ll) omkring en parallelt med
méden. deres langdeakse forlgbende akse.
2427-80

N

SRMBDRAG: 2427-80

Fremgangsmidde ved anbringelse af pude- eller madrasindlag
i pude- eller madrasvir samt apparat til brug ved udgvelse
af fremgangsmiden.

Ved fremgangsmdden indlagges indlagget mellem to stanger
(10 og 11), sdledes at indlaggets midterparti befinder sig
mellem disse stanger. Derefter drejes de to stanger (10 og 1l)
omkring en parallelt med deres langderetning giende akse.
Under denne drejning styres de til siden for midterpartiet
udragende dele af indlagget ved hjalp af en gverste og
en nederste plade (6,7), siledes at indlagget fir et stort
set S-formet tvarsnit. Derefter trakkes viret op pd pladerne
(6 og 7}, og stangerne (10 og ll) drejes tilbage til indlaggets
normale plane tilstand. Der opnds en sikker styring, navnlig
af de hjorner af indlagget, som bliver indlagt i virets bund-
hjsrner. Apparatet har to stanger (10 og 11), der er anbragt
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Opfindelsen angdr en fremgangsmade ved anbringelse afvpude—
eller madrasindlag i pude- eller madrasvar, hvor indlagget
deformeres fgr anbringelsen.

Ved fremgangsmdder af denne art er det kendt at deformere
indlegget ved at komprimere indlagget i dettes eget plan, ﬁem—
lig ved at trykke indlaggets sidekanter i retning mod hinanden.
Dette ggres ved at indfgre indlaggets forende mellem to konver-
gerende,endelgse transportband og under samtidig styring af ind-
lagget mellem en over- og underplade, som skal forhindre, at
indlegget hvalver sig eller slar buler. Derefter fortsatter
indlagget mellem to tilnarmelsesvis parallelle transportbéand
og ud gennem en tud, hvorpad der er indskudt et var, sdledes
at den fgrst ud af tuden tradende kant af indlagget stgder mod
bunden af varet og trzkker dette af tuden..Ved indleggets ind-
1¢b mellem de konvergerende band har indlaggets hjgrner en
tilbgjelighed til at blive trykket bagud i forhold til indlzggets
fremfgringsretning, og dette medfgrer, at indlagget kun vanske-
ligt kommer til at udfylde varets bundhjgrner fuldstandigt,
s3ledes at det normalt er ngdvendigt at foretage en manuel korri-
gering af det anbragte indlag. Hertil kommer yderligere, at frik-
tionskraften mellem de pagzldende plader er ret vasentlig pd
grund af det forholdsvis store anlegstryk, som kan fremkomme
mellem indlagget og pladerne under indlaggets fremfgring mellem
disse.

Fremgangsm&den ifglge den foreliggende opfindelse er ejen-
dommelig ved, at indlagget indlagges mellem to stanger, sdledes
at indlaggets midterparti befinder sig mellem stengerne, og
at de to staznger drejes omkring en parallelt med deres langde-
retning gdende akse, medens de til siden for midterpartiet ud-
ragende dele af indlzgget styres til dannelse af et stort set
S-formet tversnit af indlagget, hvorefter stangerne, efter
anbringelse af indlagget i varet, drejes tilbage til indlzggets
normale, plane tilstand. Herved opnas det, at der fé&s en
god udfyldelse af varets bundhjgrner med de tilsvarende hjgrner
af indlagget, idet indlaggets hjgrner ikke udsazttes for nogen
deformation hverken under omdannelsen af indlagget til det
S-formede tvaersnit eller under den efterfglgende udretning af

indlagget.
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opfindelsen angdr ogsa et apparat til brug ved udgvelse af
fremgangsmaden, og dette apparat er ejendommeligt ved, at det
har to stenger, der er anbragt frit udkraget fra et maskinsta-
tiv mellem to ligeledes fra maskinstativet frit udkragede
plader, der i det mindste langs deres midterparti er hvalvede
bort fra hinanden til optagelse af stangerne, samt at appara-
tet har organer til drejning af stangerne omkring en parallelt
med deres langdeakse forlgbende akse.

TIfplge opfindelsen kan hver af pladerne have plane og
indbyrdes stort set parallelle sidekantomrdder til styring af
indlaggets sidekantomrader under deformationen af indlaggets
midterdel. Dette giver en forholdsvis simpel udfprelsesform.

Ifplge opfindelsen foreslés imidlertid ogsd en anden ud-
ferelsesform, som er ejendommelig ved,at hver stang stort set
har harn&leform, og at hver stangs sidegrene er forbundet med
den hosvarende plades sidekant ved hjalp af en elastisk mem-
bran. S&danne elastiske membraner bidrager til at opnad en god,
tilnermelsesvis friktionsfri styring af indlaggets sidekants-
partier.

For at opnd en effektiv styring af indlaggets bundhjgrner
kan pladerne ifglge en udfgrelsesform for opfindelsen have
konkave endekanter. Derved kompenseres der nemlig for det for-
hold, at pude- eller madrasvarets bundkant bliver tildelt kon-
kav form, ndr varet fgres ind pa pladerne.

Opfindelsen skal herefter forklares narmere under henvis-

ning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en udfgrelsesform for apparatet ifgplge opfin-
delsen,

fig. 2-5 skematiske billeder set fra enden af en del af
apparatet i fig. 1 til belysning af forskellige trin

under udgvelse af en udfgrelsesform for fremgangsmaden

ifplge opfindelsen,

fig. 6 en del af en andret udfgrelsesform for apparatet
ifglge fig. 1, og

fig. 7 et billede set oppefra af en del af apparatet i
fig. 1.
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Pa tegningen betegner 1 et maskinstativ, der har en bord-
del 2 og en opadragende endedel 3. P4 denne er der og udkraget
over borddelen 2 samt ved hjzlp af holdeplader 4 og 5 ophangt
to frit udkragede plader, henholdsvis 6 og 7, der ved den viste
udfgrelsesform forlgber med deres langderetning vandret. Ved
den i fig. 1 viste udfgrelsesform er pladen 6's midterparti
hvalvet opefter, sdledes som vist ved 8, og pladens 7's midter-

‘parti er hvelvet nedefter, saledes som vist ved 9. I det mellem

de hvalvede partier 8 og 9 dannede hulrum er der anbragt to
stenger 10 og 11, der, sdledes som vist med punkteret linie

i fig. 1, er forbundet med et drivmaskineri, som er anbragt i
stativdelen 3. Dette drivmaskineri bestédr af en gearmotor 13,
som med et tandhjul 14 griber ind i et stgrre tandhjul 15,
hvortil de indadvendende ender af stengerne 10 og 11 er fast-
gjort.

Ved den i fig. 1 viste udfgrelsesform har hver af pladerne
6 og 7 til siden for de hvalvede midterpartier plane kantdele,
henholdsvis 17,17 og 18,18.

De to plader 6 og 7's frit udragende endekanter 19 og 20
har, siledes som det fremgdr af fig. 7, konkav form.

Det i fig. 1 viste apparat arbejder pd fglgende méade:

Som vist i fig. 2 indlagges der et pude- eller madrasind-
lag 22 mellem pladerne 6 og 7 og mellem de to stanger 10 og 1ll.
Disse bestdr ved den i fig. 1 viste udfgrelsesform af flad-
jernsstenger. Ved hjelp af gearmotoren 13, som styres ved
hjzlp af en ikke vist afbryder, drejes stangerne 10 og 11 nu
ca. 90° i urviserretningen som set i fig. 2, hvorved stangerne
10 og 11 vil stille sig lodret, séledes som vist i fig. 3. Sam-
tidig hermed vil indlegget 22 blive deformeret til det i fig. 3
viste,stort set S-formede tversnit, idet indlagget 22's side-
partier 24 og 25 vil blive trukket indad mellem de overfor
hinanden liggende plane kantpartier 17 og 18 langs sidekanterne
af pladerne 6 og 7. Herunder skal der ikke overvindes vasentlige
friktionskrafter.

Efter at sidepartierne 24 og 25 er trukket tilbage som vist i
fig. 3, fg¢res et pude- eller madrasvdr 26 ind pd pladerne 6 og
7, og sdledes at varets bundende befinder sig ud for endekan-
terne 19 og 20, og varets mundingsende fgres ind langs over- og
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undersiden af pladerne 6 og 7, indtil varet befinder sig strakt
ud i sin langderetning pé pladerne. P& grund af de hvalvede midter-
omr&der 8 og 9 vil de langsgdende midterdele af varets sider
blive sparret mere fra hinanden end de langsgdende kantdele af
varets sider, og derved vil bundenden af varet komme til at ind-
tage en noget konkav form stort set svarende til den konkave
form, som er vist i fig. 7 af endekanterne 19 og 20 af de to
plader 6 og 7. Varet 26 befinder sig nu i forholdsvis lgs til-
stand omkring pladerne 6 og 7 og det deri verende S-formede
indlzg, sdledes som vist i fig. 4. Nu drejes stangerne 10og 1l
tilbage til deres prindelige stilling, hvorved indlaeggets side-
kantdele 24 og 25 vil bevaege sig ud gennem mellemrummene mellem
sidekantdelene 17,18 og 17,18. Derved féar indlaggets sidekanter
anlag mod varet 26, og dette og indlagget vil nu indtage den i
fig. 5 viste stilling. Herunder styres de mod bundenden af
varet vendende hijgrner af indlegget 22 effektivt mellem hjgrnerne
af kantdelene 17 og 18, som stgder op til endekanterne 19 og

20, saledes at indlagget kommer til at fylde vérets bundhjgrner
godt ud. Nar den i fig. 5 viste stilling er opndet, kan indlagget
og varet trazkkes af pladerne 6 og 7 ved et simpelt greb i de nu
udragende og af varet omhyllede sidekanter af indlzgget.

I fig. 2-5 er fremgangsmaden ifglge opfindelsen forklaret
under den antagelse, at der sker en drejning pa 90° af stangerne
10 og 11. Det vil imidlertid forstds, at drejningen afhanger
af indlaggets bredde i forhold til bredden af pladerne 6 og 7 og-
kan tilpasses efter de til enhver tid herskende forhold.

Med dette formdl for gje kan tandhjulet 15, som skematisk er
vist i fig. 1, forsynes med mikroafbrydere langs sin omkreds,
og styrekredslgbet til gearmotoren 13 kan omstilles saledes at
det styres af en af disse mikroafbrydere, nemlig den der giver
den gnskede drejning af stengerne 10 og 1ll.

Ved den i fig. 6 viste udfgrelsesform er hver af stangerne
10 og 11 udformet stort set som en harndl, og disse to hérnale
er anbragt parallelt med og overfor hinanden, sdledes som vist
i fig. 6. Mellem hver af h&rndlene 10 og 1ll's sidegrene 30,31,
32 og 33 og den hosvarende plades sidekant, henholdsvis 34, 35,
36 og 37 er der anbragt en elastisk membran, henholdsvis 38,39,

40 og 41. Disse membraner er elastiske i pladerne 6 og 7's tvar-
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retning og kan f.eks. bestd af et elastisk stof, siledes som

det for membranen 38's vedkommende er vist ved 43 i fig. 6.

Ved den i fig. 6 viste udfgrelsesform er pladerne 6 og 7 hvael-
vede 1 hele deres bredderetning. Membranernes inderkanter er

pé ikke narmere vist mé&de forsynet med kanalerne, hvori de
tilhgrende grene 30-33 er optaget, og membranerne er fastholdt
til pladekanterne 34,35,36 og 37 ved hjazlp af ikke viste vulst-
trédde, som er indfgrt i kantkanaler langs membrankanterne, efter
at disse kantkanaler er indfgrt i render 44, som er tilvejebragt
langs kanterne af pladerne 6 og 7 ved ombukning af disses
yderste kanter.

Den i fig. 6 viste udfgrelsesform arbejder stort set péd
samme made som udfgrelsesformen ifglge fig. 1, idet det wvil
forstéds, at de hdrnadleformede staznger 10 og 11 drejes, sdledes
som forklaret i forbindelse med fig. 3, efter at et pude- eller
madrasindlag 22 er anbragt mellem de af de hérndleformede stanger
og de tilhgrende membraner definerede flader. Ved denne drejning
vil membranerne pa effektiv mdde styre indlagget under dettes
deformation til S-formet tversnit, og den spanding, som membra-
nerne herunder udsattes for, vil, efter at varet er blevet an-
bragt sdledes som forklaret i forbindelse med fig. 4, bidrage
til, at indl=gget tildeles sin oprindelige plane form, nar
h&rndlene drejes tilbage til stillingen svarende til fig. 5.
Ogsa ved den i fig. 6 viste udfgrelsesform har pladerneé og
7's endekanter 19 og 20 konkav form, sdledes som vist i fig.7.

Bade ved udfgrelsesformen ifglge fig. 1 og ved udfgrelses-
formen i fig. 6 har pladerne 6 og 7 stor stivhed, takket vere
de hvalvede midterdele 8,9 i udfgrelsesformen i fig. 1 og
den hvalvede udformning af pladerne 6 og 7 som helhed i fig. 6.
Dette giver en god stivhed af pladerne i disses lengderetning,
sdledes at disse er i stand til at bare sig selv plus pude- eller
madrasindlagget samt varet til trods for pladernes udkragede
anbringelse.

I fig. 1 er der vist en udfgrelsesform, hvor stangerne
bestdr af fladjern, og i fig. 6 er der vist en udfgrelsesform,
hvor hver stang bestdr af hdrndlegrene. Ifglge endnu en
udfgrelsesform kan de to stenger bestd af i tversnit firkan-
tede jern. Disse fylder ved den i forbindelse med fig. 2-5
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forklarede drejning kun 1lidt, og for at sikre, at indlagget
fgres tilbage til den i fig. 5 viste stilling, kan de navnte

to i tversnit firkantede jern hver vare forsynet med en langs-
géende kantflap, hvor den g¢verste stangs kantflap rager vandret
ud fra det gverste firkantede jerns gverste venstre hjgrne,

n&r jernet indtager den til fig. 2 svarende stilling, hvorimod
den nederste stangs kantflap strakker sig vandret ud fra den
nederste firkantede stangs nederste hg¢jre hjgrne. Disse kant-
flapper vil saledes under bevagelsen, som er forklaret i for-
bindelse med fig. 4 og 5, give en puffende virkning pad indlagget,
si3ledes at dettes sidekanter 24 og 25 med sikkerhed skubbes

ud gennem de af kantomraderne 17,18 dannede spalter, ogsd selv

om indlazgget bestdr af et forholdsvis lgst materiale.
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Patentkrav.
1. Fremgangsm&de ved anbringelse af pude- eller madrasind-
lag (22) i pude- eller madrasvar (26), hvor indlagget (22) de-

formeres f@¢r anbringelsen, k ende tegnet ved, at
indlegget (22) indlzgges mellem to staznger (10 og 11), sdledes
at indlezggets midterparti befinder sig mellem stangerne (10 og
11), og at de to stanger (10 og ll)drejes omkring en parallelt
med deres langderetning gdende akse, medens de til siden for
midterpartiet udragende dele (24 og 25) af indlagget (22)
styres til dannelse af et stort set S-formet tvarsnit af ind-
lagget (22), hvorefter stangerne (10 og 11) efter anbringelse
af indlagget (22) i v8ret (26) drejes tilbage til indlaggets
(22) normale plane tilstand.

2. Apparat til brug ved udgvelse af fremgangsmaden ifglge
krav 1, k endete g n e t ved, at apparatet har to
stenger (10 og 11), der er anbragt frit udkraget fra et maskin-
stativ mellem to ligeledes fra maskinstativet (1) frit udkrage-
de plader (6 og 7), der i det mindste langs deres midterparti
(8,9) er hvalvet bort fra hinanden til optagelse af stangerne
(10 og 11), samt at apparatet har organer(l13,14,15) til drejning
af stangerne (10 og 11) omkring en parallelt med deres langde-
akse forlgbende akse.

3. Apparat ifglge krav 1, k endete gn et ved,
at hver af pladerne (6 og 7) har plane og indbyrdes stort set
parallelle sidekantomrader (17,18).

4. Apparat ifglge krav 2, k endete g n e t ved,
at hver stang stort set har harn&leform (30-33), og at hver
stangs sidegrene (30-33) er forbundet med den hosvarende plades
sidekant (34-37) ved hjelp af en elastisk membran (38-41).

5. Apparat ifglge krav 2 eller 4, k endetegnet
ved, at pladerne (6 og 7) har konkave endekanter (19,20)).

Fremdragne publikationer:
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