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La présente invention concerne un proc&dé pour fixer sur un corps une
bande auto—accrochante du type "Velcro" comportant un dos opposé & une face
d'accrochage contre laguelle un élément rapporté est susceptible d4'&tre appli-
qué en vue de sa retenue sur le corps.

Les bandes auto-accrochantes disponibles actuellement sur le marché
comportent un dos plus ou moins lisse offrant peu ou pas de prise aux colles
ordinaires. De ce fait, le collage de ces bandes sur un support est rendu dif-
ficile et ne peut &tre assuré de fagon slire et satisfaisante que s'il est
réalisé au moyen de colles trds performantes. Or, celles—ci sontonéreuses, dé-
licates & manipulef et paffois méme dangereuses en raison des vapeurs toxiques
et/ou inflammables qu'elles &mettent.

La présente invention se propose de remédier & ces inconvénients et,
pour ce faire, elle a pour objet un procédé de fixation qui se caractérise
en ce qu'il consiste 3 fixer une bande de matériau fibreux 3 texture aérée sur
le dos de la bande auto-accrochante, et & coller la bande de matériau fibreux
sur le corps.

Grice 3 la bande de matériau fibreux qui est fix€e au dos de la bande
auto-acerochante, il est possible maintenant d'utiliser des colles ordinaires
pour Ffixer cette dernidre sur le corps destiné & la recevoir. En effet, lorsqu’
une pression est exercée sur l'ensémble bande auto-accrochante-bande de maté-
riau fibreux pour l'appliquer contre le corps, la colle utilisée pénétre
dans les nombreux interstices existant dans la-texture du matériau fibreux et
vient enrober les fibres de celui-ci de sorte qu'elle peut fortement adhérer
3 ces fibres lors de son durcissement. La liaison entre la bande auto-accro-
chante et le corps peut donc ainsi &tre réalisée de facon parfaitement silire
avec une colle ordinaire, ce qui permet une &conomie notable tout en évitant
les inconvénients des colles trés performantes.

De préférence, la bande de matériau fibreux est fixée par couture sur
la bande auto-accrochante. La fixation peut donc &tre réalisée rapidement
puisqu'il suffit d'utiliser une simple machine & coudre.

On notera ici que la fixation de la bande de matériau fibreux pourra
Stre assurée de facon parfaite avec seulement deux lignes de couture réalisées
le long des cGtés longitudinaux de la bande auto—accrochante. -

I1 est par ailleurs avantageux gque la bande de matériau fibreux soit

plus large que la bande auto—accrochante. La résistance & 1'arrachement de

‘celle-ci peut en effet étre largement augmentée puisque les performances du

collage sont améliorées du fait de l'accroissement des surfaces mises en jeu.
Selon un mode de mise en oeuvre préféré du procédé conforme & 1'inven-
tion, les axes médians longitudinaux de la bande de matériau fibreux et de la

bande auto-accrochante sont superposés. Cette disposition symétrique a 1'avan-—
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tage de permettre 1'obtention d;une liaison plus régulidre et par conséquent
plus solide entre 1l'ensemble bande auto-accrochante-bande de matériau fibreux
et le corps sur lequel il est fixé.

Ta surface du corps sur lequel la bande auto—accrochante doit €tre
fixée ﬁ‘est pas toujours trés propre. Elle peut en outre 2tre recouverte d'une
"peau" & laguelle la colle risque dtaghérer difficilement.

Le procédé conforme & 1'invention se propose donc de remédier & cet autre
inconvénient et 3 cet effet il prévoit de réaliser, avant 1'opération de col-
lage, un décapage superficiel de la partie du corps destinée & recevoir la
bande de matériau fibreux. Grice 3 ce décapage, qui peut 8tre réalisé par
brossage, grattage ou meulage, le collage sur le corps de l'ensemble bande
auto—accrochante~bande-de matériau fibreux peut évidemment &tre obtenu avec
toutes les garanties de régularité et de qualité. '

Pour parvenir & ume excellente préparation de la surface du corps
destlnee 3 étre encollée, le procédé conforme 3 l'invention propose avantageu-
gsement d'utiliser un corps comportant un-bossage au niveau de sa partie des-—
tinée 3 recevoir la bande de matériau fibreux, et 3 araser ce bossage avant
1ltopération de collage. L'arasage met en effet & Jour une surface tout & fait
propre et donc propice & un collage parfalt.

Dans un mode de mise en oeuvre préféré du procédé selon 1'invention,
le corps destiné & recevoir la bande autd-accrochante est en matidre plastique,
notamment en mousse de polyuréthare.Le collage, qui s'effectue entre le maté-
riau fibreux et le corps, est reallse dans ce cas entre deux matériaux trés
aérés et peut ainsi 8tre obtenu avec toutes les garanties de qualité et d'ef-
ficacité.

Le matériau fibreux est constitué quant & lui de préférence par de
la singalette ou de la ouatine. A titfe‘d'exemple,_on indiquera ici que la
singalette pourrait &tre en coton et avoir des mailles croisées formant des
trous de 2 & 3 mm de cotéd. Mais il va de soi qu'elle pourrait &tre en fibre
synthétique et avoir des mailles de taille différente. La ouatine pourrait
quant 3 elle &tre formée de fibres naturelles ou synthétiques plus ou moins
serrées. )

Selon une premiére variante de mise en oeuvre du procédé, 1'élément
rapporté peut &tre une housse en matiérg textile 3 boucles. Lorsque la matiére
textile comporte des boucles, ou des poils relativement longs, elle peut &tre
retenue directement contre la bande auto—accrochante. Ainsi la housse peut

avantageusement etre maintenue loéalement contre le corps par 1'intermé-
diaire d'une seule bande auto-accrochanfe, 3 savoir celle qui est fixée surr
le corps.

\rapporté
Selon une seconde varlante de mise en oeuvre du procédé, 1'élément
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est une housse en matidre plastique dont la partie destinée & venir contre la
bande auto-accrochante est pourvue d'une’ surface auto-accrochante complémen-—
taire apte & s'accrocher 3 celle-ci. ) B

Si la housse en matidre plastique n'offre pas suffisamment de prise
& la bande auto-acerochante fixée sur le corps, sa retenue contre celle-ci
pourrait &tre assurée gréce i une bande auto-accrochante complémentaire dont
elle pourralt &tre pourvue. ) »

A titre de produit industriel nouveau, la présente inﬁention concerne
également une matelassure comportant un corps revétu d'une housse &t 3 la sur-
face duquel au moins une bande auto-accrochante est fix€e par la mise en oeuvre
du procédé qui vient d'&tre décrit. On notera que le mot "matelassure" employé
ici désigne un objet_rembourré utilisé dans la réalisation d'une assise, d'un
dossier, d'un accoudoir ou d'un appul-téte, éour siéges d'ameublement ou de
véhicules automobiles,ainsi que dans la réalisation de poufs, de matelas, etc...

Un mode d'exécution de la présente invention sera décrit ci-aprés 3
titre.d'exemple en référence au dessin annex? dans lequel :

' - la figure 1.est une vue schématique de dessus montrant un troncon
de bande auto—accrochante cousu sur une bande de singalette ;

- la figure 2 est une vue schématique en coupe effectuée suivant la
ligne IT-IT de 1la figure 1 ; ' .

- la figure 3 est une vue schématique en coupe d'une partie d'un corps
en mousse, partie au niveau de laguelle le corps comporte un bossage ;.

- la figure 1 est une vue analogue 3 la figure 3 mais montrant le corps
en mousse aprés arasage de son bossage ;

- la figure 5 est une vue en coupe 3 échelle agrandie montrant une
bande auto—accrochante fixée conformément au procédé de 1l'invention sur un
corps en mousse revetu d'une housse en tissu ; et ) |

~ la figure 6 est une vue en coupe schématique et 3 échelle agrandie
d'une partie d!Uue-matelassure dont le corps en mousse est revetu d'une housse
en mati€re plastique maintenue en place par trois bandes auto-accrochantes
fixées conformément au procédé de 1'invention. ,

En se référant tout d'abord aux figures 1 et 2, on peut voir un tron-
gon de bande auto-accrochante 1 du type "Velero" fixé sur une bande de singa-
lette 2. Ia bande 1, qui est réalisée par exemple en polyamide, comporte un
dos rélativement lisse 3 reposant sur la bande de singalette 2 et une surface
d'accrochage 4 formée par une multitude de petits picots. La bande de singa~
lette est quant & elle réalisée & partir de fibres croisées de coton 5 déli-
mitant entre elles des interstices ayant par exemple chacun une aire de.S mme.

La bande auto-accrochante et la bande de singalette dout il est ques-

tion ici sont des produits largement diffusés sur le marché et il est done tout
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3 fait inutile de décrire en détail leur structure.

Comme on peut le voir sur les figures 1 et 2, la bande auto—accrochante
est moins large que la.bande de sihgalette et est fixée sur celle-ci par deux
lignes de couture 6 situées le long de ses cotés longitudinaux. On remarquera

5 que les axes médians longitudineux des deuxz bandes sont superposés.

En pratique, plusieurs trongons de bande auto~accrochante pourraient
8tre cousus 4 distance les uns des autres sur la bande de singalette, celle-ci
pouvant d'ailleurs présenter des-entailles transversales telles quercelle re~
présentée en T afin qu'elle puisse 8tre facilement coudée.

10 Ta figure 3 représente quant 3 elle un corps 8 formé d'une mousse de
polyuréthane obtenue de fagon classique par expansion d'un mélange réactionnel
3 1'intérieur d'un moule. Le corps 8 comporte un bossage 9 dont la largeur
correspond & celle de-la bande de singalétte et qui peut &tre réalisé de fa-
con trés simple puisqu'il suffit par exémple dtutiliser un moule dont la sur- .

15 face de moulage présente une gorge de forme 2orrespondante. -

Pour fixer la bande‘auto—accrdchante sur le corps 8, on procdde de
la fagon suivante. Tout d'abord on coud cette bande sur la bande de singalette,
ce qui permet d'obtenir 1'ensemble visible sur la figure 1. On arase ensuite
le bossage 9 du corps en mousse 8, comme représenté sur la figure 4. Cette

o0 opération d'arasage qui peut &étre réalisée par exemple avec une meule permet
de mettre 4 jour la structure interne de la mousse et donec de laisser appa-
rattre certaines des alvéoles formées dans celle-ci.

Aprés arasage, on dépose alors une colle ordinaire & 1'emplacement
du bossage, aprés quol on met la bande de singaletté au contact de la colle:

25 et on exerce une pression jusqu'a ceiqué celle—ci soit suffisamment durcie.

On congoit aisément.que la bande auto-accrochante peéut ainsi €tre
fixée de fagon slire puiéque le collage a lieu entre deux matériaux trés aérés,
3 savoir la bande de singalette et la mousse donf certaines alvéoles ont &té
rendues apparentes & 1'emplacement du bossage 9.

30 Lorsque la bande auto-accrochante est en place, on recouvfe enfin le
corps 8 avec une housse 10. On notera que celle—ci, quand elle est réalisée
3 partir d'un tissu comportant des boucles, peut 8tre retenue fermement uni-
quement par les picots de la bande auto—accrochante 1. 7

Par contre, quand la housse est en matidre plastique, comme celle

35 désignée en 11 sur la figure 6, 11 convient de -fixer des bandes auto-accro-
chantes 12 complémentaires de 1la bande 1 si sa face tournée vers le corps 8
n'est pas rendue auto-accrochante, par exemple par la fixation d'un tissu &
boucles.

Lorsque le corps 8 est une matelassure de siége; comme c'est le cas

40 sur la figure 6, on congoit aisément que les différentes bandes auto-acero-
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chantes 1 et 12 permettent de maintenir fermement la housse 11 contre la-

matelassure, et ce méme si celle-ci présente des parties concaves.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour fixer sur un corps une bande auto—accrochante du
type "Velcro" compoftant un dos opposé 3 une face d'accrochage contre laguelle
un élément rapporté est susceptible d'étre appliqué en vue de sa retenue sur
le corps, caractérisé en ce qu'il consiste 3 fixer une bande de matériau
fibreux 3 texture aérée sur le dos de la bande auto-accrochante, et a coller
la bande de matériau fibreux sur le corps.

2. Procédé selon la revendlcatlon 1, caractérisé en ce que la bande
de matériau fibreux est fixée par ‘couture sur la bande auto—accrochante.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que la bande
de matdriau Tibreux est fixée sur la bande auto-accrochante par deux lignes

de couture situfes le long des cOtés longitudinaux de celle-ci.

k. Procédé selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caracterlse en ce que la bande de matériau flbreux est plus large que la
bande auto—accrochante.

5..Procédé selon 1'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les axes médians longitudinaux de la bande de matériau
fibreux et de la bande auto—accrochante sont superposés.

6. Procddé selon 1'uné quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il consiste 3 réaliser, avant 1'opération de collage, un
décapage supefficiel de la partie du corps destinée & recevoir la bande de
matériau fibreux.

T. Procédé selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il consiste 3 utiliser un corps comportant un bossage
au niveau de sa partie destinde 3 recevoir la bande de matériau fibreux, et

3 araser ce bossage avant 1l'opération de collage.

8. Procddé selon 1l'une quelconque des revendications précédentes,

 caractérisé en ce que le corps est en matidre plastique.

30
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9. Procédé selon la revendication 8, caractérisé en ce que le corps
est en mousse, notamment de polyuréthane.

10. Procédé selon 1l'une quelcongue des revendications précédentes,
caractérisé en ce-que le matériau fibreux est de la singalette ou de la
ouatine.

11. Procédé selon 1l'une queiconque des revendication précédentes,
caractérisé en ce que 1'élément rapporté est une housse en matidre textile 2
boucles.

12. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 & 10, carac—
térisé en ce que 1'8€lément rapporté est une housse en matidre plastique dont
la partie destinde 3 venir contre la bande auto-accrochante est pourvue d'une

~

surface auto-accrochante complémentaire apte 3 s'accrocher & celle-ci.

13. Matelassure comportant un corps reveétu d'une housse et i la sur-
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face duquel au moins une bande’ auto-accrochante est fixe par la mise en oeu-—

vre du procédé selon l'une quelconque des revendications précédentes.
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