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Cienka tasme metalowa zwlaszcza ze-
lazna, przeznaczona do réznych celéw spe-
cjalnych, przed jej przeksztalceniem me-
chanicznym nalezy pokryé¢ warstwa np. la-
kieru, ochraniajacego ja od rdzy. W tym
celu tasma surowa, nawinieta na krazkach,
powinna byé pokryta lakierem i bezzwtocz-
nie wysuszona. Poniewaz lakierowanie recz-
ne cienkiej taémy metalowej o grubosci
przewaznie od 0,1 do 0,35 mm przy jedno-
czesnym suszeniu warstwy polakierowanej
jest bardzo utrudnione, zastosowano we-
dltug wynalazku urzadzenie, umozliwiajace
pokrywanie tasmy lakierem w sposéb cia-
gly przy jednoczesnym suszeniu tej war-
stwy ochronnej.

Urzadzenie to pozwala na pokrywanie

tasmy z jednej strony warstwa ochronna,
ktora dzieki zastosowaniu suszarki jest bar-
dzo odporna na pekanie. Odpornosé ta jest
bardzo waizng zaleta, poniewaz od jakosci
i trwaloéci warstwy ochronnej zalezna jest
jakosé, a zatem przydatnosé wytworu kod-
cowego. '

Na rysunku uwidoczniono przyklad wy-
konania urzadzenia wedtug wynalazku. Fig.
1 przedstawia schematycznie urzadzenie
do lakierowania metalowej tasmy, fig. 2 —
suszarnie w widoku z przodu, fig. 3 — w
widoku bocznym, a fig. 4 — w przekroju
poprzecznym. Ta$me ¢ utrzymuja napreza-
cze b i ¢ pod szybko wirujaca szczotka B,
oczyszczajaca dokladnie te tasme. Nastep-
nie tasma f po oczyszczeniu jest przeciaga-



na bezposredmo poprzez przyrzad D, w
ktérym jest ona pokrywana z jednej strony
lakierem. Przyrzad D posiada podstawe 7,
na ktérej umieszczona jest rama g, w kto-
rej wkrecona sruba s; stuzy de regulowania
nacisku watkow C i c,, skad nastepnie ta-
$ma { przy pomocy walcéw naprezajacych
1i e jest skierowana w gore i podlega po-
kryciu lakierem. Trzy réwnolegle umie-
szczone walki 1, 2, i 3 stuza do pokrywania
tasmy ochronna warstwa lakieru. Watki 1
i 3 sa wykonane z zelaza, walek 2 jest wy-
konany z materialu sprezyaujacege np. z
gumy. Walek 1 jest pograzony czesciowo w
lakierze, wypelniajacym naczynie d, i przy
obracaniu sie nabiera ma swa powierzchaie
cze$é lakieru, oddajac go watkowi 2, ktory
z kolei styka. si¢ z tasma, f swoja powierzch-
nia, przylegajaca bezposrednio do walka 3.
Sruby s i s, stuza do przesuwania watkéw
11i 2 w celu regulowamia ich wzajemmego
oddalenia czyli grubosci warstwy lakieru,
pobieranego z naczynia d. W dalszym ciagu
wspornik E z obracajacym si¢ watkiem pod-
trzymuje tasme f, wciagena do suszarni P.
W suszarni tej, przedstawionej w przekro-
ju bocznym, tasma pokryta z jednej strony
. lakierem, posuwajac si¢ kilkakrotnie z géry
na dél i z dotu w gore po krazkach [, i [,,
do ktérych przylega strona niepolakierowa-
n3, suszy si¢ w temperaturze okoto 200° w.
ciagu z gory okreslonego czasu, np. 5 minut,
tak aby po wysuszeniu lakier byl odporny
na pekanie.

Podwéjne scianki suszarni tworza kana-
ly dla wyplywajacych z paleniska v gazéw
spalinowych, ogrzewajacych w ten spos6b
wngtrze suszarni do zadanej temperatury,
wskazywanej termometrem T. -

Ogrzewanije suszarni w uwidocznionym
na rysunku przyktadzie jest bezposrednie;
litera' v oznacza palenisko, r — ruszt,

Gazy spalinowe, wyptywajace z otwo-
réw 5 przegrody m, po oddaniu swego. cie-
pla suszarni, wplywaja przez kamaly mie-
dzy podwéjnymi $ciankami do Komipa %

(fig. 3), przy czym wylot gazéw jest regu-
lowany za pomoca zasuwy.

Walek w, jest obracany silnikiem, nie-
uwidocznionym na rysunku; watek ten na-
pedza watek w, za pomoca ladcucha oraz
kotek Z,, Z,, a wigc daje naped dla ta-
sy 1.

Na obydwéch watkach w, i w, jest na-
sunigty szereg krazkow [, i I,, zaopatrzo-
nych w rozwarte kotnierze u, zapobiegaja-
ce zesunieciu sie lub przekreceniu si¢ tasmy,
przechodzacej po tych krazkach w suszar-
ni. Krazki I, i [, sa osadzone na watkach
w, i w, tak, iz moga sie¢ obracaé¢ na watkach
z pewnym tarciem pod dzialaniem przecia-
ganej tasmy.

W celu utrzymania przesuwajacej sie
tasmy w suszarni na krazkach w pewnym
stalym naprezeniu dolny walek 2 posiada
na wystajacym koricu kétkio laricuchowe Z,
o $rednicy mniejszej od srednicy takiegoz
gornega kotka Z,, wskutek czego dolny wa-
tek w, obraca sie szybciej niz walek gérny
w,. Takie urzadzenie ma na celu regulowa-
nie obrotow dolaych krazkéw [, wskutek
szybszego obrotu ich osi wzglednie watka
w, od obrotu samych krazkéw [,, obracaja-
cych sie na tym watku pod dziataniem prze-
ciaganej przez suszarni¢ tasmy, utrzymu-

- jacej si¢ wskutek tego w pewnym statym,

umjarkowanym naprezeniu.

Przekroj boczny suszarni P jest przed-
stawiony na fig. 1; kominem % wylatuja ga-
zy spalinowe, wyciag za$ p edprowadza po-
wstajace podczas suszenia pary z wngtrza
suszarni P; zasuwa 6 stuzy do regulowania
ciagu, zamek 7 — do zamykania drzwi 8.

Przedstawiony przyklad wykonania u-
rzadzenia przewiduje w suszarni P trzy o-
twory gérne O, O,, O, i trzy dolne O,1,
0,', O; w celu jednoczesnego lakierowa-
nia trzech tasm metalowych. Oczywiscie za-
leznie od potrzeby suszarnia moze byé
przystosowana na dowolna ilosé tasm. For-
ma suszarni moze byé dowolna, czworokat-

na, okragla, wysoka lub niska, Ogrzewanie



moze byé zastosowane bézposrednie lub po-
$rednie, np. za pomoca gazu lub elektrycz-
nosci.

Gotowa tasma z wysuszong warstwg o-
chronna, wyciagana z szuszarni P przez dol-
ne otwory O,?, 0,', O, nawija si¢ na kra-
zek H, osadzony na osi, ktéra uruchomia
specjalna sprezyna, nieuwidoczniona na ry-
sunku, ktéra ciggnie w miare potrzeby ta-
$me, nawijajac ja réwnomiernie na krazek,
tak ze tasma sie nie luzuje ani si¢ zbyt moc-
no nie napreza. Taki sposéb nawijania za-
pobiega ukosnemu zbaczaniu tasmy, co mo-
globy powodowaé zawijanie si¢ brzegéw,
faldowanie si¢ blachy lub zgniecenie,

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do pokrywania cienkiej ta-
$my metalowej warstwa ochronna, sktada-
jace si¢ z przyrzadu do oczyszczania np.
szczotkowania tej tasmy, przyrzadu do na-

kladania ma nia np. lakieru oraz suszarmi,
znamienne tym, Ze suszarnia (P) posiada
podwoéjne scianki, ogrzewane dowolnie, np.
bezposrednio gazami spalinowymi z paleni-
ska, oraz waltki (w, i w,), na ktérych nasu-
niety jest szereg krazkéw (I, i [,), wyposa-
zonych w kolnierze (u) i obracajacych sie
na tych watkach z pewnym tarciem pod
dziataniem przeciaganej przez suszarnie ta-
$my, przy czym walek dolny (w,), posiada-
jac na wystajacym mnazewnatrz suszarni
konicu laricuchowe kétko (Z,) o mniejszej
$rednicy od $rednicy sprzezonego z nim
taricuchem kétka (Z,) na géornym walku
(w,), obraca si¢ szybciej niz walek gorny
i spetnia rol¢ napedu dla tasmy (#).

Fabryka Wyrobéw Metalowych
Ch. Monhaijt.

Zastepca: Inz. W. Tymowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 26446.
Ark. 1.

Fig. 7.




Do opisu patentowego Nr 26446.
Ark. 2.
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