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Sposdb wytwarzania gumowych otulin do walkow maszyn
przedzalniczych '
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania gu-
mowych otulin do walkéw maszyn przedzalni-
czych, przeznaczonych do przerobu wildkien che-
micznych, zwierzecych lub mieszaniny wldkien
zwierzecych i chemicznych.

Otuliny gumowe walkéw maszyn przedzalni-
czych dotychczas wytwarzane byly z polichlorku
winylu lub gumy wykonanej z kauczukéw buta-
dienowo-akrylonitrylowych, sieciowanych siarka
wobec przyS$pieszaczy organicznych. Ilo§é siarki
nie przekraczala na ogdl 5%, liczgc w stosunku
do polimeru.

Otuliny do gumowych walkéw maszyn.prze-
dzalniczych wytworzone wedlug dotychczasowych
sposobéw mialy szereg wad, ktore utrudnialy
stosowanie ich przy przerobie mieszaniny -wi6-
kien chemicznych i zwierzecych, szczegélnie gdy
ilos¢ wiodkien chemicznych przewyzszala ilosé
wldékien zwierzecych. Wytwarzajgca sie w czasie
procesu przedzenia podwyzszona temperatura po-
wodowala trwale odksztalcenia otulin, w wyniku
czego zsuwaly sie one z metalowych walkow.
Ponadto otuliny te charakteryzowaly sie zlymi
wlasnosSciami elektrostatycznymi, na skutek czego
do ich powierzchni przylegaly przedzone widkna,
doprowadzajac do czestego zrywainia przedzy.
Wady te wystepowaly szczegdlnie przy nowych
typach maszyn przedzalniczych, ktérych walki
posiadaja zwigkszong szybko$§¢ obwodowg.
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Wad tych nie wykazujg otuliny wykonane spo-
sobem wedlug wynalazku, polegajgcym na wpro-
wadzeniu do mieszanki gumowej zwigkszonej ilo-
Sci siarki, oraz poddaniu otulin powierzchniowej
obrébee uszlachetniajacej.

Do sporzgdzenia mieszanki gumowej na otuliny
uzywa sie kauczukéw butadienowo-akrylonitrylo-
wych oraz siarki w ilosci od 12 do 16 cze§ci wa-
gowych na 100 czeSci wagowych kauczuku. Do-
bor pozostalych surowcéw i przerob mieszanki
odbywa sie wedlug powszechnie znanych zasad,
stosowanych przy uzyciu kauczukéw butadienowo-
akrylonitrylowych,

Z przygotowanej mieszanki gumowej formuje
sie otuline o zadanych wymiarach, a nastepnie
wulkanizuje sie ja. Gdy otulina odbiega od zada-
nego ksztattu — szlifuje sie jej zewnetrzng po-
wierzchnie.

Tak otrzymang otuline poddaje sie procesowi
powierzchniowej obrobki termicznej przez wy-
grzewanie w atmosferze powietrza w temperatu-
rze od 50 do 100°C, w czasie od 2 do 10 godzin.

Zamiast obrébki termicznej mozina uszlachetnié
powierzchnie otuliny poddajac ja obrébce che-
micznej przez zanurzenie najpierw w wodnym
roztworze skladajagcym sie z podchlorysu sodu,
na przyktad w ilo$ci od 0,2 do 0,5 litra roztworu
zawierajgcego 140 gramoéw czynnego chloru w
litrze i stezonego kwasu solnego, na przyklad w
ilo$ci od 0,2 do 0,5 litra na litr wody. Nastepnie
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otuline zanurza sie w od 0,2 do 0,5 procentowym
roztworze wodnym weglanu sodu.

Zamiast jednej z dwéch wymienionych obrébek
uszlachetniajgcych, mozna stosowaé réwniez
uszlachetnianie otuliny przez zanurzenie jej lub
posmarowanie jej lakierem poliuretanowym.

Tak wytworzona gumowa otulina zapobiega
tworzeniu sie ladunkéw elektrostatycznych pod-
czas przedzenia, nawet przy stosowaniu ‘wysoko
wydajnych maszyn - przedzalniczych o obwodowej
szybko§ci walkéw dochodzacej do 30 m/sek i
przy przedzeniu jedynie widkien chemicznych.
Powierzchnia otuliny, dzieki zastosowaniu jedne-
go z podanych zabiegéw uszlachetniajacych jed-
nostajnie przekazuje wiokna do dalszego procesu
produkcyjnego w sposéb ciggly i nie niszczacy
ich. Widkna nie przylegaja do otuliny, dzieki cze-
mu nie ma zahamowan w ciaglosci produkcji, a
otuliny nie odksztalcaja sie i nie spadajg z wal-
kéw. Otuliny gumowe o uszlachetnionej powierz-
chni wedlug wynalazku moga by¢ wykonane na
przyklad z jednej z nizej podanych mieszanek
gumowych.

Przyklad I. Kauczuk butadienowo-akrylo-
nitrylowy — 80 cze§ci wagowych, kauczuk buta-
dienowo-styrenowy — 20 czeSci wagowych, kwas
stearynowy — 1 cze$¢ wagowa, tlenek cynku —
5 czeSci wagowych, aktywny napelmiacz krzemian-
kowy — 30 czeSci wagowych, glikol dwuetyleno-
wy — 2,5 czeSci wagowych, kaolin — 30 cze$ci
wagowych, ftalan dwubutylu — 15 czeSci wago-
wych, dwutlenek tytanu — 15 czeSci wagowych,
mydlo sodowe — 22 czeSci wagowe, zmiekczacz
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organiczny — 8 czeSci wagowych, mielona siar—
ka — 13 czeSci wagowych, dwusiarczek merkap-
to-benzotiazolu — 1 cze$¢ wagowa, antyutleniacz.
— 1,5 czesSci wagowych.

Przyktad II. Kauczuk butadienowo-akrylo--
nitrylowy — 100 czeSci wagowych, kwas steary--
nowy — 3 czesci wagowe, tlenek cynku — 15 cze--
§ci wagowych, aktywny napelniacz krzemianowy
— 50 czeSci wagowych, glikol dwuetylenowy —
3 czeSci wagowe, zmiekczacz — 20 cze$ci wago--
wych, dwusiarczek merkaptobenzotiazolu — 1,5
czeSci wagowych, dwufenyloguanidyna — 1 czesé
wagowa, mielona siarka — 15 czeSci wagowych,
polichlorek winylu — 40 czeSci wagowych, steary--
nian cynku — 0,5 cze$ci wagowych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania gumowych otulin do wat--
kéw maszyn przedzalniczych z mieszanki gumo-
wej na bazie kauczuku butadienowo-akrylonitry-
lowego wulkanizowanego siarkg znamienny tym,.
ze otuliny wulkanizuje si¢ za pomocag siarki uzy-
tej w iloSci od 12 do 16 czeSci wagowych na 100
cze$ci wagowych kauczuku a nastepnie zwulka-
nizowamg otuling poddaje sie uszlachetniajgcej
obrébce powierzchniowej przez wygrzewanie w-
atmosferze powietrza o temperaturze od 50 do
100°C w czasie od 2 do 10 godzin, albo przez.
zanurzenie w roztworze wodnym podchlorynu.
sodu i kwasu solnego, a nastepnie w 0,2 do 0,5%0-
-owym roztworze wodnym weglanu sodu lub tez:
przez pokrycie powierzchni zewnetrznej otulin.
lakierem poliuretanowym.
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