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Zpisob rotorovéno piedenoskani prize ve stfadacim rotoru
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{ a zaiizeni k jeho provadini

Oelem vynalezu je jednoprocesni
tvorba piredenoskan¢ piize se zabezpele-
nou stabilitou piedenoskaciho postupu.
_Uvedeného ugelu se dosahuje umisténim
polohy skaciho bodu (4) na tPeci povrch
ndlevky ve spiadacim rotoru k cemuz Jje
k vypradané pfizi privadény lineédrni

.. materiadl vystaven mezi privadécimi vé-
ledky a skacim bodem vhodné kombinaci
dopravnich udinkt pneumatického a mecha-
nického silového pole. X zabezpedeni
kombinace t&chto udinki je stanovena
dimenze pirivadéci trubice pro linearni
materidl v zavisloeti na pneumatickém
parametru spiadaciho rotoru.
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Predm&tem vyndlezu je zpisob rotorového predenoskani prize
ve sp¥édecim rotoru, p’i kterém jedna sloZka pi¥ize je tvofena
vyprédanou staplovou pfiz{ a druhd sloZka je lineérni materiél
nap¥. hedvébi, nekonedné vlékno &i pfedem upfedend prize, jakoi
i za¥fzeni k provéddé&n{ tohoto zplisobu.

V podstatd jsou zndmé dvé& skupiny procesi vytvareni vice-
slozkové prize ve sprédacim rotoru. U prvé skupiny je linedrni
materidl privaddé&n ve vice méné napnutém stavu v ose spridacikro-
toru, z n&ho% vystupuje rovné&% do osového otvoru odvéd&ci trubie
ce., K ovijeni staplové pPize dochdzi v8ak jen pri velkém osovém
nep&t{ linedrniho materidlu a to v odvédé&c{ trubici. Linedrni ma=
teridl vstupuje do styku se staplovou p¥izi s prilis velkym gilo=
vym zatiZenim vd&i nspéti vypréddané staplové prize a nevic je to-
to zatiZeni v ddsledku kolisdni pasivnich odpord prom&nlivé, Tim
se vytvéaii struktura prize proménlivé kolisajici mezi charakterem
skan{ a charskterem ovijeni., PFize je proto prakticky neupotiebi-
telnd., Navic popsanému postupu bréni v ovijeni staplové sloZky
kolem linedrniho materidlu v&t8i tuhost staplové sloZky vidi tue
hosti linedrniho materiélu. U druhé skupiny je linedrni materiédl
pfivédén na sb&rny povrch spféddaciho rotoru, tam je uklédén do
stuzky staplovych vléken a spole&n& s ni je gkrucovén a odtahovén
do odtahové trubice. Timto postupem se vytvar{ struktura jédrové
ptize. Nevyhodou tohoto postupu je to, Ze linedrnimu materidlu
%je p*i rotaci sptddaciho rotoru ud&lovén fale3ny zékrut, coZ vede
fpo urdité dob& k prerudeni predeni a &ini tento proces znaéné ne-
‘étabilnim a primyslov& neupotfebitelnym.

Ddle jsou znémy postupy vytvéFent vicesloZkové pfize ve spié-
dacim rotoru, u kterych se linedrni materisdl pfichézejici kandlem
've viku spifddaciho rotoru setk4vd se staplovou prizi v bodé, kte-
Ty Jje umistén v prvnim pfipadé mimo obvod}odvédéci ndle vky smérem
ke sb&rnému povrchu rotoru, ve drphén pripadé se nachédzi na vniltde
nim obvod& otvoru odvddéci ndlevky. Nevyhoda obou pi#ipadd postupu
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vytvéFeni vicesloZkové prize spolivd v tom, Ze je nedostatefns
kontrola silovych pom&rd v bod& setkéni obou sloZek, ktery se v
prvém piipadé nachdzi ve volném sprddacim prostoru rotoru s ve
druhém p¥{pad& mimo &inny povrch odvéddé&ci ndlevky, &im% je nega-
tivn& ovlivn&na struktura vicesloZkové p¥ize a s ni i jeji vlast=-
nosti,

Spole &nym nedostatkem obou p¥ipadd postupu vytvéreni vice=-
sloZkové prize je umisténi odvdd&ci ndlevky na duté vieteno spiréd-
daciho rotoru, coZ pfindsi technologické obti%e v disledku omeze=
ni{ pouZitelnosti rdznych velikosti a tverd odvdd&cich ndlevek,

Bkolem vyndlezu je vytvdret vicesloZkovou p#{zi s charakte-
rem predenoskané prize, u které je linedrni materidl v podobé&
hedvédbi, nekonedného vldkna &i d¥ive upredené prize ovijen ve
skacim bod& kolem staplové piize a soulasné zabezpefit stabilnost
tohoto nového procesu a tim i poZadovanou kvalitu prize. |

Bkol je *eden zplsobem rotorového predenoskani prize ve spré-
dacim rotoru se spiéddacim prostorem nachdzejicim se pod podtlakem,
pfi kterém jedna ze sloZek prize je tvoFena staplovou prizi vy=-
piddanou v rotoru a druhou sloZkou je linedrni materidl privéddé-
ny do spirddaciho rotoru jeho dutym hi¥fdelem rychlosti prevy3uji-
c¢i odtahovou rychlost predenoskané p¥ize odtshované z rotoru ne-
hybnou odtahovou nédlevkou s trecim povrchem, kde podstata vyndle=
zu spodivéd v tom, e na privéddény linedrni materidl se pisobi
dvéma aktivnimi silovymi poli a to pneumatickym silovym polem
vytvdfenym v privddéci trubici dinkem rychlosti vzduchového prou-
déni a mechanickym silovym polem vytvédfenym kombinaci osové sily
vznikejici staplové prize s odstredivou silou rotujiciho udseku
linedrniho materidlu a vyslednice trecich sil na tiecim povrchu
odtshové nélevky, prilem%¥ vysledny dopravni dlinek pneumatického
silového pole je vy&3{ ne% vysledny dopravni &inek mechanického
silového pole, kterymito vysdIim y¥inkem se umoZnuje relativni ro-
ta&ni pohyb do rotoru vtahovaného linedrniho meteriélu kolem osy
rotorové staplové prize ovijené linedrnim moteridlem v predeno-
skacim bod® na trecim povrchu odtahové ndlevky.

Vys3{m silovym d¥inkem pneumatického silového pole vytvére~
ném predem urdenym podtlakem ve spiddacim prostoru rotoru oproti
vyslednému dopravnimu &inku mechanického pole na p¥izi se vynéd-
lezem dociluje, %e ve sprédacim prostoru rotujici sek rotorové
predené prize vytvarf relativni rota¥ni pohyb udseku lineédrniho




231 634

materidlu kolem osy rotorcvé prize, takZe v didsledku skladby od=-
valovacich pohybd obou sloZek pfize dochdzi k ovijeni linedrniho
materidlu kolem rotorové p¥ize ani% by vznikal pravidelny pfechod=
ny zdkrut linedrnfiho materidlu. Vytva’i se tak Zddouci podminky
stabilizovénl procesu piredenoskani a tim i vyroba predenogskané
prize vysoké jakosti, _

K provédéni postupu rotorového predenoseskdvdni staplové
prize s linedrnim dtvarem ve spfddacim rotoru se spradacim pro-
storem nachdzejicim se pod podtlakem slouZi pddle vynédlezu zabi-
zeni sestdvajici z péru p¥ivdd&cich véledkd pro pFivod linedrnf-
ho materidlu do privéd&ci trubice upravené v dutém h¥fdeli spié-
daciho rotoru a vyuisfujici v jeho spfédacim prostoru a z péru od~
tahovych vdle&kd pro odtsh pfedenoskané p¥ize pres nehybnou, v ro=
toru centrélng usporddanou ndlevku, jehoZ podstata spodivéd v tom,
%e pro dosaZeni vy¥sledného dopravniho ulinku pneumatického silo-
vého pole na privdd&ny linedrni materidl je plocha prifezu pirivé-
d&ci trubice urZena zdvislosti na celkovém objemovém pritoku vzdu-
chu za sekundu na vystupu ze spirddeciho rotoru podle vztshu

\

0,9 - 2,5

Uvedeny vztah predstavuje plochu vnitiniho prifezu v mm® pPivéddée
ci trubice, kterd predstavuje 0,9 aZ 2,5 objemového pritoku v
1 . 8 na vystupu ze spiddaciho rotoru.

Pro docileni vy33iho silového d&inku pneumatického silového
pole na p¥ivéddény linedrni materidl je déle podstatné, jestliZe
délka privdd&ci trubice je vd&i jejimu vnit¥nimu kruhovému primé-
ru sedmdesdti a¥ dvousetnédsobné.

Podstata vyndlezu bude dédle vysvétlena pomoci ptiloZenych
vykresd, kde znali obr. 1 schematicky rez spiréddacim mistem, obr.
2 Pez sprédacim rotorem a obr. 3 schemeticky Fez privodni cesty
linedrniho materidlu.

Ve spiddacim t&lese 1 je Vv lo¥iskdch 2 a 3 voln¥& oto&né ulo-
%en spiédaci rotor 4 svym dutym h¥idelem 2. V mistd nejvét3ihko
vnit¥niho priméru je spiddaci rotor opatfen sb&rnym povrchem 6
pro ukléddni piivédénych ojednocenych vldken., Sp¥ddaci rotor je
ddle opatfen ventileinimi kandlky T pro vytvéreni podtleku ve
spfédaéim prostoru, potfebném pro privéi&ni vléken a zavéddéni kon=
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ce prize pFi zapréddni. Zaprddac{ rotor 4 vdek miZe byt bez ven=-
tila¥nich otvordl a vytvéafeni podtlaku 1lze psk zajistit napojenim
jeho sprddaciho prostoru na cizi zdroj vytvéreni podtlaku., Spié=
daci rotor je pohédndn nekonednym ¥emenem 8 od nezndzorné&ného po-
honného prostifedku, Dutym h¥idelem 5 prochézi nehybn& upravené
p¥ivodni trubice 10 pro pfivddéni linedrniho materidlu 1ll. Ve vi=
ku 12 uzavirajicim Zelni otev¥enou stranu spféddaciho rotoru 4 je
upraven odv&déci kandl 13, k n&muZ jsou pifirazeny odvdd&ci vélel=-
¥y 14. Na odvdd&ci kandl 13 je napojena v prostoru sprddaciho ro-
toru odvdddci ndlevka 15, kterd je opatfena t¥ecim povrchem 151.
Treci povrch odvdd&ci ndlevky je proveden znémym zplsobem vhod-
nym zaoblenim, ndnosy hmot &i ryhovanim. K odvddéni p¥ize je v
odvddéci ndlevce 15 upraven vnit¥ni otvor 152. Na odvédéci vélel-
ky 14 pak navazuje rozvad&ci védlec 16 s civkou 17 pro navijeni
vysledné piredenoskané piize 24,

Privddéci trubice 10 se mi%e sklddat z vniti¥ni ¥dsti g a z
vn3j3L &4sti 18 nebo miZe byt provedena vcelku, S vyhodou Je pro-
vedena jako trubka, ale jsou mo%Zné i jiné tvary. U vn&jsi &édsti
18 privddéci trubice 10 jsou usporadény privddéci vdle&ky 19,
ned kterymi je umisténa civka 20 8 navinutym linedrnim materid-
lem, Do sp¥édaciho prostoru rotoru 4 udsti dopravni kandl 21 pro
p¥ivod vlidken na sb&rny povrch 6 od ojednocovactiho dstroji 22.
Mezi odvddécim kandlem a odvéd&cimi vélelky je uspordddno &idlo
pPetrhu prize 23, které pfi pfetrhu prize zastavi poddvéni vlédken
do ojednocovaciho dstrojf 22. Jak zfejmé z obr. 3 privédéci tru-
bice 10 napojend na podtlakovy sprddaci prostor sprddaciho rotoru

- je z hledisks dopravni funkce urdena vnit¥nim prirezem d s plo-
chon S a celkovou délkou L. Pneumaticky G&inek vnit¥niho prostoru
spfédaciho rotoru je charakterizovdn celkovym objemovym pritokem
vzduchu ¥ na vystupu ze sprddaciho rotoru 4.

zafizeni podle vynédlezu v prikladném provedeni pracuje né-
sledovné:

Privddané staplové vldkna jsou ojednocovéna ojednocovacim
dstrojim 22 a dopravnim kandlem 21 piivddéna na sbérny povrch
sprddaciho rotoru 4 kde se uklddaji do stuZky, na kterou je zave-
denym koncem pfize vlivem otd%en{ sprddaciho rotoru 4 a udlinkem
t¥eciho povrchu 151 odvéddci nélevky 15 pPendden kroutfc{ moment.
Pisobenim tohoto momentu je stufka. svinovédna do tvaru p¥ize a od-
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vddéna vnit¥nim otvorem 152 odvéddéci ndlevky 15 a na né&j napoje-
nym odvédécim kandlem 13 pomoci odvédécich vdledkld 1l4.

Daldf sloZka = linedrni materidl 11, kterym miZe byt hedvéd-
bi, nekone&né vlékno &i dfive upiedend prize, se privéd{ privédé-
cimi vdledky 19 do privéddéci trubice 10. Pro dosaZeni Zd&douci
struktury pfedenoskané pifize je znédmym zplsobem nastavena vyssi
obvodovéd pFivodni rychlost védlelkld 19 neZ odvddécich vdledkld 14.
V pPivddéci trubici je umoZnéna doprava linedrniho materidlu vys&-
81 rychlosti{, neZ jakou je rychlost odvéddéni predenoskané prize
tim, %e na linedrnf materidl pisobi kontinudlni{ pneumatické silo-
vé pole 26 vyvozené Qlinkem rychlosti vzduchového proudéni v p¥i=
vddéci trubici 10. Vzhledem k doseZeni Zédouciho iiinku pneuma=
tického silového pole 26 pro bé&Zn& pouZivany soubor linedrnich
materidld je nutné dosdhnout parametrd proudéni pomoéi dimenze
vyndlezu, Z piivodniho kandlu 10 je touto dimenzi linedrni mate-
ri4l zav4d&n do vnit¥niho prostoru spfddaciho rotoru 4, ve kterém
je ve skacim bod& A ovijen kolem staplové prize 25 v disledku je=
ji rotace po trecim povrchu 151 odvddéci ndlevky 15, Na tomto t=
seku je linedrni materidl 11 vystaven plsobeni druhého mechanic-
kého silového pole 27, které je v podstaté déno spiddaci osovou
silou pisobic{ na rotujici dsek linedrniho materidlu 1l a vysled-
nici t¥ecich sil p¥ize o odvdd&ci ndlevku 15. Mimo tato dvé aktiv=
ni silové pole pisobl na linedrni materidl 11 proti smé&ru jeho
prichodu p¥ivédéci trubici 10 pasivni pole 28, které je v podsta=
t% ddno trenim meteridlu o stdny a ohyby trubice, elektrostatic=—
kymi silami a tuhosti vlastniho materidlu.

K optimdinimu kinematickému prdb&hu tvorby predenoskané pifi-
ze s ovijenim linedrniho materidlu kolem steplové piize nachdzi
se potrebnd geometrickd poloha skaciho bodu A v prostoru mimo osu
sprddaciho rotoru 4, omezeného jednak vstupnim otvorem 29 odvédé-
¢f ndlevky 15 a ustim p¥{vodni trubice 10, jednak kuZelovym pléd-
tém 30, ktery je prolo%en vn&jdim okrajem &inného povrchu 131 od=
vddéci nélevky 15 a ustim privédéci trubice 10 a jednsk tiecim
povrchem 151 odvéd&ci nélevky 12. Této geometrické polohy skaciho
"bodu A je dosaZeno vhodnymi pom&ry dynemického pribéhu - skani,
Vhodné dynemika je ddna tim, Ze vysledny ddinek pneumatického si-
lového pole 26 na dopravu linedrniho materidlu 11 je vy881i neiZ
.vysledny §&inek mechanického silového pole 27. Pro tvorbum nékece
gkanych prizi je podle vynédlezu vyhodné, je=li diference obou i=
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dinkd stejnd nebo vyss1, neZ hodnota pasivniho pole 28.

Zplsob a zaFizeni podle vyndlezu umoZnuje produktivni vyro-
bu predenoskané pr¥ize v jediné operaci na rotorovém dopiddacim
stroji 8 radou spiddacich mist, prilemZ se dosshuje pro dalsi
zpracovdn{ vhodné struktura prize umoinujici dosa¥eni novych u=
Yitnych vlastnosti findlnich vyrobkd. Navic je proces vyroby pie=-
denoskané prize stabilni a primyslové uplatnitelny.
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1. Zplisob rotorového predenoskani p¥ize ve sprédecim rotoru
se sprddacim prostorem nachdzejicim se pod podtlakem, pti ktu-
rém jedna ze sloZek pfize je tvorena staplovou pfiz{ vypiéddanou
v rotoru a druhou sloZkou je linedrni materidl privddény privd-
décimi védleXky do spirddaciho rotoru jeho dutym hi¥idelem privé-
d&ci trubici rychlosti prevysujici odtahovou rychlost p¥edeno=
skané pize, odtahovanou z rotoru pfes nehybnou odtahovou nédlev -
ku s t¥ecim povrchem, vyznaleny tim, Ze na privddény linedrni
materidl se plsobi dvéma aktivnimi silovymi poli a to pneuma-
tickym silovym polem, vytvaArenym v privdd&ci trubici &inkem
rychlosti vzduchového proudéni a mechenickym silovym polem, vy=-
tvédlrenym kombinaci osové sily vznikajici staplové prize s odstie-
divou silou rotujiciho udseku linedrniho materidlu a vyslednice
tfecich sil na tFfecim povrchu odtahové ndle vky, pridem% vysled~-
ny dopravni i&inek pneumatického silového pole je vyss{, neZ
v¥sledny dopravni W¥inek mechanického silového pole, kterymZte
vys3im d&inkem se umo¥nuje rektivnf rotani pohyb do rotoru
vtahovaného lineédrniho materidlu kolem osy rotorové staplové
prize ovijené linedrnim materidlem v pFedenoskacim bod& na tie-
cim povrchu odtahové néle vky,

2. Za*izeni k provd4déni zplsobu rotorového pfedenoskani
prize ve sprddacim rotoru se sprédacim prosptorem nachdzejicim
se pod podtlakem pro predenoskani staplové piize s linedrnim
materidlem ve sprddaci jednotce opatfené pérem privddé&cich vé-
ledkd pro pFivod linedrniho materidlu do privdd&ci trubice upra-
vené v dutém hifdeli sprddactho rotoru a vyistujici ve sprédacim
prostoru, jakoZ i pédrem odtahovfch vdlelkd prc odtah predenoska-
né prize pres mehybnou, v rotoru centréln& usporéddanou odtahovou
nélevkp, vyznalené tim, %e pro dosaZeni vys3iho vysledného do-
pravniho d¥inku pnaumstického silovéhe pole (2¢) na privédény
linedrnf materidl (11) je plocha prifezu (S) pPivédd&ci trubice
(10) urdena zévislosti na celkovém objemovém pritoku vzduchu (V)
za sekundu na vystupu ze sprddaciho rotoru (4) podle vgtahu
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3, Zarizeni podle bodu 2, vyznalené tim, Ze délka privddé=
c{ trubice (10) je vi¥i jejimu vnit¥nimu kruhovému priméru (d)

sedmdesdti a% dvoustndsobné.

2 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskatské zévady, o Cena: 240 Ki&s
provoz 12, Leninava 21, Olomouc
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