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4 DISPOZITIV PENTRU DEBITAREA CONTINUA A UNUI FASCICUL DE

FIBRE CU ORIENTARE ALEATOARE

(57) Rezumat: Inventia se refers la un dispozitiv
pentru debitarea continu a unui fascicul de fibre
cu orientare aleatoare, care provine de la un tam-
bur de depozitare a unui fir de fibre (10) constituit
din cel putin doua perechi de role de alimentare
(11, 12 5i 17, 19). Prima pereche de role de ali-
mentare (11 si 12) are o viteza de angrenare mai
mica decadt viteza celei de-a doua perechi de role
de alimentare (17 si 19). Pe rola (17), sunt ampla-
sate, in serie, elemente de tiiere (18) a fibrelor la
lungimea doritd. Dispozitivul include o conducta
de evacuare a fasciculului de fibre taiate (21 ), care
este inconjurata de o fanta inelard cu mai multe
canale secundare (24) si orificii pentru aer (25).
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Inventia se refera la un dispozitiv pentru debitarea continua a unui fascicul de fibre
cu orientare aleatoare de la un tambur depozit al filamentului, utilizat la obtinerea prefor-
melor tip fulgi pentru produse fabricate din rasini plastifiabile.

Este cunoscut un dispozitiv care cuprinde elemente pentru alimentarea filamentelor
de fibre de la tamburul depozit i elemente pentru taierea fibrelor la lungimi dorite, elemen-
tele de alimentare fiind alcétuite din cel putin o prima si 0 a doua pereche de role de alimen-
tare care formeaza interstitii pentru filamentele de fibra, amplasate una dupa alta in serie si
un element de evacuare a fibrelor prin ejectie, actionat pneumatic, amplasat dupa dispo-
zitivul de taiere.

Procedeul de obtinere a produselor din rasini termostabile armate cu fibre este dificil
de automatizat, deoarece calitatea produselor depinde intr-o mare masura de modul in care
sunt orientate fibrele in raport cu modul in care produsul este supus sarcinii. Standardele
moderne privind calitatea reclama, in mod obignuit, un produs care sa contina o cantitate
exacta de fibre orientate, astfel, incat sa se obtina o rezistentd maxima, fara ca fibrele sa
penetreze invelisul exterior, de masa plastica al produsului.

Este uzuala utilizarea fibrelor foarte subtiri, cunoscute ca fiind potrivite pentru nete-
zirea suprafetei fibrelor incélcite, in stratul exterior de fibre. Se previne astfel posibilitatea
ca fibrele mai robuste, de grosime normala, sé penetreze in stratul exterior de masa plastica
al produsului din rasini plastifiabile prin incalzire. O asemenea penetrare conduce la produse
care trebuie supuse ulterior unui post - tratament manual costisitor.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, este producerea unui dispozitiv pentru
alimentarea filamentelor din fibra subtire, care pot fi utilizate ca straturi de netezire a supra-
fetei la obfinerea produselor din ragini plastifiabile prin incalzire.

Dispozitivul, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate prin aceea ca prima
pereche de role de alimentare are o vitezd de angrenare mai mica decét viteza celei de a
doua perechi de role de alimentare, iar elementul de evacuare a fibrelor este prevazut cu
un mangon tubular longitudinal, prevazut cu canale de curgere a aerului, in vederea directio-
narii fluxului de aer.

Dispozitivul descris include o conducta de evacuare a fasciculului de fibre taiate care
este inconjuratd de o fanta inelara, mai multe canale secundare si orificii pentru aer.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- dispozitivul face posibilad automatizarea operatiei de armare a unui produs prin
adaugarea fibrelor, de exemplu, prin utilizarea unui robot;

- obtinerea preformelor fulgi se poate realiza, in repetate randuri, in aceleasi conditii
si la aceeasi calitate.

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu
figura, care reprezintad o vedere laterala a dispozitivului.

Un filament 10, din fibre de sticla multiple si fin rasucite este alimentat de la dreapta
la stnga in interstitiile dintre cele doua role 11 si 12, de la un tambur de depozitare. Rola
11, se poate roti si este presata pe rola 12 prin actiunea unui resort 13. Rola 12, este
actionata prin intermediul unei curele de transmisie 14 si de doua roti dintate 15 si 16.

Roata dintata 15 este fixata de rola 12, iar roata dintata 16 este fixata pe o rola 17,
prevazuta cu 4 lame de cutit 18. Lamele sunt amplasate la distante egale pe toata lungimea
circumferintei rolei 17. Un cilindru de cauciuc, 19, se afla in contact cu rola 17 si actioneaza
ca o rola inversa fata de aceasta si impotriva cutitelor 18.

Rola 17 poate fi actionata la viteze variabile cu o viteza de rotatie V, cu ajutorul unui
motor. Ajustarea vitezei se poate realiza cu ajutorul unui sistem de numarare a pulsatiilor.
Roata dintata 15 este mai mare decét roata dintata 16, viteza de rotatie V, a acesteia fiind
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mai mica decét viteza de rotatie a rotii dintate 16. Aceasts diferenta intre vitezele de rotatie
a celor doud roti dintate permite realizarea unei intinderi a fibrelor individuale din fasciculul
de fibre al filamentului 10, astfel, incat fascicolul este turtit in sectiune transversals in
interstitiul dintre rola 17 si cilindrul 19.

Un cap de alimentare a fibrelor 20, este amplasat dupa perechile de role si are o
trecere centrald 21, pentru fasciculul de fibre taiate. O gura de incircare circulara 22 este
dispusa concentric in interiorul capului de alimentare 20 si este conectats la o sursi de aer
sub presiune. Un numar de canale secundare 24, sunt conectate cu un canal principal 23,
si se deschid in amonte de gura de incarcare 22.

Aerul este injectat sub presiune in capul de alimentare a fibrelor 20, prin intermediul
canalului 23, al gurii de incircare 22 si canalele secundare 24 aduc aerul ambiant prin
trecerea centrala 21. Aerul aditional este evacuat prin intermediul unor orificii 25, aranjate
concentric.

Ca rezultat al injectarii aerului sub presiune, fasciculele de fibre tsiate sunt supuse
unui flux turbulent de aer ceea ce are ca efect indoirea si imprégtierea fibrelor in toate
directiile formandu-se “fascicule lanoase” (wooly tuft) atunci cand vin in contact cu peretele
interior al mangonului tubular longitudinal 26, care reprezinta o extindere a capului de
alimentare a fibrelor 20.

Este de preferat ca, dispozitivul descris s3 fie montat Pe un brat robot, care se poate
deplasa in spatiu si care este controlat de un microprocesor programabil.

Revendicari

1. Dispozitiv pentru debitarea continus a unui fascicul de fibre cu orientare aleatoare
care provine de la un tambur de depozitare a unui fir de fibre (10), dispozitiv constituit din
elemente (11, 12, 17 i 19) de alimentare a fibrelor de la tamburul de depozitare, care au in
componenta cel putin doua perechi de role (11 5i 12) 5i (17 i 19), care formeaz3 interstitii
pentru firul de fibre (10) fiind amplasate in serie, elemente de tiiere (18) a fibrelor la
lungimea dorita si un element de evacuare a fibrelor prin ejectie (20) actionat pneumatic,
caracterizat prin aceea c3, prima pereche de role de alimentare (11 si 12) are o viteza de
angrenare mai mica decat viteza celei de a doua perechi de role de alimentare (17 si19),
iar elementul de evacuare a fibrelor este prevazut cu un mangon tubular longitudinal (26)
prevazut cu canale de curgere a aerului (23, 24 i 25) in vederea directionarii fluxului de aer.

2. Dispozitiv, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci include o conducts
de evacuare a fasciculului de fibre tiiate (21) care este inconjurata de o fants inelara, mai
multe canale secundare (24) si orificii pentru aer (25).
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