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Vorrichtung zum Abtrennen der Deckschichten
von Fordergurten

Anwendungsgebiet der Erfindung .

Die Erfindung betrifft eine Vorrichitung zum Abirennen der
Deckschichten von Fordergurten mit Versii@rkungseinlagen,
ingbesondere Stahlseilen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bei der Endlosverbindung von Stahléeilgurten ist eg er-
forderlich, die Deckschichten der Lauf- und Tragseite

an beiden Enden des Fdrdergurtes im Bereich der Verbin-
dung abzutrennen.

Da des Abtrennen von Hand einen hohen Kraft- und Zeitauf-
wand erfordert, bemitht sich die Fachwelt seit vielen Jahren
diesen ArbeitsprozeB zu mechanisieren.

Durch das DE-@I 704 145 5 ist eine Vorrichtung zum Abarbei-
ten von Fordergurten aus Gummi oder &hnlichen Werkstoffen
mit Verstdrkungseinlagen bekannt. Die Vorrichtung besteht
aus einem Maschinengestell mit Auflager fiir den abzuarbei-
tenden Fordergurt, einem Werkzeugtriger mit Werkzeug und
einer Transportvorrichtung mit einer angetriebenen und einer
geschleppten Klemmwalze. Der Férdergurt wird zwischen den
Klemmwalzen eingespannt und mit spanabhebend arbeitenden
Rotationswerkzeugen, die an einer Werkzeugwelle angeordnet
gind, bearbeitet.

Der Nachteil besteht darin, daB der Einsatz solcher spanab-
hebend arbeitender Vorrichtungen sich auf bestimmte Einsatz-
fdlle beschrénkt. Da beim Herstellen einer Endlosverbindung
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in Abh#ngigkeit vom Fordergurttyp und von der Férdergurt-
breite ca. 2 bis 3 m der Lauf- und Tragseite des Forder-
gurtes abgetrennt werden milssen, ist der zeitliche Aufwand
fiir das Abtragen der Deckschicht mit s lchen Vorrichtungen
erheblich. 7

Durch die DD=-PS 113 876 ist eine Vorrichtung zum Abschilen
der Deckschichten von Forderbindern bekannt, die aus einer
angetriebenen und einer losen Rolle sowie einem auswechsel-
baren oszillierenden Schédlmesser besteht. Die Schnittlei-
stung und die Vorschubbewegung werden durch eine einstell-
bare Uberlastkupplung aufeinander abgestimmt. Infolge der
Verwendung eines oszillierenden Megsers ist die Schneidlei-
stung des Gerdtes begrenzt, weil bei jedem Hub die Schnitt-
geschwindigkeit gegen Null geht, die bewegien Massen zu gro8
gind und der Schneidvorgang unruhig verléuft. ' ’
Nachteilig ist weiterhin, daB die abgeirennte Deckschicht
von dem Walzenpaar schlecht transportiert wird, wodurch

das Nachspannen der Deckschicht nicht in dem erforderlichen
MaB8e erfolgt.ladurch tritt im Bereich der Schnittstelle
eine gewisse Beulung auf,"die in Verbindung mit dexr Messer-
stellung zum Festklemmen des Messers fiihrt.

Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB sich das Messer
auf den Stahlseilen abstiitzt und dadurch die Seite frei-
legt. Zum vorteilhaften Vulkanisieren ist aber eine 2 - 3
mm starke Gummischicht Uber den Stahlseilen erforderlich.

' Ziel der Brfindung
Ziel der Erfindung ist es, die Schneidleistung der Vorrich-
~ tung zu erhdhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung
Der Exrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ?orrlchtung
zum Abtremnnen der Deckschichten von Fordergurten unter Ver-
wendung einer angetriebenen und elner geschleppten Walze



zu schaffen, die mit hoher Schnittgeschwindigkeit bei Redu-
zlerung der bewegten lassen einen stabilen Gerdtelauf gewihr-
leistet und mit der die Stdrke der abzutrennenden Deckschicht
eingestellt werden kann.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB in einem
Geriterahmen auf einer Antriebsrolle und einer Spannrolle ein
umlaufendes Bandmesser angeordnet ist, daB wie aneinander ge-
reihte Einzelmegcer den Gummi schlitzt. Das umlaufende Band-
messer kann ein Stahlband mit gerader oder verzahnter Schnei-
de, ein endloser mit ein- oder mehreren Messern bestiickter
Gurt aus Gummi, Plaste oder textilem Gewebe, ein aus Einzel=
messern bestehendes Band, das gelenkig miteinander verbunden
ist oder eine endlose Kette, die mit einem oder mehreren
Messern bestlickt ist, sein. Das umlaufende Bandmesser ist im
Schnittbereich in einer Messerfilhrung gefithrt. Zum Spannen
des Bandmessers ist die Spannrolle in einer Gleitfithrung ge-
lagert. In den Ger#dterahmen ist ein Walzenbock in Gleitfiih-
rungen vertikal verstellbar eingesetzt. Am Raehmen des Walzen-
bockes sind eine angetriebene, verzahnte Vortriebswalze und
eine in Gleitfihrungen gelagerte Andruckwalze angeordnet.

Der vertikal verstellbare Walzenbock wird entsprechend der er-
forderlichen Stérke der abzutrennenden Deckschicht einge-
stellt. Der vorbereitete Anfang der Deckschicht wird um die
Vortriebswalze gezogen und zwischen Vortriebswalze und ver-
stellbarer Andruckwalze geklermmt. Durch Antrieben der Vor-
triebswalze wird die notwendige Spannung im Schneidbereich
des Bandmessers erzeugt und mit fortlaufender Abtrennung

der Deckschicht das Gerdt gleichzeitig vorwdrts bewegt. Das
Abtrennen der Deckschicht erfolgt durch das umlasufende Band-
megser, wodurch die Schneidkraft nur in eine Richtung ein-
geleitet wird.



Ausfiihrungsbeispiel

Die BErfindung soll nachstehend an einenm Ausfiihrungsbeispiel
ndher erliéutert werden.

In der zugehdrigen Zeichnung zelgen:

Pig. 1: die Vorderansicht der erfindungsgemiBen Vorrichtung
Fig. 2: den Schnitt A - A gemdf Fig. 1

An dem Cerdterahmen 1 ist der Getriebemotor 2 fiir den Antried
des Bandmessers 6 angeflanscht. Auf seinem Wellenstumpf ist
die Antriebsrolle 3 aufgesteckt. In einer Gleitfithrung 4 an
der anderen Seite des Gerétes ist eine Spannrolle 5 zum
Spannen des umlaufenden Bandmessers 6 gelagert. Uber die am
Gerdterahmen 1 gelagerte Ablenkrolle 7 wird das Bendmesser 6
aus der Schnittebene gefithrt. Das Bandmesser 6 lEuft im
Sehnittbereich in einer Messerfilhrung 8. Am Gerdterahmen 1

igt eine Stiitzrolle 9 engeordnet, liber die sich die Vorrich-
tung auf dem bereits abgeschilten Fﬁrdergurtstreifen abstiitzt.

In den Ger#terahmen 1 ist Uber Gleitfﬁhrungen'10 der Walzen-
pock 11 vertikal verstellbar eingesetzt. Am Rehmen des Walzen-~
bockes 11 ist die verzahnte Vortriebswalze 12 mit dem An-
triebsmotor 13 und der Kraftibertragung 14 angeordnet. Die
Dicke der abzuschilenden Deckschicht 15 erfolgt durch das
Verstellen des gesamten Walzenbockes 11. Durch die Gleit-
fiihrungen 16 im Walzenbock 11 wird die Andriickwalze so an-
gestellt, daB die abzuschélende Deckschicht 15 von der Vor-
triebewalze 12 mitgenommen wird. Dadurch erh&lt der Gummi
die zum Schneiden notwendige Vorspannung und-die Vorrichtung
die erforderliche Vortriebskraft. Die Verwendung eines um-
laufenden Bandmessers hat den Vorteil, daB die Schneidkraft
nur sus einer Richtung eingeleitet wird. Dadurch ergibt sich
ein stabiler Gerdtelauf und eine zusitzliche Gerdtefihrung
von Hand entf#llt. Ein wegentlicher Vorteil ist, daB der



Vorgang des manuellen Trennens infolge der Verwendung eines
umlaufenden Bandmessgers mit hoher Geschwindigkeit nachvoll-
zogen werden kann. |

Ein weiterer Vorteil der Vorrichtung besteht darin, daB die
Dicke der abzusch&lenden Deckschicht gew#Zhlt werden kann, so
- daB die Seile nach dem Abtrennen der Deckschicht mit einer

2 - 3 mn starken Gumnischicht ummentelt bleiben.



Erfindungsanspruch
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2.

3.

4.
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Vorrichtung zum Abtrennen der Deckschichten von Forder-
gurten mit Verstdrkungseinlagen, bestehend aus einem
Ceriterahmen mit einer angetriebenen und einer geschleppten
Walze, die die abzuschédlende Deckschicht unter Spannung
halten, einem Werkzeugtréger mit Werkzeug, gekennzeichnet
dadurch, dal in dem Gerdterahmen (1) auf einer Antriebs-
rolle-(3) und einer Spannrolle (5) ein umlaufendes Band-
megger (6) angeordnet ist, das im Schnittbereich in einer
Megserfithrung (8) gefiihrt ist und die Spannrolle (5) zum
Spennen des umlaufenden Bandmessers (6) in einer Gleit=-
filhrung (4) gelagert ist und daf in den Gerdterahmen (1)
ein Walzenbock (11) in Gleitfithrungen (10) vertikal ver-
stellbar eingesetzt ist und am Rahmen des Walzenbockes
(11) eine engetriebene, verzehnte Vortriebswalze (12)

und eine in Gleitfihrungen (16) gelagerte Andruck-

walze (17) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal das
umlaufende Bandmesser (6) ein Stehlband mit gerader oder
verzahnter Schneide ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dafl das
umlsufende Bandmesser (6) ein endloser mit ein- oder
mehreren Messern bestiickter Gurt aus Gummi, Plaste oder
textilem Gewebe ist. ’

Vorrichtung nach ?unkt'1, gekennzeichnet dadurch, daB das
umlaufende Bandmesser (6) aus Einzelmessern besteht, die
gelenkig endlos piteinander verbunden gind. )

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dall das
umlaufende Bandmesser (6) eine endlose Kette, bestiickt
mit einem oder mehreren Messern ist.
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