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&\ (57) Abstract: The invention concerns a device for storing and transferring sections of rubber strips designed for making a tyre
casing, comprising a cylindrical storage drum mounted rotatable about a horizontal axis of revolution (A4) on a frame, itself mounted

¢, on a support. The invention is characterized in that it comprises a flexible conveyor belt forming a closed loop, circulating around

& part of the drum and a guide assembly, the drum and the flexible conveyor belt being adapted to enclose a strip section. The frame
may likewise be mounted rotatable on the support about a second axis (AS), perpendicular to the axis of revolution (A4) of the storage
drum.
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(57) Abrégé : Dispositif de stockage et de transfert de trongons de bande de produits caoutchouteux destinés a la fabrication d’une
enveloppe de pneumatique, comprenant un cylindre de stockage monté a rotation autour d’un axe de révolution horizontal (A4) sur
un chéssis, lui-méme monté sur un support, caractérisé en ce qu’il comporte une bande flexible formant une boucle fermée, circulant
autour d’une partie du cylindre et d’un ensemble de guides, le cylindre et la bande flexible étant aptes a enserrer un troncon de bande.
Le chassis peut également étre monté a rotation sur le support, autour d’un deuxieme axe (A5), perpendiculaire 2 1’axe de révolution

(A4) du cylindre de stockage.
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"DISPOSITIF DE STOCKAGE ET DE TRANSFERT DE PRODUITS EN
BANDE EN VUE DE LEUR UTILISATION POUR LA FABRICATION D'UNE
ENVELOPPE DE PNEUMATIQUE"

L’invention concerne un procédé pour la manutention de produits en bande en
vue de leur utilisation pour la fabrication d'une enveloppe de pneumatique.

Pour la fabrication d'une telle enveloppe, on utilise un certain nombre de
produits différents, initialement stockés sous la forme de bandes continues enroulées sur
des bobines de stockage disposées dans des postes d’alimentation. Ces bandes sont
déroulées puis coupées en trongons d'une longueur prédéterminée. Les différents
trongons sont alors déposés successivement par enroulement autour d'un tambour de
confection.

De plus, certains couples de produits présentent, une fois posés sur le tambour de
confection, une symétrie par rapport a un plan perpendiculaire a I’axe de rotation du
tambour et passant par le milieu du tambour. Si ’on désire obtenir les deux trongons
depuis une bande unique issue d’un seul poste d’alimentation, il est nécessaire, avant la
dépose d’un des deux trongon de produits sur le tambour, de faire pivoter ce trongons de
180° autour d’un axe perpendiculaire au plan de ce méme trongon de produit posé a
plat, pour obtenir un trongon présentant une symétrie par rapport au trongon n’ayant pas
subi ce pivotement. Apres leur dépose, successivement suf les cotés droit et gauche du
tambour de confection, les deux trongons de produit présentent alors la symétrie
recherchée.

Les produits dont il est question ci-dessus peuvent étre des profilés
caoutchouteux, des bandes caoutchouteuses ou encore des nappes formées d'un mélange
caoutchouteux dans lequel sont noyés des fils textiles ou métalliques, disposés
parallélement entre eux et faisant un angle déterminé avec la direction longitudinale de
la nappe, ces nappes étant appelées par exemple "nappes de renfort carcasse" ou
"nappes de ceinture" selon leur positionnement dans le pneumatique.

Compte tenu notamment du grand nombre de produits différents a poser, de la
masse et de l'encombrement des trongons de nappes, pour la fabrication de

pneumatiques de grandes dimensions tels que ceux destinés aux engins de génie civil ou
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aux véhicules agricoles, la plupart des opérations consistant a dérouler les bandes
continues depuis leurs postes d’alimentations respectifs, a les découper pour former des
trongons, a les retourner, et a transférer lesdits trongons vers le tambour de confection,
restent a ce jour manuelles et présentent une pénibilité certaine.

Pour automatiser ces opérations et en améliorer 1’ergonomie, de nombreuses
solutions technologiques peuvent étre mises en ceuvre.

Ainsi on peut envisager de faire coopérer un tambour de pose, mobile dans la
direction transversale au sens de déroulage des produits, et venant se positionner a la
demande dans 1’axe de serveurs, généralement fixes, comprenant chacun un systéme de
déroulage de bande, un systéme de coupe et un systéme de transfert. Ces principes sont
dévoilés par exemple dans le document US 3 654 828.

Toutefois cette solution a pour conséquence de multiplier le nombre de systemes
de coupe et de transfert en augmentant substantiellement le cofit d’une telle installation.

Une autre voie, particuliérement intéressante, consiste a installer un ou plusieurs
ensembles mobiles assurant la coupe puis le transfert des trongons de bande depuis les
postes de déroulage fixes de chacun des produits vers un tambour de pose fixe. Une
description de ce type de dispositif se retrouve a titre d’exemple dans le document US 4
504 337.

En raison de la longueur importante des trongons a manipuler, ces ensembles de
transfert mettent généralement en ceuvre des cylindres de stockage autour desquels le
trongon a transférer est enroulé¢ avant d’étre déposé sur le tambour de pose. Des
cylindres de ce type, fixes ou mobiles sont dévoilés dans les documents DE 27 40 609,
US 3 591 439 ou encore US 3 591 439. Le maintien du produit enroulé autour de la
surface externe du cylindre est opéré soit par un dispositif pneumatique créant une
dépression entre la semelle du produit et la surface du cylindre, soit par un ensemble de
dispositifs électromagnétiques lorsque les produits contiennent des éléments
métalliques.

Toutefois ces systémes sont mal adaptés pour manutentionner des trongons de
plusieurs metres et pesant plusieurs dizaines de kilos, comme cela est souvent le cas
pour la réalisation de pneumatiques destinés aux engins de génie civil ou agraire. De

plus les produits dont la position finale sur le tambour présentent un caractere
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symétrique sont déroulés depuis deux postes d’alimentation distincts, ce qui tend a

augmenter le nombre de postes ainsi que la taille de ’installation.

L'invention vise précisément a apporter une solution d’une grande souplesse
d’exploitation pour réaliser la manutention de trongons de bande présentant une masse
et une longueur importante.

A cet effet, 'invention concerne un dispositif de stockage et de transfert
particulierement apte a stocker des trongons de produits de masse élevée, comprenant
un cylindre de stockage monté a rotation autour d’un axe de révolution horizontal sur un
chassis, lui méme monté sur un support, caractérisé en ce qu'il comporte une bande
flexible formant une boucle fermée, circulant autour d’une partie du cylindre et d’un
ensemble de guides solidaires du chissis, le cylindre et la bande flexible étant aptes a
enserrer le trongon de bande a transférer.

De plus le chéssis de ce dispositif peut étre monté a rotation sur le support,
autour d'un deuxiéme axe perpendiculaire a I'axe de révolution du cylindre de stockage,
permettant alors, en pivotant de 180°, d’effectuer le retournement du trongon de bande

avant de le déposer sur le tambour de confection.

La présente description a pour objet de détailler a titre non limitatif un dispositif
de transfert et de stockage ainsi qu’une installation comportant un tel dispositif
conforme a ’invention et de proposer les variantes de réalisation permettant d’en
adapter l'usage a des produits ou a des configuration d’installations diverses,

description faite en référence aux dessins annexés dans lesquels :

— la figure 1 est une vue en plan de dessus d'une installation comportant un
dispositif conforme a l'invention ;

— la figure 2 est une vue de coté en élévation de l'installation de la figure 1,
suivant une direction matérialisée sur la figure 1 par la fleche V ;
l'installation est ici représentée a vide, c'est-a-dire en l'absence de produit a
poser ;

— les figures 3 et 4 sont des vues schématiques en perspective d’un aiguillage ;
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— la figure 5 représente une vue schématique d’un trongon de bande avant et
apres son retournement ;

— les figures 6 a 11, sont des vues analogues a la figure 2, qui représentent
I'installation en cours de fonctionnement et illustrent les étapes successives
d'un procédé de fabrication de pneumatiques mettant en ceuvre un dispositif

conforme a l'invention.

Dans ce qui suit, on désignera par les mémes références les éléments identiques

représentés sur les figures 1 a 11.

L'installation (1) telle que visualisée sur la figure 1 comporte, dans la variante de
réalisation choisie, une pluralité de postes d'alimentation (2) adjacents, disposés suivant
une direction (T) perpendiculaire & la direction d'alimentation (L). Un dispositif de
coupe (3), mobile dans la direction transversale (T), se déplace sur des rails (33 et 34)
pour venir se positionner a la demande devant un des postes d’alimentation (2). Un
dispositif de stockage et de transfert (4) comportant un cylindre de stockage (40) est
déplagable en translation sur des rails (54 et 55) suivant une direction perpendiculaire a
la direction d'alimentation pour pouvoir étre amené successivement au droit du
dispositif de coupe (3) puis au droit d’un poste de réception (6) placé en amont d’un

tambour de confection (7).

La figure 2 montre en détail la disposition de chacun de ces organes.

Le poste d’alimentation (2) comprend un chassis (20) sur lequel est montée une
bobine de stockage (21) d’un produit se présentant sous la forme d’une bande continue
supportée par un intercalaire (22) ; la bobine de stockage est entrainée par un moteur
(non représenté) autour d’un axe Al horizontal perpendiculaire a la direction
d’alimentation L. L’intercalaire (22) est déroulé autour d’un premier rouleau de
séparation (23) monté a rotation sur le chissis (20) autour d’un axe A2 parallele & Al, et
vient s’enrouler autour d’un bobineau de récupération (24) également monté sur le
chassis (20), en rotation autour d’un axe A3 parallele a Al et A2. Une bande
transporteuse (25) montée sur le chassis (20) permet de réceptionner et de guider la

bande de produit a la sortie du rouleau de séparation.
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L’outil de coupe (3), dans la variante de réalisation proposée, est monté sur un
chariot mobile (30) comportant des roues de guidage (31) et des roues motorisées (32),
et se déplace dans la direction transversale (T) sur un rail (33) et un chemin de
roulement (34) montés sur le chassis (20). Un ensemble de bandes transporteuses (35),
solidaires du chariot (30), permet de guider la bande de produit au travers du dispositif
de coupe. Un systeme de mesure (non représenté) permet de déterminer avec précision
la longueur de bande déroulée et de commander la coupe afin d’obtenir un trongon de
produit de la longueur désirée. L’outil de coupe est adapté a la nature du produit a

couper.

Le dispositif de transfert et de stockage (4) comprend un cylindre de stockage
(40) monté a rotation sur un chassis (49), autour d’un axe horizontal A4 perpendiculaire
a la direction d’alimentation (L). Ce cylindre est entouré par une bande flexible (45)
formant une boucle fermée et circulant sur un ensemble de guides (46) montés sur le
chassis (49) selon des axes paralleles & 1’axe A4. Cet ensemble de guides peut par
exemple étre formé par un ensemble de poulies.

La partie du cylindre (40) entourée par la bande flexible située sur la moitié
inférieure de ce dernier, représente une ouverture angulaire comprise de préférence
entre 180° et 240°. La partie de cylindre complémentaire située dans la partie supérieure
du cylindre (40) est laissée libre. En tout état de cause on s’arrangera pour déterminer le
diamétre du cylindre (40) et la longueur de la partie de circonférence de ce dernier en
contact avec la bande flexible de telle maniére que cette longueur soit supérieure a la
longueur des trongons de produit & manutentionner.

Le cylindre (40) est motorisé par un moteur (non représenté) et, lors de sa
rotation autour de son axe de révolution A4, il peut entrainer par friction la bande
flexible (45), a la maniére d'une poulie motrice. Le cylindre et la bande flexible sont
aptes a entrainer conjointement par friction un trongon de bande de produit pris entre
eux, pour enrouler ce trongon autour du cylindre.

Un systéme de mise en tension (47, 48) assure une tension constante de la bande
flexible et permet de maintenir sans les déformer des trongons de produit d’épaisseurs et

de masses variables. Ce systéme peut &tre constitué par des vérins pneumatiques
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agissant sur les axes des poulies choisies a cet effet, et montés coulissants dans des
lumiéres ou encore, par des masses calibrées.

Dans I’exemple de réalisation illustré, le chassis (49) de ce dispositif est monté a
rotation sur un support (50), autour d'un deuxiéme axe (AS5) vertical et perpendiculaire a
l'axe de révolution (A4) du cylindre de stockage et passant par 1’équateur du cylindre de
stockage. De cette maniere il devient possible, en pivotant de 180° autour de I’axe A3,
d’effectuer le retournement du trongon de bande avant de le déposer sur le tambour de
confection. Sur la figure 5 est détaillée la situation d’un trongon de produit avant
retournement (P) et aprés retournement (P’) de 180° autour d’un axe (AO),
perpendiculaire au plan du produit et passant par son centre. On obtient le méme résultat
en opérant une rotation de 180° du chassis (49) autour de I’axe AS, apres avoir enroulé
le trongon (P) autour du cylindre de stockage (40) puis en déroulant ce méme trongon
sur un poste de réception (6) ou sur un tambour de confection.

Le support (50) est monté sur le chéssis (51) d’un chariot mobile (5) se
déplagant dans la direction perpendiculaire a la direction d’alimentation (L). Ce chariot
comprend des roues de guidage (52) et des roues motorisées (53) qui se déplacent
respectivement sur des rails (54) et sur un chemin de roulement (55). Le chariot permet
de positionner le systeme de transfert et de stockage au droit de 1’outil de coupe (3) et
de la bobine de stockage (2) dont on désire extraire un trongon de produit. Apres
chargement de ce trongon autour du cylindre de stockage, le déplacement transversal du
chariot a une position prédéterminée au droit du poste de réception (6) ou du tambour
(7) permet de décharger le trongon de produit sur le poste de réception ou sur le tambour
en le pré positionnant avant sa dépose définitive sur le tambour (7).

Un systeme d’aiguillages (41 et 42) permet de faciliter ’enroulage et le
déroulage du trongon de produit autour du cylindre (40). Les figures 3 et 4 illustrent un
aiguillage conforme a I’invention. Le bras (41) est monté pivotant autour d’un axe (A7)
rendu solidaire du chassis (49) et parallele a I’axe de rotation du cylindre (A4). 11 est
muni d’une bande transporteuse sans fin (411) entrainée par un moteur (non représente)
et circulant perpendiculairement a 1’axe de pivotement (A7). En position fermée, telle
que représentée sur la figure 3, extrémité du bras (412) est amenée a proximité de la
surface du cylindre (40). On entend par proximité, la distance la plus faible possible

permettant d’éviter le contact entre 1’extrémité du bras (412) et la surface du cylindre de
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stockage, tout en assurant le transfert d’un trongon de produit depuis la surface du
cylindre de stockage vers la bande transporteuse (411) du bras de stockage (41) sans
dégradation du produit. En position ouverte, telle qu’illustrée sur la figure 4, I’extrémité
libre (412) du bras se trouve a distance de la surface du cylindre (40). Cette distance
doit étre suffisante pour permettre a un trongon de produit déposé sur la surface du
cylindre de circuler librement.

Le dispositif de stockage servant de support a la présente description comporte
deux bras (41 et 42), disposés en vis a vis, de part et d’autre du cylindre de stockage,
équipés chacun d’une bande transporteuse (411 et 421). Cette disposition s’avere
particulierement pratique lorsque I’on envisage de retourner les trongons de produit, les
aiguillages (41 et 42) étant positionnés alternativement en entrée et en sortic du
dispositif de stockage et de transfert.

Des bandes transporteuses (43, 44) fixées sur le chassis (49) assurent le transfert
du trongon de produit en entrée ou en sortie du dispositif de transfert et de stockage (4)
et circulent dans le méme sens que les bandes transporteuses dont sont €quipés les bras

pivotant (41 et 42) qu'elles jouxtent.

En aval du dispositif de stockage et de transfert (4) est disposé un poste de
réception (6) constitué d’une table (61) comportant par exemple un ensemble de
rouleaux montés a rotation autour d’axes transversaux ; ces rouleaux peuvent étre au
choix, libres ou motorisés. La table (61) du poste de réception est montée sur un chassis
(63), et peut étre relevée a 1’aide d’un vérin (62) pour laisser libre le passage balayé par
le dispositif de transfert et de stockage (4) lors de sa mise en rotation autour de 1’axe

AS.

Le tambour (7) sur lequel les trongons de produit sont enroulés successivement
selon des procédures et a des emplacements prédéterminés, est placé en sortie du poste
de réception. Le tambour (7) est monté a rotation sur un chassis (70), autour d’un axe

horizontal (A6) perpendiculaire a I’axe d’alimentation (L).

L’installation (1) comprend également une unité de pilotage (8) qui commande

notamment :
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— le déroulement de la bobine de stockage (2) ainsi que son rembobinage ;

- la circulation des bandes transporteuses (25, 35, 44, 421, 411, 43, 61) en ajustant
leurs vitesses linéaires respectives ;

— le déplacement transversal de I’outil de coupe (30) et du chariot (5) ;

— la mesure de la longueur de bande ;

~ l'actionnement de l'outil de coupe (3) ;

— l'entrainement du cylindre de stockage (40) et I’ajustement de sa vitesse
tangentielle ;

— le réglage de la tension de la bande flexible (47,48) ;

— le pivotement des bras du systeme d’aiguillage (41, 42) ;

— le soulévement de la table du poste de réception (6) ;

— le retournement du chassis (49) autour de ’axe AS ;

— lamise en rotation du tambour (7) ;

I1 en résulte une automatisation d'un certain nombre d'opérations de manutention
des bandes de produit, en particulier leur alimentation depuis les bobines de stockage
(2), leur découpe en trongons de produit, ainsi que le transport et le retournement des

trongons jusqu'a proximité du tambour de confection (7).

Les variantes d’installation sont nombreuses et peuvent conduire a aménager le
dispositif de transfert et de stockage (4).

Ainsi une premicre variante (non représentée) consiste a fixer I’outil de coupe
(3) sur le chassis (49) du dispositif de transfert et de stockage. Le chariot (5) assurant
simultanément le déplacement transversal du chassis (49) et de I’outil de coupe et des
bandes transporteuses associées (35).

I1 est également possible, lorsqu’il s’aveére nécessaire de retourner des trongons
de produits présentant une symétrie et que la masse de ces trongons n’est pas excessive,
d’utiliser un cylindre de stockage muni d’un systéme magnétique, si les produits a
manutentionner contiennent des éléments métalliques ou, d’un systéme pneumatique
permettant de maintenir par dépression les trongons de produit sur la surface du cylindre
de transfert.

De méme, si le nombre de produits a poser est faible, il peut s’avérer intéressant

de maintenir le chassis (49) en position fixe autour de 1’axe AS et d’alimenter par deux
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bobines différentes des produits présentant, une fois posés, une symétrie par rapport au
plan perpendiculaire a I’axe du tambour et passant en son milieu. On pourra alors se
contenter, si la nature des produits & manutentionner s’y préte, de n’utiliser que le seul
aiguillage (41) situé en sortie du dispositif de transfert et de stockage.

On peut également envisager que le produit se présente sous forme d’une bande
déja découpée en trongons d’une longueur prédéterminée. Dans ce cas, le poste
d’alimentation et les moyens de transfert situés en amont du poste de transfert et de
stockage sont adaptés pour amener ces trongons prédécoupés directement sur le procédé
de transfert et de stockage ou est opéré le retournement, si nécessaire, puis le
déchargement du trongon de produit a une position transversale déterminée sur le poste
de réception ou sur le tambour.

Lorsque le nombre de trongons a poser devient important 1’usage d’un deuxieme
dispositif de manutention et de stockage (4’) tel que représenté sur la figure 1, voire
plus, peut contribuer & améliorer le rendement de ’installation.

Il est également possible de supprimer le poste de réception. Auquel cas les
trongons de produit sont déposés directement depuis le dispositif de transfert et de
stockage (4) sur le tambour (7).

De méme, au lieu d'étre alignés cotes a cotes, les postes d'alimentation peuvent
étre répartis sur un carrousel que l'on actionne pour venir placer au droit du (ou des)
dispositif(s) de transfert et de stockage le (ou les) poste(s) d'alimentation sélectionné(s).

On peut aussi prévoir de stocker dans le dispositif de transfert (4) plusieurs
trongons de produit disposés parallelement les uns aux autres. Ces trongons peuvent
provenir d’'une méme bobine de stockage ou de bobines de stockage différentes. En
apportant au dispositif de transfert et de stockage quelques modifications mineures, il
est en effet possible d’introduire successivement ces trongons dans le dispositif de
stockage et de les extraire les uns aprés les autres, vers le poste de réception a des
positions transversales différentes. Il suffit pour cela de munir le dispositif de stockage
de plusieurs systémes d'aiguillages, tels que précédemment décrits, disposés cote a cote
parallélement 2 l'axe de révolution du cylindre de stockage, chaque systeme d'aiguillage
étant actionné indépendamment du systeme de stockage adjacent, pour permettre le
transfert d'un trongon a la fois, vers ou depuis le dispositif de stockage. La largeur du

cylindre de stockage (40) est évidemment ajustée en conséquence.
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A titre illustratif, le procédé mettant en ceuvre une installation (1) comprenant un
tel dispositif de manutention et de stockage (4) comprend les étapes décrites ci apres et

illustrées sur les figures 6 a 11 :

- En référence a la figure 6, et en fonction de I'état d'avancement de I’assemblage
des produits de l'enveloppe de pneumatique en cours de fabrication, on
sélectionne le poste d'alimentation (2) susceptible de délivrer la bande de matiére
B que I'on souhaite poser sur le tambour de confection (7).

- On déplace ensuite I’outil de coupe (3) et le chariot (5) supportant le dispositif
de stockage (4) sur leurs voies de circulation respectives (33, 34, 54, 55) pour
venir les positionner au droit du poste d'alimentation (2) sélectionné. les bras (42
et 41) sont abaissés.

Les bandes transporteuses (25, 35, 44 et 421) se trouvent dans le prolongement
les unes des autres pour former un unique chemin de convoyage.

- En référence a la figure 7, on reléve alors le bras (41), et on transfére dans la
direction d’alimentation (L) une certaine longueur de bande B depuis le poste
d'alimentation (2) vers le dispositif de stockage (4), en passant a l'aplomb de
l'outil de coupe (3). A cet effet, on déroule la bobine de stockage (21), la bande
intercalaire (22) s'enroulant alors sur le bobineau de récupération (24), tandis
que la bande de produit B circule successivement sur les bandes transporteuses
(25, 35, 44 et 421). Le cylindre (40) est entrainé en rotation autour de son axe
A4 et il entraine a son tour par friction la bande flexible (45). La bande de
matiére B vient s'appliquer contre la surface supérieure du cylindre (40) qu'elle
accompagne dans sa rotation en traversant le passage laissé libre entre
Iextrémité du bras (41) et la surface du cylindre (40). La bande de produit B
vient alors en prise avec la bande flexible (45) qui, en la maintenant plaquée
contre le cylindre (40), l'entraine par friction conjointement au cylindre de

stockage (40) pour assurer son enroulement autour de celui-ci.
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En référence a la figure 8, lorsque la longueur déroulée correspond a la longueur
désirée, on actionne ’outil de coupe (3) pour former un trongon (P), que ’on
continue a enrouler autour du cylindre de stockage (40) jusqu’a emprisonner
completement le trongon de produit (P) entre la bande flexible (45) et le cylindre
(40). Afin de ne pas géner le mouvement transversal de 1’outil de coupe, il est
procédé a un bref rembobinage de la bande de matiere B sur sa bobine de
stockage, jusqu'a ce que l'extrémité libre de la bande B repose sur la bande
transporteuse (25).

En référence a la figure 9, I’outil de coupe (3) est déplacé transversalement et va
se positionner au droit d’un autre poste d’alimentation. Le bras (41) est abaissé
et le systeme de stockage et de transfert (4) peut alors étre amené au droit du
poste de réception (6), par mise en mouvement du chariot (5) sur ses rails (54 et
55). On choisira judicieusement la position transversale de maniére a pré
positionner le trongon de produit (P).

Au cas ou cela s’avérerait nécessaire on fait pivoter de 180° le chassis (49)
autour de ’axe A5, de maniere a retourner le trongon de produit. Afin de libérer
une place suffisante pour permettre ce retournement, la table (61) du poste de
réception (6) peut étre surélevée momentanément a 1’aide du vérin (62). On
veillera également a ce que le chassis (49) ne se trouve pas au droit du poste de
coupe (3) pendant cette opération.

En référence a la figure 10, le bras (42) est relevé, et la table (61) du poste de
réception (6) est réalignée avec le convoyeur (43) du poste de stockage et de
transfert. Le cylindre (40) est mis en rotation et le trongon (P) est extrait du
dispositif de transfert et de stockage en circulant sur les bandes transporteuses
(411, 43), puis transféré sur la table (61) du poste de réception (6).

En référence a la figure 11, le trongon (P) est finalement déposé sur le tambour
de confection (7) préalablement mis en rotation.

Le bras (42) est abaissé, et ’installation est alors préte pour assurer le transfert

d’un nouveau tron¢on de produit.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de stockage et de transfert (4) de trongons de bande de produits
caoutchouteux (P) destinés a la fabrication d’une enveloppe de pneumatique,
comprenant un cylindre de stockage (40) monté a rotation possible autour d’un axe de
révolution horizontal (A4) sur un chissis (49), caractérisé en ce que le dispositif
comporte une bande flexible (45) formant une boucle fermée, circulant autour d’une
partie du cylindre (40) et d’un ensemble de guides (46), le cylindre (40) et la bande

flexible (45) étant aptes a enserrer un trongon de bande (P).

2. Dispositif de stockage et de transfert selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le chissis (49) est monté sur un support (50) a rotation possible autour d'un axe

(A5) perpendiculaire a I'axe de révolution (A4) du cylindre de stockage (40).

3. Dispositif de stockage et de transfert (4) de trongons de bande de produits
caoutchouteux (P) destinés a la fabrication d’une enveloppe de pneumatique,
comprenant un cylindre de stockage (40) monté a rotation possible autour d’un axe de
révolution horizontal (A4) sur un chassis (49), caractérisé en ce que le chassis (49) est
monté sur un support (50) a rotation possible autour d'un axe (AS) perpendiculaire a

l'axe de révolution (A4) du cylindre de stockage (40).

4. Dispositif de stockage selon la revendication 3, caractérisé en ce qu'il comporte
une bande flexible (45) formant une boucle fermée, circulant autour d’une partie du
cylindre (40) et d’un ensemble de guides (46), le cylindre (40) et la bande flexible (45)

étant aptes a enserrer le trongon de bande (P).

5. Dispositif de stockage et de transfert de trongons de bande selon 1'une
quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le support (50) est monté sur

un chariot mobile (5).
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6. Dispositif de stockage et de transfert selon la revendication 5, caractérisé en ce
que le chariot mobile (5) est guidé par un rail (54) rectiligne disposé dans une direction
(T) perpendiculaire a la direction d’alimentation (L) permettant d’amener le dispositif
de stockage et de transfert (4), de maniére sélective, au droit d’'un ensemble de postes
d'alimentation (2) adjacents disposés suivant la direction (T), puis de se positionner au

droit d’un poste de réception (6) ou d’un tambour (7).

7. Dispositif de stockage et de transfert selon 1’'une quelconque des revendications
5 a 6, caractérisé en ce que le chariot mobile comporte un outil de coupe (3), placé en

amont du cylindre de stockage (40).

8. Dispositif de stockage et de transfert selon 1’une quelconque des revendications

1 & 7 caractérisé en ce qu'il est équipé d'un systeme d'aiguillage (41, 42).

9. Dispositif de stockage et de transfert selon la revendication 8, caractérisé en ce
que le systéme d'aiguillage comprend au moins un bras (41, 42) mobile, monté pivotant
sur le chassis (49), autour d'un axe (A7) paralléle a l'axe de révolution (A4) du cylindre
de stockage (40), entre une position fermée dans laquelle une extrémité libre du bras
(412) est amenée a proximité de la surface du cylindre de stockage (40), et une position
ouverte dans laquelle I'extrémité libre se trouve a distance de la surface du cylindre de

stockage (40),

10.  Dispositif de stockage et de transfert selon la revendication 9 caractérisé en ce
que ledit bras est muni d’une bande transporteuse (411) sans fin circulant

perpendiculairement a 1’axe de pivotement du bras.

11.  Dispositif de stockage et de transfert selon la revendication 9 ou 10, caractérisé
en ce que le systéme d'aiguillage comporte deux bras mobiles (41, 42) disposés en vis a

vis de part et d'autre du cylindre de stockage (40).



WO 03/091009 PCT/EP03/03725
14

12.  Dispositif de stockage et de transfert selon la revendication 1 et 4, caractérisé en
ce que la bande flexible (45) est maintenue a une tension constante par un systeme de

mise en tension (47, 48).

13.  Dispositif de stockage et de transfert selon les revendications 1 et 4 caractérisé
en ce que le cylindre de stockage (40) est motorisé en étant apte a entrainer par friction
la bande flexible (45) et le trongon de bande (P) pris entre le cylindre (40) et la bande

flexible (45), pour enrouler ce trongon (P) autour du cylindre (40)

14.  Procédé de fabrication de pneumatiques comprenant un dispositif de stockage et

de transfert de trongons de produit caoutchouteux caractérisé en ce qu’il comprend les

¢étapes suivantes :

- enrouler un trongon (P) d’une longueur prédéterminée autour d’un cylindre de
stockage (40) monté a rotation autour d'un axe de révolution horizontal (A4),

- faire pivoter de 180° le chassis (49) sur lequel est monté le cylindre de stockage,
autour d’un axe AS perpendiculaire a ’axe A4,

- placer le dispositif de stockage (4) au droit d'un poste de réception (6) ou d’un
tambour de pose (7),

- transférer ledit trongon (P) depuis le dispositif de stockage (4) vers le poste de
réception (6) ou le tambour de pose (7) en le déroulant du cylindre de stockage

(40).
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Fig. 5
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Demande internationale No. PCTEP 03 03725

SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR PCTASA/ 210

L’administration chargée de 1a recherche internationale a trouvé
plusieurs (groupes d’) inventions dans la demande internationale, a
savoir:

1. revendications: 1,2,5-13

Dispositif de stockage et de transfert de produits en bande
a utiliser dans la fabrication de pneus, ledit dispositif
comprenant un cylindre de stockage et une bande flexible
circulant autour d’une partie dudit cylindre.

2. revendications: 3,4,14

Dispositif de stockage et de transfert de produits en bande
a utiliser dans 1a fabrication de pneus, ledit dispositif
comprenant un cylindre de stockage monté a rotation autour
d’un axe horizontal et autour d’un axe perpendiculaire audit
axe horizontal, et procédé de fabrication de pneus utilisant
ce dispositif.




Del e internationale n°

RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE CT/EP 03/03725

Cadrel Observations - lorsqu’il a été estimé que certaines revendications ne pouvaient pas faire I’objet d’une recherch
(suite du point 1 de la premiére feuille)

Conformément a l'article 17.2)a), certaines revendications n'ont pas fait I'objet d’'une recherche pour les motifs suivants:

1. I___I Les revendications n°s
se rapportent & un objet & 'égard duquel 'administration n’est pas tenue de procéder a la recherche, a savoir:

2. D Les revendications n°®
se rapportent & des parties de la demande internationale qui ne remplissent pas suffisamment les conditions prescrites pour
gu’une recherche significative puisse étre effectuée, en particulier:

3. D Les revendications n°®
sont des revendications dépendantes et ne sont pas rédigées conformément aux dispositions de la deuxieme et de la
troisieme phrases de la régle 6.4.a).

Cadre Il Observations - lorsqu’il y a absence d’unité de I'invention (suite du point 2 de la premiére feuille)

L’administration chargée de la recherche internationale a trouvé plusieurs inventions dans la demande internationale, a savoir:

voir feuille supplémentaire

1. D Comme toutes les taxes additionnelles ont été payées dans les délais par le déposant, le présent rapport de recherche
internationale porte sur toutes les revendications pouvant faire lobjet d'une recherche.

2. m Comme toutes les recherches portant sur les revendications qui s’y prétaient ont pu étre effectuées sans effort particulier
justifiant une taxe additionnelle, fadministration n'a sollicité le palement d'aucune taxe de cette nature.

3. D Comme une partie seulement des taxes additionnelles demandées a été payée dans les délais par le déposant, le présent
rapport de recherche internationale ne porte que sur les revendications pour lesquelles les taxes ont été payées, a savoir
les revendications n %

4. D Aucune taxe additionnelle demandée n’a été payée dans les délais par le déposant. En conséquence, le présent rapport
de recherche internationale ne porte que sur linvention mentionnée en premier lieu dans les revendications; elle est
couverte par les revendications n %

Remarque quant a la réserve D Les taxes additionnelles étaient accompagnées d'une réserve de la part du déposan

I:I Le paiement des taxes additionnelles n'était assorti d'aucune réserve.
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