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(567) Vorrichtung und Anordnung zur Bildung eines flach

ausgewalzten, kontinuierlich geférderten Teigban-
des (1), umfassend eine Oberwalze (2), die um eine
erste Rotationsachse (3) rotatorisch angetrieben ist,
und eine Unterwalze (4), die um eine zweite Rotati-
onsachse (5) rotatorisch angetrieben ist, wobei die
Drehrichtung (6) der Oberwalze (2) der Drehrichtung
(7) der Unterwalze (4) entgegengesetzt ist, und
wobei zwischen der Oberwalze (2) und der Unter-
walze (4) ein Walzenspalt (8) zur Durchfuhrung und
Auswalzung des Teigbandes (1) vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Walzen (2,4) eine
die Anlage des Teigbandes (1) an der Unterwalze
(4) begunstigende Konfiguration aufweisen und dass
die Rotationsachsen (3,5) relativ zueinander neigbar
sind.
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Zusammenfassung:

Vorrichtung und Anordnung zur Bildung eines flach ausgewalzten, kontinuierlich

geforderten Teigbandes (1), umfassend eine Oberwalze (2), die um eine erste AL

Rotationsachse (3) rotatorisch angetrieben ist, und eine Unterwalze (4), die um eine _+«s:

-

zweite Rotationsachse (5) rotatorisch angetrieben ist, wobei die Drehrichtung (6) der :"Z::

~ Oberwalze (2) der Drehrichtung (7) der Unterwalze (4) entgegengesetzt ist, und wobej**

»
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zwischen der Oberwalze (2) und der Unterwalze (4) ein Walzenspalt (8) zur

Durchfﬂhrung und Auswalzung des Teigbandes (1) vorgesehen ist, dadurch ..

gekennzeichnet, dass die Walzen (2,4) eine die Anlage des Teigbandes (1) ander *..-.:

Unterwalze (4) beglinstigende Konfiguration aufweisen und dass die Rotationsachsen

(3,5) relativ zueinander neigbar sind.

Fig. 10
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Vorrichtung zur Bildung eines flach ausgewalzten, kontinuierlich geférderten :..‘.5
Teigbandes

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und eine Anordnung zur Bildung eines flach
ausgewalzten, kontinuierlich geférderten Teigbandes umfassend eine Oberwalze, die
um eine erste Rotationsachse rotatorisch angetrieben ist und eine Unterwalze, die um
eine zweite Rotationsachse rotatorisch angetrieben ist, wobei die Drehrichtung der
Oberwalze der Drehrichtung der Unterwalze entgegengesetzt ist, und wobei zwischen
Oberwalze und der Unterwalze ein Walzenspalt zur Durchfithrung und Auswalzung des
Teighandes vorgesehen ist.

Das Gebiet der Erfindung betrifft die Herstellung von flach ausgewalzten, kontinuierlich
geférderten Teigbandern, wie beispielsweise zur industriellen Herstellung von Keks. Zu
diesem Zweck wird Teig, kommend von einem Mischer und einer Vorrichtung zur
groben Vorbearbeitung des Teigbandes, Uiber ein Foérderband einem Walzwerk
zugefihrt. Dieses umfasst gemal dem Stand der Technik ein Walzenpaar zweier
gegeneinander wirkender Walzen. Zwischen den beiden Walzen ist ein gewisser
Walzenspalt frei gehalten, der zur Durchfihrung des Teigbandes und der Auswalzung

des Teiges dient. Da die Ausdinnung des Teiges ﬁro Walzenpaar beschrankt ist,
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kénnen seriell mehrere Walzenpaare hintereinander angeordnet werden. Im Anschluss

wird das dlinne, endlose Teighand beispielsweise einer Ausstechvorrichtung zugefihrt.
Die einzelnen ausgestochenen Keksteiglinge werden in weiterer Folge auf das

Backband einer Backmaschine (ibergeben, ausgebacken und gegebenenfalls verpackt.

- Dem Stand der Technik entsprechende Walzwerke, die in der Fachwelt auch unter dem
Begriff ,Duomat" bekannt sind, weisen zwei im Wesentlichen starr mit einem

' Masi‘.hinengestell verbundene Walzen auf. Beide Walzen haben denselben

Durc_h\messer und sind um parallel vertaufende Achsen in gegéngesetzte Drehrichtungss«-,

L ] L]
(XXX}

angetrieben. Gegebenenfalls ist eine der beiden Walzen iber eine Justiervorrichtung esee
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parallel verschiebbar, sodass'die Spaltbreite eingestellt werden kann.
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Nachteilig an dieser Konstruktion ist, dass insbesondere bei sehr diinnem Auswalzen
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das Teigband dazu neigt, beim Ablésen von einer der beiden Walzen zu reilen.
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Tendenziell wird das Risiko einer Beschadigung des Teigbandes dadurch erhoht, dass,,»,:
das Teigband durch Lage- und Formtoleranzen der Walzen diinnere und dickere
Bereiche aufweist. Beim Auswalzen werden die Walzen mit einem gewissen Druck auf
das Teigband gepresst. Unter dieserh Druck verformen sich die Walzen, wodurch das
Teigband in der Mitte eine groRere Dicke aufweist, als im Randbereich. Um die
Verbiegung der Walzen zu verhindern, werden geméaf dem Stand der Technik die
Walzen gréer dimensioniert. Die Zunahme des Durchmessers erhoht das
Flachentragheitsmoment der Walzen und somit den Widerstand gegen eine
Verbiegung. Nachteilig daran ist, dass durch die VergréRerung des
Walzendurchmessers mehr Material zur Produktion der Walzen benétigt wird. Dies ist
ein Kostenfaktor, der beispielsweise bei Verwendung von quelstahl hohe finanzielle

Nachteile mit sich bringt.

Ferner tritt bet der Verwendung zweier gleichgroRer Walzen das Problem auf, dass das
Teigband in etwa gleich stark an der Unter- und an der Oberwalze anhaftet. Beim
Verlassen des Walzenspaltes wird somit dem Band keine stabile Austrittsrichtung
gegeben. Dies kann zu oszilierender Bewegung des austretenden Bandes und
wiederum zu einer Zerstérung fithren. Um das Band an der Unterwalze anhaften zu
lassen, wird gemaR dem Stand der Technik Uber Luftdisen versucht ein Ablésen von
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der Oberwalze zu unterstiitzen. Auch dies ist nachteilig fur die Qualitat des gebildeten

Teigbandes.

Aufgabe der Erfindung ist s nun, die Nachteile des Standes der Technik zu

Uberwinden und dabei eine Vorrichtung zur Bildung eines flach ausgewalzten,
kontinuierlich geférderten Teigbandes zu schaffen, die glinstig in der Herstellung,

giinstig im Betrieb, wartungsarm im Betrieb ist und die dariiber hinaus zur Herstellung
eines qualitativ héherwertigen Teigbandes geeignet ist.

Die erfindungsgemaBen Aufgaben werden dadurch geldst, dass die Waizen eine die :I:II‘
Anlage des Teighandes an der Unterwalze begunstigende Konfiguration aufweisen urid';:

dass die Rotationsachsen relativ zueinander neigbar sind. ..
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Weitere erfindungsgeméafie Merkmale sind, dass die Oberwalze einen kleineren R

Durchmesser aufweist als die Unterwalze, dass die Oberwalze eine hohere

LI )

Umfangsgeschwindigkeit aufweist als die UntenNalze‘ und/oder dass die
Rotationsachsen zueinander, wahlweise parallel oder windschief verlaufen, wahlweise
keinen oder einen gemeinsamen Schnittpunkt aufweisen, verschrankt und/oder

zueinander gekippt werden kdnnen.

In vorteilhafter Weise kann vorgesehen sein, dass die Oberwalze oder eine mit der
Oberwalze gekoppelte erste Welle an einer ersten Lagerstelle an einem ersten Lager
und an einer zweiten Lagerstelle an einem zweiten Lager gelagert ist, und dass die
beiden Lager als Radiallager ausgefiihrt sind; dass die Uhterwalze oder eine mit der
Unterwalze gekoppelte zweite Welle an einer dritten Lagerstelle an einem dritten Lager
und an einer vierten Lagerstelle an einem vierten Lager gelagert ist, und dass die
beiden Lager als Radiallager ausgefuhrt sind; die Lager mit einem Maschinengestell
gekoppelt sind, undfoder dass zumindest eine Lagerstelle tiber eine oder mehrere

Justiervorrichtungen gegeniiber den tbrigen Lagerstellen bewegbar ist.

Weiters ist die Erfindung beispielsweise dadurch gekennzeichnet, dass eine oder beide
Lagerstelien einer der beiden Walzen bewegbar sind, dass die Justiervorrichtung ein
elektrisches oder mechanisches Stellglied zur Neigung der Rotationsachsen und zur

Bewegung zumindest einer Lagerstelle umfasst, dass die Justiervorrichtung zur
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Bewegung zumindest einer Lagerstelle gegenuber dem Maschinengestell oder

gegenuiber den restlichen Lagerstellen eingerichtet ist, und/oder dass die
Justiervorrichtung einen mit einem Lager oder einer Lagerstelle fest verbundenen
Lagerbock umfasst, der tber ein Stellglied im Wesentlichen linear gegeniiber dem

Maschinengestell und/oder gegeniber einer weiteren Lagerstelle bewegbar ist.

Bei der Erfindung kann auch vorgesehen sein, dass die Justiervorrichtung einen ersten
Schwenkarm umfasst, der drehbar um eine erste Schwenkachse mit dem

Maschinengestell gekoppelt ist, dass an dem ersten Schwenkarm eine der Lagerstellgm»+«

[

.

und ein zugehoriges Lager vorgesehen ist und dass der erste Schwenkarm und die arJ::ZI

dem Schwenkarm vorgesehene Lagerstelle Uber ein erstes Stellglied bewegbar sind, ‘

dass der erste Schwenkarm Uber ein erstes Schwenklager im Maschinengestell

gelagert ist und dass die Lage des ersten Schwenklagers gegeniiber dem
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Maschinengestell veranderbar ist, wobei die Lage bevorzugt in einer Normalebene det..

ersten Schwenkachse veranderbar ist, dass die Justiervorrichtung einen zweiten ..

Schwenkarm umfasst, der drehbar um eine zweite Schwenkachse mit dem
Maschinengestell gekoppelt ist, dass an dem zweiten Schwenkarm eine der
Lagerstellen und ein zugehoriges Lager vorgesehen ist, und dass der zweite
Schwenkarm und die an dem zweiten Schwenkarm vorgesehene Lagerstelle tber das
zweite Stellglied bewegbar sind; dass der zweite Schwenkarm Uber ein zweites
Schwenklager im Maschinengestell gelagert ist und dass die Lage des zweiten
Schwenklagers gegeniiber dem Maschinengestell veranderbar ist, wobei die Lage
bevorzugt in einer Normalebene der zweiten Schwenkachse verdnderbar ist; dass die
Rotationsachse einer Walze durch Bewegung der in den Schwenkarmen vorgesehenen
Lager oder Lagerstellen gegeniiber der zweiten Rotationsachse neigbar ist, dass
zumindest einer der beiden Schwenkarme relativ zu dem anderen Schwenkarm
bewegbar ist, und/oder dass die beiden Schwenkarme unabhéngig voneinander

bewegbar sind.

Weiters betrifft die Erfindung eine Anordnung zur Bildung eines endlosen, flach
ausgewalzten, kontinuierlich geférderten Teigbandes, die dadurch gekennzeichnet ist,
dass entlang des Teigbandes zwei oder mehr Vorrichtungen geman der

vorangegangenen und der nachfolgenden Beschreibung vorgesehen sind.
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Die Anordnung ist in bevorzugter Weise dadurch gekennzeichnet, dass die Spaltbreite

zumindest eines Walzenspaltes einer Vorrichtung geringer ist, als die Spaltbreite einer

in Transportrichtung des Teigbandes nachgeordneten Vorrichtung, dass die
Justiervorrichtungen der einzelnen Vorrichtungen getrennt voneinander steuerbar
und/oder bewegbar sind, dass eine Steuerungseinheit zur Steuerung der Antriebe, der
Férderung entlang der Forderflachen und/oder der Justiervorrichtungen vorgesehen ist,
und/oder dass die Steuerungseinheit mit einer Steuerungseinheit einer Backmaschine
verbunden ist oder dass eine Steuerungseinheit zur Steuerung der Anordnung und der
Backmaschine vorgesehen ist. A

'ese *e e0se ooas LR ]

Die erfindungsgeméafe Vorrichtung umfasst eine Oberwalze und eine Unterwalze.
Diese sind in bevorzugter Weise beide rotatorisch angetrieben. Der Antrieb der beiden..
Walzen kann dabei durch zwei getrennte Rotationsantriebe erfolgen. Eine weitere 7t
Moglichkeit zum Antrieb beider Walzen ist das Vorsehen eines Antriebes, der Gber eir!:‘

-
L

Getriebe beide Walzen antreibt. Um dennoch die Umfangsgeschwindigkeiten der
beiden Walzen getrennt steuern zu kénnen, kann das Getriebe beispielsweise wahlbare
Ubersetzungen aufweisen. Dies ist beispielsweise durch ein stufenloses Getriebe zur
Ubersetzung einer der beiden Walzen erreichbar. Die beiden Walzen weisen eine
unterschiedliche Drehrichtung auf. Zur Férderung und Auswalzung des Teigbandes
drehen sich die beiden Walzen jeweils in eine Richtung, sodass die dem Walzenspalt
zugewandte Seite der Walzen in Transportrichtung des Teigbandes bewegt wird. Da die
Walzen beidseitig des Spaltes angeordnet sind, muss dazu die Drehrichtung der beiden
Walzen entgegengesetzt sein. Ferner weisen die Walzen eine die Anlage des
Teigbandes an der Unterwalze begiinstigende Konfiguration auf. Dies beinhaltet
beispielsweise, dass die dynamische Hafineigung des Teigbandes an der Unterwalze
grofer ist als an der Oberwalze. So ist die Vorrichtung derart ausgestaltet, dass sich
das Teighand von der Oberwalze leichter abldst als von der Unterwalze. Dadurch bleibt
das Teigband bei Austritt aus dem Walzenspalt an der Unterwalze haften und wird erst
nach einer gewissen Strecke von der Unterwalze geldst, um weiter geférdert zu werden.
Zur Erzielung dieses Effektes sind erfindungsgemafi mehrere konstruktive Merkmale

vorgesehen:

So weist beispielsweise die Oberwalze einen geringeren Durchmesser auf als die
Unterwalze. Im Waizenspalt beruhren beide Walzen das Teigband. Bei Austritt des
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Teigbandes entfernen sich die Oberflachen beider Walzenkérper durch die Rotation der

beiden Walzen von dem Teigband. Da die Krimmung der Oberwalze starker
ausgepragt ist als die Krimmung der Unterwalze, entfernt sich relativ zur Fortbewegung
des Teigbandes die Oberwalze schneller von dem Teigband als die Unterwalze. Durch
die Tragheit des bewegten Teigbandes ist somit die Ablosekraft zwischen der
Oberwalze und dem Teigband gréRer als die Ablésekraft zwischen der Unterwalze und
dem Teigband. Durch diesen dynamischen Effekt l6st sich das Teigband von der
Oberwalze und bleibt an der Unterwalze haften.

LEX X ]
[ ]

Alternativ oder zusatzlich weist die Oberwalze eine hohere Umfangsgeschwindigkeit aut:.
als die Unterwalze. Im Walzenspalt beriihrt das Teigband an einer Seite die Unterwalz.e‘
und an seiner gegeniiberliegenden Seite die Oberwalze. Das Teigband weist dabei eine”

aes

gewisse Dicke auf, die im Wesentlichen der Spaltbreite entspricht. Ist nun die

.
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Umfangsgeschwindigkeit der Oberwalze groler als die Umfangsgeschwindigkeit der ..
Unterwalze, so wird diese hdhere Geschwindigkeit auch auf die Oberseite des )
Teigbahdes aufgetragen. Durch die unterschiedlichen Geschwindigkeiten des

' Teigbandes an der Ober- und Unterseite wird das Teigband bei Austritt aus dem
Walzenspalt Richtung Unterwalze gebogen. Auch dieser dynamische Effekt tragt zur

Begunstigung der Anlage des Teigbandes an der Unterwalze bei.

Eine weitere konstruktive Vorkehrung zur Begtinstigung der Anlage an der Unterwaize
ist die vertikale Anordnung der beiden Walzen. So ist die Unterwalze dem Namen

| entsprechend unterhalb der Oberwalze vorgesehen. Die Schwerkraft wirkt dabei auf

" das bewegte Teigband und zieht diese Richtung Unterwalze.

Gemal der Erfindung sind die Rotationsachsen der beiden Walzen relativ zueinander
neigbar. Die Neigung der Achsen zueinander bewirkt in weiterer Folge eine
Schragstellung der Walzen zueinander, eine Verschrankung der Walzen zueinander
und/oder eine Mischform der beiden Stellungen. Die beiden Achsen kénnen somit
paraliel zueinander verlaufen, windschief zueinander verfaufen, schraggestellt sein,
sodass sie einen gemeinsamen Schnittpunkt aufweisen und/oder verschrankt

zueinander in zwei Paralielebenen liegen.

s 8 *h (R 2 X .... ..

L
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Durch die Veranderung der Relativlage der beiden Rotationsachsen zueinander wird

auch die Form des Walzenspalts verandert. Durch eine Schragstellung weist der
Walzenspalt eine im Wesentlichen trapezférmige Form auf. Durch die Verschrankung

der Rotationsachsen relativ zueinander kann der Druck der beiden Walzen auf das
Teigband in jenem Bereich, in dem die beiden Walzen den geringsten Normalabstand
zueinander aufweisen, erhéht werden. Ferner kann durch die Verschrankung der

" Rotationsachsen einerseits die Durchbiegung der Walzen durch den Druck des
Teigbandes verringert werden. Andererseits kann durch die Verschrankung der Achsen

" die Form des Walzenspaltes verandert werden, sodass eine Durchbiegung der Walzelg----:

) ~ kompensiert wird und ein Teigband mit konstanter Dicke erzeugbar ist. Durch die cove

LR ¥ J
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parallele Verschiebung der Achsen oder durch eine Verringerung der Spaltbreite des :

Walzenspaltes kann die Dicke des austretenden Teigbandes beeinflusst werden. ..
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Die Vorrichtung umfasst ein Maschinengestell. In oder an diesem Maschinengestell sifd* *
die beiden Walzen gelagert. So weist die Oberwalze ein erstes und ein zweites Lager 3: -
auf. Diese Lager sind bevorzugt als Rotationslager ausgefihrt und beidseitig der Walze

mit dem Maschinengestell gekoppelt. In den Lagern ist bevorzugt eine Welle oder die
Walze selbst gelagert. Die Position der Lager an dem Maschinengestell oder an Teilen

einer Justiervorrichtung wird als Lagerstelle bezeichnet.

Ahnlich ist die Unterwalze angeordnet. So ist die Unterwalze an einem dritten und an
einem vierten Lager gelagert. Die beiden Lager sind wiederum als Rotationslager
ausgefuhrt und in bevorzugter Weise beidseitig der Unterwalze angeordnet. Auch die

Position der Lager der Unterwalze wird jeweils als Lagerstelle bezeichnet.

Zur Neigung der Rotationsachsen relativ zueinander kann nun geman der
erfindungsgemafen Vorrichtung zumindest eine Lagerstelle versetzt werden. Dabei
wird die Position der Lagerstelle gegentiber der Position der anderen Lagerstellen
bewegt. Je nach Richtung der Bewegung tritt dabei eine Verschrankung oder eine

andere Bewegung der Walzen zueinander auf.

In bevorzugter Weise ist die Lagerstelle durch Betatigung eines mechanischen oder
elektrischen Stellgliedes bewegbar. Zu diesem Zweck bieten sich

Bewegungsvorrichtungen wie beispielsweise Linearachsen, angetriebene Drehachsen,
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Pneumatikzylinder, Hydraulikzylinder, Zahnstangengetriebe oder ahnliche

Vorrichtungen an. Diese kdnnen in bevorzugter Weise gesteuert und/oder geregelt
werden. Jedoch entspricht es auch dem Erfindungsgedanken eine manuelle

Bewegungsvorrichtung wie beispielsweise eine Spindelverstellung vorzusehen.

In bevorzugter Weise ist die Neigung der Rotationsachsen relativ zueinander wahrend
" des Betriebs mdglich. So kann wahrend des Betriebes die Form und Beschaffenheit des

Teigbandes durch Verdnderung der Rotationsachsenlage angepasst werden.

e
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Bevorzugt kdnnen beide Lagerstellen einer Walze bewegt werden. Dadurch kann seee
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einerseits die Spaltbreite und andererseits die Spaltform gewsahit werden. Die

[
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Bewegung der einen Lagerstelle ist bevorzugt unabhéngig von der Bewegung der .
anderen Lagerstelle der Walze. Dabei ist anzumerken, dass die Bewegung der .
Lagerstellen vorrangig der Veranderung des Walzenspaltes dient. .
Die erfindungsgeméfien Varrichtungen und Anordnungen werden bevorzugt ,inline" in
Maschinen zur industriellen Herstellung von Backwaren wie beispielsweise Keks
eingesetzt. Das Herstellen des kontinuierlich geférderten Teigbandes ist somit mit
anderen Schritten des Herstellungsprozesses wie beispielsweise der Zubereitung des
Teiges, dem Ausstechen des Teigbandes und/oder dem Ausbacken der Teiglinge
gekoppelt und/oder synchronisiert.

Bevorzugt umfassen die vorliegende Vorrichtung und die Anordnung mehrerer

. erfindungsgemaler Vorrichtungen eine Steuerungseinheit. Diese Steuerungseinheit ist
dazu geeignet und/oder eingerichtet Parameter wie die Drehzahl der Walzen, die
Transportgeschwindigkeit'entlang der Transportfldchen, die Bewegung der
Justiervorrichtung zur Veranderung des Walzenspaltes und/oder die Neigung der
Rotationsachsen der Walzen zu steuern, zu regeln und/oder zu synchronisieren. Dazu
kann pro Vorrichtung eine eigene Steuerungseinheit vorgesehen sein. Bevorzugt jedoch
ist eine Steuerungseinheit vorgesehen, die zur Steuerung der gesamten Anordnung
undfoder auch der Backmaschine eingerichtet ist. So kann beispielsweise eine
Steuerungseinheit vorgesehen sein, die sowohl die Backmaschine als auch die
erfindungsgemalfie Vorrichtung und die erfindungsgemalfie Anordnung steuert.

Alternativ dazu kénnen die erfindungsgemafie Anordnung oder die erfindungsgemaRe
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Vorrichtung eine Steuerungseinheit umfassen, die mit der Steuerungseinheit einer

Backmaschine verbunden ist.

In diesem Zusammenhang wird definiert, dass ein Stellglied im Wesentlichen einem
Bauteil entspricht, welches eine gesteuerte und/oder eine geregelte Bewegung
ausfuhren kann. Beispiele fiir Steliglieder sind pneumatische Antriebe wie
Pneumatikzylinder, hydraulische Antriebe wie beispielsweise hydraulische Kolben oder
Hydraulikzylinder, elektrische Antriebe, Linearachsen etc.
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Als endloses Teighand wird ein Band bezeichnet, das eine Lange von zumindest .....
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mehreren Metern aufweist.
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In weiterer Folge wird die Erfindung anhand konkreter Ausfilthrungsformen weiter
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beschrieben. e

Fig. 1 zeigt eine Ansicht einer erfindungsgeméfen Vorrichtung, wobei die Sichtachse im

Wesentiichen der Transportrichtung des Teigbandes folgt.

Fig. 2 zeigt eine schematische Seitenansicht einer Ausfihrungsform der
erfindungsgemalken Vorrichtung.

Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht einer weiteren Ausfihrungsform der erfindungsgemafen
Vorrichtung.

Fig. 4 zeigt eine Ansicht der erfindungsgemafien Vorrichtung, wobei die Sichtlinie im
Wesentlichen normal auf die Férderrichtung des Teigbandes verlauft.

Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht zweier verschrankter Walzen in einer Ansicht
von oben.

Fig. 6 zeigt eine schematische Ansicht zweier verschrankter Walzen in einer
Seitenansicht.

Fig. 7 zeigt eine schematische Schnittdarstellung eines Details der Schwenkachse.
Fig. 8 zeigt drei Stellungen der Justiervorrichtung.

Fig. 9 zeigt eine schematische Darstellung der erfindungsgemaiien Vorrichtung mit
einem durchgefiihrten Teigband, dass durch einen Abstreifer von der Unterwalze
abgeldst wird.

Fig. 10 zeigt eine erfindungsgemale Vorrichtung mit zwei Walzenpaaren.
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Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaRe Vorrichtung mit einer Oberwalze 2 und einer
Unterwalze 4, wobei die Oberwalze 2 um eine erste Rotationsachse 3 und die
Unterwalze 4 um eine zweite Rotationsachse 5 drehbar gelagert ist. Ferner sind die
beiden Walzen 2, 4 durch einen oder mehrere Antriebe 28 angetrieben oder antreibbar.
Die Oberwalze 2 weist in der dargesteliten Ausfiihrungsform einen geringeren
Durchmesser auf als die Unterwalze. Die erste Rotationsachse 3 und die zweite
Rotationsachse 5 verlaufen in der Darstellung in etwa parallel. Uber eine oder mehrere
Justiervorrichtungen 20 sind die Achsen relativ zueinander neigbar. In der foigenden
Ausfuhrung ist die Oberwalze 2 rotatorisch im Maschinengestell 19 gelagert. Im starrep, ««
bevorzugt ortsfest angeordneten Maschinengestell 19 sind ein erstes Lager 11 und eirE:.Z:'

»

zweites Lager 13 zur Lagerung der ersten Welle 9 vorgesehen. Die beiden Lager 11 ,*"2®

und 13 sind als Rotationslager ausgefiihrt. Die Position des ersten Lagers 11 wird ais .

. erste Lagerstelle 10 und die Position des zweiten Lagers 13 wird als zweite Lagerstelle °*.

12 bezeichnet. Die Unterwalze 4 ist mit einer zweiten Welle 14 gekoppelt, die beidseity.*
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der Unterwalze in einem dritten Lager 16 und in einem vierten Lager 18 gelagert ist. *_,

Das dritte Lager 16 befindet sich an der dritten Lagerstelle 15 und das vierte Lager 18
befindet sich an der vierten Lagerstelle 17. Die Lagerstellen 15 und 17 sind gemaR der
vorliegenden Ausfihrungsform tber eine Justiervorrichtung 20 bewegbar. Dazu weist
die Justiervorrichtung 20 ein Stellglied 21 auf. Dieses ist zur Bewegung zumindest einer

Lagerstelle geeignet und/oder eingerichtet.

Zwischen der Unterwalze 4 und der Oberwalze 2 ist ein Walzenspalt 8 vorgesehen.
Durch diesen Walzenspalt wird gemafd der vorliegenden Erfindung das Teigband 1
hindurchgefihrt. Der Walzenspalt 8 ist dabei in seiner Gré3e durch die Lage der
Oberwalze 2 und der Unterwalze 4 bestimmt. Diese Lage kann insbesondere durch die
Justiervorrichtungen 20 verandert werden. Durch die getrennte Verstellbarkeit
zumindest einer Lagerstelle, insbesondere der dritten Lagerstelle 15 und/oder der
vierten Lagerstelie 17 ist eine Neigung der zweiten Rotationsachse 5 relativ zur ersten
Rotationsachse 3 erméglicht. Durch Betatigung beider Justiervorrichtungen 20 kann

auch eine Parallelverschiebung der Rotationsachsen 3, 5 relativ zueinander erfolgen.

Fig. 2 zeigt eine seitliche Ansicht einer erfindungsgemaiden Vorrichtung, wie sie
beispielsweise in Fig. 1 gezeigt ist. Ein Teigband 1 ist entlang einer ersten Forderfidche
29 in den Bereich oder Richtung Walzenspalt 8 geleitet. Die erste Férderflache 29 istin
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der vorliegenden Ausfuhrung als Férderband ausgefiihrt. Das Férderband weist eine

Ubergabekante auf, die in einem Bereich entfernt des Walzenspalts 8 angeordnet ist.
Zwischen der ersten Forderflache 29 und dem Walzenspalt 8 ist ein freier Bereich
vorgesehen, in dem das Teigband 1 nicht gefiihrt ist. Dieses weist eine gewisse
Zugfestigkeit und Biegesteifigkeit auf. Durch die Drehung der Walzen wird das

Teigband auf Zug gehalten und weiter geférdert. Dazu drehen sich die Oberwalze 2 und
die Unterwalze 4 in entgegengesetzte Richtung. Ferner weist die Oberwalze einen
geringeren Durchmesser auf als die Unterwalze. Beide Walzen sind in einem
Maschinengestell 19 gelagert. Das Maschinengestellt umfasst in der vorliegenden .+«
Ausfuhrungsform der Fig. 1 und der Fig. 2 seitlich durchgehend verlaufende .:.::.

Seitenplatten, die in bevarzugter Weise ortsfest angeordnet sind. Die Oberwalze 2 ist

wiederum mit einer ersten Welle 9 gekoppelt, die beidseitig Gber ein erstes Lager 11

und ein zweites Lager 13 am Maschinengestell 19 gelagert ist. Die zweite Welle 14 ist  *

mit der Unterwalze 4 gekoppelt. Diese ist wiederum beidseitig am Maschinengestell 18,

e
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durch ein drittes Lager 16 und ein viertes Lager 18 gelagert. Das in der vorliegenden ::‘..
Darstellung sichtbare dritte Lager 16 bzw. die dritte Lagerstelle 15 ist Uber die
Justiervorrichtung 20 bewegbar. Dazu ist ein Lagerbock 32 verschiebbar in dem
Maschinengestell 19 angeordnet. Die Verschiebung des Lagerbocks 32 geschieht Giber
die Justiervorrichtung bzw. (iber das Stellglied 21. Dieses ist beispielsweise als
mechanisches, pneumatisches oder elektrisches Stellglied ausgefﬁhrt. Es weist ferner
eine Wirkrichtung auf, die im Wesentlichen dem Freiheitsgrad des Lagerbocks 32
entspricht. Zur Erméglichung der Verschiebbarkeit ist ein Spalt 33 vorgesehen. Die
Bewegungsfreiheit des Lagerbocks 32 in dem Maschinengestell 19 ist maBgeblich

durch die Groe dieses Spaltes 33 begrenzt.

Das Stellglied 21 ist beispielsweise mit einem Element am Maschinengestell 19
befestigt. Ein weiteres Element, das durch das Steliglied gegeniiber dem ersten
Element bewegbar ist, ist mit dem Lagerbock 32 verbunden. Durch Betéatigung des
Steligliedes wird eine Langenédnderung desselben bewirkt. Diese kann Gber die
Kupplung mit dem Lagerbock 32 in eine Lédngsbewegung des Lagerbocks umgewandelt

werden.

Das Teigband 1 wird geméf der Erfindung zwischen den beiden Walzen

hindurchgeférdert und dabei ausgewalzt. Dies bewirkt in bevorzugter Weise eine
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zumindest teilweise Ausdinnung des Bandes. In bevorzugter Weise ist die Vorrichtung

" derart kKonfiguriert, dass die Anlage des Teigbandes 1 an der Unterwaize 4 begi]n-stigi'
ist. Beim Anlaufen der Vorrichtung, beispielsweise beim erstmaligen Einfihren des
kontinuierlich zu férdernden Teigbandes haftet erfindungsgeman das Teigband an der
Unterwalze. Um eine Weiterférderung des Teigbandes 1 zur zweiten Forderflache 30 zu

bewirken, ist ein Abstreifer 34 vorgesehen.

Auch die zweite Forderflache 30 ist beispielsweise als Férderband ausgebildet. Im Falle
der Ausdiinnung und Auswalzung eines Teigbandes 1 weist das Teigband 1 im Bereiqh....
der ersten Forderflache 29 eine geringere Geschwindigkeit auf als im Bereich der Yoot

LER 1 d
-

zweiten Forderflache 30. Diese ist direkt proportional mit der Querschnittsverénderung'--

durch die Durchfiihrung des Teigbandes 1 durch den Walzenspalt 8.
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Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht einer weiteren Ausfilhrungsform der erfindungsgemafen
Vorrichtung. An einem Maschinengestell 19 sind eine Oberwalze 2 und eine Unterwalze
4 gelagert. Das Maschinengestell 19 umfasst eine oder mehrere Justiervorrichtungen
20. Bevorzugt ist eine Justiervorrichtung pro Seite — also insgesamt zwei
Justiervorrichfungen 20 — vorgesehen. Die Justiervorrichtung 20 dient insbesondere der
Positionierung der ersten Rotationsachse 3 der Oberwalze 2 gegeniiber oder relativ zur
zweiten Rotationsachse 5 der Unterwalze 4. In der vorliegenden Ausfuhrungsform ist
die Oberwalze 2 und/oder deren erste Welle 9 beidseitig in dem Maschinengestell 19
gelagert. Zur Lagerung sind an einer ersten Lagerstelle 10 ein erstes Lager 11 und an
einer zweiten Lagerstelle 12 ein zweites Lager 13 vorgesehen. In der vorliegenden
Ausflihrungsform sind die erste und die zweite Lagerstelle im Wesentlichen ortsfest mit

dem Maschinengestell gekoppelt.

Auch in dieser Ausfuhrungsform sind die beiden Walzen Gber einen oder mehrere
Antriebe 28 rotatorisch um die jeweiligen Rotationsachsen angetrieben. Die Antriebe 28

sind in der vorliegenden Darstellung nicht eingezeichnet.

Die Unterwalze 4 ist mit einer zweiten Welle 14 gekoppelt. Diese ist einerseits an einer

dritten Lagerstelle 15 an einem dritten Lager 16 und andererseits an einer vierten
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Lagerstelle 17 an einem vierten Lager 18 rotatorisch gelagert. Das vierte Lager 18 und

das dritte Lager 16 sind mit dem Maschinengestell 19 gekoppelt. Die Koppelung ist, wie
in den vorangegangenen Ausflihrungen, Gber eine Justiervorrichtung 20 gegeben. Die
Justiervorrichtung 20 umfasst dabei einen ersten Schwenkarm 22, der um eine erste
Schwenkachse 23 schwenkbar mit dem Maschinengestell 19 verbunden ist. Zur
Lagerung der Schwenkachse 23 im Maschinengestell 19 ist ein erstes Schwenklager 24
vorgesehen. An dem ersten Schwenkarm ist beispiclsweise das dritte Lager 16 der
Unterwalze 4 vorgesehen.

GemalR der vorliegenden Ausflhrung ist ein zweiter Schwenkarm 25 vorgesehen. “eees
Dieser ist &hnlich dem ersten Schwenkarm mit einem zweiten Schwenklager 27 um
eine zweite Schwenkachse 26 drehbar mit dem Maschinengestell 19 verbunden. Mit *..
dem zweiten Schwenkarm 25 ist das vierte Lager 18 der Unterwalze 4 gekoppelt.

L
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Die Schwenkachse 26 verlauft in der vorliegenden Darstellung im Wesentlichen : .
projizierend. Zur Drehung des Schwenkarms um die Schwenkachse ist das Stellglied 21
vorgesehen. Uber eine Langenanderung dieses Steligliedes kann eine Drehung des
Schwenkarms um die jeweilige Schwenkachse erzielt werden. Dazu weist der
Angriffspunkt des Stellglieds 21 einen gewissen Normalabstand zur Schwenkachse des
Schwenkarms auf. Uber den Normalabstand kann eine Linearbewegung des
Stellgliedes 21 in eine rotatorische Bewegung um die Schwenkachse umgewandelt
werden. Es entspricht jedoch ebenfalls dem Erfindungsgedanken, einen
Rotationsantrieb koaxial mit der Schwenkachse anzuordnen. Die dritte Lagerstelle 15
des dritten Lagers 16 der Unterwalze ist am ersten Schwenkarm 22 in einem gewissen
Normalabstand zur Schwenkachse 23 angeordnet. Durch eine Drehung des
Schwenkarmes geschieht somit eine Versetzung der jeweiligen Lagerstelle.

Ahnlich verhalt es sich mit dem zweiten Schwenkarm 25, an dem in einem gewissen
Normalabstand zur zweiten Schwenkachse 26 die vierte Lagerstelle 17 der Unterwalze
4 vorgesehen ist. Uber Betatigung des jeweiligen Steligliedes 21 ist somit eine
Bewegung der dritten Lagerstelle 15 und/oder der vierten Lagerstelle 17 ermdéglicht.
Eine weitere Justiermdglichkeit der Justiervorrichtung 20 ist durch eine Versetzung der
Schwenkachsen des Schwenkarmes ermdéglicht.
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Zur Versetzung der Schwenkachse sind mit dem Maschinengestell 19, inshesondere

mit der Grundplatte des Maschinengestells, eine oder zwei Laschen 35 verbunden. Die
Laschen 35 weisen Offnungen zum Kontakt mit einer Stellschraube 36 auf. In der
vorliegenden Ausfihrungsform ragen die Kopfe der beiden Stellschrauben 36 der

beiden Laschen 35 zueinander in Richtung eines Lagerbocks 32 des Schwenklagers.

Dazu sind die Stellschrauben 36 mit ihrem Gewinde in eine Gewindetffnung der

Laschen 35 eingeschraubt. Durch Verdrehung der Stellschrauben kann deren Lage
verandert werden. Durch den Kontakt mit dem Lagerbock 32 der Schwenkachse kann
auch der Lagerbock selbst versetzt werden. Durch die Abanderung der Lage der . .e
-Schwenkachse wird beispielsweise eine Verschrankung der ersten Rotationsachse 3 ::::::

gegenuber der zweiten Rotationsachse 5 bewirkt. Alternativ zu dem Vorsehen von

Laschen und Stellschrauben kann die Justiervorrichtung auch beispielsweise

exzentrisch angeordnete Lagerungen umfassen.

. e
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Fig. 4 zeigt eine Ansicht des erfindl]ngsgem'arsen Walzenpaars in Gblicher Einbaulage;® .

von oben. Eine Oberwalze 2 mit einer ersten Rotationsachse 3 und eine Unterwalze 4
mit einer zweiten Rotationsachse 5 sind in einem Maschinengestell 19 gelagert wobei
die erste Rotationsachse und die zweite Rotationsachse im Wesentlichen parallel
zueinander verlaufen. Uber die Bewegung zumindest einer Lagerstelle sind die erste
Rotationsachse und die zweite Rotationsachse relativ zueinander neigbar. In der
vorliegenden Ausfliihrungsform weist die zweite Rotationsachse gegendber der ersten
Rotationsachse eine gewisse Versetzung auf. Diese kann beispielsweise dazu
eingesetzt werden, die Begunstigung der Anlage des Teigbandes 1 an der Unterwalze
2u verbessern. Dazu ist die Rotationsachse der Unterwalze in Transportrichtung 37 vor
der Rotationsachse der Oberwalze angeordnet. Damit ist die OBerwaIze nachgeordnet
und der Austrittswinkel des Teigbandes aus dem/Walzenspalt 8 leicht nach unten in
Richtung der Schwerkraft geneigt.

Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht einer Oberwalze 2 und einer Unterwalze 4. Die
Blickrichtung folgt im Wesentlichen einer senkrechfen Richtung in Ublicher Einbaulage
oder einer Richtung, die im Wesentlichen normal auf die Oberflache des Teigbandes im
Walzenspélt steht. Die erste Rotationsachse 3 der Oberwalze und die zweite
Rotationsachse 5 der Unterwalze sind in der vorliegenden Darstellung relativ

zueinander geneigt. insbesondere weisen die beiden Achsen eine Verschrankung auf.
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Die Neigung ist dabei geometrisch derart ausgestaliet, dass in der Bildebene eine

projizierende Achse existiert, die beide Rotationsachsen schneidet. Diese Achse liegt
im Bereich des Walzenspaltes und steht im Wesentlichen normal auf die Oberflache
des Teigbandes im Bereich des Walzenspaltes. insbesondere verlduft die Gerade durch

jenen Punkt oder durch jenen Bereich des Walzenspaltes, an welchem die beiden ot

Walzen 2, 4 den geringsten Normalabstand zueinander aufweisen. Durch die AT

Verschrankung wird insbesondere eine Durchbiegung der Walzen unter dem Druck des”",.
auszuwalzenden Teigbandes verringert. Dies hat positive Auswirkungen auf die Qualitat*”

des erzeugten Teigbandes. Ferner kann durch die Verringerung des Druckes und die |+

Verringerung der Durchbiegung die Dimensionierung der gesamten Vorrichtung .

ae *e S80S o -

verbessert werden oder sein. So ist durch die geringere Durchbiegung die VerwendUné..'.:
geringerer Walzendurchmesser erméglicht. Weiters werden durch die geringere
Durchbiegung auch die Lager 11, 13 und/oder 16, 18 weniger beansprucht.

Fig. 6 zeigt ahnlich Fig. 5 eine Darstellung einer Oberwalze 2 und einer Unterwalze 4,
jedoch in einer Seitenansicht. Die beiden Walzen sind wiederum verschrankt, wobei die
Blickrichtung der Ansicht im Wesentlichen der ersten Rotationsachse 3 folgt, die in
dieser Ansicht projizierend verlauft. Die beiden Walzen und die beiden Rotationsachsen
3, & sind relativ zueinander geneigt und insbesondere verschrankt. Dabei liegen wie
auch in Fig. 5 die beiden Achsen windschief zueinander. In Fig. 6 sind die Achsen
windschief zueinander in Parallelebenen angeordnet. So liegt die erste Rotationsachse
3 in einer ersten Ebene 38 und die zweite Rotationsac;hse 5 in einer zweiten Ebene 39.
In der vorliegenden Ausfiihrungsform sind die beiden Ebenen 38 und 39 parallel
zueinander angeordnet. Es entspricht jedoch ebenfalls dem Erfindungsgedanken, dass
die Ebenen schrag zueinander stehen und eine Schnittgerade aufweisen.

Fig. 7 zeigt eine schematische Schnittdarstellung gemaR der Schnitilinie 40 aus Fig. 3.
Zur Verbesserung der Darstellbarkeit ist die Schwenkachse verk(irzt dargestellt. [n der
vorliegenden Ausflihrung 7 ist eine im Wesentlichen durchgehende Schwenkachse
vorgesehen, die durch die erste Schwenkachse 23 und die zweite Schwenkachse 26
gebildet ist. Es ist jedoch auch durchaus dem Erfindungsgedanken entsprechend

getrennte Schwenkachsen vorzusehen, die nicht miteinander gekoppelt sind.
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Die erste Schwenkachse 23 ist in einem ersten Schwenklager 24 gelagert. Ferner ist
die erste Schwenkachse 23 mit dem ersten Schwenkarm 22 gekoppelt. In der
vorliegenden Ausfiihrung ist die Koppelung zwischen dem ersten Schwenkarm 22 und
der ersten Schwenkachse 23 als starre Verbindung ausgefiihrt. Das erste
Schwenklager 24 ist als Rotationslager ausgefiihrt. Ferner ist das erste Schwenklager A

.
tee

24 gegenuber dem Maschinengestell 19 bewegbar und/oder justierbar. Dazu sind mit _+ee.
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dem Maschinengestell 19 zwei Laschen 35 verbunden. In die Laschen 35 ragen

Stellschrauben 36, deren Gewindeschaft in eine Gewindebohrung der Lasche 35

eingeschraubt ist. Durch Verdrehung der Schrauben kann somit die Position der "

Stellschrauben 36 relativ zu der jeweiligen Lasche 35 verandert werden. Die Képfe des”..”

Stellschrauben 36 sind mit dem Lager 24 oder einem das Lager 24 umgebenden
Lagerbock 32 gekoppelt. Durch Verstellung der Stellschrauben 36 kann somit das erste
Schwenklager 24 versetzt werden. Durch die Veranderung der Position des
Schwenklagers éndert sich auch die Kinematik der Justiervorrichtung und somit die
Lage und die Positionierbarkeit der ersten Rotationsachse 3 gegeniiber der zweiten
Rotationsachse 5. Die Anordnung der zweiten Schwenkachse 26, des zweiten
Schwenkarms 25, des zweiten Schwenklagers 27 sowie der zugehdrigen
Stelischrauben 36 und der zugehérigen Laschen 35 entspricht im Wesentlichen der
Anordnung der aquivalenten Elemente im Bereich des ersten Schwenklagers 24.
Insbesondere ist die Konstruktion im Wesentlichen gespiegelt. Dennoch ist eine
separate Einstellbarkeit der Position des zweiten Schwenklagers 27 gegeniiber dem
Maschinengestell 19, unabh&ngig von der Position des ersten Schwenklagers 24
gegeniber dem Maschinengestell 19 erméglicht. Die Schwenkachse ist wie angemerkt
als durchgehende Welle ausgefiihrt. Durch diese Anordnung kann der Walzenspalt iiber

ein einziges Stellglied 21, wie beispielsweise in Fig. 3 dargestellt, erzielt werden.

Es entspricht jedoch ebenfalls dem Erfindungsgedanken, dass die Schwenkachse als
nicht durchgehende Welle ausgefihrt ist. In diesem Fall ist die erste Schwenkachse 23
getrennt von der zweiten Schwenkachse 26. Diese weisen keine Koppelung auf und
sind unabhangig voneinander bewegbar. Durch das Vorsehen zweier Stellglieder 21 —
eines zur Bewegung des ersten Schwenkarms 22 und eines zur Bewegung des zweiten
Schwenkarms 25 - ist somit eine komplette Entkoppelung der beiden Lagerstellen

ermaglicht.
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Fig. 8 zeigt drei Stellungen der Schwenkachse bzw. des Schwenklagers gegeniber den

fest mit dem Maschinengestell verbundenen Laschen 35.

Fig. 8a zeigt eine im Wesentlichen mittige Grundstellung, wobei die Schwenkachse 23
und/oder das erste Schwenklager 24 im Wesentlichen mittig zentral zwischen den

beiden Laschen 35 vorgesehen ist. In Gewindebohrungen der Laschen 35 sind LIRS

Stellschrauben 36 vorgesehen, deren Schraubenkdpfe einen Lagerbock 32 einklemmeni “s2,

L]
-

oder die mit dem Lagerbock 32 verbunden sind. In dem Lagerbock 32 ist das =

L X ]

Schwenkiager 24 gelagert. Durch Veradnderung der Lage der Stellschrauben 36 o

gegenitber den Laschen 35 kann nun der Lagerbock, die Schwenkachse 23 und/oder ': .
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das Schwenklager 24 versetzt werden.

Beispielsweise ist in Fig. 8b dieselbe Anordnung in einer zweiten Stellung dargestelit.
Dabei ist der Lagerbock in der Darstellungsebene nach rechts verschoben. Dazu ist die
rechts dargestellte Stellschraube 16 tiefer in die Gewindebohrung der rechten Lasche
35 eingefiihrt.

Fig. 8c zeigt eine weitere Stellung, wobei der Lagerbock 32, die erste Schwenkachse 23
und/oder das erste Schwenklager 24 in die gegengesetzte Richtung wie in Fig. 8b
verschoben sind. Durch Verschiebung des Lagerbocks, der ersten Schwenkachse
und/oder des ersten Schwenklagers 24 gegeniber den zugehdérigen Laschen 35 bzw.
gegeniiber dem Maschinengestell 19 wird eine Veranderung der Kinematik der

Justiervorrichtung 20 bewirkt.

Fig. 9a zeigt eine schematische Ansicht, insbescndere eine schematische Seitenansicht
der erfindungsgemafRen Vorrichtung mit einer Oberwalze 2, einer Unterwalze 4 und
einem Teigband 1. Das Teigband 1 ist schematisch dargestellt. Es handelt sich
erfindungsgeman in bevorzugter Weise um ein endloses Teigband, insbesondere zur
Bildung von Formkdrpern zur industriellen Herstellung von Keks. In der Stellung der Fig.
9a ist die Oberwalze 2 von der Unterwalze 4 entfernt angeordnet, sodass der
Walzenspait 8 eine Spaltbreite aufweist, die gréRer ist, als die Dicke des durchgefiihrten
Teigbandes. Diese Stellung entspricht beispielsweise dem Einfihren des Teigbandes
zu Beginn des Auswalzvorganges. Dazu wird das unausgewalzte Teigband entlang

einer ersten Férderflache 29 Richtung Walzenspalt 8 heférdert, wobei die Férderflache
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29 in einem gewissen Abstand vor dem Walzenpaar endet. Zwischen dem Walzenspalt

8 und dem Ende der ersten Forderflache 29 ist somit das Teigband zwischen den

beiden Elementen frei durchhangend oder gespannt angeordnet. Das Teigband 1 haftet
gemal’ der vorliegenden Erfindung an der Unterwalze 4 an. In weiterer Folge soli das
Teighand 1 entlang einer zweiten Forderflache 30 weiter beférdert werden. Auch die
zweite Forderflache 30 weist einen gewissen Abstand zum Walzenspalt 8 und/oder zuyz:::
Unterwalize 4 auf. Um bei Inbetriebnahme der Vorrichtung eine Uberleitung des
vorderen Endes des Teigbandes auf die zweite Férderflache 30 zu bewirken, ist ein
Abstreifer 34 vorgesehen. Dieser Abstreifer entspricht im Wesentlichen einem
plattenférmigen Kérper, der an die Unterwalze 4 geklappt werden kann oder geklappt ':-
ist. Der Abstreifer 34 ist dabei im Wesentlichen ortsfest angeordnet und/oder mit dem L.
Maschinengestell 19 verbunden. Durch den Abstreifer wird das Teigband 1 von der
Unterwalze abgeldst. Durch weitere dynamische Effekte kommt das Transportband 1

mit der zweiten Forderflache 30 in Berithrung und wird von dieser weiter transportiert.

Fig. 9b zeigt beispielsweise dieselbe Ansicht wie Fig. 9a, jedoch bei kontinuierlichem
Betrieb. Das endlose Teigband 1 ist in der vorliegenden Darstellung wieder
schematisch abgerissen dargestellt. Erfindungsgemaf handelt es sich jedoch um ein
endloses Teigband. Wiederum befindet sich das Teigband einerseits auf der ersten
Forderflache 29 und andererseits auf der zweiten Férderflache 30. Zwischen den
beiden Forderflachen ist das Walzenpaar umfassend eine Oberwalze 2 und eine
Unterwalze 4 angeordnet. Im kontinuierlichen Betrieb ist der Abstreifer nicht im Eingriff
mit dem Teigband 1. Vielmehr wird das Teigband durch die zweite Férderflache 30 von
der Unterwalze 4 abgezogen. Dazu entspricht die Geschwindigkeit des Teigbandes 30
im Wesentlichen den Umfangsgeschwindigkeiten der Walzen. Die
Fodrdergeschwindigkeit der ersten Férderflache 29 ist dabei geringer als die
Foérdergeschwindigkeit der zweiten Férderflache. Dies resultiert daraus, dass das
Teigband im Walzenspalt 8 bei gleichbleibendem Volumenstrom eine Verringerung der
Querschnittsflache erfahrt. Durch diese Verdinnung muss zur kontinuierlichen
Forderung das Teigband 1 nach dem Walzenspalt 8 eine hohere Geschwindigkeit

aufweisen als vor dem Walzenspalt.

In bevorzugter Weise wird die Anlage an der Unterwalze dadurch begiinstigt, dass die

Oberwalze eine héhere Umfangsgeschwindigkeit aufweist als die Unterwalze. Ferner ist
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in den Fig. 9a und 9b eine Versetzung der ersten Rotationsachse 3 zur zweiten

Rotationsachse 5 gegeben. So ist die erste Rotationsachse 3 in Transportrichtung des
Transportbandes 1 vor der zweiten Rotationsachse 5 angeordnet. Auch diese
Konfiguration kann dazu beitragen.eine Anlage des Teigbandes an der Unterwalze zu

begﬁnsﬁgen. _ .
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Fig. 10 zeigt eine Anordnung mehrerer erfindungsgemaler Vorrichtungen gemal der

vorangegangenen Beschreibung. Zur Bildung eines flach ausgewalzten, kontinuierlich **

gefdérderten Teigbandes kann es notwendig sein, das Auswalzen in mehreren Schritten
durchzufihren. Dazu wird das Teigband (ber eine erste Forderflache 29 einer ersten :: .
Vorrichtung 41 zugefiihrt. Diese umfasst gemag der vorangegangenen Beschreibung RS
eine Oberwalze 2, eine Unterwalze 4 und einen zwischen den beiden Walzen
vorgesehenen Walzenspait 8. Das Teigband wird oder ist durch den Walzenspait 8 auf
eine zweite Forderflache 30 gefihrt. Die Forderflache 30 beférdert das endlose
Teigband 1 weiter zu einer zweiten Vorrichtung 42, die ebenfalls geman der
vorangegangenen Beschreibung aufgebaut ist. Auch diese umfasst eine Oberwalze 2,
eine Unterwalze 4 und einen zwischen den beiden Walzen angeordneten Walzenspalt
8. Dazu weist der Walzenspalt 8 der zweiten Vorrichtung 42 eine geringere Spaltbreite
auf als der Walzenspalt 8 der ersten Vorrichtung 41. Insbesondere ist der
Normalabstand zwischen der Oberwalze 2 und der Unterwalze 4 der zweiten
Vorrichtung 42 geringer als der Normalabstand der Oberwalze 2 und der Unterwalze 4
der ersten Vorrichtung 41. Durch die Ausdiinnung des Teigbandes ist zur optimalen
Foérderung nach dem Walzenpaar eine héhere Férdergeschwindigkeit notwendig als vor
dem Walzenpaar. Insbesondere bedeutet dies bei dem Vorsehen zweier Vorrichtungen
41, 42, dass auch die Umfangsgeschwindigkeiten der Unterwalze und der Oberwalze
der zweiten Vorrichtung 42 hoher sind als die Umfangsgeschwindigkeiten der
Oberwalze und der Unterwalze der ersten Vorrichtung 41. In bevorzugter Weise sind
die beiden Vorrichtungen 41, 42 seriell entlang der Transportrichtung des Teigbandes 1
angeordnet, Der zweiten Vorrichtung 42 nachgeordnet ist eine dritte Foérderflache 31
vorgesehen. Zur qualitativ hochwertigen Bildung des Teigbandes wird das Teigband in
zwei Stufen von einer Anfangsdicke auf eine Enddicke ausgewalzt.
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Erfindungsgeman kann auch eine dritte Vorrichtung vorgesehen sein. Auch diese ist

ahnlich der in Fig. 10 dargestellten Anordnung in Serie hinter der zweiten Vorrichtung
42 angeordnef. Somit kann die Verdinnung des Teigbandes in drei Schritten erfolgen.

Zur Herstellung des endlosen Teigbandes zur industriellen Herstellung von Keks sind u1

*00 e
bevorzugter Weise zumindest zwei Vorrichtungen in Serie hintereinander angeordnet. ,»«++

[ A2 R 2

Die beiden Vorrichtungen 41, 42 sind in bevorzugter Weise baugleich ausgefihrt. Die

L4
.

jeweiligen Walzenspalte sind tber die jeweiligen Justiervorrichtungen justierbar,

Inshesondere weist der Walzenspalt 8 der ersten Vorrichtung 41 eine héhere .

Spaltbreite auf als der Walzenspalt 8 der zweiten Vorrichtung 42. Der Walzenspalt eindr.*

dritten Vorrichtung weist eine geringere Spaltbreite auf als die beiden vorstehenden

Vorrichtungen.

Als beispielsweise Ausfihrungsform weist die erste Vorrichtung eine
Transportgeschwindigkeit von 2 m/min. bis zu 8 m/min. bei einer Spaltbreite von 5 mm

bis 20 mm auf.

Die zweite Vorrichtung weist beispielsweise eine Geschwindigkeit des Transportbandes
von etwa 4 m/min. bis zu 16 m/min. bei einer Spaltbreite von 3 mm bis zu 10 mm auf,

Eine dahinter angeordnete dritte Vorrichtung weist eine Geschwindigkeit von
beispielsweise 8 m/min bis 32 m/min. bei einer Spaltbreite von 0,5 mm bis 3 mm auf.

Gegebenenfalls kann auch eine vierte Vorrichtgung vorgesehen sein, in der das

Teigband eine Geschwindigkeit von etwa 16 m/min. bis zu 50 m/min. aufweist.

Typische Geschwindigkeiten fir eine erfindungsgeméfie Anordnung sind beispielsweise
etwa 6 m/min. in der ersten Vorrichtung, 12 m/min. in der zweiten Vorrichtung und 25

m/min. in der dritten Vorrichtung.

Die jeweiligen Spaltbreiten und Geschwindigkeiten kdnnen individuell bei jeder
einzelnen Vorrichtung angepasst werden. Die Anpassung ist insbesondere von

Parametern wie der Teigkonsistenz und der Spaltbreite bzw. der Dicke des Teigbandes

LI 4
LX) e 2060 409 *e

*
L]
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beeinflusst. Die Walzen haben beispielsweise einen Durchmesser von etwa 250 bis 450

mm.

Die unterschiedlichen Ausfiihrungsformen der erfindungsgemafen Vorrichtung sind .

beispielhafte Ausfihrungsformen zur {llustration des Grundgedankens der Erfindung. ,+e«*

Dabei kénnen unterschiedliche Merkmale der einen Ausfihrungsform mit Merkmalen

einer anderen Ausfihrungsform kombiniert werden. So ist beispielsweise die

Ausfuhrungsform der Figuren 1 und 2 mit einem im Wesentlichen linear bewegbaren ¢

Lagerbock auch in einer Anordnung mehrerer Vorrichtungen wie in Fig. 10 dargestellt':- '
anwendbar. Auch die Ausflihrungsformen der Figuren 3 und 4 beispielsweise kénnen®.. .
als Anordnung gemat der Fig. 10 ausgefihrt sein. Ferner ist die Anordnung der

Antriebe aus Fig. 1 auch an der Vorrichtung gemaf Fig. 3 méglich.
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Bezugszeichen:

Teigband
Oberwalze
Erste Rotationsachse
Unterwalze
Zweite Rotationsachse
Drehrichtung der Oberwalze
Drehrichtung der Unterwalze
Walzenspait
9. Erste Welle
"10.Erste Lagerstelle
11.Erstes Lager
12.Zweite Lagerstelle
13.Zweites Lager
14.Zweite Welle
"15.Dritte Lagerstelle
16.Drites Lager
17 Vierte Lagerstelle
18.Viertes Lager
19.Maschinengestell
20.Justiervorrichtung
21.Stellglied
22.Erster Schwenkarm
23.Erste Schwenkachse
24 Erstes Schwenklager
25.Zweiter Schwenkarm
26.Zweite Schwenkachse
27 . Zweites Schwenklager
28.Antrieb
29.Erste Forderflache
30.Zweite Forderflache
31.Dritte Forderflache
32.Lagerbock
33.Spalt
34 Abstreifer
35.Lasche
36.Stellschraube
37.Transportrichtung
38 . Erste Ebene
39.Zweite Ebene
40.Schnittlinie
41.Erste Vorrichtung
42 . Zweite Vorrichtung

ONO R WN
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Patentanspriiche:
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1. Vorrichtung zur Bildung eines flach ausgewalzten, kontinuierlich geférderten  *,_«,
Teigbandes (1), umfassend: ‘
eine Oberwalze (2), die um eine erste Rotationsachse (3) rotatorisch angetrieben
“ist,
eine Unterwalze (4), die um eine zweite Rotationsachse (5) rotatorisch
angetrieben ist, wobei die Drehrichtung (6) der Oberwalze (2) der Drehrichtung
(7) der Unterwalze (4) entgegengesetzt ist, und wobei zwischen der Oberwalze
(2) und der Unterwalze (4) ein Walzenspalt (8)‘ zur Durchfuhrung und
Auswalzung des Teigbandes (1) vorgesehen ist, dadurch gekenhzeichnet, dass
die Walzen (2,4) eine die Anlage des Teighandes (1) an der Unterwalze (4)
/beguns_tigende Konfiguration aufweisen und dass die Rotationsachsen (-3,5)

¥,
relativ zueinander neigbar sind.

2 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberwalze (2)

~ einen kleineren Durchmesser aufweist als die Unterwalze (4).

3. Vorrichtl.ing nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberwalze (2) eine héhere Umfangsgeschwindigkeit aufweist als die Unterwalze

(4).

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rotationsachsen (3,5) zueinander, wahlweise parailel oder windschief
verlaufen oder wahlweise keinen oder einen gemeinsamen Schnittpunkt

aufweisen.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberwalze (2) oder eine mit der Oberwalze gekoppelte erste Welle (9) an einer
ersten Lagerstelle (10) an einem ersten Lager (11) und an einer zweiten

. Lagerstelle (12) an einem zweiten Lager (13) gelagert ist, und dass die beiden ****,

* e

Lager (11,13) als Radiallager ausgefiihrt sind. sees

L

E Xl

o2 ass o8

6. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, dass
Unterwalze (4) oder eine mit der Unterwalze gekoppelte zweite Welle (14) an ,
einer dritten Lagerstelle (15) an einem dritten Lager (16) und an einer vierten

Lagerstelle (17) an einem vierten Lager (18) gelagert ist, und dass die beiden °..*.
Lager (16,18) als Radiallager ausgefihrt sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6 dadurch gekennzeichnet, dass die
Lager mit einem Maschinengestell (19) gekoppelt sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7 dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest eine Lagerstelle Uber eine oder mehrere Justiervorrichtungen (20)

gegeniiber den lbrigen Lagerstellen bewegbar ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 dadurch gekennzeichnet, dass
eine oder beide Lagerstellen einer der beiden Walzen bewegbar sind.

10.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9 dadurch gekennzeichnet, dass die
Justiervorrichtung (20) ein elekirisches oder mechanisches Stellglied zur
Neigung der Rotationsachsen und zur Bewegung zumindest einer Lagerstelle
umfasst. .

11.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10 dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiervorrichtung zur Bewegung zumindest einer Lagerstelle gegeniiber dem
Maschinengestell oder gegentiber den restlichen Lagerstellen eingerichtet ist.
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12.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11 dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiervorrichtung einen mit einem Lager oder einer Lagerstelle fest
verbundenen Lagerbock umfasst, der tiber ein Stellglied im Wesentlichen linear
gegeniiber dem Maschinengestell und/oder gegeniiber einer weiteren

Lagerstelle bewegbar ist.

.
"er
ey

.

L]

13.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12 dadurch gekennzeichnet, dass:":

s e LN teag A *e

die Justiervorrichtung einen ersten Schwenkarm (22) umfasst, der drehbar um :‘

(! .
- eine erste Schwenkachse (23) mit dem Maschinengestellt gekoppelt ist, ves

dass an dem ersten Schwenkarm (22) eine der Lagerstellen und ein zugehb’rigégf

Lager vorgesehen ist und dass der erste Schwenkarm und die an dem ..

Schwenkarm vorgesehene Lagerstelle (iber ein erstes Stellglied bewegbar sind.

14 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13 dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Schwenkarm tber ein erstes Schwenklager(24) im Maschinengestell
gelagert ist und dass die Lage des ersten Schwenklagers gegenuber dem
Maschinengestell veranderbar ist, wobei die Lage bevorzugt in einer

Normalebene der ersten Schwenkachse verédnderbar ist.

15.Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14 dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiervorrichtung einen zweiten Schwenkarm (25) umfasst, der drehbar um
eine zweite Schwenkachse (26) mit dem Maschinengestell gekoppelt ist,
dass an dem zweiten Schwenkarm eine der Lagerstellen und ein zugehbriges
Lager vorgesehen ist und dass der zweite Schwenkarm und die an dem zweiten

Schwenkarm vorgesehene Lagerstelle (iber das zweite Steliglied bewegbar sind.

16.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15 dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Schwenkarm (ber ein zweites Schwenklager (27) im
Maschinengestell gelagert ist und dass die Lage des zweiten Schwenklagers
gegeniiber dem Maschinengesteli veranderbar ist, wobei die | age bevorzugt in

einer Normalebene der zweiten Schwenkachse verénderbar ist,



-
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17 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16 dadurch gekennzeichnet, dass

“die Rotationsachse einer Walze durch Bewegung der in den Schwenkarmen
vorgesehen Lager oder Lagerstellen gegeniiber der zweiten Rotationsachse

neigbar ist.
.. .‘.
L .
LN X §

18.Anordnung zur Bildung eines flach ausgewalzten, kontinuierlich geférderten 7ttt

Teigbandes, dadurch gekennzeichnet, dass entlang des Teigbandes zwei oders :<:

mehr Vorrichtungen nach einem der vorangegangenen Anspriichen vorgeseheg::

-0
acee LR ] sa0as o

sind.

.
LN -

- L

cos »

19.Anordnung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Spaltbreite *--"«
" zumindest eines Walzenspaltes einer Vorrichtung geringer ist, als die Spaltbreite

einer in Transportrichtung des Teigbandes nachgeordneten Vorrichtung.

20.Anordnung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass die
Justiervorrichtungen der einzelnen Vorrichtungen getrennt voneinander

steuerbar und/oder bewegbar sind.

21.Anordnung nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Steuerungseinheit zur Steuerung der Antriebe, der Férderung entlang der
Forderflachen und/oder der Justiervorrichtungen vorgesehen ist.

22 Anordnung nach einem der Anspriiche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
die Steuerungseinheit mit einer Steuerungseinheit einer Backmaschine
verbunden ist oder dass eine Steuerungseinheit zur Steuerung der Anordnung

und der Backmaschine vorgesehen ist.

Wienam 08 Juni 2012
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Bildung eines flach ausgewalzten, kontinuiertlich geférderten
Teigbandes (1), umfassend:
eine Oberwalze (2), die um eine erste Rotationsachse (3) rotatorisch angetrieben
ist,
eine Unterwalze (4), die um eine zweite Rotationsachse (5) rotatorisch
angetrieben ist, wobei die Drehrichtung (6) der Oberwalze (2) der Drehrichtung
(7) der Unterwalze (4) entgegengesetzt ist, und wobei zwischen der Oberwalze
(2) und der Unterwalze (4) ein Walzenspalt (8) zur Durchfiihrung und
Auswalzung des Teigbandes (1) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass

die Rotationsachsen (3,5) relativ zueinander neigbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberwalze (2)

einen kleineren Durchmesser aufweist als die Unterwalze (4).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Oberwalze (2) eine héhere Umfangsgeschwindigkeit aufweist als die Unterwalze

(4).

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rotationsachsen (3,5) zueinander, wahlweise parailel oder windschief

verlaufen oder einen gemeinsamen Schnittpunkt aufweisen.

NACHGEREICHT
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberwalze (2) oder eine mit der Oberwaize gekoppelte erste Welle (9) an einer
ersten Lagerstelle (10) an einem ersten Lager (11) und an einer zweiten
Lagerstelie (12) an einem zweiten Lager (13) gelagert ist, und dass die beiden
Lager (11,13) als Radiallager ausgefiihrt sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, dass die
Unterwalze (4) oder eine mit der Unterwalze gekoppelte zweite Welle (14) an
einer dritten Lagerstelle (15) an einem dritten Lager (16) und an einer vierten
Lagerstelle (17) an einem vierten Lager (18) gelagert ist, und dass die beiden
Lager (16,18) als Radiallager ausgefiihrt sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6 dadurch gekennzeichnet, dass die

-. Lager mit einem Maschinengestell {19) gekoppelt sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7 dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest eine Lagerstelle Gber eine oder mehrere Justiervorrichtungen (20)

gegenuiber den lbrigen Lagerstellen bewegbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 dadurch gekennzeichnet, dass

eine oder beide Lagerstellen einer der beiden Walzen bewegbar sind.

10.Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9 dadurch gekennzeichnet, dass die
Justiervorrichtung (20} ein elektrisches oder mechanisches Stellglied zur
Neigung der Rotationsachsen und zur Bewegung zumindest einer Lagerstelle

umfasst.

11.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10 dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiervorrichtung zur Bewegung zumindest einer Lagersteile gegeniiber dem

Maschinengestell oder gegeniiber den restlichen Lagerstellen eingerichtet ist.

NACHGEREICHT
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12.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11 dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiervorrichtung einen mit einem Lager oder einer Lagerstelle fest
verbundenen Lagerbock umfasst, der (iber ein Stellglied im Wesentlichen linear
gegeniiber dem Maschinengestell und/oder gegeniiber einer weiteren
Lagerstelle bewegbar ist.

13.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12 dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiervorrichtung einen ersten Schwenkarm (22) umfasst, der drehbar um
eine erste Schwenkachse (23) mit dem Maschinengestell gekoppelt ist,
dass an dem ersten Schwenkarm (22) eine der Lagerstellen und ein zugehoriges
Lager vorgesehen ist und dass der erste Schwenkarm und die an dem

Schwenkarm vorgesehene Lagerstelle lber ein erstes Stellglied bewegbar sind.

14.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13 dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Schwenkarm (iber ein erstes Schwenklager(24) im Maschinengestell
gelagert ist und dass die Lage des ersten Schwenklagers gegenuber dem
Maschinengestell veranderbar ist, wobei die Lage bevorzugt in einer

Normalebene der ersten Schwenkachse verdnderbar ist.

15.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14 dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiervorrichtung einen zweiten Schwenkarm (25) umfasst, der drehbar um
eine zweite Schwenkachse (26) mit dem Maschinengestell gekoppelt ist,
dass an dem zweiten Schwenkarm eine der Lagerstellen und ein zugehériges
Lager vorgesehen ist und dass der zweite Schwenkarm und die an dem zweiten

Schwenkarm vorgesehene Lagerstelle Uber das zweite Stellglied bewegbar sind.

16.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15 dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Schwenkarm Uber ein zweites Schwenklager (27) im
Maschinengestell gelagert ist und dass die LLage des zweiten Schwenklagers
gegeniiber dem Maschinengestell veranderbar ist, wobei die Lage bevorzugt in

einer Normalebene der zweiten Schwenkachse verénderbar ist.
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17 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16 dadurch gekennzeichnet, dass
die Rotationsachse einer Walze durch Bewegung der in den Schwenkarmen
vorgesehen Lager oder Lagerstellen gegenuber der zweiten Rotationsachse

neigbar ist.

18.Anordnung zur Bildung eines flach ausgewalzten, kontinuierlich geférderten
Teighandes, dadurch gekennzeichnet, dass entlang des Teigbandes zwei oder
mehr Vorrichtungen nach einem der vorangegangenen Anspriichen vorgesehen

sind.

19.Anordnung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Spaltbreite
zumindest eines Walzenspaltes einer Vorrichtung geringer ist, als die Spaitbreite

einer in Transportrichtung des Teigbandes vorgeordneten Vorrichtung.

20.Anordnung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass die
Justiervorrichtungen der einzeinen Vorrichtungen getrennt voneinander

steuerbar und/oder bewegbar sind.

21.Anordnung nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Steuerungseinheit zur Steuerung der Antriebe, der Forderung entiang der

Forderflachen und/oder der Justiervorrichtungen vorgesehen ist.

22.Anordnung nach einem der Anspriiche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Steuerungseinheit zur Steuerung der Anordnung und der Backmaschine

vorgesehen ist.

Wien am /ﬁf/u{ N
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