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Środek antyelektrostatyczno-awiważująco-poślizgowy
dla przemysłu włókienniczego i sposób jego wytwarzania

Przedmiotem wynalazku jest środek antyelektrostatyczno-awiważująco-poślizgowy dla przemysłu włókien¬
niczego, oraz sposób jego wytwarzania.

Znane środki antyelektrostatyczne są produktami addycji tlenku etylenu do kwasów i alkoholi tłuszczo¬
wych, organicznymi estrami kwasów fosforowych, kondensatami kwasów tłuszczowych z aminami, czwartorzę¬
dowymi związkami amoniowymi. Jako środki awiważujące stosowane są produkty addycji tlenku etylenu do
kwasów tłuszczowych i amidów kwasowych. Spośród środków poślizgowych znane są wyższe mieszane addukty
tlenku etylenu i propylenu, woski i parafiny.

Stwierdzono, że mieszanina zawierająca 8—20 części wagowych kopolimeru blokowego otrzymanego dzia¬
łaniem 26—165 molami tlenku etylenu na 1 mol glikolu polioksypropylenowego o masie cząsteczkowej
1600—2000, 7—17 części wagowych soli mono-dwu- lub trójetanoloaminowej estru fosforowego otrzymanej
działaniem pięciotlenku fosforu na oksyetylowany 4-10 molami alkohol tłuszczowy o 10-14 atomach węgla
i zobojętnianie etanoloaminą oraz 40-80 części wagowych wody jest środkiem o bardzo dobrych własnościach
równocześnie antyelektrostatycznych 1 poślizgowych dla włókien syntetycznych i ich mieszanek.

Polepszenie własności antyelektrostatycznych, a w szczególności własności awiważujących uzyskuje się
przez dodanie 4-15 części wagowych oksyetylenowanego 5-10 molami tlenku etylenu kwasu tłuszczowego
o 12-10 atomach węgla oraz 5-25 części wagowych oksyetylenowanego 1-2 molami tlenku etylenu estru
fosforowego nonylofenolu oksyetylenowanego 8-12 molami tlenku etylenu na 1 mol nonylofenolu.

Środek według wynalazku otrzymuje się w sposób następujący: podgrzewa się 40-80 części wagowych
wody do temperatury 50-70°C i mieszając dozuje się 8-20 części wagowych kopolimeru blokowego otrzymane¬
go działaniem 26-165 molami tlenku etylenu na 1 mol glikolu polioksypropylenowego o masie cząsteczkowej
1600-2000. Następnie przy ciągłym mieszaniu wprowadza się 7-17 części wagowych soli mono-dwu- lub
trójetanoloaminowej estru fosforowego otrzymanej działaniem pięciotlenku fosforu na oksyetylowany 4-10
molami alkohol tłuszczowy o 10-14 atomdch węgla i zobojętnianie etanoloaminą. Dla polepszenia własności
głównie awiważujących wprowadza się dodatkowo 4-15 części wagowych oksyetylenowanego 5-10 molami
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tlenku etylenu kwasu tłuszczowego o 12-20 atomach węgla oraz 5-25 części wagowych oksyetylenowanego
1-2 molami tlenku etylenu estru fosforowego nonylofenolu oksyetylenowanego 8-12 molami tlenku etylenu.

Środek według wynalazku pozwala uzyskać trwałe roztwory użytkowe, co umożliwia szerokie stosowanie
środka do preparacji surowców syntetycznych i ich mieszanek zarówno w procesach wstępnych jak i wykończe¬
niowych nadając włóknom równocześnie własności antyelektrostatyczne, awiważujące, zmiękczające i poślizgo¬
we dzięki synergetycznemu działaniu składników.

Dzięki zastosowaniu soli etanoloaminowych estrów fosforowych oksyetylowanych alkoholi tłuszczowych
oraz oksyetylowanych estrów fosforowych, oksyetylenowanego nonylofenolu, praktycznie eliminuje się wpływ
twardości wody na trwałość i skuteczność preparacji włókien.

Przykład I. Do mieszalnika dodaje się 70 części wagowych wody i w temperaturze 50-70°C dozuje się
T \1 części wagowych kopolimeru blokowego otrzymanego działaniem 26 moli tlenku etylenu na 1 mol glikolu )
| polioksypropylenowego o masie cząsteczkowej 1600-2000, 13 części wagowych soli monoetanoloaminowej

estru fosforowego alkoholu tłuszczowego o zawartości 10—14 atomów węgla oksyetylenowanego 4 molami
tlenku etylenu. [

*• Pr z yk ł*e-d II. Do mieszalnika dodaje się 70 części wagowych wody i w temperaturze 50—70°C dozuje
się 17 części wagowych kopolimeru blokowego otrzymanego działaniem 165 moli tlenku etylenu na 1 mol
glikolu polioksypropylenowego o masie cząsteczkowej 1600—2000, 13 części wagowych soli monoetanoloamino¬
wej estru fosforowego alkoholu laurylowego oksyetylenowanego 4 molami tlenku etylenu lub soli dwuetanolo-
aminowej estru fosforowego alkoholu laurylowego oksyetylenowanego 10 molami tlenku etylenu.

Przykład III. Do mieszalnika daje się 50 części wagowych wody i w temperaturze 50-70°C dozuje 11
części wagowych kopolimeru blokowego otrzymanego działaniem 165 moli tlenku etylenu na 1 mol glikolu
polioksypropylenowego o masie cząsteczkowej 1600-2000, 14 części wagowych soli monoetanoloaminowej
estru fosforowego alkoholu laurylowego oksyetylenowanego 4 molami tlenku etylenu lub soli dwuetanoloamino;
wej estru fosforowego alkoholu laurylowego oksyetylenowanego 10 molami tlenku etylenu.

5,5 części wagowych oksyetylenowanego 7 molami tlenku etylenu kwasu stearynowego 19,5 części wago¬
wych oksyetylenowanego 1 molem tlenku etylenu estru fosforowego nonylofenolu oksyetylenowanego 8—10
molami tlenku etylenu.

Przykład IV. Do mieszalnika dodaje się 63 części wagowe wody i w temperaturze 50—70°C dozuje
się 10 części wagowych kopolimeru blokowego otrzymanego działaniem 26-165 moli tlenku etylenu na 1 mol
glikolu polioksypropylenowego o masie cząsteczkowej 1600-2000. Następnie wprowadza się 7 części wagowych
soli monoetanoloaminowej estru fosforowego alkoholu laurylowego oksyetylenowanego 4 molami tlenku etylenu
lub soli dwuetanoloaminowej estru fosforowego alkoholu laurylowego oksyetylenowanego 10 molami tlenku
etylenu, 10 części wagowych oksyetylenowanych 7 molami tlenku etylenu kwasów oleju kokosowego, 10 części
wagowych oksyetylenowanego 1 molem tlenku etylenu estru* fosforowego nonylofenolu oksyetylenowanego
8—10 molami tlenku etylenu. Środek według wynalazku bardzo łatwo rozpuszcza się w zimnej i ciepłej wodzie
do stężeń użytkowych ustalonych w zależności od kierunku i zakresu stosowania. Środek ten zaleca się do
preparacji włókna ciągłego, do procesu snucia osnów włókien syntetycznych, do preparowania wstępnego su¬
rowców naturalnych, syntetycznych i ich mieszanek do wykańczania włókna po barwieniu, do finalnego wykań¬
czania tkanin i dzianin.

Zastrzeżenia patentowe

1. Środek antyelektrostatyczno-wiważująco-poślizgowy dla przemysłu włókienniczego zawierający oksy-
etylowany glikol polioksypropylenowy, znamienny t y m, że zawiera 8-20 części wagowych oksyetyleno¬
wanego 26—165 molami tlenku etylenu glikolu polioksypropylenowego o masie cząsteczkowej 1600—2000,
7—17 części wagowych soli mono-, dwu- lub trójetanoloaminowej estru fosforowego alkoholu tłuszczowego
o 10—14 atomach węgla oksyetylowanego 4-10 molami tlenku etylenu oraz 40-80 części wody.

2. Środek według zastrz. 1, znamienny t y m, że dla podwyższenia własności antyelektrostatycz-
no-awiważujących dodatkowo zawiera 4—15 części wagowych oksyetylenowanego 5—10 molami tlenku etylenu
kwasu tłuszczowego o 12—20 atomach węgla oraz 5-25 części wagowych oksyetylenowanego 1-2 molami
tlenku etylenu estru fosforowego nonylofenolu oksyetylenowanego 8-12 molami tlenku etylenu.

3. Sposób wytwarzania środka, znamienny t y m, że do 40-80 części wagowych wody podgrzanej
w mieszalniku do temperatury 50-70°C wprowadza się 8-20 części wagowych kopolimeru blokowego tlenku
etylenu i tlenku propylenu otrzymanego działaniem 26-165 moli tlenku etylenu na I mol polioksypropylenogli-
kolu o masie cząsteczkowej 1600-2000, 7—17 części wagowych estru fosforowego alkoholu tłuszczowego o za-
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wartości 10—14 atomach węgla oksyetylenowanego 4—10 molami tlenku etylenu zneutralizowanego mono-, dwu-
lub trójetanoioaminą do wartości pH 6,0-7,5 a dla kompozycji o polepszonych własnościach awiważujących
dodaje się 4-15 części wagowych oksyetylenowanego 5-10 molami tlenku etylenu kwasu tłuszczowego
o 12—20 atomach węgla oraz 5—25 części wagowych estru fosforowego nonylofenolu zoksyetylenowanego 8—12
molami tlenku etylenu i przeprowadzonego w formę trójestru przez oksyetylowanie 1—2 molami tlenku etylenu.
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